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M E N O R I A  D E S C R I P T I V A 
S o b r e :

"MEJORAS EN LA FABRICACION DE SOLIDOS REFRINGENTES"

Solicitante: Da. Jesusa CK^DO SALAMANCA, de nacionalidad es­
pañola, con domicilio Mi MADRID, calle Truji- 
11os na 9.

Inventor : La solicitante.

La presente invención tiene por objeto aportar me­
joras en la fabricación de sólidos réfringentes, mediante 
las cuales se hace posible corregir defectos habituales en 
la fabricación de lentes ópticas per materiales sintéticos.

Bara la sustitución de les materiales oláaiooa en
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la industria óptica per materiales del tipo amplio denomina­
do genéricamente "plásticos", esto es para la fabricación 
de lentes con estos últimos materiales, se introdujo inicial 
mente la utilización del metacrilatc de metilo. Con este ma­
terial no se hacían precisos cambios sustanciales en la fa­
bricación de la lente, puesto que seguía efectuándose el ta­
llado de tales elementos.

La presente invención tiene por objeto plantear 
la fabricación de lentes con materiales, tales como ásteres 
alilícos, no termoplásticos, de rápida polimerización en a* 
autoclave, y de mayor dureza que el citado metacrilatc de 
metilo.

En la fabricación de lentes presenta particular in­
terés el problema de la variación de volúmen en la materia 
moldeada por efecto de la polimerización en la miema. Tenien­
do esto en cuenta, cada uno de los moldes utilizados en la 
fabricación de acuerde con los principios expuestos en esta 
Patente incorpora un cincho elástico que hace posible la 
contracción del producto.

Así pues, la invención ae caracteriza por lo si­
guiente:

Para la fabricación de cada graduaoión de lente 
se provee un molde. Estos moldes pueden estar realizados en 
vidrio o en acero inoxidable.

gada lente incorpora un cincho elástico que hace 
posible la oontracción del producto, producida por la poli­
merización del miamo.

Un áster alílioo se vierte en el molde correspon­
diente; se le somete a polimerización en autoclave. Esta 
polimerización se efectúa lentamente.

Finalmente se fresan en general los cantos de la 
lente, para eliminar los efectos de la contracción en el mol­
de.



Particular importancia revista la solución dada 
40. en esta patente al problema de compensar la contracción den­

tro del molde como consecuencia del proceso de polimerización.
Ya se ha dicho, que con este objeto, ee dota a ca­

da molde de un cincho elástico. Pero la apertura del molde- 
conduce a la rotura de su cincho correspondiente, con el 

43* perjuicio económico que esto supone.
Para evitar semejante inconveniente se utilizan 

según esta invención cinchos de un material sintético del 
tipo acetato, o similar,que hace posible una \repetida uti­
lización. En efecto, aunque la rotura del repetido oincho 

50. en la apertura del molde ae produce necesariamente, puede 
utilizarse el material fragmentario resultante para la re­
generación de un nuevo cincho, de una manera relativamente 
sencilla, o al menos, económicamente aoeptable.

la eaenoialldad inventiva no será alterada en la 
55. práctioa si se introducen, oon relación a lo expuesto, mo­

dificaciones de detalle, obvias para un entendido en la 
materia.

El aolicitante se reserva el derecho de extender 
esta demanda a los países extranjeros, reivindicando la mis- 

60. ma prioridad de la presente solicitud al amparo del Convenio 
Internacional para la protección de la Propiedad Industrial.

Igualmente el aolicitante se reserva el derecho 
de introducir en la presente Invención cuantos perfecciona­
mientos sobre la misma puedan derivarse, mediante la solici- 

65. tud de los correspondientes Certificados de Adición en la 
forma seBalada por la Ley.

N O T A
La Patente de Invención que se solicita en Espada, 

por veinte años, de acuerdo con la vigente Legislación, de- 
70. berá recaer sobra: "MEJORAS EN LA FABRICACION BE SOLIDOS RB- 

FEINGENTES", segdn las características esenciales de las si­
guiente:



R B  I V I N B I C A C I O H E S
is.- Mejoras en la fabricación de solidos refrin- 

75. gentes, caracterizadas porque, para la fabricación de len­
tes con ásteres alflicos se utilizan moldes que disponen 
de un cincho elástico para compensar la contracción del ma­
terial a lo largo de la polimerización de la misma, efectuán 
dose este proceso en autoclave, siendo convenientemente con- 

80. trolado el tiempo de duración y la temperatura moderada, ter­
minándose oon un. eventual fresado de los cantos de la lente.

2S.- Mejoras en la fabricación de solidos refTin­
gantes , caracterizadas por lo apresado en la reivindicación 
anterior y porque los cinchos: que suministran elasticidad a 

85* los moldes para compensar la contracción ocasionada por la 
polimerización del material de moldeo está constituidos en 
una materia sintética del tipo acetato, la cual hace posible 
la reconstitución de cada cincho, utilizando les fragmentos 
resultantes de la rotura del cincho que incorporaba cada mol- 

90* de que ya ha sido abierto, rotura producida precisamente 
en la apertura del molde.

36.- "MEJORAS EN LA FABRICACION DE SOLIDOS KEFRIN-
GENTES".

Segdn queda sustancialmente descrito en la presen­
te memoria descriptiva, que consta de cuatro hojas escritas 
a máquina por una sola cara.

MAdrid, 11 do ¡Marzo de 1*963 
D§. JESUSA GORDO SALAMANCA
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