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MEMORIA DESCRIPEZIVA
"Sobrec:
"MEJORAS EN LA FABRICACION DE SOLIDOS REFRINGENTES®

Solicitante: D%. Jesusa GORDO SATAMANCA, de nacionalidad es-—
- pafiola, com domicilio en MADRID, calle Truji-

Inventor 3 Ia sqlicitante.

.La presente invencidn tiene por objeto aporiar me-
joras en la fabricacidn de s61idos refringentes, mediante
las cuales se hace posible corregir defectos habituales en
la fabricacién de lentes Spticas por materiales sintéticos.

5 ’ Para la sustituoién de los materiales ¢cldsicos en
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la industria éptica por materiales del +ipo amplio denomina~
do genéricamente "pldstidos®, esto es para la fabricacién
de lentes con estos dltimes materiales, se imtrodujo 1nioia;
mente la utilizacién del metacrilato de metilo. Con este ma-
terial no se hacian precisos cembios sustanciales en la fa=
bricacién de la lente, puesto que aegu:r.a efectudndose el ta-
llado de Yales elementos,

"~ Ia presente invencién tiene por objeto plantear
la fabricacidn de lentes con materiales, tales como dsteres
alilicos, no termoplésticos, de répida polimerizecién en ew

‘autoclave, y de mayor dureze gue el citado metacrilato de

metilo.

' En la fabricacidnde lentes presenta partioular in-
terés el problema de la variacidén de volimen en la materia
mol_deada‘po_r efecto de la polimerizaoidn en la misma. Tenien-
do esto en cuenta, cada uno de los moldes utilizades en la
fabricacién de acuerdo con los principiocs expuestos en esta
Patente :mcorpora un oincho eléatioo que hace posible la
contraccidn del producto, ,

Aef pues, la invencién se caracteriza por le si-
guiente: .
Para la fabricaoién«dje‘ cada graduzoién de lente
se provee un molde. Estos moldes pueden ester realizedos ea
vidrio o en acero inoxidadble. '

Qada lente ingorpora un cincho eldstico que hace
posible la oontraceidén del producto, . producide por 1a poll-
merizacién del mismo.

Un éster alilioo se vierte en el molde correspon- '

" diente; se le somete a .polimerizaoién en autoclave. Este
polimerizacién se efectia lentamente.

Pinalmente se fresan en general 1los cantos de la

.lente, pars eliminar los eéfectos de la contraceién en el mol=-

de'a-
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Partisuler importancis revist:. la soluoién dada

. en esta patente al problems de compensar la contraceién den~

tro del molde ocomo conseonencia del proceso de polimerizacidn.

Ya se 'ha dicho, que con este objeto, se dota a ca~
da molde de un oincho eldstico. Pero la apertura del molde~
conduce & la rotura de su cincho correspondiente, con el '
perjmcio econdmico que esto supone.

Para evitar aemejante inconveniente se utilizen
segin ests invencidn cinchos de un material sintético del
$ipo acetato, © similar,que hace posible uns repetida uti~
lizacién. En efecto, aunque la rotura del repetido ¢incho
en la apertura del molde se produce necesariamente, puede
utilizerse el material fragmentario resultante para la re-
generacifn de un nuevo eineho, de una manera relativemente

' sencilla, © al menos, econémicamente ageptable.

1a esencialidad inventiva no serd alterads en la
préctica si se introducen, oon relscidn s lo expuesto, mo-
dificanoiones de detalle, obvias para un entendido en le
ma‘béria. _ .
Bl solicitante se reserva el derecho de extender

- esta demanda 8 los paises extranjeres, reivindicando la mis-

ma prioridad de la presente solicitud al ampare del Convenie

Internacional para la proteccién de la Propiedad Industrial.
Igualmente el solicitante se reserva el derecho

de introduoir en la presente Invencién cuantos perfecciona-

mientos sobre la misma puedan derivarse, mediante la solici-

‘tud de los oorrespondientes Certificsdos de Adicién en la

forma sefialada por la Ley.
K O T A
Le Patente de Imvencién que se solicita en Espaiia,
por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legislacién, de-
berd recaer sobres HMEJORAS EN LA FABRICACION DE SOLIDOS RE-
FRINGENTES", segin las caracterfisticas esenciales de las si-
guiente:
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REIVINDICACIONES _
18,- Mejoras en la fabricacién de solidos refrin-

~ gentes, caracterizadas porque, pera la fabricacidén de len-

tes con ésteres alilicos se utilizen moldes gue disponen
de un cincho eldstico para compemsar la contraccidn del ma-
teriel a lo largo de la polimerizacién de la misme, efectudn
dose este proceso en autoclave, siendo convenientemente con-
trolado el tiempo de duracién y la temperatura moderada, ter-
mindndose oon wn:. eventual fresado de los cantos de la lente.
28,- Mejoras en la fabricacién de solidos refrin-
gentes, carscterizadas por 1o expresado en la reivindicacidn
anterior y porque los cinghos: que suministran elasticidad &
los moldes para compensar ls contraccidén ocesionada por la
polimerizacién del material de moldec estd oconstituidos en
una materia sintética del tipo aéetato, le cual hace posible
la reconstituoién de cada cincho, utilizando los fragmentos

. resultantes de la roturadel cincho que incerporsba csds mol-

de que ya ha sido abierto, rotura producida precisemente

en la apertura del molde, .
32, WMEJORAS EN LA FABRICACION DE SOLIDOS REFRIN-

 Segin queda sustanciaslmente descrito en la presen=-

te memoria descriptiva, que conste de cuairo hojas escritas

a méquine por una sola care. .
Madrid, 11 deé Marzo de 1.963
D#, JESUSA GORDO SATLAMANCA

B.P
" FRANGIB0e
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