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ITALCAPS S.p.A. * * w *
+ * *
. - * *

BOM)6!UO BAL 6 0 HCtTAMYE

Via Nettunense,
# M * 
* *

118, 04011 Aprilia(LT), Italia

¡Y^tMVEMTOR !M )

Luigi Taragna y Antonio Giovannelli

^̂ TtTMLAR <ES)
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M Q D E L O D E U T I L I D A D 
por VEINTE años

solicitado en España a favor de ITAI.CAPS S.p.A., de naciona­
lidad italiana, domiciliada en Via Nettunense, 118, 04011 
Aprilia(LT), Italia, por "Disposición de cápsula del tipo 
desgarrable para botellas", con prioridad de la solicitud 
italiana 48205 A 84 de fecha 18 Mayo 1984.

MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente invención se refiere a una.cápsula

* * ** ***para botellas y, más particularmente, a una capsula de des­
garradura, fácil de abrir, para el uso con botellas que tie­
nen un cuello con una boca de diámetro relativamente gran-

* *  +

5 de.
* * +  ** * *

Se conocen varios tipos de cápsulas de'déágarradu-
+ * *  +

- * * *ra de este genero que tienen una pared superior conectada
a una banda o faldón lateral que rodea la abertura del cue­
llo de la botella y que está doblada bajo el borde del cue­

lo lio para retener la cápsula. Como elemento de junta entre
la botella y la cápsula, se provee un anillo de junta situa­
do entre la misma cápsula, en general metálica y fabrica­
da a partir de una aleación de aluminio, y el borde de la 
boca de la botella.

15 Para la apertura de tales cápsulas se provee una
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lengüeta de desgarradura, realizada a modo de extensión, 
hacia el exterior, de una zona de la banda lateral, mien­
tras una o más lineas de incisiones, en general dos, están 
realizadas de varias formas, tanto en la banda lateral como 
en la pared superior, a fin de facilitar la operación de 
apertura.

De hecho, la principal desventaja de las cápsulas 
hasta ahora conocidas consiste precisamente en la dificul­
tad durante la apertura, particularmente en el caso de bote­
llas de boca amplia, puesto que la apertura implica romper
el metal y en general la junta, por medio de una.aoción de

*..desgarro que es realizada por el usuario con considerable
esfuerzo aplicado a la lengüeta de desgarradura qpn una ma-

*.* w*no, mientras que con la otra mano agarra la botella y se
opone a las reacciones debidas a tales esfuerzos.

Dado que los esfuerzos y las reacciones son siem-
* * .*.*pre importantes, particularmente debido al efecto Ve reten-
*  * +  *

ción de la banda lateral de la cápsula sobre el trofáe de la+ * * ** * *boca de la botella, en el caso de las botellas con-bocas 
amplias el peligro de pérdida de liquido y también de volca­
do de la botella es grande.

Este efecto de retención aumenta además en gene­
ral por la presencia del anillo de junta, de sección subs­
tancialmente angular, que forma parte de la misma cápsula, 
a la que se adhiere en general a lo largo de toda su super­
ficie de contacto con el metal, a fin de evitar tanto la 
separación durante la manipulación de la cápsula hasta obte­
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ner el cierre de la botella como los eventuales trayectos 
de fuga de la carbonación de las bebidas envasadas, y forma 
una empaquetadura comprimida entre el vidrio y el metal 
cuando tiene lugar la retención de la cápsula.

Además, esta empaquetadura tiene la desventaja 
de pegarse fácilmente a la boca de la botella, especialmen­
te en el caso de que el producto embotellado contenga un 
cierto porcentaje de azúcar, el cual, por solidificación, 
actúa como una cola.

Por ello, debido al efecto de esta acción de pega­
do de la junta, pero especialmente debido a la ret&pción re-

* .  *
sidual, esto es la retención que la porción de la cápsula,
en general en forma de C, que está aún en contacta con la* *.* **boca de la botella, ejerce sobre el borde de la misma boca
debido a la acción de retención proporcionada a la cápsula
cuando tiene lugar su aplicación a la botella, la fperza
de desgarradura necesaria para garantizar la separación de

* + *

la cápsula respecto a la botella puede hacerse muV'álta,
* * * *

* * *tanto como del orden de algunos kilogramos. ** *
A fin de tratar de eliminar o por lo menos redu­

cir parcialmente esta desventaja, se han realizado varios 
intentos.

Por ejemplo, en la patente norteamericana 
2.068.444 ya se sugirió reducir el efecto de retención resi­
dual utilizando líneas circulares de incisiones, más o me­
nos concéntricas con la boca de la botella y situadas hacia 
la periferia de la pared superior de la cápsula.
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En otro caso, se ha tratado de actuar sobre la 
forma o sobre la vía de ruptura de la junta, pero en todas 
las soluciones hasta ahora utilizadles o bien no se evita 
el efecto de retención residual ni el pegado de la junta o 
bien esta desventaja se resuelve de forma razonable pero 
la realización propuesta no proporciona la estanqueidad a 
las presiones más altas requeridas en el caso de embotella­
do de bebidas muy carbonatadas o de bebidas a someter a la 
operación de pasteurización.

Por ello, el principal objetivo de la presente 
invención es proporcionar una cápsula para botel^&s^ parti- 
cularmente para botellas de boca amplia, que tenga una ca­
racterística de fácil apertura que permita evitar*J.a pérdi-* **+ **
da del líquido al abrir la botella.

Otro objetivo es realizar tal cápsula de una for­
ma simple y económica, adecuada para la producción.en gran-

*,* *
des cantidades. * * * w * * *

La cápsula según la presente invención ést;á carao-
* e a

terizada porque la linea o las lineas de incisioríeá &stán 
realizadas aproximadamente en la línea de limite entre la 
pared superior y la banda lateral y la junta angular está 
pegada a la superficie más interior de la banda lateral por 
una zona de pegado, exterior a la linea o a las líneas de 
incisiones, por lo que, cuando la cápsula es rota por levan­
tamiento de la pared superior central mediante la lengüeta 
de desgarradura, la banda lateral residual aparece en forma 
de L y la junta angular se rompe sólo en la lengüeta de des­
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garradura.
La junta angular puede además estar pegada a la 

pared superior en una extensión de la zona de pegado, limi­
tada por la línea o las líneas de incisiones hacia la banda 
lateral, para hacer más fácil la ruptura de la misma junta 
a la vez que la lengüeta de desgarradura en el momento en 
que se inicia la apertura de la cápsula.

Por ello, con la presente cápsula se logra la ven­
taja de facilitar la apertura, por el hecho de que, por una 
parte, la junta se rompe sólo en la lengüeta de desgarradu­
ra y, para provocar el cese de la acción de retención de la

*  *

*****banda lateral sobre el borde de la botella, se confia en el 
hecho de que la ruptura de la cápsula tiene lugar a lo lar-

.li­go de la línea de límite entre la pared superior*y la banda
lateral, dando lugar a una banda residual en forma de L,
que no se retiene al borde del cuello de la botella^ todo

< ***
ello sin perjuicio de la estanqueidad a la presióh**ínterna* * w *
en los limites usuales más elevados. ***** * * w

En lo que sigue, la presente invención-sálclarifi- 
cará adicionalmente a partir de la descripción de una forma 
de realización práctica de la cápsula para botellas, des­
cripción que se realiza de forma simplemente ilustrativa 
y no limitativa, con referencia a los planos anexos, en los 
cuales:

la figura 1 es una vista en planta por encima de 
un formato (es decir una pieza de partida para la fabrica­
ción de la cápsula) de una cápsula para botellas según la



5

10

15

20

25

-6-

presente invención;
la figura 2 es una vista en sección transversal 

de una cápsula fabricada a partir del formato de la figura 
1 y aplicada a la boca de una botella; y

la f:.gura 3 es una vista en perspectiva y muestra 
la presente cápsula en una etapa de apertura parcial.

Con referencia a los planos anexos y, particular­
mente, a su figura 1, se observa que la presente cápsula 
se realiza a partir de un formato 10, fabricado de un mate­
rial metálico, preferentemente a partir de aluminio. El for­
mato 10 comprende una porción central más interna* 4.-2, desti- 
naba a formar la pared superior central de la cápsula. La
porción central 12 está rodeada por una porción periférica

***.
* ***mas externa 14, destinada a formar la banda lateral o fal­

dón que se extiende, durante el uso de la cápsula, sobre$
la p a n e  lateral más externa de la boca de la botella.. **.

*  *  +Por medio de las lineas discontinuas 16*y 18 se
*  +  *  *

* * *ilustra precisamente la posición que asumirá la superficie+ + * + e  ̂^m&s alta de la boca de la botella cuando la cápsa<l<a*estará 
en servicio, realizándose un doblado del formato 10 aproxi­
madamente a lo largo de la linea más externa 18 de la boca 
en una etapa de trabajo subsiguiente a la ilustrada en la 
figura 1.

Una lengüeta 20 de desgarradura se extiende ra­
dialmente con respecto a la banda periférica 14 y está sepa­
rada de la misma por dos líneas 22 y 24 de incisiones, que 
se inician en los bordes laterales 26 y 28 de la lengüeta



20 y que corren paralelas a la boca de la botella y aproxi­
madamente según su diámetro máximo, como se ilustra por me­
dio de la línea discontinua 18, es decir la línea de límite 
entre la pared superior 12 y la banda lateral 14.

Con referencia ahora a la figura 2, se observa 
que, después de la conformación completa de la cápsula, se 
dispone una junta angular 30 dentro de la cápsula y está 
pegada o adherida de cualquier forma por una zona 32 de pe­
gado, ilustrada por medio de rayado en la figura 1, a la 
banda lateral 14, fuera de las dos líneas 22 y 24 de inci­
siones. .**.

* *

Cuando la cápsula está aplicada sobre la botella,
la retención de la banda lateral 14 por su partejmás infe-

* * ****rior 34 hace que la capsula, la junta y la boca de la bote­
lla queden fuertemente unidas conjuntamente entre sí, asegu-+
rando la perfecta estanqueidad a la presión, incluso en pre-* **.

* * .sencia de pequeñas irregularidades, y por tanto l'á'perfecta***** * econservación de la presión que existe en la boteMá'en el
a * * *
* a amomento del llenado de la botella. *.* *

Por medio de cualquiera de las técnicas bien cono­
cidas de pegado reservado a zonas localizadas, el pegado en­
tre la junta angular y la cápsula está limitado a la ya ci­
tada zona 32 de pegado, que se extiende a lo largo de la 
superficie más interior de toda la banda exterior 14, inclu­
yendo la zona de la banda lateral limitada por los segmen­
tos 22a y 24a de las líneas 22 y 24 de incisiones, respecti­
vamente. Además, la junta angular 30 puede estar pegada en
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una extensión 36, que pasa hacia el interior, de la zona 32 
de pegado, entre las dos líneas 22a y 24a de incisiones.

Desde luego, La zona de pegado puede estar limita­
da a una o más partes de todo el anillo de 360 grados de la 
banda lateral 14.

Por el contrario, la junta angular 30 se mantie­
ne, de la forma más precisa posible, libre del pegado a la 
superficie inferior de la pared superior central 12, en 
cualquier caso excepto para la extensión 36; en otras pala­
bras: se actúa de modo que la pared superior central 12 pue­
da separarse sin ningún esfuerzo de la junta angular 30.

+ ** +*Cuando tiene lugar la apertura de la botella por
medio de la desgarradura de la cápsula según la presente
invención, la junta angular 30 se rompe sólo en*fá lengüeta
20 de desgarradura en el momento de iniciar la apertura,

** * * # *como se ilustra perfectamente en la figura 3, mientras que- **.
la pared superior 12 puede levantarse de una manara*particu-****
larmente suave y libre de sacudidas, para descubridla boca* + w *
de la botella, debido a que se evita el esfuerzo.(fe!desga­
rradura de la junta después de la etapa inicial de desgarra­
dura, con una consiguiente mayor facilidad de uso por parte 
del consumidor.

Además, debe señalarse que, al avanzar la desga­
rradura de la cápsula, la ruptura de la cápsula por la zona 
de pegado entre la pared superior central y la banda late­
ral debilita la retención de las dos porciones residuales 
de la banda lateral 14 sobre la boca de la botella.
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De esta forma, la acción de separación de la cáp­
sula respecto a la botella se realiza con un mínimo de es­
fuerzo y sin golpes ni sacudidas.

Como ya se ha indicado, los residuos de azúcar 
de las bebidas embotelladas tienden a pegar la junta contra 
la boca de la botella, dificultando aún más la operación 
de separación de la cápsula respecto a la botella.

Sin embargo, mientras que con las cápsulas hasta 
ahora conocidas la acción de separación de las mismas res­
pecto a la boca de la botella sólo se basaba en un.esfuerzo
manual considerable, necesario para apartar las bandas late-

* . . *

rales, en general en forma de C, que quedan aún retenidas
en la abertura de la botella, siendo necesario taj. apartado

+ **para superar el diámetro máximo de la boca, con la cápsula 
según la presente invención se facilita el apartado mecáni-f!
co de las bandas aún retenidas porque la banda lateral resi-- **.

* *dual es en forma de L y no en forma de C como es uSüal y**+** * +
por ello no se retiene en la boca de la botella. * ** * + *

* * *Desde luego, las lineas de incisiones pueden rea­
lizarse de varias formas, por ejemplo en la superficie más 
interna o en la más externa de la cápsula, respetando natu­
ralmente el principio de no pegado de la junta a la pared 
superior central y dejando, después de la desgarradura, una 
banda lateral en forma de L, lo que hace que la banda late­
ral sea fácilmente liberable del borde del cuello de la bo­
tella, haciendo posible abrir la botella de manera suave y
libre de sacudidas.



Aunque en la presente descripción se ha hecho 
siempre referencia a botellas de vidrio de boca amplia, es 
evidente que las cápsulas según la presente invención pue­
den utilizarse para el cierre de cualquier tipo de envase 
que tenga una boca que deba cerrarse, independientemente 
del material del que esté fabricado el envase y del género 
de la materia envasada en el mismo.

Es obvio que los entendidos en la técnica pueden 
realizar otros numerosos y diferentes cambios y modificacio­
nes en la realización anteriormente descrita de la.presente 
invención, sin salir de su alcance. Por ello se pretendea +
que todos estos cambios y modificaciones queden comprendi­
dos en el campo de la invención.

A los efectos consiguientes se declaraMlie nove­
dad, propiedad y utilidad para España, sus territorios y 
plazas de soberanía, las reivindicaciones que siguen.
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R E I V I N D I C A C I O H E S
1. - Disposición de cápsula del tipo desgarrable 

para botellas, en la cual una pared superior central que 
cubre la porción superior de la boca de la botella está co­
nectada a una banda lateral que rodea la abertura del cue­
llo de la botella y está doblada bajo el borde del cuello 
para retener la cápsula, mientras que una lengüeta de desga­
rradura, limitada por dos o más líneas de incisiones, se 
extiende desde la pared superior a través de la banda late­
ral y una junta angular está interpuesta entre la boca de
la botella y la pared superior y la banda lateral,..pespecti-* *
vamente, la cual cápsula se caracteriza porque la'íínea o
las líneas (22, 24) de incisiones están realizadas aproxima-

+ **damante en la línea de límite entre la pared sup&Mior (12) 
y la banda lateral (14) y dicha junta angular (30) está pe­
gada a la superficie más interior de la banda lateral (14)

* **.

por una zona (32) de pegado, exterior a la línea e'á las lí-*...
neag (22, 24) de incisiones, por lo que, cuando La^oapsula

A * * *

es rota por levantamiento de la pared superior cépiRal me­
diante la lengüeta de desgarradura, la banda lateral resi­
dual aparece en forma de L y la junta angular se rompe sólo 
en la lengüeta (20) de desgarradura.

2. - Disposición según la reivindicación 1, carac­
terizada porque dicha junta angular (30) está también pega­
da a la pared superior (12) en una extensión (36) de la zo­
na (32) de pegado, limitada por la línea o las líneas (22a, 
24a) de incisiones hacia la banda lateral, para hacer más
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fácil la ruptura de la misma junta a la vez que la lengüeta 
de desgarradura en el momento en que se inicia la apertura 
de la cápsula.

3. - Disposición según la reivindicación 1 o 2,
5 caracterizada porque dicha línea o dichas líneas (22, 24)

de incisiones están situadas, por lo menos en una parte de 
su recorrido, en el borde de límite entre la pared superior 
central (12) y la banda lateral (14).

4. - Disposición según cualquiera de las reivindi-
10 caciones anteriores, caracterizada porque dicha línea o di­

chas líneas (22, 24) de incisiones, partiendo de.ia. lengüe-
* - * *ta (20) de desgarradura, cruzan primero perpendicularmente 

la banda lateral (14) y luego se conectan gradualmente con 
la parte situada en el borde de límite entre la pared supe- 

15 rior central (12) y la banda lateral (14). f
5. - Disposición según cualquiera de las reivindi-

* 1 ,caciones anteriores, caracterizada porque dicha linea o di-* .* * *chas lineas de incisiones se extienden por lo menog*parcial-i * * *
* a ^mente hacia el interior de dicha banda lateral (lá*).*

20 6.- "DISPOSICION DE CAPSULA DEL TIPO DESGARRADLE
PARA BOTELLAS".

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de trece hojas foliadas y meca­
nografiadas por una sola de sus caras y de una lámina de*



dibujos que la ilustran.
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