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** Se conocen ya filtro s  ed^lo^&^l&J ̂ ^^^uidoquo* se ha de 

filtra r  corre de abajo a arriba a través de una masa filtrante conte­

nida en la  parte inferior de un recipiente, pasando el líquido f i l -

$

trado hasta cierta distancia por encima de la  masa filtran te. SegRn 

e l caso, la circulación del líquido puede efectuarse por gravitación 

o a presión. El invento tiene como objeto equipar estos filtr o s  oon 

un sistema de lavado que sim plifica y mejora el lavado de la masa 

filtran te, que ha de hacerse cada vez que esta masa alcanza cierto 

grado de entarquinamiento debido a las impurezas aportadas por el

10 liquido sometido al filtrado.

Según el invento, la  parte superior del f ilt r o , situada por 

encima de la  masa filtrante y cuyo liquido filtrado no puede ya sa­

l i r  por la abertura de evacuación de líquido filtrado cuando se ha ¡ 

detenido la  corriente de liquido bruto a filtra r , presenta una car- ^

15 pacidad suficiente para asegurar un lavado de la masa filtran te , i 

habiéndose previsto un distribuidor de paso por debajo del filtr o  

para permitir la  salida del liquido contenido en la  oitada parte su­

perior del filtr o , después de haber atravesado de arriba a abajo la 

mencionada masa filtran te. El agua de lavado puede flu ir  simplenten-
20 te por gravitación y, habiéndose determinado convenientemente el vo­

lumen de dicha parte superior del f iltr o , se dispone en todo momento 

de la cantidad requerida de líquido puro para efectuar un lavado, de 

modo que basta con detener la llegada de liquido bruto y abrir e l t 

distribuidor de paso situado debajo del filtr o  para efeotuar automá- !

23 ticamente el lavado oon la  cantidad requerida de líquido filtrado.

El lavado de arriba a abajo, es decir, en sentido inverso g 

del filtrad o, asegura una limpieza eficaz y cómoda de la masa filtran 

te, ya que una gran parte de las impurezas ha sido detenida en las 

capas inferieres de la masa filtrante y no ha de ser, pues, arras-
30 trada a través de todo el este sor de esta masa. El lavado será, por }
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"  lo  tanto, rápido y eficaz y no exigirá el empleo de una bomba.

Segán otra particularidad del invento, las capas sucesivas 

de materiales de calibres diferentes, que constituyen la masa f i l ­

trante, se separan ventajosamente entre s i por medio de membranas 

perforadas. Estas capas quedan más o menos comprimidas después de 

cierto tiempo de funcionamiento del f ilt r o . La presencia de las c i­

tadas membranas fa c ilita  la  descompresi6n de las diferentes capas en 

el curso de una operación de lavado, la cual se fa c ilita  asimismo.

De la  descripción que sigue, de un ejemplo de ejecución del 

invento, se desprenderán otras particularidades y ventajas del inven­

to en cuestión. Esta descripción se da en conjunción oon e l plano 

esquemático adjunto, en el cual;

La figura 1 es una vista en sección vertical de un filtr o  de 

agua provisto de un sistema de lavado conforme al invento, f iltr o  del 

tipo a presión y que se encuentra en periodo de filtra ción ,

La figura 2 es una vista similar de este filtr o  en periodo de 

lavado, y

La figura 3 as una vista muy esquemática a escala reducida 

que muestra una variante de ejecución.

En este dibujo, 1 designa el cuerpo del f iltr o , constituido 

por ejemplo, por un recipiente de forma general cilindrica . La par­

te in ferior de éste oontiene la  masa filtran te, que comprende oapas 

sucesivas 2, 3, 4; 5 &s materiales de calibres oada vez más fin os, 

constituyendo la capa $ el material filtrante propiamente dicho. Es­

tas capas están separadas por membranas perforadas flexib les o r íg i­

das, 6, 7, 8 y sobre la  capa superior 5 va aplioada una membrana s i­

milar $. Las menbranas se mantienen ventajosamente en su lugar por 

medio de unos órganos de rigidez, por ejemplo unos tirantes 10 en

forma de laminillas radiales.

El agua en bruto llega por un conducto 11, regulado por un
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distribuidor 12, y es repartida en e l interior de la  parte inferior 

del f ilt r o  por un repartidor 13. Este último presenta, por ejemplo, 

la forma de un tubo central al cual van conectadas dos series de tu­

bos perforados.

El filtr o  representado se ha ooncebido para el filtrado a pre 

sión. El cuerpo 1 está-cerrado por una tapa en la  cual se ha dispuesj 

to un purgador automático de aire 14 que comprende un flotador esfé 

rico destinado a cerrar la  entrada de aire en la  posición conforme 

a la fig . 1, pero que abre la  entrada de aire ai la posición oonfor- jj 

me a la f ig . 2. El agua purificada por su paso a través de la  masa 

filtrante pasa por el conducto de evacuación 15 regulado.por una vál 

-vula o chapaleta anti-retom o 16. Esta válvula está abierta en pe­

riodo de filtración  (fig . l )  bajo la acción de la presión.del agua 

filtrada, pero se cierra cuando esta presión queda suprimida como .1 

consecuencia de detenerse al curso de agua en bruto a través del 

distribuidor 12. Un manómetro o un presiostato 17 indica la p érd i-. 

da de carga a través de la  masa filtran te y da, pues, una medida del 

grado de entarquihamiento de ésta.
Según el invento, se estableoe el filtr o  de tal manera que 

contiene en permanencia, durante la .filtra ción , entre la  salida de 

la masa filtran te y la  evacuación del agua filtrada, una cantidad 

suficiente de agua filtrada para efectuar una operaoión de lavado.- 

Para efectuar este lavado, basta, por consiguiente, con detener el 

paso de liquido bruto que se trata de filtra r , y abrir un conducto 

de evacuación l8  .previsto debajo del f ilt r o  para la  salida de lá c i­

tada cantidad de agua filtrada contenida en e l filtro*  Los conduc­

tos 11 .y 18 se regulan ventajosamente por la  misma válvula 12resta­

blecida en forma de-una válvula de dos direcciones, de modo que bas­

ta una sola maniobra para pasar de la filtración  al lavado.

Puede hallarse suficiente reserva de agua de lavado en la
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parte superior 1? del filt r o , pero s i la capacidad de esta parte 1? 

no es suficiente, se pueden prever una o varias oapaoidaAes auxilia­

res, por ejemplo un deposito tal como el 20 (íig . 3) que se encuentra 

w. comunicación oon la parte 19, en su extraño inferior por un con­

ducto 21 que se abre por encima de la masa filtran te, y en su extra 

nio superior por un conducto 22 que desemboca más arriba en la parte 

19. " .

Puede combinarse e l lavado con una inyección de aire u otro 

fluido a presión introducido en la  parte baja de la  masa filtrante, 

ya sea antes del lavado, ya durante el mismo. Esta inyección puede 

efectuarse por un conducto 23 regulado por una válvula 24 y que de­

semboca en el conducto de circulación de aguar P°r encima.del d istri 

buidor 12. Favoreoe la descompresión de la  masa, filtran te.

Cuando el f ilt r o  e3tá .entarquinado, se acciona el distribui­

dor 12 para pasarlo de la posición de la  fig . l  a la. de la  fig . 2. 

Esta maniobra puede eventualmante hacerse de manera automática bajo 

la  acci&i del manómetro o del presiostato 17, que da una medida del 

grado de entarquinamiento. El disco de válvula 16 se oierra, el flo ­

tador del purgador 14 desciende y permite la.entrada de aire, la  ma­

sa filtrante se descomprime y el agua pasa por gravedad.arrastrando 

las impurezas contenidas en la masa.filtrante.

Después de este lavado, vuelve a colocarse el distfibuidor 

12 en la  posición de la fig . 1, e l agua penetra en el f ilt r o , en 

tanto que e l aire escapa por el purgador 14"hasta que e l agua alcan­

za al flotador de este último y cierra el purgador, de.manera que 

el agua vuelve a adquirir la  presión de servicio y abre e l disco de 

válvula o chapaleta 16. .

El purgador 14, según-la dimensión de su paso de a ire, regí-

la  así automáticamente la velocidad del líquido a través de la ¡na­
de spuás

ea filtrante durante la nueva puesta en servicio/del lavado, ai fun-
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ción de la resistencia ofrecida a la  expulsión del aire, del mismo 

modo que regula la velocidad de lavado, por el control automático de 

la entrada del aire en el filtr o  durante esta operación.

En el paso de un filt r o  sin presión, donde la  circulación de 

liquido se hace por gravedad, la parte superior del f ilt r o  será abier­

ta, suprimiéndose los dispositivos de funcionamiento a presión, pero 

la operación de lavado se hará prácticamente del modo descrito más 

arriba. . - .

La presencia de las membranas perforadas 6, 7* 8 y $ fa c ilita  

' 10 la descompresión de las. diversas, .capas de la  masa filtran te al comen­

zar el lavado y oontribuye, pues, a la  rapidez y eficacia  de éste.

Con el mismo objeto puede preverse un llenado incompleto de.los com­

partimientos delimitados.por las membranas.

Conforme al invento, resulta ú til colocar contra la pared in - 

15 terior del recipiente 1 del f ilt r o , sobre la altura de la  masa f i l ­

trante, un enrejado 23 que tiene por efecto reducir el efecto de cor- 

rriente preferencia! a lo  largo.de la  citada pared, . por la  supre-.. 

sión del oamino de menor resistencia en este lugar.

R E I V I N D I C A C I O N E S ........................... -  i
20 .En resúman, la  Patente de Invención que se so lic ita , recaerá

sobre las siguientes reivindicaciones:

1. Mejoras en filtr o s  para líquidos en los cuales el liqu i­

do en bruto traído por un conducto hasta la parte in ferior del f i l -  

tip , circula de abajo a arriba a través de la  masa filtran te conte- 

25 nida en la  parte in ferior del f i lt r o , pasando el líqu ido.filtrado.

hasta cierta distancia por encima de la  masa filtran te, caracteriza­

das por el hecho de que la parte superior del f ilt r o , situado por 

encima de la  masa filtran te y cuyo liquido filtrado no puede ya sa­

l i r  por la abertura de evacuación de liquido filtrado cuando se de- 

30 tiene el flu jo  de entrada del liquido en broto que se trata de f i l -
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"  trar, presenta una capacidad suficiente para supurar un lavado de l'a }̂a 

sa filtra n te , y porque se ha previsto un conducto de evacuación provis 

to de un distribuidor por debajo del filtr o  para perm itir e l paso del 

liquido contenido en la  mencionada parte superior del f i lt r o , después 

de haber atravesado de arriba a abajo la  mencionada masa filtran te .

2. Mejoras en filtr o s  según la  reivindicación 1, caracteriza­

das porque la  parte superior de dicho f ilt r o  comunica con un depósito 

auxiliar, por lo  menos, de liquido filtra d o , abriéndose un conduto en 

el extremo in ferior de este depósito y desembocando por encima de la  

masa filtran te  en dicha parte superior.

3. Mejoras en filtr o s  según la  reivindicación 1, caracteriza­

das porque e l distribuidor del conducto de evaouaoión del liquido de 

lavado esté establecido en forma de un distribuidor de dos vías, regu­

lando también el conducto de traída de liquido en bruto.

4. Mejoras en filtr o s  según la  reivindicación 1, caracteriza­

das en que la  masa filtran te  comprende varias capas de calibres d ife ­

rentes entre las cuales van colooadas unas membranas perforadas, f le ­

xibles o rígidas, de preferencia reforzadas por tirantes de rigidez.

5. Mejoras en filtras según la  reivindicación 1, caracteriza­

das porqne la  pared in terior de la  parte in ferior del f i lt r o  está 

guarnecida de un enrejado sobre la  altura de la  masa filtra n te .

6. Mejoras en filtr o s  según la  reivindicación 1, caracteriza-; 

das porque se ha previsto un dispositivo de regulación de la  presión 

en e l conducto de evaouaoión de liquido filtra d o , d ispositivo que ac­

ciona la  maniobra del distribuidor de lavado cuando se ha alcanzado 

cierto grado- de entarquinamiento del f i lt r o .

7. Mejoras en filtres  según la  reivindicación 1, del tipo a 

presión, caracterizadas porque la parte superior del f ilt r o  está cerra­

da por una tapa que comprende un purgador de a ire, que se cierra cuan­

do el f i l t r o  está llen o  de liquido y se abre cuando se abre el condue-



"  to de evacuación de lavado. '  ^

8. Mejoras en filtr o s  según la  reivindicación 7, caracteri­

zadas porque comprenden una válvula o chapaleta anti-rethrho dispues­

ta en el conducto de evacuación de liquido filtra d o .

3. Se reivindioa por último cono Objeto sobre e l que ha de 

recaer la  Patente de Invención que se so lio ita : "MEJORAS EN FILTROS 

PARA LIQUIDOS".

Todo conforme se describe y reivindica ai la  presente memoria 

que consta de ocho páginas escritas a máquina y dibujos adjuntos.

Madrid, 11 de Marzo 1?63

ALFONSO UNGRIA
P.P.

J
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