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Don José M# Coll Parés, de nacionalidad espafiola, domi-
ciliado en Barcelons, calle Iibertad ne 35, solicite reglse
trar wns Patente de Introduccidn, por 10 afios, pars Espefia y
sus Provincias de Ultramar, que se refiere a: "PERFECCIONA~
MIENTOS EN LA PABRICACION EN BLOQUE, DE GRUPOS DE HOJAS CON
PAYEL CARBON INTERCALADO, PARA COPIAS SIMULTANEAS"

Ia presente sol1citud de Patente de Introduccién tiene
poxr objeto dar a conocer determinados perfeccionamlentos in~-
troducidos en la fabricacidn de grupos de hojas con papel car-
bén intercalado, para la obtencidn de miltiples copiés simul-
ténegs,~

Son conocidos, de antigiio, los grupos de hojas de papel
con papel carbdn intercalado ﬁara sSu uso en grandes empresas,
con destino g trabajos de facturacidn, formulacién de pedidos,,
¥y otroe cuye control requiere el rellent de varios formula—l
rios y copias simultaneamente. ‘

Ia progresive organizacibén administrativa de las gran~-
des empresas y las exigencias de la productividad, requieren

_que tales grupos de holas sean manejables con rapidez.- En

los dltimos veinte afios, en que se ha desarrocllado el uso de -
tales grupos, se han ideado mﬁltiples tipos de blocs de hojas
de papel de copimas, con papel carbén intercalsado, hahiéndose
extendido, como dno de los tlpos mds précticos, el que sollda-
riza las distintas hojas sueltas, que por lo general suelen
ser de papel de distinto color, mediante un encolado de sus

cantog, reglizado cuando el paquete de las diatintaé hojas
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superpuestas, con el papel carbén intercalado, ha sido ya

formado.

Uno de los problemss, para el cual se han propuesto di-
ferentes soluciones, estriba en que la operacidén de encolade
no debe afectar al papel carbén intercalado entre las distin-
tas hojas ﬁtiles, que constitiyen'los varios grupos superpues-
tos, ya que de encolarse tambidn el borde del papel carbdén
intercalado éste quedaria incorporado a 1as hojas del grupo
4 no podria desprenderse con facilidad, lo cual eg factor in-
dispensable, dada la gran cantidad de grupos que suelen mane-
Jarse.- o |
~ Otro de los problemas es el de conseguir que la extrac-
cidn de todas las hojes de papel carbln, intercaladas entre
las hojas utiles constitﬁtivas del grupo, pueda realizarse
91multanaamen¢e, para 1nﬁependizar los formnlarioa y copias,
del papel carbdn intercalado, que ha permltido su confeccién
simulténes .-

‘Pars este fltimo fin y también para que el encolado no
afecte al papel cafbén, se ha recurrido a la conocida solu-
cién de practicar, en ioé bdrdes del papel carbGn,'antes de
intercalarlo entre los grupes de hojas ¢ formularios, unas
escotaduras o recortes, que por lo genenal consisten en un‘
achaflanado del angulo superzor del papel carbdn, y'una mes-
ca, junto al borde, en un punto intermedic del borde superior,,
para que dicha zona sirva para el encolado de todo el pague-
te de hojas que eonsfituyep los diferentes £rupos superpues-
tos, de modo que dichz muesca evite que el papel carvén quede
encolado por su borde, ya que qpeda ligeranente desplazado
hacia el interior.- | '

Bsta solucidn, propuesta en diferentes casos y con di-

versas variantes desde hace mds de veinte afios, cuando se -
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inicid 1la industrializacién de -dichos grupos de hojas con
_ papel carbén interealado, para ahorro de tiempo en las ofici-

nas que solian realizar el 1ntercalado manualmente, ha sido
objeto de un minncioso estudio ¥ se ha llegpdo a la conclue
sién de que es susceptible de una notable mejoras, ya que 1os
modernos métodos de racionalizacibn de 1a produccién, ‘revelan:
que es posible simplificar el praceso industrial, aumentando
1la productividad ¥y disminuyeﬁdo los costos de obfencién de
dichos grupos.de hojas, con papellcarbén interéaiado, hacien-
do més seguro su enmpleo y adaptando el método de produceidn

a las variantes. de formato que légieamente han de producirse,
por no ajustarse todas las cmpresas & los mismos mbédulos.~

Uno de los factores a considerar es el coato de dichos gru-

pos de hojas, con papel carbén intercalado, ya que, si bien

no ofrece problemas 1a oPeracién de 1ntercalado, por cuanto

existen maquinas automaticas que forman los paquetes de las

- distintes hoaae de formwlarios y copias, incluso utilizando

calidades y colores de papel distintos, agrupandolas en la
forma requerida e intercalanﬂo entre las mismas el rapel car-:
bdn, wevalmente de una ealidad infima, para gue rinda un solo
servicio, és el valor intrimseco de este papel carbén y de
las manipulaciones previas a las que he. de someterse, pars
que quede recortado y formados los ocortes angulares Yy las -

muesoas, para evitar sn ulterior encolado junto con los gru-

'pos de hojas, al faotor que mis contribuye a que el costo de

dichos grupos sea de cierta eonsideracién, el cual, debido al
volumen del comsumo, constituyen un gasto a tener én cuenta
¥ Que interess reduoir, en la medids de lo posible.-

A las manipulaciones previas de recortado de esquinas
¥ muescas, gque suponen unas operaciones supletorias, debe

unirse el hecho de que, hasta la fecha, tales operaciones pro-
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ducian, adends, un recorte o desperdicio de papel carbén, que

en ei mejor- de los casos suponen unos pocos centimetros cua-
drados, pero que hnljiplicados por los millares de grupos de
hojas, que en breves periodos consume una sola eﬁpfesa, in-
crementan el costo en cuantia sensible.~

A este factor econdmico, cabe afiadir el de orden préc-
tice, resultante del hecho de que el encolado por una limj-
tada extensidn del borde del grupo de hojas, en relacidn con
la extensién de dicho yorde,,produce a veces, al separar ca-
da grupo pars utilizarlo? un movimiento Q'desplazamiénto,
cuando no el fortuito desencolado de una de las hojas compo=-
nentes del grupo a_util;zgr, 1o cugl obliga & una correccidn
manwal, con la comsiguiente pérdida de tiempo.—~ |

Ia presente solicitud de Patente de Introduccibn, tie-

ne por objeto introducir, en la fabricacidn en bloque de gru-
pos de hojas de papel carbén intercaiado, unos jerfecciona~
mientos notables, que disminuyen los éosfos_y aumentan la

~ productivided, siendo fruto, tales perfeccionamientos, de una.

metédica realizacién, llevada a cabo, aesdp hace varios afios .
en Alemania. |

Los perfeoo1onamzentos introducidos en la fabricaoién
on blogue, de grupos de hojas con papel carbén intercalado,
pars obtener copies simnltgneas, que shorg se patenxan, ge
centran, esencialmente, en la raciomalizacién del corte del
papel carbén a intercalar, el cual, en una sola operacién y
sometiendo el paguete de hojas de doble formato vnicamente
& un corte transversael, mediante una cuchille ondulada, de
trazedo especial, deja a los bordes del papel asi cortado,
formendo unas ondulaciones ;ntercaladas,que no obstante se
:eorresponden exactamente al superponerllas hoaas; en virtud

del defasado de la ondulacidén, de modo que dicho ondulado
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forme, en una misma esquina, una musesca o recorte, suscepti-

1%5 ' ble de permitir que los dedos puedan aprisionar las hojas -
del grupo, sin aprisionar el papel carbdn intercalado, ¥
formendo, el resto del borde:del papel earb6n.9na serie de
entradas curvas, que facilitan iguslmente el asido por los

i diversos puntos en que la ondulacién se retira del borde de

120  las hojas, entre las cuales va intercalado el papel carbén.-

Dichas ondulaciones del borde del papel carbdn, de am-—
plitud adecuada y equidistantes a lo largo del mismo, permi-
= ten realizar, simultéﬁeamenie, mediante un dispositivo de en—

: colado conjunto, pero intermitente, un encolado del borde de
ﬂzs los grupos de hojas, superpuestos'formando bioques o paquetes

2 gin peligro de que se desagrupen o muevan, al independizar

cada grupo, por estar encolados los bordes por diferentes

puntos ocolncidentes con las concavidades de los bordes ondu-

: ‘lados del papel carbén intercslado.- |

ﬁ3o ‘ El corte rgciomal antes,explicadd, ¥ el .encolado inter-

mitente y simultdneo, en franjas verticales equidistantes,

coincidiendo con el centro de la concavidad formada entre dos
ondas contiguas, de las que festonean el borde del papel car-
bdn, utilizando un dispositivo de encolado, guladc per sus
135 extremos, para que tsles franjaé resulten perfectamente verti-
1 cales .y centradas y la posibilidad de wariar, a woluntad, la
i distancia entre las cerdas que forman las brochas encoladoras,
asi como le posibilidad de intercambiar éstas, para adapitar-
; las a la anchura del blogue a encolar y al nimero de ondula~
%40 - ciones que presente el papel carbén intercalado, constituyen
en conjunto, los perfeccionamientos objeto de la presente so~-
licitud de Patente de Introduccibn.-

En los dibujos adjuntos, que forman parte integraﬁte de

la presente memoria, se ha representado, a titulo de ejemplo
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ilustrativo, pero no ;imitativo, uns realizacidn préctica de

-108 perfeccionamientos descritos.-

Dichos _dibujos muestran: )
‘ Figura 1.-.Vista en planta de un péquete &e hojas de -
papel carbén, cuys anchura es la correspondiente a la del.
grupo de hojas, entie las cuales debe intercalsrse y ocuya
longitud es equivalente al doble de la que normalmente debs.
tener cada hoja de papel carbén & intercalar, mostrando el ..
corte transversal ondulado, en vir_"tud,del'cual queda formado
el borde superior especial de cada hoja de papel carbén.-

Figura 2.- Muestra, separadas y colocadas de lado, las
dos partes idénticas en que queds subdividido el papel car-

bén, sometido al corte representado en Figura 1, con el bor

-de superior ondulado, sin que se haya originado ningin des-

perdicio.~

FPigura 3.~ Muestra un paguete o blogue de grupos de
hojas de papel, con el papel carbén intercalado, en 1a'faae
de encolado de Yos hordes superiores, mediante franjas ver-
ticales iﬁtermitentes, coincidentes con el centro de las ca-
vidades formadas por el bordei’dei papel carbén intercalado,
cuyas franjas se logran mediante'el dispositivo portador de
las cerdas, que integran las brochas regulables e intercam-
biables, para adaptarlas a las exigencias de cada'caso,_y que
mediante una guia. lateral, realizan un movimiento perfecta-.
wente vertical.- . ; . :

Con referencia é los. citados dibujos, seguidamente se
explican, con mds detalle, las particularidades que caracte-
rizan a la realizacién representada en los mismos,-

En virtud del éorte transversél C, en forma ondulada,
representado en Figura 1, y por la asimetria de dichas ondu-
laciones, con relacidén al eje longitudinal del papel, resul-
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tan formadas las dos hojas b y a, absolutamente idénticas,
que presentan el borde superior ondulado, de modo gque, en el
caso representado, la ondulacidén forma tres sectores.-

El pector -1- és una ;depzfesién o concavidad, equiva-
lente a uniachaflanado del borde contiguo al lado derecho,
¥ 108 sectores =2= y -3; forman sendas concavidades, cada
une ‘de las cuales 'y -en particular la zona -1=, facilitan el

‘asido de las hojas que integran el grupo destinado a la -es-

critura y entre ‘las cuales quedan intercaladas las hojas de
papel carbén, cuyos bordes, em virtud de las ondulaciones,
dejan zonas libres-para su asido con los -dedos, sin aprisio-
nar el papel carbdne- '

- Dichas concavidades, en virtud de las cuales, el borde
del papel -carbén intercalado entre las hojas integrantes del
grupo o bloque, quedan algo retiradas, con relacién al borde
rectilinec de las hojas de .papel, permite el encolado del lo-~
mo formado por el padquete o bloque de grupos de hojas super-
puestoa, skn que el papel carbén quede encolado.-

Ia pluralidad de ondulaciones permite que el encolado
se haga en franjas equidistantes y paralelas, las cuales ori-
ginan diferentes zonas de encolado, gue aseguran la- perfec-
ta estabilidad del grupo de hojas, sin peligro de que se des—.
prendagn 0 muevan, al ser separadaa del paquete o bloque, en
que se reunen.—.

En la flgura 3 queda representado el dispositivo y mo-
do como se realiza el éncolado, mostrando, en trazos puntea-
dos, las franjas verticales de encolado -4- ) =4, lo=
gradas en virtud de la pasada de las cerdes constitutivas de
las brochas -5~ ~5°- «5"°=; soliderias de un soporte comin
‘-6, guisdo por sus extremos -fb -f’-. por unas guias verti-

cales 58—'-8’—,5que aseguran el perfecto  centraje de las bro-
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chas =5- =5'= =5°’=, con respecto al eje de langszzggidades
formadas por el borde onduladb dé la serie de hojas de paﬁe;
carbdn, intercaladas entre las hojas de papel, constitutivas
de los grupos apilados formaudo el paquete =~P-=.- |

El soporte -6~ portador de las brochas -5=-, puede es=

‘tar organizado de modo que permita el desplazamiento de las

brochas entre si, gsi como la sustitucién de éstas, por -
otras de distinte anchura, o ampliar su nimero y distancia
relativa, para que la bateria de brochas pueda centrarse con
relaéiéy el centro de las concavidades, formadas por el bor-
de onduladq de las hojés_de papel carbbén intercalado, y a la
snchura, variable;'Qe,los paguetes de grupos de hojas & en-
colér.- .
»  Se.ha previsto, iguslmente, la; posibilidad de que las
guias -8- sean desplazables, para variar la distancia entre
eilgg, asi como su aproximacibén o separacidn con respecto al
lomo del paquete o bloque de grupos de hojas a encolar, que
se deposita en la mesa o plano de trabajo, provisto de gufas
de posicién con respecto al dispositivo de encolado descrito,
el cual se complementa mediante uns empufiedura o mango y si
se desen, con la disposicién de uﬁa cubeta ~10-, que puede
aervir de depéeito pars la cola y de colector, que recoja el
goteo que puedsa producirse durante la Operaci6n de encolado..
La platgforma ~11-, puede servir para 8l apoyo del man

&0 asiderov-Qé, cuando el dispositivo encolador no Qsté‘en
funciones .= ‘ » '

 Ies gulas laterales -8 - -8°- estdn construidas de mo-
do que no impiden el movimiento basculante del soporte de
las brochas ~5— =5°= =5’’w, para que éstas puedan sumergirse
en la cubeta-depbsito, para mojar, en la medida conveniente,

las cepﬁgs @e.las brochas.-
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Las gulas latersles permiten 1; fdcil eitracc}én del

goporte ~b-, para proceder a la limpleza, recambio o correc-~

¢idn de posicidn de las brochas, para adaptar el dispositivo

a las conveniencias de cada trabajo a realizasr.= ‘

Por dltimo y ‘como complemento, en si conocido, se hace
constar que el paguete de hojas -P-~, constitutives de la se-
rie de grupos de hojas superpuestas, 1levan-practicadas,:pre-
ferentemente en su borde lateral opuesto a la zZoma -1~ de
la hoja de papel carbénm intercalado, una escotadura marginal
-E-, por la cual emerge el borde recto del papel.carbén in-
tqrcalado, de modo que gsiendo el ﬁapelﬂcarbén que sobresale
por dicha escotadura lateral -E- y las hojas de papel cons-
titutivas del grupo, por el gngulo superior derefho, coinci-
dente con la escotadura -1-_de la esquina de las hojas de pa-
pel -carbén, pueden retirarse, de una vez, las hojas- de papel
carbén intercalado, cuando ya han rendido el uso -spetecido.-

Se comprende que el nimero de ondulaciones eetard de-
terminado por la anchura del grupo de hojas, as{ como el nd~
mero de hojas que integren cada grupo, ya que seglin sea la -
anchura, el ndmero y clase de papel, podrd ser aconsejable
un mayor o menor nimero de zonas de encolado.-

- Como pogibles variantes, que en modo alguno quedan al
maigen de los pérfeocionamientos descritos, se hace constar,
que .el corte ondulado‘qué origing, sin desperdicio, las es-
cotaduras del borde del papel carbbén. puede reslizarse, den~

tro del mismo principio, a base de corte gquebrado o en zig-

- zag 0 almenado, en cadg una de cﬁyas formas se cumplirian-

exactamente las mismas condiciones.-

Igualmente es factible, en la reslizacidén industrial

préctica, proceder a la alimentacidn de las brochas o espd-

“tulas encoladoras, por inyeceidn de la cola por compresién
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de un mango ¢onstituido por un depdsito flexible que.la con~
tiene, siendo igualmente ind®ferentes los medios mecanicos
dispuestos para conseguir_ei desplazamiento de las gulas y
su fijacién, para ajustar el dispositivo encolador a cada
travajo concreto.- A ’

Se comprende, igualmente, gque.la longitud del papel
carbén podrd ser igual o inferior a la dellgrupo de hojas en~
tre las cuales se intercala .y que la muesca lateral poaxé,es--
tar practicada en cualquier punto, qoﬁ tal de que contribuya
a la extraccién de todas las hojas de papel carbén, una vez
utilizadas.~

| Se sobreentiende que los perfeccionsmientos descritos
podrén ser objeto de modificaciones de detalle y forma,siem-
pre que no se altere o desvirtiie lo que consitituye la esen-
cialidaed de los mismos.- A _

" Como fuente informativa se hace constar, que los refe=
ridos perfeccionamientos han sido llevados a la_préctica,
desde hmce wvarios afics, en Alemaﬁia; por la firma Molineus+Coi
de¢ Wuppertal ~ Barmen (Rodiger Strasse 108).-

Ia Patente de Introduceién por: "PERFECCIONAMIENTOS EN
LA PABRICACION EN BLOQUE, DE GRUPOS DE HOJAS CON PAPEL CAR-
BON INTERGALADO, PARA COPIAS SIMULTANEAS®, cuyo privileglio
de explotacién pare Eepafia y sus Provincias de Ultramar, se
golicita por un periodo de 10 afios, deberd recaer sobre las

particularidades, que se concretan en las siguientes,

18+= "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FAERICACION EN BLOQUE, DE GBU?<
POS DE HOJAS CON PAPEL CARBON INTERCALADO, PAﬁA COPIAS SIMUL~
TANEAS", caracterigados por el hecho de que partiéndo de un
paqueté~de hojas de papel carbbn, de anchura correspondiente

a la del grupo de hojas, entre las cuales se debe intercalar
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y de longitud equivalente al doble de la que normalmente de-
be tener cada hoja de papel carbén, se procede a su cortado
tranéversal, mediante una cuchilla cuyo filo es de trazado
especial, para que realice un corte ondulado o quebrado, en
wna sola operacidén, formando unas ondulaciones intercaladas,

- que no obstante se gorrespondan exactamente al superponer

las dos hojaé resﬁltantgs‘del corte, en virtud del defasado
de la ondulacién, de modo que, sin desperdicio alguno, se
forme, en una ésquina, una moescas .0 escotadura y uwna plurali-
dad de entradas curvas en el borde superior del papel carbinm,,
que faciliten igualmente el asido por los diversos puntos en
que el papel carbdn se retira de los bordes rectilineos de.
las hojas, entre las cuales ve intercalado, siendo igualmen=
te dichas escotaduras céncavas, utilizadas como referencia

| para: que, con el centro. de las mismas coincidan una plurali-
dad de ffanjas de enpolaéo vertical del lomo, formado por
los. bordes de los grupo de ‘hojas superpuestas, sin que dicho
encolado, en franjas equidistantes a lo largo del borde su-
perior, afecten al papel carbdén intercalsdo, Que por la suce-
sibn de eséotaduras equidistantes, queda distanciado de dicho
borde.- . : ‘

28.- WPERFECCTONAMIENTOS EN LA FABRIGACION EN BLOQUE, DE GRU-
POS T HOJAS CON PAPEL CARBON INTERCATADO, PARA COPIAS SIMUL-
TANEAS", segln la reivindicacién 18, caracterizados por el
hecho ée'que las miltiples franjas verticsles de encolado pa-.
ralelas y distanciadas entre si y centradas con respecto a
la serie de muescas o concavidades, formadas por el borde del
papel carbén, intercalado entre los grupos de hojas superpuex
tas, se realiza, simultneamente, mediante un dispositivo por
tador de unas brochas o espitulas de encolado, susceptibles

de desplazarse entre si y de ser sustitufdas por otras de
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distinta anchura, y con posibilidad de intercalar otras,

pars enfrentarlas y centrarlas con las muescas © éscotadu~
tas del papel carbém intercalado entre las hojas integran-
tes del paquete, cuyo lomo se desea encolar, habiéndose dis~
puesto unas gulas laterales, para que el conjunto portador
de las brochas se desplace en sentido vertical a lo largo de
las guias, las pﬁales pueden distancisrse entre si y sepa-

‘rarse 90 aproximarse al lomo del bloque o paquete a encolar,

para'regular la intensidad de la pasada de las brochas enco-
ladoras, que son scciomadas simulténesmente, mediante una
empuﬁadura’éolidaria del soporte guiado.-

38 .- WPERFECCIONAMIENTOS EN LA FAERICACION BN BLOQUE, DE GRU-
POS, DE HOJAS DON PAPEL CARBON INTERCATLADO, PARA COPTAS SIMUL--
TANEAS", segin laes reivindicaciones precedentes, ceracteri-
zados ﬁor 6l hecho de éue se ha dispuesto una cubeta colec-

tora, recogedors del posible goteo realizado durante el en~

colado del lomo de los grupos de hojas superpuestas, la cual
: permife al propio tiempo mojar las brochas, a cuyo fin, el

soporte guiado es suscepitible de un movimiento basculante
para introducir las brochas en la cubeta-depdsito de cola,
cuya cubeta puede organizarse de modo que constituya, 8l pro-
pio tiempo, la plataforma de apoyo del dispositivo encolador,,
éuando no estd en funciones.-

48 .- YPERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION EN BLOQUE, DE GRU-
POS DE HOJAS CON PAPEL CARBON INTERCATADO, PARA COPIAS SIMUL-.
TANEAS", segin la reivindicacién 32, caracterizados por el
hecho de que las gufas laterales de la montura del soporte

de las Yrochas o espditulas de encolado, presentan una salids
al final de ¢arrera, para la separacidén del soporte de las
respectivas guias, para proceder g la limpiezé, recambio o

correceidn de posicidn de las brochas, para adaptar el dispo-
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sitivo encolador & las distancies y demds conveniencias del

_trabtajo concreto a reglizar.- _
,}55.- “PERFECCIONAIMIENTOS EN LA FABRICACION EN .'BI;OQUE, DE GRU=-

POS DE HOJAS CON PAPEL CARBON INTERCALADO, PARA COPTAS SIMUI-
TANEAS".- Tal como se ha descrito y demostrado en los dibu~
jos é.djgntos.-— . o

Consta de trece hojas foliadas y mecanografiades por
wna sola cara.- '

Madrid a § {de Marzo de 1963

P.A. de Don José M# Coll Parés.-
JUA@%;L ER RIDAURA

LA et ————
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