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Ia invencién que nos ocupa,'hace referencia a -
la estructura del fondo de las cajas de cartdén o similar
para contener liquidos y, mds particularmente, se refiere
a las cajas del citado tipo para contener liquides tales
como leche, zumo, sake, aceite de soja u otros similares.

En la actualidad, se vienen utilizando como con
tenedores de liquidos, tales como leche, sake o zumos, di
versos tipos de cajas de carién o similar realizadas a ba
se de planchas del citado material, laminadas eor» una re-
sina sintética termopldstica, en sustitucidn d% igs tradi
cionales botes de metal o botellas de cristal. 15 razén -
de esta sustitucién viene determinada por cuanto, las cita

das cajas a base de papel, cartén o similares ﬁfééentan -

las siguientes ventajas:

(a) - Dado que tales cajas tienen, péi*"Io gene-

ral, forma regular paralelepipédice, se evitan ‘esgacios -

¢ 0g0
muertos, al poder ser dispuestas unas encima 4é .6tras pa-

ra su transporte o almacenaje. et o

(b) - las cajas de cartdn presentan menor peso
y grosor en comparacién con las botellas de vidrio.

(e¢) - El1 valor comercial de los articulos puede
verse realzado mediante la estampacidén de dibujos decora-
tivos sobre la superficie de las mismas,

(d) - Una vez que su contenido se ha consumico,
pueden ser totalmente aplastadas.

(e) - Las mismas pueden ser eliminadas fdcilmen

te mediante incineracidén, y por dltimo
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(f) - Su contenido puede ser protegido y manteé‘;
nido de forma eficasz.

Por ejemplo, una de tales cajas convencionales
es el contenedor para leche desarrollgdo, fabricado y ven
dido por la firma Ex-Cello-0 Corporation (que se describe
en la publicacidén del modelo de utilidad japonés n? - - /
4661/71). Sezin se puede apreciar en la figura 1 de los -
dibujos adjuntos, la estructura del fondo de éste contene
dor presenta una conforiacidn a base de una 14mina de pa-
pel, cartén o similar, dotada, como se indica, de lineas
de plegado, representadas por las lineas de punto y raya,
y de 1ineas de plegado hacia atrds, que lo esygg.por me——
dio de las de dos puntos y raya. En este 'caso,:_ u,ﬁa vez —-—
que la porcién G, conformada a lo largo de uno dé los bor
des de la 1dmina de cartdn, ha sido unida con la_ corres—-
pondiente zona opuesta a la misma, se forma uﬁé':e:specie -
de tubo de seccidn rectangular, tal cual se representa en
la figura 2A; seguidamente el cartdn se doblafﬁ'ébr les -
lfneas de plegado y de doblado hacias atrds, seédﬁzse re—-—

presenta en las. figuras 2B a 2D, para de ese modo’ formar
la estructura del fondo. En el contenedor desd%igb en el
modelo de utilidad japonds n? 4661/71, antes consignado,
solamente una, m4s concretamente la gefialada con A, de —-
las dos solapas inferiores A y B, que conforman la super—
ficie mds exterior del fondo, la caja se inserta entre la
solapa B enfrentada a la misma y las porciones de plegado
hacia dentro, segun se representa en las figuras 2a a 2D,
Dado que los bordes de porciones plegadas C y D, Ey F se

encuentra en Intimo contacto entre sf, por una precisa —-

disposicién para el plegado, el contenedor en cuestién in
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corpora las ventajas a las que antes se aludié, de manefé f
que el liquido contenido en el mismo no se saldrd, no obgy.
tante existe el temor de que cuando el extremo de la sola
pa inferior, se inserte en la separacidn extremadamente -
estrecha, entre la solapa del fondo B y las porciones de
plegado D, E, segin se representa en la figura 2C, el ex-
tremo de la solapa del fondo A podrfa doblarse hacia atrés
a mitad del proceso.

Al objeto de obviar estos defectos, se fabrican
y estdn disponibles en el mercado unas cajas de cartén, -
del tipo que nos ocupa, en las que la porcién extrema de
la solapa del fondo A se ha eliminado, segin pggdﬁ apre—-
ciarse en la figura 3. No obstante, en éste ca%q}ig es— -

tructura del fondo de la caja se constituye a base de una

solapa, que determina la mitad del fondo, sobrq‘gg cual -

se superpone sblo en parte la solapa que confo?mé'la otra
mitad del fondo de la caja, cuando la misma es plegeda, a
las que se unen las porciones de doblado hacia'éﬁ?és c, -
D, Ey P, cada uno de cuyos bordes no siempre éé{éuntan -

e bga

precisamente a los otros, por lo que a diferenaid.la caja
de caritén preferible representada en la figurafﬁjﬁ tiene
Jugar un solapamiento insuficiente, tal como es el caso -
de la caja ilustrada en la figura 4C, en la que el liqui-
do contenido en ella, corre el riesgo de salirse a través
de las aberturas existentes en las mismas, por lo que tal
estructura conduce, eventualmente a una calidad deteriora
da de la caja.

El inventor de la presente invencidn ha realiza

do estudios e investigaciones en 6érden a solventar los —-

problemas actuales, llegando a la solucidén propuesta aqui,
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en la que a diferencia de lo que ocurre con el objeto des
crito en la publicacidn del modelo de utilidad japonés n@
4661/71, se ha previsto que no existan porciones extremas
en la solapa de fondo A, que hayan de.ser insertadas en—-
tre la correspondiente solapa de fondo B y las porciones
de doblado hacia dentro, habiéndose confirmado, no obstan
te, que se obtiene el mismo resultado logrado en la publi
cacién del modelo de utilidad japonés n? 4661/71, en el -
que las porciones de la solapa inferior A se insertan en-
tre s para configurar el fondo de la caja.

La presente invencidn, se caracteriza esencial-
mente por cuanto se preveé una estructura para:glnfondo -
de tales cajas de cartén o similares para el al@a?%namien—
to de 1lfquidos, que comporta cuatro paneles late¥ales ca-
da uno de los cuales se conecta a otros cuatro paneles in
feriores; cada uno de cuyos paneles laterales éé:&ne, ade
m4s, con el panel contiguo a través de las lineas de ple-
gado, al igual que ocurre con los paneles infeiiﬁ?es que
se unen con los laterales a lo largo de las liﬁé;é de ple
gado; cada una de las lfineas de plegado se proi&ﬁéaré en-
tre las correspondientes lIneas de plegado exiiﬁéﬁtes en-
tre dichos paneles laterales; cuyos paneles inferiores --
forman un par con el panel inferior opuesto, cada uno de
los cuales se plegard a lo largo de las lineas de plegado
entre los paneles laterales e inferiores, de forma que ==
sus porciorms méds extremas se solapardn entre sf, para ser
unidas por accién del calor, conformando asf{ la superfi--
cie més exterior del fondo de la cajaj; dichos paneles in-

feriores formardén un par con el panel inferior opuesto, -

constituyendo cada uno de los mismos, une porcidén en trign



gulo isésceles, que se doblard por la lfnea de plegaaaw =
existente éntre los paneles inferiores y laterales sir- -?f
120.- viendo de parte mfs interna del fondo, y otras porciones
de plegado hacia atrds que se doblardn por lineas'obli; -
cuas que se extienden desde el vértice del Yltimo par de
paneles inferiores y que serdén unidas por accién de calor
con las porciones en tridngulo isésceles, LaAéstructura -
125.- del fondo, se conformard a base de una 14mina de cartén o
de una resina sintética_que serd termosoldable por ambas
. caras, estando earactérizada por cuanto los bordes de las\
‘porciones de plegado hacia atréds, dispuestas a ambos la--
dos de dichas porciones mds ?nteriores, se cor?gn,en 1i--
130.- nea con el vértice superior de la porcidn en t%?%ﬁgulo -
isésceles, de manera que los bordes del corte forman una
1fnea oblicua con respecto de la de plegado ex1stente en—
tre la porcién més interior y la solapa lateraI' élendo -
de méds de 10mm., la diferencia entre la longitud de la 1f
135.~ nea de doblado entre porciones de plegado haciéfﬁ}rés, si

tuadas en uno de los lados de la porcién mds interior del

fondo y el panel inferior adyacente y la longlidé.corres—-
pondiente a la lfnea de plegado entre la porcm&n"&e dobla
do hacia atrds, situasda en el otro extremo de dicha por--
140.- cién més interior del fondo y el otro de los paneles infe
riores contiguo a la misma. Ademés los’bordes del corte -
de los paneles inferiores presentardn una linea de plega-~
do, para el doblado hacia atrds de las porcioﬁes contiguas
al mismo, y mayor que la existente entre la otra porcién
145 .- de plegado hacia atrds y el panel inferior mds exterior,
El extremo del borde del corte, que se uniré'al extremo =

de la porcién de unién, serd peralelo a la linea de plegg
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do enire el panel infefior y el léteral;copt;gug
mo. . | |

Varios otros objetivos, caracferisticas'y 1a55
ventajas resultantes de la presente 1nven016n, se harén —;
més plenamente aprec1ables,ra medida que la misma sea me—f;

jor entendida a partir de la s1gulente detallada descrlp-\'

~cidn, 2l ser la misma considerada junto con las I&minas -;,

de dibujos adjuntas, en cuyas figuras las mismas partes o
sus correspondientes, se designan con unas mismas referen
cias y en las que:

Ie figura 1, es uns vista en desarrollo de uno

‘de los ejemplos de estructuras para cajas de cartdn, con-

tenedoras de liquidos, descritas en la publicabiah del mo

delo de utilidad japonés ne 4661/71.

Ias flguras 25 a 2D son otras tantas v1stas -
gue representan el proceso de conformacidén de ia éstructu
ra del fondo para cajas de cartén o similar para liquidos

de conformidad con el ejemplo representado en 1"f1gura 1e

Ia figura 3, es otra vista en desarroI&o de la

estructurs del fondo de una caja de cartén para.ifquidos

L]
‘. LLJ

convencionales, ’ ‘ . e

Las figuras 4A a 4D, son vistas de la estructu-

- ra del fondo para cajas de cartén, de conformidad con el

ejemplo de la figura 3; concretamente, la figura 44, es =
un algado lateral de una de dichas cajas que ha sido bien
acabada, otro tanto ocurre con la figura 43, due es una =
vista en planta inferior; por sus pertes las figuras 4C y
4D son vistas en alzado lateral y planta inferior, que se
refieren a una de tales cajas que no ha sido aceptablemen

te terminada.‘
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Ia figura 5, es una vista desarrollada de uha -
de las realizaciones de la estructuré paé; el fornda de -~
las cajas de cartén para 1fquidos, realizada conforme a -
la presente invencidn.

Ia figura 64, es una vista en perspectiva que —
muestra una estructura para fondos, conforme a la figura
5, mientras que la misma estd siendo confbrmada, y por dl
timo la figura 6B, es otra vista en perspectiva qué mues-—
tra una de tales estructuras una vez que la misma ha sido
totalmente conformada.

Ia invencién que nos ocupa, serd objeto de des-
cripcidn preferentemente con referencia a la rﬁglizacidn
representada en los dibujos que se acompaifian. iaéiiiguras
5, 6A y 6B, son respectivamente una vista que miéstra en
desarrollo la estructura para el fondo de cajag.q§ cartén
para liquidos de la presente invencidn, la fighré:6A una
vista en perspectiva de tal estructura, mientras que la -
misma estd siendo conformada, y la figura 6B uhﬁ'bista en

perspectiva de¢ tal estfuctura, una vez que la misma ha si

Ly

do totalmente acabada. Sl

En la figura 5, y con las referenciasl pmuméricas
1,3 ¥y 2,4 se designan dos pares de paneles laterales - =/
opuestos; por su parte la indicacidn 5, designa la zona -
para conexidén formada integramente con el cuarto panel la
teral 4, a lo largo de la 1lfnea de plegado 4, cuya por- -
cién de conexidn se unird con la parte posterior del pri-
mer panel lateral 1. Ios paneles laterales primero y se=-
gundo, segundo y tercero, tercero y cuarto 1y 2, 2 y 3,
3‘y 4 quedan totalmente unidos entre sf a lo largo de las

primeras lfneas de plegado @, b, ¢ ¥y 4, respectivamente,
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Cuando los paneles laterales primero y cuarto, 1y 4 sé -
unan por medio de la porcién de unidn 5, las paredes late
rales de la caja quedardn conformadas por dichos cuatro -
paneles laterales 1, 2, 3 y 4. A su vez, las referencias

numéricas 6 y 8, denotan los paneles inferiores primero y
tercero, que se conforman integralmente sobre-el par de -
paneles laterales opuestos 1 y 3, respectivamente, viniég,
do determinado el nexo de unidn entre los mismos, por las -
segundas lineas de plegado e y &3 Qichos panelés inferio-
res se solapan entre si, uniéndose por accidén del calor,

para conformar la zoné.més exterior del fondo de 1la caja.
Por su parte, las referencias numéricas 7 y 9 gsﬁqlan los
paneles inferiores segundo y cuarto, que respe%ti{amente

se conforman integralmente en el par de paneles Iaterales
opuestos 2 y 4, sirviendo de nexo de unién entre los mis—
mos las segundas lineas de plegado f y h, cuyaé‘éérciones
se doblardn por las segundas lineas f y h, con lo cual se
formardn las porcicnes en tridngulo isdésceles méﬁfinterig
res 7a y 9a, las cuales a su vez, estén dotadaé“&é las zo
nas d2 plegado hacia atrds Te, 7b.y 9b, 9¢, diéﬁﬁéstas, -
respectivamente a lo largo de las lIineas de doﬁgaao hacia
atrds i, j y 1, k, que se extienden oblicuesmende desde —-
los vértices r, s, t, é, de los paneles inferiores segun-
do y cuarto 7 y 9, éstas porciones se unirén, también por
accidén del calor con las correspondientes en forma de - -
tridngulo isdédsceles situada entre estas porciones y los -
paneles inferiores mds exteriores 6 y 8. Los bordes de —-
corte 7e, 7f y 9f de las porciones de plegado hacisa atréds
7b, T7¢ y 9b, 9¢, se disponen en los lados opuestos de las

porciones en tridngulo isdsceles més interiores 7a y 9a ¥y
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se alinean oblicuamente con respecto de las segundas 1f{—-
neas de plegado f y h, pasando por los vértices 74, 94, -
las porciones en tridngule isdsceles mds internas 7a, Qa.
Ias porciones de doblado hacia atréé Tb, T7c y 9b, 9c son

definidas por las longitudes de las terceras lineas de —-
plegado m y p, de las porciones de doblado hacia atrds Tb
¥y 9b, dispuestas en uno de los lados de tales porciones -
en tridngulo isdsceles.7a Yy 92, ¥y que son adyacentes al -
panel inferior mds exterior 6, y por la longitud respecti
va, de las terceras lineas de doblado n y o de las porcio
nes de doblado hacia atrds 7c¢ y 9c, dispuesias al otro la
do de dichas porciones en tridngulo isdsceles Ja.y 9a, ¥y

que son a su vez, contiguas 2l panel inferior @égiexte- -
rior 8. La diferencia entre la longitud de las %Efceras -
lineas de plegado "m" o "p", y "n" U "o" serd QQ.pés de -
10mm., respectivamente. E1l borde de corte del %a%él infe-
rior mds exterior 6, es paralelo a las lineas de plegado

e, f; g, h. Incidentalmente debe indicarse, qd&'éﬁra ase-

gurar la formacidén bién equilibrada de la caja, 68 prefe-

rible que las porciones en tridngulo isésceles’.7e’'y 9a, -
tengan sus vértices superiores en dngulo reetoiq?én uno -
un poco menor. Tal definicidn del dngulo permitird que —-
los bordes del corte de las porciones de plegade Tob, Tc ¥y
9b, 9c¢ se junten uniformemente., La porcién de unién 10, -
que se une integralmente con la indicada mediante 5, a —-
través de la linea de plegado q, se adherird a la parie -
posterior del panel inferior 6, Los primeros paneles infe
riores 6 ¥y 7, Ty 8, 8 ¥y 9 6 el panel inferior\g, y la zo
na de unién 10 se unen integralmente a través de las 1lf--

neas de plegado que se extienden desde las 1lfneas de ple-
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gado a, b, ¢ y d, dispuestas entre los paneles laterales
1y2, 2y 3, 3y 4y el panel lateral 4, y la porcién de
unién 5, respectivamente.

En 1a estructura para fondos de cajas de cartén
de la presente invencidn, segin se puede apreciar en la -
figura 68 y 6B, el borde del primer panel inferior 6 no -
solamente se inserta para su unidn entre la superficie in
terior de las porciones de plegado hacia atrds 7b, 9b y -
el tercer panel inferior 8, sino también lo hace entre —-
los bordes de corte 7f, 9f del interior de las porciones
de plegado hacia atrds 7c, 9c¢c y el citado tercer panel in

ferior 8. En este caso y dado que el extremo del primer -

LY -

panel inferior 6, dificilmente se insertard en{léé.sepapg
ciones o zberturas definidas por las porciones éé"plegado
hacia atrds 7c¢, 9c y el tercer panel inferior 8:.29 exis-
te cuidado de que el borde de la porcidn de plégééb hacia
atrds D, sea solapado pcr el borde de la porcidén de plega
do hacia atrds C, tal como ocurrfs en el caso da" Tas figu
ras 4C y 4D; al mismo tiempo los bordes del cof%é:ﬁe las

porciones de plegado hacia atrds 7b y 7¢, 9b y '846.86 uni-
rdn de manera sezurs, cuando sean plegedas lasihﬁéﬁ con-—
tra las otras. Asimismo, y como ocurrfa en el caso de la
publicacidn del modelo de utilidad n® 4661/71, que se — —
ejemplifica en la figura 1, especificamente no se preved
una pieza de insercidn, es decir, el extremo del panel in
ferior A, que deba insertarse entre el panel inferior B,
opuesto al A, y la porcidén de plegado hacia atrds dentro
del panel B con lo que tampoco hay dificultad en la inser

cidn de los paneles inferiores o posibilided de que sus -

extremos se arrugen o se doblen hacia atrds. Ain cuando -
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la estructura descrita en la presente patente sea diferen
te de la convencionzl, correspondiente sin embargo el pro
ceso de ensamblaje de las cajas es substancialmente el —-
mismo. En consecuencia, es suficiente con modificar lige-
ramente los medios utilizados en el proceso de ensamblado
y formacién de las cajas de cartdn convencionales para --
que sean vélidos en la presente invencidn; de igual mane-
ra el gasto de cartén en las cajas realizadas, conforme a
las directirices de la presente invencidn, es substancial-
mente el mismo que el correspondiente gl de las cajas con
vencionales. A mayor abundamiento, de acuerdo con esta in
vencidn, el disefio de la caja es totalmente lineal, evi--
e -
t4ndose el uso de formas irregulares, tal como, ogurria —-
con el disefio propio del modelo de utilidad jaﬁaﬁés ne —-

4661/71, tantas veces repetido. Por todo ello, el presen-

te modelo alcanza numerosas ventajas de notabIb‘Vélor in—

dustrial.

Resumiendo todo lo anteriormente indTéé&o, la -

estructura para fondos de cajas de cartbdn o similares, pa

ra el almacenamiento de liquidos de esta inven¢i'dh, com—
prende cuatro panelies inferiores unidos a cuatiq?ﬁaneles

laterales, cada uno de cuyos paneles laterales se une, —--
respectivamente, al panel lateral adyacente a lo largo de
unas primeras lineas de doblado; mientras que los paneles
inferiores se unen a los laterales a 1o largo de unas se-
gundas lineas de doblado. Los paneles inferiores se inter
conectan por medio de unas terceras lineas de doblado; y

ademds, la diferencia entre la longitud de las terceras -

1fneas de doblado adyacentes, respectivas de los paneles

inferiores segundo y cuarto, serd al menos de 10mm., y el
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borde de corte del primer panel inferior serd paralelo —
respecto, al menos, de las segundas lineas de plegado.
Suficientemente que ha sido descrito el objeto
del modelo de utilidad que nos ocupa, que 1o ha sido a mo
do de ejemplo, y no por tanto de formz limitativa, sdélo -
resta indicar que las variaciones o modificaciones de fogl

ma, tamafios, msteriales empleados, etc., desvirtuen la —-

esencialidad de su objeto.

s o°,
N T
‘ ’. l: p.
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E1 modelo de utilidad descrito, recaerd pues, =
sobre las siguientes reivindicaciones;

18.— "ESTRUCTURA PARA FONDOS DE CAJAS DE CARTON
O SINILARES PARA ALKACENAMIERTO DE LIQUIDOS", caracteriza
da por cuanto comprende:
Un primer, segundo, tercero y cuarto paneles inferiores -
(6, 7, 8, 9), unidos respectivamente a un primer, segundo
tercer y cuarto paneles laterales (1, 2, 3, 4), cada uno
de cuyos paneles laterales se conecta al pénel lateral ad
yacente, a lo largo de la correspondiente de 1a§n§q;meras
1fineas de plegado (a2, b, c); dichos paneles in%ei{pres es
tardn unidos a dichos paneles laterales, a lo lé%éo de —-
las segundas lineas de plegado (e, f, g, h), que, se ex— -
tienden desde dichas primeras lineas de plegadé'fé, bye)
entre los paneles laterales adyacentes (1, 2, 3 y 4); los
paneles inferiores (6, 7, 8 y 9), se doblarédn &" T8 largo

de las segundas lineas de plegado (e, f, g ¥ thLﬁdichos

primer y tercer. paneles inferiores (6 y 8) estdn'ddapta--
dos, para solapar entre si por sus porciones aﬁhfémas y -
para unirse por accién del calor, para asi formar la par-
te del fondo méds exterior.

Una porcién de unién (5, 10), para interconec--
tar dichos primer y cuarto paneles laterales (1, 4), y ai
chos segundo y cuarto pareles inferiores (7, 9) que estédn
opuestos y cada uno de los cuales incluye una porcién més
interior en tridngulo isdésceles (7a, 9a), que se plegerén
a lo largo de dos de dichas segundas lIineas de plegado —--

(f, g) y una primera y segunda porciones de plegado hacia
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atrds (7b, 7c; 9b, 9c), que se plegardn hacia atrds a lo
largo de las lineas oblicuas doblado hacia atrds (i, j, k
1), que se extienden desde los vértices opuestos (r, s, t
u) de dichos sesundo y cuarto paneles inferiores (7, 9);
cuya estructura para fondos estd formada, a base del mis-
mo tipo de papel, en ambos lados de la misma; caracteriza
da sdemds, por cuanto los bordes de corte (7e, 7f; 9e, 9f)
de la correspondiente porcién de plegado (7b, 7e; 9b, 9c)
pasan a través del vértice en dngulo recto de las porcio-
nes mds interiores en tridngulo isésceles (7a, 9z), respec

tivamente; cuyos bordes de corte (7e, 7f; 9e, 9f), forman

cada uno, una lfnea recta que discurre oblfcua .respecto a
dichas segundas lineas de plegazdo (e, f, g, h)é ﬁﬁ% cuan—
to también, dichos paneles inferiores (6, 7, 8,.éf, que—-—
dan interconectados por medio de las terceras 1?n3§s de -
plegado (m, n, o, p); y finalmente por cuanto,:lé:difereg
cia de longitud entre cada una de las terceras lineas de
plegado (m, n; o, p), de los segundo y cuarto ﬁéﬁéles in-
feriores (7, 9) y la adyacente correspondiente:bg;:al me-
nos, de 10mm. y.por cuanto, el borde de corte dé;i'del -
primer panel inferior (6), de dichos paneles iri.;‘.a.:.riiores -
(6, 7, 8, 9) es paralelo respecto de, al menos, una de di
chas segundas lineas de plegado (f).

28 .- "ESTRUCTURA PARA TONDOS DE CAJAS DE CARTON
O SINILARES PARA AIMACENANIENTO DE LIQUIDOS".

Todo ello, tal y confor.ie queda deserito, repre
sentado y reivindicaedo.

Este memorias consts de dieciseis hojas, mecano=-

grafiadas y foliadaes por una s6la de sus caras, conteniég
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393.~ do un total de trescientas noventa y tres linezs,

adrid, b 2|} HAG 1985
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