
ESPAÑA

(3o) FR'ORtOAOES:t̂̂ NUMEHQ (3̂) FECHA @PAM

118261/1983 1.7.1983 Japón

^ 7 )  F E C H A  D E  P U B U C t D A O e L A B 'F t C A e t O M  'N T E R N A C t O N A L

- Rífi'-iJ-t'H-

O T I T U L O  D E  L A  !M V E M C !O M

"ESTRUCTURA PARA FONDOS DE CAJAS DE CARTON 0 
SIMILARES PARA ALMACENAMIENTO DE LIQUIDOS".

*  *  ** w '

O sou<crr*MTE !S*
SANYO-KOKUSAKU PULP. CO. LTD.

* * .

...
DOMíOHO DE!. SOU!G!TANTK

TOKYO (Japón) - No. 4-5, Marunouchi 1-chome, Chiyoda-ku
e e e #
$ # oe < *
e ## e

e tuvtNTaa tES)

o TtTUCAR 'ES'

REPRESENTANTE
D. MANUEL DB ARPE FERNANDEZ, Agente Oficial Propiedad Industrial,

UWEA . Mae sao. UTtLtCKBK COMO PPtMKRA PAOtMA OH LA MKMOH)A



5.-

10.-

15.-

20. -

25.-

La invención que nos ocupa, hace referencia a — 
la estructura del fondo de las cajas de cartón o similar 
para contener líquidos y, más particularmente, se refiere 
a las cajas del citado tipo para contener líquidos tales 
como leche, zumo, salce, aceite de soja u otros similares.

En la actualidad, se vienen utilizando como con 
tenedores de líquidos, tales como leche, salce o zumos, di 
versos tipos de cajas de cartón o similar realizadas a ba 
se de planchas del citado material, laminadas epn-.una re- 
sina sintética termoplástica, en sustitución de los tradi

* a *'***clónales botes de metal o botellas de cristal. la razón -
de esta sustitución viene determinada por cuanto las cita

; . .
Ras cajas a base de papel, cartón o similares pFéáentan - 
las siguientes ventajas:

(a) - Dado que tales cajas tienen, pó&**Ío gene-
* **.

ral, forma regular paralelepipédica, se evitan'espacios -
muertos, al poder ser dispuestas unas encima dé..óíras pa-

* ***ra su transporte o almacenaje.
(b) - Las cajas de cartón presentan menor peso 

y grosor en comparación con las botellas de vidrio.
(c) - El valor comercial de los artículos puede 

verse realzado mediante la estampación de dibujos decora­
tivos sobre la superficie de las mismas.

(d) - Una vez que su contenido se ha consumido, 
pueden ser totalmente aplastadas.

(e) - Las mismas pueden ser eliminadas fácilmen 
te mediante incineración, y por dltimo
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(f) - Su contenido puede ser protegido y mante­
nido de fprma eficaz.

Por ejemplo, una de tales cajas convencionales 
es el contenedor para leche desarrollado, fabricado y ven 
dido por la firma Ex-Cello-0 Corporation (que se describe 
en la publicación del modelo de utilidad japonés nS - - /  
4661/71). Segdn se puede apreciar en la figura 1 de los - 
dibujos adjuntos, la estructura del fondo de éste contene 
dor presenta una conformación a base de una lámina de pa­
pel, cartón o similar, dotada, como se indica, de líneas 
de plegado, representadas por las líneas de punto y raya, 
y de líneas de plegado hacia atrás, que lo están.por me—  
dio de las de dos puntos y raya. En este caso,, una vez —* w * a *
que la porción G, conformada a lo largo de uno dé los bor
des de la lámina de cartón, ha sido unida con la corres—* * * * *: ; .
pondiente zona opuesta a la misma, se forma un&**eTspecie -
de tubo de sección rectangular, tal cual se representa en
la figura 2A; seguidamente el cartón se doblará'por las -
líneas de plegado y de doblado hacia atrás, segdn* se re—

*  *  .  *

presenta en las. figuras 2B a 2D, para de ese Ríock/formar
. ...

la estructura del fondo. En el contenedor descá?i&p en el 
modelo de utilidad japonés nS 4661/71, antes consignado, 
solamente una, más concretamente la señalada con A, de —  

las dos solapas inferiores A y B, que conforman la super­
ficie más exterior del fondo, la caja se inserta entre la 
solapa B enfrentada a la misma y las porciones de plegado 
hacia dentro, segdn se representa en las figuras 2a a 2D. 
Dado que los bordes de porciones plegadas C y D, E y F se 
encuentra en íntimo contacto entre sí, por una precisa —  

disposición para el plegado, el contenedor en cuestión in
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corpora las ventajas a las que antes se aludió, de manera 
que el líquido contenido en el mismo no se saldrá, no obs 
tanta existe el temor de que cuando el extremo de la sola 
pa inferior, se inserte en la separación extremadamente - 
estrecha, entre la solapa del fondo B y las porciones de 
plegado D, E, según se representa en la figura 2C, el ex­
tremo de la solapa del fondo A podría doblarse hacia atrás 
a mitad del proceso.

Al objeto de obviar estos defectos, se fabrican 
y están disponibles en el mercado unas cajas de cartón/- 
del tipo que nos ocupa, en las que la porción extrema de 
la solapa del fondo A se ha eliminado, según pu^d^ apre—  
ciarse en la figura 3- No obstante, en éste caso.la es---

w * *
* ..*tructura del fondo de la caja se constituye a base de una

solapa, que determina la mitad del fondo, sobre la cual -
se superpone sólo en parte la solapa que confoiSAá'la otra
mitad del fondo de la caja, cuando la misma es plegada, a

+
las que se unen las porciones de doblado hacia*atrás C, -

* * * .

D, E y F, cada uno de cuyos bordes no siempre sé̂  .juntan -
6 * W <

precisamente a los otros, por lo que a diferencáá..'la caja 
de cartón preferible representada en la figura.^,; tiene 
lugar un solapamiento insuficiente, tal como es el caso - 
de la caja ilustrada en la figura 4C, en la que el líqui­
do contenido en ella, corre el riesgo de salirse a través 
de las aberturas existentes en las mismas, por lo que tal 
estructura conduce, eventualmente a una calidad deteriora 
da de la caja.

El inventor de la presente invención ha realiza 
do estudios e investigaciones en órden a solventar los —  

problemas actuales, llegando a la solución propuesta aquí,
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en la que a diferencia de lo que ocurre con el objeto deŝ  
crito en la publicación del modelo de utilidad japonés nS 
4661/71, se ha previsto que no existan porciones extremas 
en la solapa de fondo A, que hayan de ser insertadas en—  
tre la correspondiente solapa de fondo B y las porciones 
de doblado hacia dentro, habiéndose confirmado, no obstan 
te, que se obtiene el mismo resultado logrado en la publi 
cacién del modelo de utilidad japonés nS 4661/71, en el - 
que las porciones de la solapa inferior A se insertan en­
tre sí para configurar el fondo de la caja.

La presente invención, se caracteriza esencial­
mente por cuanto se preveé una estructura para.eL,fondo - 
de tales cajas de cartón o sLmilares para el alpacenamien-

w w *
* * * *to de líquidos, que comporta cuatro paneles laterales ca­

da uno de los cuales se conecta a otros cuatro ¡paneles in 
feriores; cada uno de cuyos paneles laterales gé'úne, ade 
más, con el panel contiguo a través de las líneas de ple­
gado, al igual que ocurre con los paneles inferieres que 
se unen con los laterales a lo largo de las líñáaá de pie

* * w a
gado; cada una de las líneas de plegado se prolongará en-

a we 'tre las correspondientes líneas de plegado existentes en­
tre dichos paneles laterales; cuyos paneles inferiores -- 
forman un par con el panel inferior opuesto, cada uno de 
los cuales se plegará a lo largo de las líneas de plegado 
entre los paneles laterales e inferiores, de forma que —  
sus porcioiBS más extremas se solaparán entre sí, para ser 
unidas por acción del calor, conformando así la superfi—  

cié más exterior del fondo de la caja; dichos paneles in­
feriores formarán un par con el panel inferior opuesto, - 
constituyendo cada uno de los mismos, una porción en trián
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guio isósceles, que se doblará por la línea de plegado — r 
existente entre los paneles inferiores y laterales sir- — 
viendo de parte más interna del fondo, y otras porciones 
de plegado hacia atrás que se doblarán por líneas oblí- - 
cuas que se extienden desde el vórtice del último par de 
paneles inferiores y que serán unidas por acción de calor 
con las porciones en triángulo isósceles. La estructura - 
del fondo, se conformará a base de una lámina de cartón o 
de una resina sintética que será termosoldable por ambas 

 ̂ caras, estando caracterizada por cuanto los bordes de las 
porciones de plegado hacia atrás, dispuestas a ambos lai­
dos de dichas porciones más interiores, se cortan .en lí—

' * ** * *nea con el vórtice superior de la porción en triángulo — -
*  *  *

* .*isósceles, de manera que los bordes del corte forman una
línea oblicua con respecto de la de plegado existente en-

:tre la porción más interior y la solapa lateral?* áiendo -
de más de lOrnrn., la diferencia entre la longitud de la lí
nea de doblado entre porciones de plegado hacia*atrás, si.
tuadas en uno de los lados de la porción más iiráeTior del

*  * .  *

fondo y el panel inferior adyacente y la longi^u^.'corres-
* ***pondiente a la linea de plegado entre la porci&Jiíge dobla 

do hacia atrás, situada en el otro extremo de dicha por—  

ción más interior del fondo y el otro de los paneles infe 
riores contiguo a la misma. Además los bordes del corte - 
de los paneles inferiores presentarán una línea de plega­
do, para el doblado hacia atrás de las porciones contiguas 
al mismo, y mayor que la existente entre la otra porción 
de plegado hacia atrás y el panel inferior más exterior. 
El extremo del borde del corte, que se unirá al extremo - 
de la porción de unión, será paralelo a la línea de plega
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do entre el panel inferior y el lateral contiguos al mis- ; 
mo.

Varios otros objetivos, características y las - 
ventajas ¡resultantes de la presente invención, se harán - 
más plenamente apreciables, a medida que la misma sea me­
jor entendida a partir de la siguiente detallada descrip­
ción, al ser la misma considerada junto con las láminas - 
de dibujos adjuntas, en cuyas figuras las mismas partes o 
sus correspondientes, se designan con unas mismas referen 
cías y en las que:

La figura 1, es una vista en desarrollo de uno 
de los ejemplos de estructuras para cajas de cartón, con- 
tenedoras de líquidos, descritas en la publicación del mo* v *
délo de utilidad japonés nS 4661/71.

Las figuras 2A a 2D, son otras tantas vistas —
que representan el proceso de conformación de lá* éstructu
ra del fondo para cajas de cartón o similar para líquidos
de conformidad con el ejemplo representado en la'figura 1.

- **.
La figura 3t es otra vista en desarró*ClO de la

estructura del fondo de una caja de cartón parh.líquidos
+* ***convencionales.'

Las figuras 4A a 4D, son vistas de la estructu­
ra del fondo para cajas de cartón, de conformidad con el 
ejemplo de la figura 3; concretamente, la figura 4A, es 
un alzado lateral de una de dichas cajas que ha sido bien 
acabada, otro tanto ocurre con la figura 4B, que es una - 
vista en planta inferior; por sus partes las figuras 4C y 
4D son vistas en alzado lateral y planta inferior, que se 
refieren a una de tales cajas que no ha sido aceptablemen 
te terminada.
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La figura 5, es una vista desarrollada de una - 
de las realizaciones de la estructura para el fondo de —  

las cajas de cartón para líquidos, realizada conforme a - 
la presente invención.

La figura 6A, es una vista en perspectiva que - 
muestra una estructura para fondos, conforme a la figura 
5, mientras que la misma está siendo conformada, y por di 
timo la figura 6B, es otra vista en perspectiva que mues­
tra "na de tales estructuras una vez que la misma ha sido 
totalmente conformada.

La invención que nos ocupa, será objeto de des­
cripción preferentemente con referencia a la realización 
representada en los dibujos que se acompañan. ¡Lag.figuras

W t *

5, 6A y 6B, son respectivamente una vista que muestra en
desarrollo la estructura para el fondo de cajas de cartón

I * -para líquidos de la presente invención, la fi^rh*6A una
vista en perspectiva de tal estructura, mientras que la -
misma está siendo conformada, y la figura 6B urúsC'^ista en
perspectiva de tal estructura, una vez que la mí^ma ha si

* * * *
do totalmente acabada.

* **'En la figura 5, y con las referencia^.numéricas
1*3 y 2,4 se designan dos pares de paneles laterales ---/
opuestos; por su parte la indicación 5, designa la zona - 
para conexión formada integramente con el cuarto panel la
teral 4, a lo largo de la línea de plegado d, cuya por---
ción de conexión se unirá con la parte posterior del pri­
mer panel lateral 1. Los paneles laterales primero y se—  

gundo, segundo y tercero, tercero y cuarto 1 y 2, 2 y 3,
3 y 4 quedan totalmente unidos entre sí a lo largo de las 
primeras líneas de plegado a, b, c y d, respectivamente.
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Cuando los paneles laterales primero y cuarto, 1 y 4 se - 
unan por medio de la porción de unión 5, las paredes late 
rales de la caja querrán conformadas por dichos cuatro - 
paneles laterales 1, 2, 3 y 4. A su vez, las referencias 
numéricas 6 y 8, denotan los paneles inferiores primero y 
tercero, que se conforman integralmente sobre el par de - 
paneles laterales opuestos 1 y 3, respectivamente, vinién 
do determinado el nexo de unión entre los mismos, por las 
segundas líneas de plegado e y g; dichos paneles inferio­
res se solapan entre sí, uniéndose por acción del calor, 
para conformar la zona más exterior del fondo de la caja.
Por su parte, las referencias numéricas 7 y 9 señalan los

* * **paneles inferiores segundo y cuarto, que respectivamente- . *
se conforman integralmente en el par de paneles laterales
opuestos 2 y 4, sirviendo de nexo de unión entre los mis—
mos las segundas líneas de plegado f y h, cuyas*'porciones
se doblarán por las segundas líneas f y h, con lo cual se
formarán las porciones en triángulo isósceles m&lá'interio

\ **res 7a y 9a, las cuales a su vez, están dotadas**dá las zo 
ñas de plegado hacia atrás 7c, 7b.y 9b, 9c, disphéstas, - 
respectivamente a lo largo de las lineas de desbago hacia 
atrás i, j y 1, k, que se extienden oblicuamente desde —  
los vértices r, s, t, u, de los paneles inferiores segun­
do y cuarto 7 y 9, éstas porciones se unirán, también por
acción del calor con las correspondientes en forma de ---
triángulo isósceles situada entre estas porciones y los - 
paneles inferiores más exteriores 6 y 8. Los bordes de —  

corte 7e, 7f y 9f de las porciones de plegado hacia atrás 
7b, 7c y 9b, 9c, se disponen en los lados opuestos de las 
porciones en triángulo isósceles más interiores 7a y 9a y
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se alinean oblicuemiente con respecto de las segundas lí­
neas de plegado f y h, pasando por los vértices 7d, 9d, - 
las porciones en triángulo isósceles más internas 7a, 9a.. 
Las porciones de doblado hacia atrás 7b, 7c y 9b. 9c son 
definidas por las longitudes de las terceras líneas de —  
plegado m y p, de las porciones de doblado hacia atrás 7b 
y 9b, dispuestas en uno de los lados de tales porciones - 
en triángulo isósceles 7a y 9a, y que son adyacentes al - 
panel inferior más exterior 6, y por la longitud respecti 
va, de las terceras líneas de doblado n y o de las porciq 
nes de doblado hacia atrás 7c y 9c, dispuestas al otro la
do de di chas porciones en triángulo isósceles 7a y  9a, y* I* * *que son a su vez, contiguas al panel inferior ináp.exte- -

* + *
rior 8. La diferencia entre la longitud de las t'érceras -
líneas de plegado "m" o "p", y "n" ú "o" será de más de -. . . .

: . .I0mm., respectivamente. El borde de corte del páhel infe­
rior más exterior 6, es paralelo a las líneas de plegado
e, f, g, h. Incidentalmente debe indicarse, qu&'p&ra ase-

* * *.
gurar la formación bien equilibrada de la caja^eá prefe-

* * +  *

rible que las porciones en triángulo isósceles*.7a.'y 9a, - 
tengan sus vórtices superiores en ángulo rectoro;en uno - 
un poco menor. Tal definición del ángulo permitirá que —  
los bordes del corte de las porciones de plegado 7b, 7c y 
9b, 9c se junten uniformemente. La porción de unión 10, - 
que se une integralmente con la indicada mediante 5, a —  

través de la línea de plegado q, se adherirá a la parte - 
posterior del panel inferior 6, Los primeros paneles infe 
riores 6 y 7, 7 y 8, 8 y 9 ó el panel inferior 9, y la zo 
na de unión 10 se unen integralmente a través de las lí—  

neas de plegado que se extienden desde las líneas de pie-
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gado a, b, c y d, dispuestas entre los paneles laterales
1 y 2 ,  2 y 3, 3 y 4 y el panel lateral 4, y la porción de
unión 5, respectivamente.

En la estructura para fondos de cajas de cartón
de la presente invención, segdn se puede apreciar en la -
figura 6A y 6B, el borde del primer panel inferior 6 no -
solamente se inserta para su unión entre la superficie in
terior de las porciones de plegado hacia atrás 7b, 9b y -
el tercer panel inferior 8, sino también lo hace entre —
los bordes de corte 7f, 9f del interior de las porciones
de plegado hacia atrás 7c, 9c y el citado tercer panel in
ferior 8. En este caso y dado que el extremo del primer -

, :** *panel inferior 6, difícilmente se insertará en.las separa
* * *

ciones o aberturas definidas por las porciones dé* plegado
hacia atrás 7c, 9c y el tercer panel inferior 8, no exis-

I *te cuidado de que el borde de la porción de plégádo hacia
atrás D, sea solapado por el borde de la porción de plega
do hacia atrás C, tal como ocurría en el caso dé"Tas figu

* * *.
ras 40 y 4D; al mismo tiempo los bordes del corita. *de las

* * * *

porciones de plegado hacia atrás 7b y 7c, 9b y'&ó.'se uni- 
rán de manera segura, cuando sean plegadas las Iupcap con—  

tra las otras. Asimismo, y como ocurría en el caso de la
publicación del modelo de utilidad ns 4661/71, que se ---
ejemplifica en la figura 1, específicamente no se preveá 
una pieza de inserción, es decir, el extremo del panel in 
ferior A, que deba insertarse entre el panel inferior B, 
opuesto al A, y la porción de plegado hacia atrás dentro 
del panel B con lo que tampoco hay dificultad en la inser 
ción de los paneles inferiores o posibilidad de que sus - 
extremos se arrugen o se doblen hacia atrás. Adn cuando -
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la estructura descrita en la presente patente sea diferen 
te de la convencional, correspondiente sin embargo el pro 
ceso de ensamblaje de las cajas es substancialmente el —  
mismo. En consecuencia, es suficiente con modificar lige­
ramente los medios utilizados en el proceso de ensamblado 
y formación de las cajas de cartón convencionales para —  

que sean válidos en la presente invención; de igual mane­
ra el gasto de cartón en las cajas realizadas, conforme a 
las directrices de la presente invención, es substancial­
mente el mismo que el correspondiente al de las cajas con 
vencionales. A mayor abundamiento, de acuerdo con esta in 
vención, el diseño de la caja es totalmente lineal, evi—  
tándose el uso de formas irregulares, tal como, opprría —w * *
con el diseño propio del modelo de utilidad japonés nS —
4661/71, tantas veces repetido. Por todo ello, el presen-* * * +! * *te modelo alcanza numerosas ventajas de notable'Valor in­
dustrial.

Resumiendo todo lo anteriormente indTd&do, la -
* *estructura para fondos de cajas de cartón o similares, pa

*  * *  w

ra el almacenamiento de líquidos de esta inverfciTóA, com—
* ***prende cuatro paneles inferiores unidos a cuatro;paneles 

laterales, cada uno de cuyos paneles laterales se une, —  
respectivamente, al panel lateral adyacente a lo largo de 
unas primeras líneas de doblado; mientras que los paneles 
inferiores se unen a los laterales a lo largo de unas se­
gundas líneas de doblado. Los paneles inferiores se ínter 
conectan por medio de unas terceras líneas de doblado; y 
además, la diferencia entre la longitud de las terceras - 
líneas de doblado adyacentes, respectivas de los paneles 
inferiores segundo y cuarto, será al menos de I0mm. y el



borde de corte del primer panel inferior será paralelo —  
respecto, almenos, de las segundas líneas de plegado.

Suficientemente que ha sido descrito el objeto 
del modelo de utilidad que nos ocupa, que lo ha sido a mo 
do de ejemplo, y no por tanto de forma limitativa, sólo - 
resta indicar que las variaciones o modificaciones de for 
ma, tamaños, materiales empleados, etc., desvirtúen la —  
esencialidad de su objeto.
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El modelo de utilidad descrito, recaerá pues, - 
sobre las siguientes reivindicaciones:

1§.- "ESTRUCTURA PARA FONDOS DE CAJAS DE CARTON 
O SIME LARES PARA ALMACENAMIENTO DE LIQUIDOS", caracteriza 
da por cuanto comprende:
Un primer, segundo, tercero y cuarto paneles inferiores — 
(6, 7, 8, 9), unidos respectivamente a un primer, segundo 
tercer y cuarto paneles laterales (1, 2, 3, 4), cada uno 
de cuyos paneles laterales se conecta al panel lateral ad 
yacente,a lo largo de la correspondiente de las primeras 
líneas de plegado (a, b, c); dichos paneles inferiores e:3

w * *+  ̂ +
tarán unidos a dichos paneles laterales, a lo largo de — -
las segundas líneas de plegado (e, f, g, h), que se ex- -
tienden desde dichas primeras líneas de plegado**(á, b y c)
entre los paneles laterales adyacentes (1, 2, 3 y 4); los
paneles inferiores (6, 7, 8 y 9), se doblarán á'Tó largo
de las segundas líneas de plegado (e, f, g y h)**^.'dichos

* * *  *

primer y tercer, paneles inferiores (6 y 8) est&n'.ádapta—  
dos, para solapar entre sí por sus porciones exrtpemas y - 
para unirse por acción del calor, para asi formar la par­
te del fondo más exterior.

Una porción de unión (5, 10), para interconec—  

tar dichos primer y cuarto paneles laterales (1, 4), y di 
chos segundo y cuarto paneles inferiores (7, 9) que están 
opuestos y cada uno de los cuales incluye una porción más 
interior en triángulo isósceles (7a, 9a), que se plegarán 
a lo largo de dos de dichas segundas líneas de plegado —  

(f, g) y una primera y segunda porciones de plegado hacia



365.-

370.-

375.-

3 8 0 .-

385.-

390.-

atrás (7b, 7c; 9b, 9c), que se plegarán hacia atrás a lo 
largo de las líneas oblicuas doblado hacia atrás (i, j, k 
1), que se extienden desde los vértices opuestos (r, s, t 
u) de dichos segundo y cuarto paneles inferiores (7, 9); 
cuya estructura para fondos está formada, a base del mis­
mo tipo de papel, en ambos lados de la misma; caracteriza 
da además, por cuanto los bordes de corte (7e, 7f; 9e, 9f) 
de la correspondiente porción de plegado (7b, 7c; 9b, 9c) 
pasan a través del vértice en ángulo recto de las porcio­
nes más interiores en triángulo isósceles (7a, 9a), respec 
tivamente; cuyos bordes de corte (7e, 7f; 9e, 9f), forman 
cada uno, una línea recta que discurre oblicua.respecto a
dichas segundas líneas de plegado (e, f, g, h)^ pqr cuan-

*  * *

to también, dichos paneles inferiores (6, 7, 8, 9), que—
dan interconectados por medio de las terceras líneas de -

. . .: ..plegado (m, n, o, p); y finalmente por cuanto, lá'diferen
cia de longitud entre cada una de las terceras líneas de
plegado (m, n; o, p), de los segundo y cuarto páh¿*les in-
feriores (7, 9) y la adyacente correspondiente as,*al me-

* * +  +

nos, de 10mm. y. por cuanto, el borde de corte del —
. . . . .primer panel inferior (6), de dichos paneles in^par^ores - 

(6, 7, 8, 9) es paralelo respecto de, al menos, una de di 
chas segundas lineas de plegado (f).

26.- "ESTRUCTURA PARA FONDOS DE CAJAS DE CARTON 
0 SIMILARES PARA ALMACENAMIENTO DE LIQUIDOS".

Todo ello, tal y confoime queda descrito, repre 
sentado y reivindicado.

Esta memoria consta de dieciseis hojas, mecano­
grafiadas y foliadas por una sóla de sus caras, contenién

15.-



393.- do un total de trescientas noventa y tres líneas.

*

* ' *  +*1 * * * *
*  * *  +* + * l * * *
*wa
* t ' 
a **+ *
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