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H E M O R I A  D E S C R I P T I V A
que se acompaña 

a la so lic itu d  de
reg is tro  de una Patente de Introducción por 
diez anos en España a favor de FABRICAS LUCIA 
ANTONIO EETERE S.A. FLAEESA, de nacionalidad 
española, residente en Madrid, Batalla de Brú­
ñe te , 2$.

por:
"PERFECCIONAMIENTOS Eli LA FAmiCACION DE COLCHO 

NES DE ARMADURA METALICA".
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El presente reg istro  de Patente de Introducción, 

concierne como su enunciado indica, a unos perfeccio­
namientos. introducidos en la  fabricación de colchones 
de armadura metálica, de acuerdo con la  descripción de­
tallada que de los mismos se re a liz a , debiendo in te r­
pretarse siempre este concepto en su más amplio sen ti­
do y nunca en lim ita tivo .

El resultado in d u str ia l conseguido bajo los perfec­
cionamientos cuyo reg is tro  se s o lic ita ,  mejora nota­
blemente todo cuanto sobre e l  particu lar se conoce y 
u t i liz a  actualmente, tanto por su sencillez construc­
tiv a , como de aplicación, re s is ten c ia , duración, inde- 
formabilidad, higiene, e s té tica  y economia.

Para la debida comprensión de este objeto, se adjun­
ta a la  presente memoria descriptiva, una hoja de pla­
nos, en la que, a t í tu lo  de ejemplo no lim ita tiv o , se 
representan todas las partes y fases que lo forman y 
relación que guardan entre s í .

En la  citada hoja de dibujos queda representado:
FIGURA PRIMERA.-La misma muestra un deta lle  en sec­

ción longitudinal de la  primera variante de ejeeu&ón.
FIGURA SEGUNDÉ..-  I lu s tra  otro deta lle  asimismo en 

sección longitudinal de la  segunda posible variante 
constructiva.

En estas figuras y con e l  mismo numeroí.en ambas, se 
aprecian las siguientes referencias:

1 .- Corresponde a la  cara ex terio r del colchón, cons­
titu id a  por re to r , adecuado u otro te jido  propio para 
tap ice ría , puniendo i r  o no complementada con cintas 
la te ra le s  de otro color y o m aterial, para conseguir
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*un niayor refuerzo de bordes y de ornato.
2 . -  Capa intermedia de m aterial p lástico,, s in té t i ­

co, esponjoso, poroso, microporoso o sim ilar.
En e l  primer caso se elimina la napa de lana o a l­

godón que tradicionalmente viene empleándose en la 
fabricación de colchones; en e l segundo, la  napa se 
conserva como complemento del colchón para dar una 
mayor comodidad a l  conjunto.

3 . -  Napa acondicionada en la  parte in fe rio r  de la 
plancha de m aterial s in té tic o , en la  segunda variany 
te,no existiendo en la  primera mencionada.

4 . -  Amortiguador constituido como elemento básico 
de los planos mencionados situados en superposición.

Este amortiguador presenta las ca rac te rís tic a s  más 
apropiadas, no limitándose tampoco las mismas.

El referido  amortiguador descansa directamente so­
bre los muelles que forman la  estructura  o carcasa 
del colchón, contenida en e l  in te r io r del mismo.

El amortiguador absorbe e l  roce de los muelles evi- 
tanto su contacto con la capa de p lástico  o sim ilar.

5. -  Muelles in te rio re s  que forman la  estructura 
m etálica.

La unión de los planos constitu tivos de la  protec­
ción del colchón y de estos sobre la  propia armadura 
metálica in te r io r  se re a liz a rá  por los medios más con­
venientes .

Hecha la  descripción precedente, es preciso añadir 
que los d e ta lles  de realización  de la  idea expuesta, 
pueden v a ria r , sin que por e llo  cambie la  esencia de 
la invención, que es la  que se desprende de los parra-
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'fos que se anteceden y se reiv indica en la  siguiente: 
N O T A

En resumen: La Patente de Introducción que se so li­
c i ta ,  recaerá sobre las reivindicaciones siguien tes:

13.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DB COLCHO­
NES DE ARMADURA METALICA", caracterizados esencialmen­
te porque sobre la armadura de muelle in te r io r ,  se su­
perpone una capa amortiguadora, constitu ida por a rp i­
l le ra  con fib ra  vegetal o animal, incrustada o no, re­
s is ten te  y flex ib le  que absorbe e l  roce o fricc ión  de 
los muelles que forman la  carcasa o armadura m etálica. 
Sobre este amortiguador se coloca una capa de m aterial 
p lá s tic o , s in té tic o , esponjoso, poroso, microporoso o 
sim ilar, pudiendo adaptarse entre ambos planos, una na­
pa apropiada, que refuerza la  disposición de cobertura, 
situándose e l  te jido  por la  parte superior del citado 
plano de m aterial p lá s tico , realizándose la fijac ión  
de éstos elementos superpuestos entre s i y de estos so­
bre la propia armadura por pinzas, grapas o cosido y 
fijándose las correspondientes platabandas la te ra le s  
para guarnecer e l  conjunto.

23.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE COL­
CHONES DE ARMADURA METALICA.

Todo e llo  t a l  y como se describe en la  presente me­
moria que consta de cuatro páginas e sc rita s  a máquina 
y dibujos que se acompañan.

Madrid,
JOSE
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