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-Campo técnico

‘das y que tiene una akertura en dicho extremo cubierta vowx

Moja anm ]

Este invento se refiere g un conjunto de extremo de
recipiente y en un aspecto @ una construccidn mejorade de

extremo de recipiente para su uso en recipientes de bebi-

un trozo de cinte separable. Mds en particular, este invent

to proporciona un cierre de ciniea mejorado para extremos

de recioliente, que permite la apertura limpia del recionien+

L
te utilizerndo un cierre de cinta. Te e

El presente invento proporciona un cilerre de cinia mey
jorado y tiene como uno de sus objetos déjar ung, zoﬁ§£;§m~
ple airededor. del orificio de vertido al ser retirada la
cinta. Pudiera decirse‘ésto mismo de cierres de cintg. pira

extremos de recipiente que utilicen simplemente una thvg

-®
exterior o un sistema de dos cintas, que incluyera yhi#cing
. veo®"
te exterior y un material en lédmina 1Dt°TLOT swtuado»dz"e~
J 1

-

dedor. de (sobre y en torno a) una abertura previgmente Zor
mada (es decir, una abertura de vertido) en une parte vx-

trema del reciniente,

El presente invento proporeions un cierre de cinta
que, cuando se abre de maners sufliciente pora oblenex
acceso al orificio de vertido, no se cierra rirrméticamente
de manera sutdénoma y otfrece de ecste modo resistencia a teo

hle

l.l.

manipulacidn indebida, cuyz deteccidn no seria pos
El presentie invento nroporciona un cierre de cinte De-
ra extremos de reciniente, gque resistird les presidn inter-

na de bebidas carbdéniess u otras bebidas, en que ge desa-

rrolla una presidn internn.
¥l presentc invento proporciona un cierre de ciniz meq

joredo que resulta adecusdo para Ssu uso con recipientes
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puestos g presidén, pero que es fdcilmente separable cuando
la fuerza necesaria para desprender el cierre del extremo
del bote es relativamente veguefia en comparacidén con la
fuerza necesariz para abrir lineas de rayado en'el metal
que definen una abertura. El presente invento reduce tam-
bién la cantidad de fuerza necesaria en un sistema de dos
cintas para retirar un cierre de cinta.

Descrincidn del invento

L ] -

El presente invento proporciona un conjunto de éi?ﬁemo
de recipiente que incluye un extremo metdlico de bote de
metal, es decir, hojalata o acero exento de estafio, ékﬁ%i—
nio o un compuesto de pléstico y metal formcdo con una
aberturs de vertido, estando revestida ls superficle gife-.

rior del extremro del bote con una capa de masterial prolec-

i

n...

tor, es decir, un esmalte, y estando aplicada y adhepids
. e

una cinta a la cepa protectora sobre la sberiura de yersi-

-

do. La cinte estd provista de un sdhesivo termonlistico ac-
tivable por calor para asegurar el respaldo de cinta o 1la
capa protectora o revestimiento en el extremo del bote, ¥l
adhesivo estéd unldo preferiblemente & la capa protecionra en
una disposgicidn de manera que proporciona en un extre-o de
la abertura de vertido un estrechamiento de la unidn con
adhesivo a través de le anchura de la cinta a fin de sumi-
nistrar una zona reducida ‘inicial pare concentracidn de

fuerza para la fdcil froctura de la cepa protectora a fin

de exfoliar la capa protectora en la zona de la unidn con
adhesivo de la cinva con la finulidad de separar la canas
protectora del extremo del bote uviilizando la alta resis-
tenciae al cizellamiento de las uniones enire la cinta v la

o

capa protectora y la capa protectora y el borde pars resis-
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tir le presidn, pero confiando en la débil resistencis al
desprendimientd de la unidn entre la capa protectora y el
extremo del bote 'a fin de sumninistrar un cierre‘de cinta
de aperturs fécil. BEn un sistema de dos cintas un meterisl
laminar interior eété adherido a la superficie interna del
extremo del bote alrededor de la abertura de vertido y, en
la‘zona de la agberturas de vertido, la cinta externa esta
unide mediante el adhesivo al meterial laminar interior,

para permitir el desgarre del meterial laminar interi’o?’en

los bordes de la abertura de vertido cuando la cinte exte-

[ ]
rior es desprendida del extremo del bote. ceer
En la realigzacién preferida, el extremo del bote esté

formado de materizl '‘de chepa metdlica, por ejemplo, 8éE2%%

exento de estafio (TFS), revestido con una primera capa.or-

[ S el

terior para el extremo del bote, que puede ser un bai ik o
un esmelte, y sobre lé primera capa estéd situada una:ééﬁnl
de capa protectora 'que puede ser un barniz, un esmalte o
un revestimiento de vinilo, cada una de cuyas -apas es cu-
reda despuée de ser revegtida por calentamiento para pro-
porcionar una unidn separable entre las dos capas. La cin-
ta exterior es unida luepo a la segunda capa mediante un

adhesivo ‘que une las dos capas més firmemente que la segun

i
2

da. capa se une a lag primera. Cuando la cinta es retirada
para abrir el bote, sc rompe la unidén entre las dos capés
vy la segunda capa se desprende del extremo del bote con la
cinta, dejando al descubierto una abertura de vertido lim-
pia.

¥reve descrinciodn del dibujo

Fl presente invento se cxplicard con mayor detalle en

lo que sigue haciendo referencis al dibujo que se acompa-

|
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fia, en el que:

La figura 1 es ung vista en plenta de un conjunto de
extremo de recipiente que incluye un cierre de'dinta, que
ilustra el presente inventos

. Le Tigurae 2 eé una viste en seccidn vertical tomada a
lo largo de la linea 2-2 de la figura 1;

La figura 3 es una segunda vista en seccidn verticgl

correspondiente a la de la figura 2, que muestra el_cggn?e
L

en la posicidn abierta; *

La figsura 4 es una vista en seccidn vertical, fragmen-
N [

[

.
taria, de detalle, a través del cierre y el extremo dd!*bo-

L

te del presente invento con el cierre en la posicidn abier-

.....;
ta; ¥

La figura 5 es una vista en plenta fragmentaris dex*

extremo del recipiente con el cierre en la posicidn ahies-

ta. el

Descripcidn detnlleds

Haciendo ahore referencia al dibujo, se ilustra en el
misrno una realizacidn preferida de un conjunto de extremo
de recipiente de acuerdo con el presente invento y designa-
do en gerneral por el nime.o de referenciz 10,

El presente invento puede ser uvtilizado con extremos

de bote nara recipientes de moterial gue no sean puestos g

(%%

nregidén ¥ cn tales aplicaciones seris utilizeds solaﬁenté
una cinta exterior adherida al extremo del recipiente alre-
dedor de la aberturs de vertido. ¥l conjunto ilustrado in-
cluye un cierre de cinte que utiliza una cinte exterior y
une cinte interior, que es adecuado para todas las aplica-

ciones.

El conjunto de extremo de recipiente 10 comprende un
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extremo de recipiente o de bote 12 formado de un material
lgminar metélico flexible o metel cue adquiere una deforma—
cidn permaneute,'cuando es plegado, y tiene un reborde cir-
cular 14 elrededor de la periferia psra fijacidn a un ex-
tremo de un recipiente cilindrico. El extremo 12 del bute
tiene un corte 15 geqeralmente en U que define tres lados
de una gbhertura 'en el extremo del recipiente que forma la

abertura de vertido 15, En el cuarto lado de la aberturande

vertido 14, estd formada una lenglieta 1b que se extiende

desde el lado hacle dentro de la abertura de vertido parg
L]

- e’
mentener la cinta, al ser abierto el cierre, en una podd>

cidn hacia fuera de la aberturas de vertido y pars limitar

o

le posibilidad de separar completamente el cierre de cints
respecto del extremo del bote, al ser abierto el mismojs<de

. 4 2.t L
tal manera que el cierre no llega a ser separado del hore 7

N

no es depositado aproﬁiadamente o desechado por la pefadﬁa
que abre el reciviente. La parte a maners de lenglieta 16 s@
descriove ¥y reivindica en larpaﬁente norteemericgna nilimero
4,108.330, cedida al cesionario de este invento,
Adicionzlmente, como se indica en la patente norteame~
ricana nimero 3.990.603, cedida al cesionario de este soli-
citud, la sbertwra de vertido ‘15 incluye preferiblemente
una parte argueada relativamnente estrecha 17 que se extien-
de hacia el rehorde 14 del extremo 12 del bote. Le parte 17
serd le primera varte de la abertura de vertido ilustrada
descubierta cuando se desprenda la cinta del bote. Cuando
ocurra esto, lg parie 17 permive que una pequeia drea de la
cinta interior sea arvastrada contra el borde de la abertu-
ra 15 y comenzard a desgarrarse a 1o largo de los bordes de

la parte 17 y avenzard a lo largo de las restantes partes
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de los tres lados de le abertura 1b para desgarrar clara-
mente el material laminer interior qué cubre la aberture de|
vertido 15,

El extremo 12 del bote puede estar formado de un meteal
gue es propenso a la corrosidén y, por tanto, estd provisto
de una capa §rotectora para limitar la corrosidén y conser-:
var su aspecto. A este respecto, el extremo 12 del bete es

dotado con un primer revestimiento exterior que define una

. B . : e
lprimera capa 19 que es aplicada al materigl que forma®el’

extremo ‘del bote y es curada. Un segundo revestimiento o
s 0
capa 20 es entonces aplicado s la capa 19 y es curado “wder
manera adecuada para former una unidn entre la prlmeva capa
19 y la sezunda cepa 20. En la prdctica corriente de 1H"in—
dustria, un primer revestimiento interior 21 es apllCqu'a
la superficie interior del extremo del bote y un reveéE:;
miento superior 22 es anllcado sobre el revestimiento }is
manere similar eplicando el primer revestimiento y curzndo
el mismo y eplicando luego el segundo revestimiento 22 ¥y
curanuo el mismo. Un revestimiento inter.or tnico seria su-
ficiente con un revestimiento que definiera una cana que
tuviera las proviedades protectoras y la adherenciz reaque-
ridas, mientras que fuera lo suticientemente dictil como
para no agrietarse o fracturarse duvente las operaciones de
febricacidén y de cierre del extremo del bote.
Una cinta exterior 24 estd adherida 'a la superficile
xterior del extremo 12 del bote '‘en una posicidén situada
elrededor de la abertura de vertido 15 y que la cubre por
completo, La cinta 24 comprende un respalde 25 que tiene

revestido sobre una de sus superficies un odhesivo 26 que

se adhiere fuertemente 2l respaldo 25 y que en presencia de
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exterior 20 del extremo del bote. El adhesivo 26 formo una
unidn con la capa superior externa 20, que tiene unw resisd

tencia al cizallamiento y 2l desvprendimiento mayvor que la

<
=
l—-‘»
(o
=
®
i
ck
H
()
'-
(6]
0

apa superior 20 y unz primers capa 19. Al-
rededor la abertura de vertidc 15 estd formada una unidy
de a2dhesivo al extremo 12 del bote, que tiene una disposi-
cidn periférica tal que en un extremo de la abertura de

vertido 15 junto al reborde 14 los bordes periféricos el

dhesivo 26, en 1la D)rte en cue estd unido a 1

m
o
e}
o]
g
&
~

«O

L ]
convergen en un punto 28, Este disposicidn es tal quecie
fuerza de desprendimiento eplicadse & la cinta 24 es con-

centrada in icle 1lmente sobre una pequeiiz drea, cono ew *41°

punto 26, para lograr la fractura inicizl de la segunfid.ca-

® %o

pa externa 20. El desprendimiento continusdo de ls ciula’

El conjunto de extremo de recipiente 10 incluye tam-
bién un materisl laminor 1nterﬂor 29 que compreude un mated
rial levinar transparente delgade 30 que tiene una canc de
odhesivo 31, cuyo matericl estd Tirmemente adherido 2 1n

upe rilclc interna del extremo del bote situcde alrededor
de le aberture 15 ¥ que la cubre completamente, Ta 1lémina
30 estd asegurcde con cdhesivo al revestimiente superior
ipterior 22 ¥ estd asegurada con adhesivo a le sunerficioc
adyacente’opucsta de la cinta exterior 24 2 través de 1g
obertura de vertido 15 ¥ a ie lengliete 1b, ¥ste materinl
larminar interior 30 puede servir vora proteger al borde del
bote o lo largo del corte gue formz la aberturz de vertido
15 y la lenglete 16 respecto del contenido del recivicnte.

En el ejemplo ilustrado en el dibujo se ve tambidn qua
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en el respaldo 25 ¥y el adhesivo 26 de la cinta exterior en

la zoune de vertido 15 estd formada una abertura 34. A tra-
vés de esta aberturs 34, el respaldo 25 puede ser oprimido
contra el adhesivo 31 del material laminar interior 30 pa-
ra cerrar he.méticamente le abertura 34. La unidn entre el
respaldo 25 y el adhesivo 31 es suficiente de tal manera
que, al ser levantadn la cinta exterior 24 por un exiremo

libre o patilla 35, lo primero que sucede es que se rpmme

. .
la cinta interior 30 en la zona de la abertura 34 vara pro-

porcionar una pequefla abertura de alivio de presidn gue

s
L]
4

vermitird una liberacidn segura y relativamente tranot
de la presidn dentro del recipiente sin hacer que el conte-

nido salga pulverizado desde la abertura del recipienté’:

Al ser levantado el extremo livre 35 de la cinta’wzte-

rior 24, es abierta la salida en el orificio 34 y luciv-.la

aplicacidén continuada de presidn sobre la cinta 24 pradgéi—
réd una fractura de la segunda capa exterior 20 en lg =zona
28, Despuds, la capa exterior 20 serd desprendida con la
cinta exterior desde el primer revestimiento 19 en la zona
de la unidn con adhesivo a la capa 20, de tal meners que 14
cinta puede ser retirada fdcilmente desde el exterior del
extremo del bote que cubre la abertura de vertido, Cuando
el desvreudimient. progresivo alcance la perte arqueada 17

2 |

de la aberture de vertido, la cinta interior es rote o lo

Ce

largo del borde de la parte 17, ¥ la vnidn cntre el adhesi-

L oy

vo 31 de le cinta interior y el adhesivo 26 de la cints ez

&
terior hard que la cinta interior continide desgarréndosc a
lo largo de los bordes de la abertura de vertido 15, lLa

cintg exterior 24 es retirada progresivamente desde el ex-~

tremo del bote mediante unas exfoliacidn entire la segunda
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L"c:aﬂpaL extevior 20 y la primera capa 19 en el extremo del boT

te. A medida que ‘avanze la apertura 'del recipiente, la lend

ghieta 16 comienza & plegarse y a doblarse hacia atrds a

o

través del extremo 12 del recipiente. Como la lenglietz 16
estd intercalada entre las cintas interior y exterior y es-
ta adherida a las mismas a través de los revestimientos,

la lenglieta permanece asegurada a las cintas y al extremo

o/

22 del bote en el borde de la abertura de vertidoy pexo..

queda plegada y, cuesndo estéd plegada, permanece en su posi-

cién plegoda para retener la cinta en una posicidn hacia
’ *
atrés de la abertura de vertido como se ilusires en las*

-
i~

guras 3.y 5.

La figura 5 ilustra diagramiticamente la linea de

L
. ]

fractura de la cepa exterior 20 y muestra la primera cara

- - - v P4 -
exterior descubierta 19, y la parte separada y desprendida

o

see 21

o

de la capa exterior 20 queda adherida 'al adhesivo sol
respaldo 25 de la cinta exterior 24, La linea de la fractu-
ra puede ser percibida moviendo la ufia de un dedo desde la
abertura de vertido a través de la superficie del extremo -
del bote perpendicular a la direccidén del desprendimiento
de la cinta. Como la capa separada 20 no se adherird vor
si misme de nuevo a la capa 19, la cinta de cierre 24 no
puede ser devuelta a su posicidn inicial y adherirse nl ex-
tremo del bote slrededor de la aberiura 15.

Por tento, el presente invento proporciona un cilerre
de cinte para un extremo de bote de metal formado con una
abertura de vertido y revestimientos que la protegen con-
tra la corrosién y el deterioro del aspecto del extremo del

bote de tal manera que el extremo del bote puede ser cerra+

do herméticamente durante el transporte y almacenamiento y
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—ebierto con facilided por el usuario de manera gue sS€ DTO-
porciona un revestimiento limpio, exeﬁto de adhesivo, no
coniaminedo, que rodea le sberture de vertido, desde la
cual puede =er entregado o distribuido el contenido,

Lo que sigue es un ejemplo ilustrativo de un conjunto

de extremo de recipiente del tipo descrito en lo que ante-

cede,
Se formd un extremo de bote de acero generalmente cgir-
- [ L]
[ .
cular 12 de acero exento de estafio reducido urnico de 0,33

mm de grosor con un corite generalmente en U 15 pera formsr
o

. ®®

3 e . ..” .
una aberturse de vertido y una lenglieta 16. Se revisiidein
chapa de acero que formaba ei extremo 12 del bote con un

*
esmalte, por ejemplo, resina epoxidica/fendlica, tal TChhd |

Mobhil S-9200-001, obtenible de Mobil Chemical Company;.dé

| Pittehurg, Pennsylvania, B, U. A. La cava 19 tenia un'.yed
. » yee
en pelfcula de 14,0 mg por 25,8 cm2 y fue cocida a 2082%:

durante 10 minutos. Sobre ls capa de resine epoxidica/resi-
ne fendlica 19 se extendid una sesunde capa, por ejemplo,
un revestimiento de vinilo trauspsrente, tal como obil

S-~4134-025, obtenible de Mohil Cheuical Company. La capa 2(]

. - ) 2
tenfa un peso en pelicule de 18,0 mg por 25,9 cm™ y fue co-

cide durante 10 minutos a2 una temperatura de 179,4¢C.
A este revestimiento exterior 20 fue aplicada la cin-
ta exterior 24, que comprendia un respaldo de pelicula de

volicerbonsto (por ejemplo, resina "Merlon 700", vroceder-
te de Yobey Corporstion, de Pitisburgh, Pennsylvenia) que
ienfia un grosor de aprozimadamente 130 micras Yy que teniae
un adhesivo de poliuretauo termopldstico lineal, tal como

el desiznzdo como "Texin 480F" (que puede obtenerse comer-

cizlmente de Yobay Corporation) y "Estane 58277" (que pueds
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—obtenerse comercialmente de B.F. Coodrich Company) eplica-
do como revestimiento sobre él. | :

La cinta exterior 24 se edhirid a la cavpa exterior y
al extremo del Yvote aplicando la cinta cue estabarsitﬁada,
alrededor de la abertura de vertido 15 y haciendo 'que la .

misma se adhiriera en presencia de calor a una temperatura

de entre 162 y 218°C bajo una presién de 2,80 a &,30
Xg/com®. |

L 3
.. .

La superficie interior del extremo 12 del bole Saitd

preferiblemente revestida con un esmalte, por ejemplo, re-

sina epoxidica/fendlica, como era el revestimiento ex’terior
19, y puede aplicarse tambhién un segundo revestimiento pa-
ra formar una segunda capa de, por ejemplo, una capa *de"‘vi4

.

nilo transpare.te, tal como la capa 20. Alternativamenisp,

puede aplicarse una sola czpa a la superficie interidyidel

material laminar que ofrezca proteccidén contra la coryoss
sién y adherencia el material lawinar, 21 tiempo cue ses
lo suficientemente diictil cuando se cure como para evitear
fracturas o agrietamientos durante la formecidn del extre-
mo del bote. Un ejemplo es un revestimiento de vinilo en
dispersidn, tal como ¥obil S59434-037 (obtenible de *ohil
Chemical Company).

A este revestimiento interior puede avlicarse un mate-
rial lavinar interior 29 que comprende vn materisl lominar
transparente flexible, que incluye una pelicula de plésti-
co tel como poli(tereftalato de etileno), poli(cloruru de
vinilo) (no plestificado), peliculas compuesias que com=-
prenden una cgpa de poli(tereftalato de etileno) y una ca-
pa de copolimero de poli(tereftnlato de etileno)/poli(isof4

talato de etileno) (con relaciones respectives de moridmero
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Fque varian de 60/40 & 80/20), y peliculas derivadas de un

copolimero por injerto que comprende copolimero de acrilo-

nitrilo/metacrilato de metilo injertado sobre un esqueleto

injerto particularmente Wtil es formado polimerizando por
injerto acrilonitrilo (73-77 partes en peso) y metacrilatou
de metilo (23-27 partes en peso) en presencia de 8 a 10

partes en peso de un copolimero de acrilonitrilo/butadieno

(70% en peso derivado de butadieno). "o

La capa adhesiva 31 sobre el material laminar interior

- "
.

29 tiewe un groscor preferiblemente menor que aproximaBanen-
te 100 micras y estd fir.emente anclada al material de res-
paldo. El adhesivo tiene que proporcionar una unidn dee su-

» . - » - - . ’-. .
iciente resistencia ‘entre el material pelicular exte=iqd

iy

* 0 q 0

24 y el material laminar interior 29, de tal manera ques,.

cuando la pelicula flexiblc exterior sea desprendids lagia

te en la zona de la abertura de vertido. Los adhesivoz ade-
cuados proporcionan un medio de fijacidn de la peliculs
flexible 'exterior al material laminar interior que soporia-
ré una fuerza de hasta 3,9 kg por cm de anchura de dicha
pelicula flexible exterior a temperaturas desde al menos 2
hasta 382C sin sepsracidén de la pelicula flexible respecto
del material laminar interior.

El adhesivo especifico 31 incluye un adhesivo de poliu
retano termopléstico como se describe en lo que antecede.

En una realigzacidén, el material laminar interior 29
comprende una pelicule plastica compuesta, en la que una de
sus czpas sirve de miembro de resnaldo y la otra de sus ce-

pas sirve de edhesivo. Esta pelicula compuesta particular

de copolimero de acrilonitrilo/butadieno. Un copolimero porn -
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~comprende una capa de poli(tereftalato de etileno (que sire

ve de miembro de respaldo) y una cava de poli(tereftalnto

de etileno (50-90)/poli(isoftclato de etileno) (50-10)/co-
volimero (que sirve de adhesivo soldable con calor).

5 El respaldo 25 del maté#iél laminar exterior puede

ger une vnelicula fles 1b1e seleccionada del gruvo consistend
te en policarbonato, poli(tereftalato de tetrametileno),

(por ejemplo, utilizando resing "Valox 303" de General

. .
() v

-
Eleciric Corporation), voliamida derivada de 6.6 nylon -

10 (vor ejemplo, utilizando resins "Zytel ST 81l0HS" de ®. I.

A ]

- .o

duPont deNemours Co.), mezclas fisicas de noilktere’Lﬂia,o
de tetrametileno/polietileno, mezclas fisicas de puli(te-

. reftalato de tetrametileno/fenoxy, poli(tercftalato de

(3.

o
G0~
L 3

leno modificado con glicol (por ejemplo, utilizando regihe

tca

15 "Kodar 6763" de Fastman Chemical Products, Inc.), pol* el o-

et

ruro de vinilo), pollproo11eno y peliculas deiivades fieswn

copolimero nor injerto que comprenden copolimero de azcriloq

nitrilo/metecrilato de metilo injertado sobre un esaqueleto

de copolimero de acrilonitrilo/butadieno (por ejemplo, uti-

no
(&

lizando resina "Barex" de Vistron Corporation). Ctros mate-
riales pueden incluir compuestos de hoja-pelicule delreda

como se describe en la patente norteamericans n® (solici-

tud ndmero de serie 264.657), cedido al cesionmrio de este
solicitud, ¥y tienen un grosor de entre 50 micras y aproxi-
25 | madarente 180 micras. Un material preferido es un respaldo
de pelicula de policerbonato (por ejemplo, utilizendo resi-
na "erlon 700" de tobay Corporation, de Pittsburgh, Penn-~

sylvania) de aproximadamente 130 micras de grosor.

El metal de la piema elemental, del que estdn forma-

30 dos los extremos de bote, podria ser reves
Jdclf

29048Y -~

tido con un bhar-
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rniz 0 esmalte diferente de los revestimientos GSpecificus
de resina epoxidica/fendlica o vini10~que'se nencionan en
lo que antecede. Un ejemplo de un revestimiento de esmalte
exterior diferente es un revestimiento transvarente de
epoxy/vrea-formaldehido tal como Mobil S-6265-034 (obteni-
ble de “obil Chemical Company) que puede ser avlicado con
un peso en pelicula de 13 a 14 miligramos por 25,8 em? o

0,5 a 0,54 mg/cm2 y cocido durante 10 minuios a 204°C so-

- -
«

bre el extremo del bote, El aspecto importente es qué?}i
resistencia de unidén de la segunda capa a la primera cans
tiene que ser sglta, pero sin Que rebase 1= resistencéaﬂéﬁ
unidén entre el respaldo pelicular 25 y su capa adhesiva 26
o rebase la unidn enire la capa adhesiva 26 y la segundd

capa exterior 20, de tal manera que el desprendimienﬁq:@%

: ] ) . . P 4
lz cinta desde el extremo del bote produce una exfoliagldn

de la cava superior 20 ¥ la primera capa 19 para perigifle
la retirada de la cinta exterior,

Ha de entenderse que puede aplicarse una sola cana de
cinte exterior a un extremo de hote sobre la abertura de
vertido 15 ¢ 45 cuando la bebida no estd carvonatada o es-
t4 pueste a presidén y provorcionard un cierre hermético
adecuado que es - fdcilmente separable por desprendimiento
de le cinte exterior como se describe en lo que ontecede.
Tie cinta exterior en un sistema de una sols cinta puede,
por tanto, ser separada del exiremo del bote al abrirse el

sistema de cierre,.
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REIVINDICACIONES
-

Los puntos que coqb cafacteristica de novedéd ge pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de “odelo de
Utilidad en Espaﬁé; por VEINTE'aﬁos, son los que Se reco-
gen en las reivindicaciones sig ulente.

12,~ Un conjunto de extiremo de recipiente que como“eﬂ-

de un extremo de rec1n1en€E formade de matericl metelico Joup

LSS B

. .
tiene una superficie exterior y una superficie inter or K

gue tiene formada una abertura de vertido; una Drlnera cana

- =
* .

sobre dicha superficie exterior de dicho extremo; una”sel
gunda capa sobre dicha superficie exterior, situada encima
de la primera capa ¥y unida a ellu. ung cinta unida meaiéf

un adhesivo a una zona de la superficie exterior de dTehs

segunda cava situada alrededo“ de dicha aHerLU?a de vaxtido

Y

¥y que cubre a2 la misma, formando dicho adhesivo une ui idn

entre dicha cinta ¥y dicha secunds cepa que es mds fuerie
que la unidn entre dicha segunda capa ¥y diche primera cade,

con 1o que al desprenderse la cinta de dicho extremo de re-
civiente, la citada semgunda cape se exfolia en la zona del

»

adhesivo sobre la que la cinta estd unide a dicha segundae
cape, ¥ se desprende dicha segunda caps de la citada primem
ra cepo al retirerse le cinta del extremo de recipiente,

2¢ .~ Un conjunto segin la reivindicacion 1%, caracic-
rizado poroue la orimera capa del extremo del recipicente,
situada sobre la supecrficie metglica exterior debajo de di-
cha sezunde capa, estd unida a dichz superficie metdlica
més firmemente que dicha segunda cepa esta unida a dicha
primera capt.

32,~ Un conjunto segin la reivindica cidn 2%, cara?te—
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l(oju nnm. .L6

rizado porque dicha primeras copa es un revestimiento epoxi-
dico/fendlico y dicha segunda capa es un revestimiento de
vinilo transparente.

42 ,- Un conjunto segin la reivindicacidn 12, caracte-
rigzado porque dicho extremo tiene una capa de metal chapa~
de. sobre dicho extremo debajo de dicha segunda capa, a cuygl
mencionade segundea capa estd unida menos firmemente que di-

che cinta estd uvnida a dicha segunda capa.

52,~ Un conjunito segin cualquier reivindicacidn prede-
dente, caracterizado porque la cinta comprende un respaldo
de resina de policarbonato, &l cual estd adherido un tghd-

sivo termopldstico,

62,- Un conjunto segin la reivindicacidn 12, carecte-
rizado’ porgue dicho adnesivo que forma una unién'entrégéi-
cha cinte y dicha segunda capa, hace una unidén gue esiiﬁ}
fuerte en cizalia:ienéo y traccidn que la unidn entrei@?éha

capa y dicta suverficie yue soporta dicha capa, y dicha ca-

pa es mds fuerte que dicha unidn entre dicha cava y diche

Y

superficle que soporta dicha capa, con lo que, a2l ser des-
prerdida la cinta desde dicho extremo de recipiente, diche
capa ée rompe ¥y exfolla desde el exiremo en la zona de lea

unidén con adhegivo a dicha capa, desprendiéndose dicha caps
en dicha zona respccteo de dicho extremo, al ser retirude lo
cinta del extremo del recipiente, y una segunda cinta inte-
rior esté'unida a al menos una capa protectora sobre dicua
superficie interior de dicho extremo y a dicho adhesivo =

través de dicha abertura de vertido.
" 78,- Un conjunto segin la reivindicacidén 5?2, carascte-
rizado porque unz segunca cinta interior estd wnida a 1la

supersicie intecsior de dicho extiremo y a dicho adhesivo a

O
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' tlojr nOm 17

[ través de dicha abertura de vertido.

88 ,- "UN COXJUNTO DE BXTRENQ DE RECIPILGNTE".

Tal ¥y como se ha descrito en la Femoria que antecede,
representado en los dibujos que se acompafian v con los fi-
‘nes que se han especificado,

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escritas a méj

quina por una sola cara.

Madrid, = 9 €57 08
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