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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  
por VEINTE años

en España, a favor de Don Juan Luis INGUNZA ASTI- 
GARRAGA, de nacionalidad española, residente en 
BOLUETA(Bilbao), Avd/. de C astilla n- 109; cuya 
patente tiene por objeto:
"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVOSPARA ESTABILIZAR LA 
UNION DE BASTIDORES IGRMADOBES DE ANDAMIAJES 0 
CASTILIETES".

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  .
Como su enunciado indica, la  presente Memoria 

concierne a la  descripción de un procedimiento de 
engarce, con todas la s  garantías de estab iliza ­
ción, ademas que la  unión de una pieza con otra 
se verifica por simples encajes, sin auxilio de
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piezas intermedias de unión, como pudieran ser: 
Bridas, to rn illos o sim ilares.

Para 1.a formación de ástos andamios o ca s ti­
l le te s , se parte de unidades prefabricadas y 
simplemente áe verifican los sucesivos encajes, 
quedando la  obra óoncluida.

Las unidades fundamentales son dos piezas: una 
pieza principal que es el elemento básico para la  
formación del c a s tille te  o andamiaje, y otra 
pieza que sirve de base para la  formación de di-
oho c a s tille te , la  cual se coloca sobre el suelo.

Una idea mas completa del objeto que consti­
tuye esta Patente de Invención,' la  proporciona 
la  descripción sim iente, al hacer referencia a 
la  lamina de dibujos que a esta memoria se acom­
paña, en la  que, de manera un tanto esquemática 
y exclusivamente por vía de ejemplo, se repre­
sentan loe conjuntos y detalles mas caracterís­
ticos de la Idea del invento, a l hacer referencia 
a un posible caso de realización práctica.

En los dibujos:
La figura 1-, representa el conjunto del 

elemento esencial y único que ha de constitu ir 
el c a s tille te  en sus elementos elevadores.

La figura 2-, es un detalle seccionado del 
encaje estabilizador, que es motivo esencial de 
ásta Patente de Invención.

la  f ig ira  3-, representa la s  dos piezas que 
han de servir de formación del sistema e s tab ili-
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zador, que se representan aquí desmontadas para 
mostrar la  forma constructiva.

La figura 4-, es un detalle de la  pieza o 
tiran te  básico qu.e actuara en una pareja y sobre 
el cual se in iciara la  formación del c a s tille te  
objeto de esta Patente.

La figura 5-, es una conforme ion general de 
montaje de un c a s tille te , basado en los elementos 
anteriormente comentados.

Comentando ústos dibujos, se hace la  aclara­
ción de que mediante el número -1- se indica el 
elemento tubular de la  pieza esencial, que por 
uno de sus extremos, por e l -3-, lleva la  ranura 
de encaje -4-, y por el otro, simplemente en su 
zona (D) un casquillo que hace de hembra para 
alo jar el bastidor siguiente.

El número -2- corresponde al elemento tubu­
la r que hace pareja con el -1- pero que tiene 
una conformación d is tin ta , puesto que por su ex­
tremidad -15- es sencillamente un tubo, sin nin^ 
gana cosa constructiva, y por la  parte señalada 
con (B) lleva lo que se ve en detalle en la  f i -  
gira 2-. Corresponde el -3- a la parte terminal 
del elemento tubular -1- que se encajara en el 
casquillo -12-, que lleva la  ranura -4- para 
alojar la  lengüeta -10-, al constitu ir el cas­
t i l l e t e .

Con -5- se indica la  parte superior del 
elemento tubular-1-, que simplemente lleva un
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casquillo hembra señalado con -6-, el cual cons­
tituye la  esquina (D) del elemento principal y 
que simplemente es un caequillo soldado sobre la  
terminación -5-, que alojara al elemento -15- 
del bastidor siguiente. Corresponded, e l -7- al 
elemento soldado convenientemente a la  pata tu­
bular -1-, que sirve para sacar con comodidad 
y desmontar un bastidor de otro.

El número -8- indica la  parte terminal del 
elemento tubular -2- donde previas ranuras -9- 
se aloja la lengüeta -10-, soldada previamente 
haciéndose seguidamente la  inserción del elemento 
tubular -12- que servirá de defensa a l conjunto 
formado. Siendo -9- las  ranuras que lleva el tu ­
bo -8-. El número -10- es la  lengüeta que se 
suelda introducida su parte -11- en las  ranuras 
-9-.

Corresponde el número -12- a l casquillo que 
cubre el conjunto de la esquina señalada con (B). 
Siendo -13- el elemento transversal que dan l a ­
gar a la  formación del elemento esencial. Se in­
dica con -14- las diagonales en forma conveniente 
para reforzar este elemento unitario, que es l a  
base del sistema de formación de ca s tille te s . 
Señalase con -15- la  esquina del elemento tubu­
la r  -2-, que es sencilla y que es la  que se in­
troducirá en la  esquina (D) correspondiente al 
armazón contiguo. Con el número -16- se indica 
los elementos tubulares que constituyen la  base



del cas tille te , anido por un elemento -16-. Con 
-17- se indica l a  chapa de dimensiones apropia­
das donde se sustentara el conjunto del casti- 
H e te . Y finalmente con -18- se señala el tra -  

5. vesaño que une los elementos tabulares -16-.
Su colocación se efectúa por parejas en­

frentadas, siendo las  características esencia­
les de esta pieza, las siguientes:

Sus cuatro esquinas son completamente dis- 
10. - tin tas .

(A) Esta esquina se caracteriza por tener un
doble encaje, puesto que su terminación -3-

hace de macho y en cambio su ranura -4- hace de sehembra que/éneaja en una lengüeta que posee la 
15. esquina correspondiente y se señala conn-10-.

El detalle constructivo de encaje se puede 
apreciar por la  proximidad que tiene la  figura 
2-, puesto que al descender la  figura.1- y en­
cajarse en la sección que se representa y seña- 

20. la  con (B), veríamos como efectivamente la ra­
nura -4- haría de hembra y quedaría encajada en 
lá  lengüeta -1-0-!-, y por otra parte, la  termi­
nación -3- quedará encajada en el caequillo 
-12-, de suerte que la  ampliación que pudiera 

25. su frir el diámetro del tubo -3-, seria el su fi­
ciente para con su rozamiento la te ra l al enca­
jar en el casquillo -12-, se hiciese una doble 
conjunción de esfuerzos que asegurasen perfec­
tamente el encaje en forma de cuña, que estable



óerfa independientemente la  ranura -4- a l enca­
ja r en la  lengüeta -10-, con lo que se afianza 
esta sujeción gracias a este rozamiento la te ra l 
de la  zona -3- tubular y el casquillo -12-.

5. la  esquina (B), que es la opuesta a la  an­
teriormente comentada, es precisamente la  que 
en un giro de 90- se representa en la  figura 2- 
para mostrar perfectamente su encaje.

Por tanto, la  esquina (B) de la  figura 1-,
10, se representa vista en el mismo plano del bas­

tidor conjunto de la  fig rra  citada y con un giro 
de 90- se observa la  sección producida en la  í i -  
gira 2-,

(C) Simplemente ásta esquina es un tubo sin
15. preparación mecánica alguna, puesto que conser­

va simplemente el diámetro que pueda tener el 
tubo que se u tiliz a  para la  formación de este 
elemento.

(D) Esquina opuesta a la  (C) que va dotada
20. de un casquillo tubular soldado convenientemente,

que sirva de hembra a l encaje que en el se efec­
tuará del macho correspondiente y señalada con 
(C) del armazón que venga inmediatamente des- 
pues encajado con á l.

25. Como queda expuesto, la s  cuatro esquinas
de este armazón son completamente d is tin tas .

La o tra pieza que sirve de base para la 
formación de áste c a s tille te , es la  señalada 
en la figura 4-, Es una pieza doble, puesto
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que se ha de colocar sobre el suelo, organi­
zándose sobre e lla  la  formación del c a s ti lle te ,
Se puede decir que cada una de éstas piezas se­
ñaladas en la  figura 4-, constituyen la s  pataspara ,del c a s ti l le te ; por tan to ,/Iá  íbrmacion del 
c a s tille te  como se aprecia en l a  figura de con­
junto 5-, se necesitan dos de éstas piezas.

Una vez nivelado e l  terreno y colocadas éstas 
piezas de la  figura 4-, comienza a elevarse el 
c a s tille te , montando por parejas como ante­
riormente se ha dicho, los bastidores que en to ­
do momento serén iguales a los señalados en l a  
figura 1-.

Por ello , ésta pieza señalada en la  figura 
4  ̂ tiene una doble misión, que es l a  siguiente; 
Servir de apoyo in ic ia l a l conjunto del c a s ti­
l le te ,  apoyo que perdurara en tanto esté consti­
tuido e l c a s tille te  en cuestión, y por otra 
parte, cuando la  altura del c a s tille te  haga que 
sobre las  piezas inferiores se transmitan es­
fuerzos notables, impida la  apertura de la s  pa­
tas de éste c a s tille te  gracias al tiran te  -18- 
que une rígidamente la  base y da solidez a l con­
junto de la  misma..

La parte esencial de encaje y estabilización 
que es objeto de especial reivindicación en ésta 
Patente-de Invención, es precisamente el detalle 
que se aprecia en la  figura 3- y también los dos 
detalle  señalados con (A) en la  figura 1- y con
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(B) en la figura 2-. Este elemento que está for­
mado en la  esquina del bastidor anidad esencial, 
como es el que ae señala en l a  figura 1-, es él 
detalle esencial y el que, como ya se indico, 
sirve de estabilización del conjunto.

la  forma constructiva que se adopta en este 
elemento de doble caña, es él siguiente! la  
parte terminal del tubo, que es la que se seña­
la  con -8-, lleva unas ranuras previamente efec­
tuadas, de suerte que ástas ranuras señaladas 
con -9-, sirven para alojar la  lengüeta señalada 
con -10-, donde se alojan sus partes -11- previo 
encaje en las  ranuras citadas -9-. Efectuaddoel 
encaje y lograda la  soldadura conveniente, se 
inserta el casquillo tubular -12- que cubre la  
totalidad del conjunto y naturalmente también se 
une y con soldadura la  parte superior de la  len­
güeta -10-, a fin  de que haya una perfecta su­
jeción en el conjunto formado.

Este casquillo -12- tiene una doble misión: 
proteger de los posibles gplpes que puedan dete­
rio rar la lengüeta de encaje -10, y su segunda 
misión es que cuando se encaja la  pieza tubular 
-3-, aportando la  ranura -4- que se introduce 
en la lengüeta -10-, ásta parte terminal tubular 
-3- se ensancha y por ello efectáa un rozamiento 
contra las caras internas del casquillo -12-. 
Esta doble operación de afianzamiento es lo  que 
origina la  estabilidad completa y fácil del con-



junto del c a s tille te  formado.
Cuando quiera verificarse la  extracción, a 

fin  de que los golpes que puedan producirse en 
la  armadura al efectuar la  extracción no deterio­
ren o deformen la misma, se han previsto unas 
orejas señaladas con -7- en la  proximidad del 
nudo que hay que deshacer, que sirven para que 
golpeando levemente con m artillo, se haga el 
desprendimiento del conjunto y el montaje con 
facilidad.

En e l invento resultan como detalles mas 
característicos, la  terminación de la  pieza -8- 
con sus ranuras -9-; la  pieza -10- que se aloja 
en la s  ranuras -9-; el casquillo -12- que cubre 
la  totalidad del sistema y lo defiende comple­
tamente, haciendo a la  vez éste casquillo de 
hembra para a lo jar la parte terminal -3- del 
bastidor correspondiente: la  ranura -4- que se 
aloja perfectamente en la  lergueta -10- lig e ra ­
mente cónica; e l conjunto de la  pieza represen­
tada en la  fig rra  1-, que es la  base y funda­
mento de la  conformación del c a s ti l le te , y la 
figura 4-, que es también un detalle construc­
tivo sencillo que garantiza la  estabilidad 
cuando los ca s tille te s  han de soportar cargas 
superiores a la s  normales, y a s í gracias a ésta 
disposición, impiden la  apertura de la s  patas 
que pudieran producir la  caída del c a s tille te .

Descrita convenientemente la  naturaleza de



la  actual Patente de Invención, como asimismo 
. la  forma de poderlo llevar a la  práctica para 

convertirlo en ana realidad industrializable, 
se hace constar qu,e en la  misma serán suscep- 

5. tib ies  de introducir todas aquellas modifica­
ciones de detalle que las  circunstancias y la 
práctica pudieran aconsejar, siempre y cuando 
que con las variantes que se introduzcan no se 
cambie, altere  o modifique la  esencialidad del 

10. objeto descrito.
-  N O T A  -

Se declaran como de novedad y propiedad pa­
ra todo el te rrito rio  español, el contenido de 
las  siguientes

15. REIVINDICACIONES:
1 - .-  Procedimiento y dispositivos para es­

tab iliza r la  unión de bastidores formadores de 
andamiajes o ca s tille te s , de acuerdo con cuya 
procedimiento se constituyen unas unidades fun­

go. damentales a base da un cerco o bastidor in te­
grado por dos largueros o pies derechos tubu­
lares mecánicamente relacionados entre sá per 
dos travesanos, igualmente tubulares que se en­
lazan para aumentar la  resistencia mecánica del 

25. conjunto, mediante tiran tes intermedios, carac­
terizándose ademas por el hecho de establecer 
la  unión de estas unidades entre s i y/o con unos
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miembros formaáores de la  base general del conjun 
to por enchufe telescopioo.

2 - .-  Procedimiento y dispositivos para es­
tab iliza r la unión de bastidores formaáores de 
andamiajes o ca s tille te s , que se caracteriza por 
el hecho de producir en los extremos inferiores 
de los largueros o pies derechos de cada unidad, 
una ranura en sentido axial en la  que es rec i­
bida una pieza da cuña, verticálmente dispuesta, 
cuya pieza toma asiento en un encaja practicado 
en el extremo superior de cada larguero.

3 - .-  Procedimiento y dispositivos para es­
ta b iliza r la unión de bastidores formaáores de 
andamiajes o ca s tille te s , que se caracteriza 
porque en el extremo superior de los largueros 
que intervienen en cada unidad se adapta un man­
guito en el que es recibido el extremo inferior, 
ranurado, de la  unidad inmediata que se super­

pone, ouyo manguito simultáneamente cubre la  pie­
za de cuña comentada en la  nota se ganda.

4^.- Procedimiento y dispositivos para es­
tab iliza r la  unión de bastidores formaáores de 
andamiajes o c a s tille te s , de acuerdo con el cual, 
se constituye la  base o iniciación de la  es­
tructura mediante unos miembros aútonomos, in­
tegrados, por lo  menos por dos manguitos v e rti­
cales recíprocamente enlazados por un travesaño 
horizontal y cerrados en su extremo inferior 
por sendos palastros de asiento, sobre cuyos



manguitos se adaptan los extremos inferiores de 
los largueros que integran las  primeras unida­
des a in sta la r.

5 - .-  "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVOS PARA ES- 
5.. TABILIZAR LA UNION DE BASTIDORES BOGADORES DS

ANDAMIAJES O CASTILLETES".
Todo ello conforme se reivindica en la  pre­

sente Memoria Descriptiva, que consta de DOCE 
Hojas, escritas a máquina por una sola cara y

y
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