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PATERNRTE
DE
INVENCIOFR

por “EEGANIS&O PARA IMBALAR PLACAS DE VIDRIO", & favor de
Iee fimas itelionas MONTZCATINI, SOCIETA GENERALZ PER I'INI
TOSTRIA MINERARIA B CHIMICA, residente on MITAN (Italis)
=2 Targe Donegani, y VETROCOKE SOCIETA PER 4ZIONI, de PORIO
MARGHERA (Venise) Itelis’, via delle Tndustrie, 46.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere & un dispositivo mecdnico
Pare embalar places de vidrio,

Segfin 1a prdctica corriente que se sigue en el
embalaje de plecas de vidrio, las placas entregadas por la
Resa elimentadora y cortades & la longitud eon recibides
2 mano por asistentes y dei)ositadas en caballetes apropisdos,

de donde se vuelven s tomar bera colocarlag en cajas de madera,
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interponiendo a meno entre las piacas consgecutivas una
hoja de papel.pare impedir l2 roturs.

Bste embalaje & mano es objetable porque'ocufren
con frecuencia accidentes causados por vidrios rotos. Adends,
el embelaje & mano 'imp_lioa un consumo considerable-de tiempo
¥y de trabajo.

Este invento remedis 1os inconvenientes antes -

mencionados estgbleciendc un dispositivé mecénico por medio

del cual puede efectuarse automdticamente el embalaje de ias
placas de vidrio.

Segln este invento, el dispositivo mecénico pare
embalar pilas de placas de vidrio en cajas comprende, en
combinacidn: uns piatafoma 6sci13nte entre una posicidn de
caréa cagi horizontal y una _p'osicizdn inclineda para descarger
1a placa en la caja, plateformz que estd provista de elementos
retentores dé la placa, 108 cuales pueden soliarse en la po-
sicldn de descarga; elementos para gobernar la plataforma y
ajustax su inclinecidn; elementos pare mover 12 plataforma
entre le posicidn de carga y la descérga; un 8limentador
para un ndcleo de papel y elementos para mover dicho alimen—
tador de papel entre una posicién ectiva y una posicidn
inactiva; -alternativamente con el movimiento de lz plataforms
para interponer una hoja de papel entre las placas consecuti-
vas. '

Ios fines; caracterieticas y ventajas de este
invento se comprenderén mejor remitiéndose 1a descripcidn
detellade que sigue, la cual se da a tftulo de ilusbrecida
¥ mo de Iimitacidn, y heciendo refeiencia a los dibujos acom—
pafiantes; en Iés ques ‘
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Ia figure I es una vista diagramética en elgvacidn:
del aparato conforme & este invento. '
’ La figura 2, es un2 vista en planta del aparato
expuesto en la figura t.
Te figura 3, es un detalle ampliado de 1a figura 1.
La figure 4, es una vista en planta de la figure 3.

D& figure. 5, es un detalle empliado de la figura l.
en otre posicidn. A | ,

El apsrato comprende un2 amazén metédlica
4=-B-C~D-B-F-G-F, cuyos miembros estructurales B y D sostienen
vias Iongitudineles I4 sobre- l2s cuales corren un carro 11
pare. placas de vidrio, equipedo con un motor eléctrico 12,

- ¥y otro carm 18, equipado con un motor 19, el dltimo carmo

estd provisto de vias trensversales 23 sobre las que corre

- un carro 2 para papel, que eatd equipado cor un motor 21

¥ Ileva un rollo de papel 24. , _

EX carro parz plecaa de vidrio II. lleva sujeta
wna pletsforma mévil M, definida entre Ia superficie superior
de un bastidor 4, pivotedo en 8 a las plecas teminales 13 .
dependientes del carro ‘I_I, ¥ le superficie inferior de um

-earro antagonista 5, solidario del bastidor § y espaciedo de

este Ultimo. Los bastidores 4 y 5 egtén provistos dé rodillos

‘25-para oponer une friccifn minime 81 movimiento de Is pIsca
-de vidrio 27 entre 4¥los, -

- E1 bastidor 4 estd pmviéto ‘por delante de topes
10 péra retemer 1& placa de vidrio y se accions por medio de
un elemento de mendo I6. E1 espaciedo de la articulecidn 8
¥ 1a fi)a delantere de rodillos 25 en el bestidor 4 es rela~
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tivemente ampIio. En 15 estd inOEE % pos:.cidn intemedia
el extremo inferior de 12 varilla de un geto hidrdulico 7,
sujeto &1 caxro 1L por medio de soportes 26, El carro IT
Ileve montads de modo ajustable, en Ia direccidén de la longi-
tud de la mdquina, una varilla de’ manéo. 6 pare un microinte—
rruptor 9 asociado con el circuito de carga, seglin se expli-
card mds edelante. Un miembro estructurel ¢ de la srmazén
estéd provisto de un tope I7 parae Iimiter le carrera &e;l
carro IL.

' En Im construccién representada, el dispositivo
segin este invento estd asociado con la mese de enmtrega 1 de
un apareto para fabricar vidrio en ldmins, que esid provie

to de 10d3ilJos 2 sobre 1os cuales se desliza una hoja de

“vidrio 3, que tiene formadas incisiones ‘tra.nsversales deno-—

tadas por % 1* 13, etc. ITas incisiones definen Ia anchu-
ra de las placas de vidric 27 que son cortadas una tres
otra de la ldmina de vidrio 3..

1 aparato estd provisto ademds de una tolva 28
para recoger 1ss pleces de vidric desechadas.

El aparate actua de la manera siguiente:

Con la pIataforma M en Ia posicidn horizontel &,

Ia lémina de vidrio 3 procedente de 12 mesa de entregs L

ge desliza sobre é1la. Cuando Iz primerz incisidn iy
Ilega a Yos rodillos posteriores 25, como se ve en l& parte

‘derecha de las figuras 1Y 2y 12 varille 6 del microinterrup~

tor 9 detiene Ios r0dillos 2 en la mesa 1 s impide que e

suninistre mds vidrio en ldmina 3. Ios getos hidrdulicos 7
bajan entonces 1e articulacidn IS5 y hacen que .el Yagtidor 4
gire en direccidn antihoraria (figura 2) en torno e 1a articula.
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cifn 8, con 1o que el vidrio en 1Amine es cortado en Ia in-
cisién I y se separe de &1 Ia primere placa de vidrio 27.

§i Ia vIaca 27 era defectuosa o hubiera de déseeharse por cual—
quier motive, los gatos hidréulices 7 giren la‘ plataforma ¥ en
direccidn heraria hasta su posicidn ¢, en la cual la placa se
descarga & Ia toIva 28. Cuando Ia placa, despuds de separeds,
estd sin defectos, 1a plataforma ¥ gire adn uds en @ireccidn
sntinoreris hacie su posicién inclinede b, con Io que Ia

‘place de vidrio 27 se desliza sobre los rodillos 25 y me

detiene junto a Ios topesi0. EL carro IL que conduce Ie
platafozﬁa M se mueve entonces nasta la caje que se deseee,
por ¢jemplo I8 caja III, y el bastider 4 sigue girando en
direccidn antihomrié.vpor medio de los gatos hﬁ.dréulioos 7

~ hasta su posicidn d (fig. 5), actuando 1os topes 10 pare

disparar el ma.ndo 16, de modo que le place de vidrio 27 se
desliza hacia 1a caja y es colocada suavemente en $l1a,
mlentres es guiada por 1os rodillos delantercs 25 en el
bagtidor 4 cuando el ¢arro 11 retrocede y reasume su posi-
cién inicial junto al tope limitante 17. Cuendo el cervo I1
establece contacto con el tope 17, este tope acciona los
rodillos 2 de la mesa de entrega 1 que suminisfre el vidrio
en ldmina 3 pare otra operacidn semejante. Csbe advertir
que la posicidn inelinada @ es ajustable pars mover los.
rodillos delanteros 25 del bastidor 4 préqticamente 8 la

misma altura que el fondo de 12 caja, al colocar en esta 1a

_primere placa de vidrio, o sea 1a place més baja de la pils,

¥ luego a la aglturs de l2 ¥ltima placa, o sea 18 p.laoa‘ mée
alte de la pila, @& fin de coloocar placas consecutivas en la

caja.
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El resultedo de ello o8 Qque 188 placas son éoloca-
des. suaveme.nte en 1a cajae, con lo gue se evita cualquier
roture o requebtajamiento.

: En sinoronizaci6n con los movmientos del carro

11, el alimentador de papel es accionado pars moverse ha-
¢ia la caja aifemativamente con el carro para lss placas -
de vidrio. El carro 18 se mueve longitudinalmente sobre
los rieles 14, pasando por encima de la caja en donde se
ha colocado una plavcg de vidrio, cuando se scciona el
carro 20 haciéndolo pasar transverselmente sobre 18 placa
de vidrioc depositada, con lo que 1a hoja de papel desen=
rrollada del rollo 24 cubre la placa de vidrio y es coiu
tado en la posicidn terminal del carro 20, mientras el
carro I8 vuelve & su posicidn :Ln:v.cial inactiva.

~ Como es 16gico, el nimero: cajas puede variarse y
las cajas pueden tener tamafios diferentea a fin de alo-
Jar placas de vidrio de temefios asimismo dzi’erentea.
_+ - Aunque las Operaciones sutomdticas individueles
que Se han descrito, asf{ como su ajuste, pueden efectuar-

8e por medio de un mendo manuel, es posible realizar todo

. el eiclo automédticemente adoptando dispositivos servomo=

tores‘sinemnizados-para- las operaciones individuales.

Es evidente, que los expertos del remo podrén
introducir diversas modificaciones en la comstruccidn tal
eomo se ha descrito, de seglin Ios requerimiantcg-del caso,
8in por ello salirse del 2lcance ni del espiritu de este
invento. '
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Descrito el objeto de la invencidén, se declaran
nuevas y de propia invencidn, las siguientes reivindice~
ciones, con prioridad de la demanda de patente. italiana
ndm. 50.13/62 del 10 de Herzo de 1.962. '

le ~ Hecanimmo para embalar placas de vidrio,
caracterizado por el hecho de que comprende, en combines
cidn: una plataforma que 0scila entre una posicidn .
de cerga, casi horigontal, y'u_z{a posici,d’n inclinada, psre
descargar la place & la caja de embalaje, plataforma gque
estd provista de medios pera retener l& pleca de vidrio
1a cual puede ser soltada en la posioidn de descarge; me-
dios pere accionar diche plataformae y ajustar su incline~

cifn; medios para mover la platafomme entre las estacio-

nes de cargae y deseargs, un alimentador de pspel y medios

pare mover el elimentador de papel entre una posicidn ac~

‘tiva y une posicidn inactivs, alternademente con el movimi-

ento de 1a pletaforme pere las placas de vidrio, & fin dé
interponer una hoja de pepel entre las placas de vidrio .

‘consecutivas.

2. Mecanismo, conforme & lo definido en 18
reivindicacidn 1, ¢aracterizado por el hecho de que estd

asociado con une mdquina para fabricar vidrio en lémina,
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-6l cual se forma con incisidn trensversal, y el mecanismo-

comprende, un mando para detener 18 slimentacidn del vidrio

~en ldmina ‘cuando sus incisiones alcenzan el 1ado posterior

de la plataforma, la cusl ¢s gireds para que alce su costado
posterior y corte 1a ldmins de vidrio en su incisidn respec-
tive, y un tope limitador para reamuder la alimentacidn

cuando la plataforma vuelve & su posicidn de carga.

3 " Wecanismo conforme & lo definido en 1@ rei-
vindicaéidnes 1 y 2, caracterizado por sl hecho de‘ qﬁe '
éomp_rende' una tolva para recoger las places de vidrio
deséchadgs, tolva que esté dipuesta en la estacidn de
cai'ga; nna plataforma para 12 plae'a de vidrio, plataforma
que osecila entre una posicidn casi horizontal, para:‘carga,
una posicidn inelinade péra descarga de la placa a la caja
de émhalaje ¥ wna posicidn inclinade en sentido opuesto con
respecto a la mencionade posicidn horiéontal, para descargar
cvalquier placa de vidrio desechada a la tolva; y medios de
mando para 1levar 1a plataforma para placaé de vidrio a I&
pﬁmera o la segundavihciinaciones que - se hen mencionado,

segfn =i 1la pl’acé. de vidrio se he de embelar o deseéhar.

4. Mecaniamo, confome & lo definido en l&
reiv:l.ndicac:i.dn 1, caracterizedo por el hecho de que com—

prende una azmazdn equipadea con dos vias Iongitudina#

les, sobre las cuales -corre en vaivén un primer carro,

el cual lleva pivotado en é1 un bastidor provisto de

rodillos susteniaddéres pare le placas de vidrio y un
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contrabastidor, definiendo juntos 12 mencionada platafozma

< >para placas de vidrio, y otro carro, eq\upado con vias

transversas para un tercer £arro que soatienen un mllo de
papel, papel que se tiende sobre una placa de vidrio depo=~
sitada y se coz-ta, existiendo medios para ajuster el aespla~

‘zamiento de cada uno de dichos carros respecto & la armazdn,

5.  Mecenismo, conforms & lo definids en Ia
reivindicacidn 4, garacterizado poxr el hecho de que entre
el’ carroy.su bestidor para placas de vidrio eétén iﬁtemﬁea—
tos gatos hidréulicos pare inclinar el bestidor segdn ge

desee ..

6. ' Mecanismo, conforme & 10 definido en cual-
quiera. de Ias.reivindiéaciones: precedentes, caracterizado popr
el hecho de que comprende un dispositivo mervomotor sincro-
nizente :paza lag diversas operaciones, & fin de efectuar .
antomdticamente todo el ciclo de embalaje.

Te .. Hecaniemo parz embalai plscas de vidrio,.

Segfn se deseribe y réivindi&a en la presente memoria
deseriptive que consta de nueve hojas foliades y escri‘baé' &
mdquind por una sole de mus caras, acompafiedas de cinco 14~
minas do dibujos. | |

Madrid, & T §-MAR 1963

| MONTEOATINI, SOCIETA GENERALE PER L'INDUSTRIA MINERARTA
E CHIMICA.

VETROCOKE, SOCIETA PER 4ZIONI.
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