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" la Propiedad Industrial de fecha 26 de Julio de 1.929, texto refune

base del referido dibujo la estructura y conformacién de las capache-

. s¢ han sefialado con nimeros cada uno de los elementos estructurales

| %3
La invencion a que se refiere la presente Hemoria;dﬁﬁstituye 7

una novedad industrial, con caractefristicas y ventajas‘éue la hacen
merecedora del vrivilegio de explotacidn exclusiva que por ella se

solicite, de acuerdo con las prescripciones del Bstatuto vigente de

dido, publicado el 30 de Abril de 1,330,

El invento se concreta de conformidad con lo que especifica el
enunciado, a unos perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn
de capachetas para la extraccidn de aceites, cuyas caracteristicas
eatructurales han sido previstas pars conseguir de las referidas ca-
pachetas fabricadas por el procedimiento que se describe wmn rendimien
to maximo de filtracidn aim después de sucesivos premsados, trabajandé
siempre con la misms capacidad filtrante, ventaja ésta que hasta la
fecha ho ha sido conseguida por las diversas modalidades de capache-
tas que en el mercado existen, cuye capacidad de filtracidn queda réh
ducida al cincusnta por ciento al poco tiempo de au uso,

Ja descripoidn del procedimiento para la fabricacidn de capa-.
chetas se realiza con ayuda del diseflo que se adjunta, en el que se
ha representado de modo esqQuemftico una forme preferente de realiza

oién de la misme, & titulo de ejemplo no limitativo, exponiendo &

tas para extraocidn del aceits,

En la figura Gnioe representads en el disefio que se acompafia,

¥ constitutives de las capachetas, siendo éstos esencialmente integrad
dos pors

(1) Cierre de los £O2vics estructurales, reslizado en forma de
cadena protectora al introducir un radio o nervio por el siguiente y
asi sucesivamente hasta cerrar periféricamente el cuerpo de la c;pa~

cheta,
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(2) Sefiala el tejido externo realizado con fibra )
to con dos cuerdas de tres cabos cada una, oonstituyendg:‘leste tejido
la corona més exterior del plano filirante,

(3)y Indica los nervios o radios estructurales que constituyen
el armazdn de la capacheta y que paras dar mayor consistencia son de

fibra de odfiamo o de coco especisles para estos fines,

(4) Muestra el refuerzo del ojo central, realizado con fibras

,de cdflamo canal o coco especiales, todo ello de fibras puras y consisd
tentes, ‘ |
Para la fabricacidn de las capachetas a que se refiere el dise-
fio que se adjunia, se construye primero la estructura de las mismas af
base de oabor;: de fibrae de 0000 o ‘cifiamo canal de primera, que en yrig
cipio conforn;an el ojo central de la medids adecuada para ser adapta-
do al eje de la prensa. Bstas fibras ealgm. del ojo pars establecer
los nervios radisles, para lo cual salen radialmente hecia la perife~
ria y volviendo de nuevo hacia el centro paia ser enganchadas oon el
aro cenirsl, porle que los nervios radiales son doblesg nuevaménte
sale hacia el exterior y vuelve hasta formar en sucesivas idss y
vueltas 103 42 nervios que sirven de armadura a la capacheia.
Una vez reglizada este estrug’dura y con la misma fibra se va

tejiendo y entrelazando alternativemente jumto al aro central que cond

forma el ojo, hasta constituir una corona interior de unos 10 centimef

de enchura que refuerza notoriamente las capachetas pa.fa contrarrest
més eficientemente ;.as presicnes que ha de .soporta,r bajo los golpes 4
la prensa extracfora.

Seguidamene se¢bmpalme esta fibra consistente con wna cuerda de

fibra de esparto de tres cabos y se sigue entrelazando alterhé,tivgmen-

s de espar=y .

te sobre los nerviocs radiales hasta consegulr wna franja de 20 centim
de anchura, empalmendo a continuaciin otra nueva cuerda de fibra de e

parto a la ya existente, con lo qué me sigue tojiendo a dom cuerpos d
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r— hilado, ya que ven entrelazados 6 cabos de fibra, hasta o en tar

' ello cambie la esencia de la invencidn, que es la que se desprende de
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una anchura de unos 50 centimetros que‘es la dimensidn mé&a prevists
pars la capacheta. Una vez terminado el entrelasado doble se para la
miquine rotativa del tejido y se entrelazan varias vueltas en sentido
contrario, dando previamente ﬁelta a ka cepacheta que me Ffabrica,
uniendo finslmen e las dos éuer&as del doble tejido exterior a umo
de los nervios radiales de la esiructura,
s Para ol acsbado de la pieza es preciso sacar & cata de la méquira
efectuar el remate periférico por una persona experta en elle, la oual
introducird los terminales de los nervios rediales por el hueoov que
deja el siguiente 3 asi sucesivamente en forma de cadena hasta fijar
el Gltinmo de estos terminéles al primero en el que se sompeszd esta ope-
racidn, con lo que la capachota Aqueda totalmente terminads y dotada
de lo mixime elasticidad y flexibilidad, cualidades que la bacen ad-
quirir una capacided filtrante muy grande.

Para que las capachetas fabricadas por este sistema sean &pti-
nas en sus funciones de extractoras y filtrantes de los orujos y pastaé
¥ que la filtracidn sea uniforme en todos sus puntos, se requiere se-

leocionar cuidadosemente las fibras, tanto eatructurales.y radiales oo

L

mo las de tejido, pare lo cual se ha de tener sumo empefio en la selec
oidn, oura y coé:ido del oéfiemo integrante. Una vez terminada la ope~"
racidén de cura se escojen de nuevo las fibras largas, separando aque-
llas que presenten poca resistencia y poniendo sumo cuidado en separar
las suciodades, sstopa y depis desechos que se deriven de la elabora-
cidén mencionada, De esta forma se consigue por el sistema de tejido
moncionade una grin elesticidad y flexibilidaed en el tejido, a1 que sp
deriva wniforme capacida& de filtracidn,

Hocha la descripeidn precedente, hemos de‘aﬁadir, que los deta-

lles de realizacion de la idea expuesta, pueden vairar, sin gue por’

los parrafoes que anteceden y la que se reivindice en la siguiente
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,Bube hacis arriba y vuelve hasta el mismo ojo donds engancha con &l

'que ha constituido este refuerzo de ojo & uns cuerda de tres cabos de

' en sentido completamente contrario, para 1o cusl se le da la vuelta a
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Bn reswmen:t La Patents de Invencion que se solic{%/é., recasra
sobre las reivindidaciones siguientess

18,~ PERFECCIONANTENTOS EN LA FABRICACION DE CAPACHETAS PARA
LA EXTRACCION DE ACEITES, oaracterizadoes porgue, el cabo de fibra que
forma el didmetro del ojo, siendo de cualquier medida, sale del ojo

con la misiém de formar los nervios, siendo éstos dobles, ya que este

aro central constituido para ser ojo, de alli vuelve o salir otrs vesz.
hacia arriba y termina con 6l mismo fin que el yrimero, asi suc.esiva-
mente hasta formar cuarents y dos nervios sencillos, siendo ochenta y
cgatro en total las cuerdas componentes del chasis de la capacheta.

28.~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRTCACION DE CAPACHETAS PARA
LA EXTRACCION DE ACEITES, caracterizados porgus en su Gltimo nervio
este mismo osbo una vez situado sbajo, es decir, junio al ojo, _sale
oando sobre éatos nervios altermativamente, vueltas, hasta llegar te-
3i¢nd.o unos diez cenitimetros sobre su ojo, :éefuerao dade a este aro cep~
tral pare obtener una mayor resistencis & las presicnes.

39 .~ FPERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CAPACHETAS PARA

LA EXTRACCIUN DE ACEITES, cerecterizados porque, empalmada esta fibra

fibra de esparto, empieza a tejer tambien alternativamente sobre sus.
x;ervios, haste llegar a8 w diémetro de veinte centimetros, pero auto-
méticamente se junta otra nueva cuerda de fibra de esparto, y conjwmte
mente lasz dos siguen al ritmo que la primera empezs, tejiendo seis oca-
bos de fibra equivalentes a dos cuerpos de hilado,

48,— PERFROCIONAMTERTOS EN LA FABRICACION DE CAPACHETAS PARA
LA EXTRACCION DE ACBITES, csracterizados porqus, a este paso se tejen

unée cinouenta centimetros, cambiando répidamente a tejer unas vueltas -
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la ocapacheta que se estéd construyendo, cambiando @uevo a la direce

» . . » J
oidn normal hasta terminar tode el didmetro, /

58 ,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CAPACHETAS PARA
LA EXTRACCION DE ACEITES, caracterizados porque, las dos cuerdas con
las que se ha terminado de tejer, se amarran & un nervio, verificén-
dose el cerrado final normalments, tomando un nervio e introduciéndol
por el siguiente, y asi sucesivamente en forma de caden{s. hasta llegar

al ltimo que es c¢ogido con mm pequefio trozo de fibrs, atado al mismo

pezd a cerrar,

6®,- . Se reivindioca por {ltimo, como objeto sobre el que ha de
recaer la Patente de Invencion que se solicitas * PEBFECCIONAMIHT}'OS
EN LA FABRICACION DE' CAPACHETAS PARA LA EXTRACCION DE ACEITES ",

Todo conforme queda descrito y reivhindicado en la presente Me-
moriq que consta de seis piginae mecanografiadas y dibujos que se
acompaiian, 4

Madrid, 9 de Marzo de 1963
- ALFONSO UNGRIA

VA

¥ volviéndolo a amparrar al Gltimo nervio, es decir, al primero que emt
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