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MEMDRIA DESCRIPTIVA

Le realizacifn de hornos de coccidn a alta tem
peratura, tales coma los hornos para productos cerdmicos,
nlantea arduas problemas en particular por lo gue se refig
re a la realizacidn de la pared superior.

Tradicionalmente, este pared se realiza en for
ma de bfveda curva, hecha de ladrillos refractarios, 5in
embargo, este modo de construccidn de lugar 8 fuerzas de
empuje lsterales impartantes gque han de ser soportadas por
las paredes laterales o por una snhvoltura rigida, y condu-
ce a una pérdide de volumen interno, puesto que el volumen

de la parte curva no as muy sprovechable y provocs unz de=-

sigual distribucifn de calor y un estancamiento de lgs ga=

sas calientes,.

»
Taewe

Pars remediar estos inconvenientes, se hs pro-
puesto realizar esta parsd en Forma de techo colgado;'gh-
samblindose de antemano los ladrillas a pares en unos gane
chos o patillas que se cuelgan de uns astructurs rigiﬂﬁ$p:g
vista eancima del techo en'al momento del ensamblaje Fiﬁgl.

sin embargo, con este modo de rmalizacﬁéﬁi{}e-
sulta diffcil asegurar uns buena estenqueidad de le é@&éd
superior y, por otra parte, los elementos met@licos e~potre
dos en los ladrillcs deben soporiar temperaturss elevadas
y por tanto la sclidez de la bdveda dejs que despar. Este =
incanveniente es todevia mds importants si se prev® encima

de la bdveda un aislamiento importante, puesto gue este ais

lamiento aumenta el efecto de la temparaturs sobre les ples-
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2as de suspensiin que no son enfriadas. Finalmente, ostos
elementos de suspensidn hacen més incdmoda y costosa ls -
realizacidn del sislamiento.

Como variante 8 esta solucidn, se ha propuesto
igualmente prever en los ladrillos de techo unas perfora-
ciocnes horizontales y ansartar estos ladrilleos sobre barres
horizontales que est8n sostenides a su vez, de vez en cuan
do, por unos ganchos unidos @ une estructure rfgida.

Esta disposicidn presenta los mismos inconve-
nientes gque la precedente y, adem3s, su montaje es compli

cadoc y costosce. .
"eges

La presente invencién tiene por objeto un mpdo

de realizacidn de techos de hornos de coccidn que permite

evitar gstos inconvenientes.

L]
LR N X X}

De acuerdo con la invencidn, un techo o paﬁed
superior de horno de este tipo se realiza en Forma‘dEH53qg
da plena colocando ladrillos refractarios los unos al lado
de los otros y aplicendo una fuerza de empuje 1aterai°3&ég

tica de compresidn por medio de muelles, o elementos 'oqdi-
valentes, que se apoyan sobre una gstructura externaié&éida
que soporta los esfuerzos lesterales, estando preuistga%énas
entalladurss estreches longitudinales, es decir perpendicy
lares a la direccidn de le fuerzaz de empuje lateral, de vez
en cuando, por ls menos en une de las caras inferior y su-
perior del techc as{ reslizsdo, disminuyendo la profundidad

de estas entalladuras desde la zonas csntral del techo haciae

les partes laterales, por lo que se refiere a las entallady
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ras situadas debejo del techo {intredos) mientras que ls
prafundidad de dichaes entelladuras veris de maners inver

sa por lo que se refiere a las que estdn situadas encims

del techo (extrados).

La experiancia demuestira que la combinacidn
de asta fuerzs de empuje leteral eslfstice con las entallg
duras en cuestidn aseqgura al techo asf{ realizads la misma
solidez que una bdveda curva. Por otre parte, la estanquei
dad de la bdveds as perfecte y la construccidn es més sen=
cills; adamfs la realizacidn de un aislamiento de gredo -

elevado no est? obstaculizadae.

La invencidn se reflere también & las disposi-

cignes siguiehtes:

a) Las partes latsrales del techo situadss en=-

cima de las psredes latesrales del horno se realizan con la

st ave

drillos de alturs sensiblemente mis pequsfia que la parte

central situada encima del hornoe.

L4
tesavs

b) La profundidad méxima de las estelladures es
s o*,
trechas ro es superior a la tercera parte aproximadaﬁéﬂﬁe

il X

de la altura de los ladrillos. een

c) Las entalladuras de intrados y de extretas

estin dispuestas las unas frente a les otras y su sltura tg

tal no es superior @ la tercere parte sproximademeniec de la

alture de los ladrillos.

d) La disteancia que sepsra dos entalladuras es

del orden de 0,20 m 8 0,50 m.

e) Los medios elisticos de compresién lateral
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estén constituidos por unos muelles o por unos spilamien-
tos de arandelss Belleville dispuestos de veZ en cuando y
que actlan por medio de barras laterales de reparticiéne.

f) Los muelles o las arandelas Balleville as=-
t8n situados al sxtericr del asislamiento previsto en tor-
o a le memposterf{a ds ladrillos refractarios y actlan
sobre estos Gltimos por medio de vBstagos de presidne.

a) Lé estructura rigida de apoyo de los medios
elfsticos estf constituide por una envoltura de chapa de

acerpo nervada que rodes8 por lo menos las paredes laterales

Yy superiores dal horno,

-
LAY X

Estas disposiciones de ls invencidn se descri-

ben mls smpliemente en lo que sigue con referencia al diby

Jo adjunto en el cusl sg he representadoc un ejemplo de.rqg
lizacifn; en este dibujo:

La figura 1 es una vista en seccidn transver-

sal de un horno, tomada a lo largo de la linea A=A de la

Figura 2; tsada
« 0%,
La figura 2 gs una vists lateral da une porte
Soes
del horno de les figura 9; YT

La figurs 3 gs una vista en seccidn lnngib&éi-
nal de esta parte tomads @ lo lergo de la lfnea 0-E de la
figura 1;

Las figuras 4 y 5 son vistes de detslle del -
sistema de compenseacidn lateral bajo lz forma de secciones
parciales respectivaments perpendicular y parelels 8 las -

ondulaciones de le envolturs externa del horno.
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Examinando las figuras 1 @ 3 que se refieren e
un horno del tipo de horno de rodilles 11 Quys longitud -
pusde alcanzar 42 m a 60 m e incluso mds, se ve que la pg
red superior 1, que descanss sobre las paredes laterales
o pies derechos 2,3, tisne le forma de uns bdvedes plana,
constitufda por ladfillos 4 yuxtapusstos (con interposi-
cién eventual de mortero) v comprimidos lateral y elésti-
camente por un medio cualguiera, prefersntemente unos vés
tagos de presidn con muelles calibrados 10, de maners que
la bdveda 1 estd sometids a una compresidén trensversal -

respecto el eje del horno, de velor predeterminado y cong

tanta. .

Adem8s, los lsdrilles 4 constitutivos de la bd
veda incluyen unas entallsduras longitudinsles estroechas

(del orden de 10 mm de espasor) cuya profundidad vas dismi-

nuyendo, en gl caso del intrados, desde la sntallsdura -
axial & haste las entalladuras laterales 7s, 7h, y en el
caso dsl extrados, va aumentando desde el aje (profundilad

nula) hasta les entalladures latersles 9a, 9b; el nibdpe -
de las enteslladures intermediass 6a, 6b en el caso dei}&htng
dos, y 8a, 8b en el caso del extrados, dependerd de ia%énchg
ra del horno de tel maneres que la distancis entre dos enta-
lladuras se mantenga antre 20 cm y 50 cm eaproximadamente, y
preferentemente del arden de 25 & 30 cm.

El efacto obtenido por ls combinacidn de le fuer

ze de empuje lateral do los muslles 10 y de las entalladu-

ras 5 a S provoce, en el interior de la bSveda 1, una orien
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tacidn de fuerzas de pretensado en erco de cfrculo gue con
fiere a psta bdveda propiedades de resistencis mecdnica y
de estenqueidad parecidas 8 las de unaz bdveds curva.

Para mejorar todavis ests efecto, los ladri-
llos de les zonas lasterales 12, 1b de la bdvedes que se dﬂ
cuentran gncima de los pies darechos 2 y 3 tienen uns sle
turs mls pequefia que los ladrillos de lz parte centrel de
la béveda (preferentemente las 2/3 partes eproximadamente
de la alturs de los ladrillos de ssta parte centrel) y los
vistages de presidn 10 ejercen su fuerza de smpuje en la
parte mediana de laraltura de estas zonas laterales. .

oo

e manera preferida, la profundidad de las_ ene-

eeasm

Lalladures S 2 § es igual como méximo, aproximadamente a -

la tercera parte de ls alture de los ladrillas 4 de la.bé-

vede 1. Wés pracisamente, las entallsduras de intrados y -

de extredos estarén enfrentedes, y la altura totszl de las

entaslladuras de intrados y de extrados enfrentades, es del

orden de la tercere parte de la altura de ladrillos.

e v,

Los véstagos de presifn 10 estfn montadoes«n

uns estructura rigids 12 que rodes les paredes lateggié%
del hornoe Ests estructura puede estar constitulda ;;ééun
bastidor de perfiles extrufdos, sunqus preferentemente es-
t8 constitufdas por unz envoltura externa 12 de chapa ondy-
lade que tiene uné inercis suficiente paras aseqgurzr la es-
tebilidad del horno, la resistaencis el pesc de las mismas

paredes y @ les cargas, asi como la reaccidn a los esfugre

zos de los muelles 10. ELsta envolturs 12 rodee por lo mengs
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los flancos 2, 3 y la bAveda 1 dsl horno; y tambidn prefe-

rentemente la solera 13. Estas diferentes partes nodran

ser soldadas las unas con las otras para obtener una estan

queidad completa.

Entre la envolturs 12 y las paredss 1, 2, 3,
13 estd pravista una capa sislante 14 prealizada de cualguier
manaera apropliada.

Las disposicionss de pesc de soporte y de srrag
tre de los rodillaos 11 ss{ como las disposiciones de alimen
tacidén con gas y de evacuacidn no forman parte de ls inven

cidn y se realizarin de cuslquisr msnera apropiada.

Une forma de realizacidn preferids de los y8s-
tagos de presidén provistos de muelles 10 se ilustrsn en -
las figuras 4 y 5. Incluys un forro un manguito 14 aetorni-

(R R R L]

llade en 20, 21 sobre un sgporte 15 splidario de la gs?rqg
tura 12; en el forro 14 puede deslizarse sl Vﬁstago‘é;.pqg
sidn 10 que s empujado por el muelle 16 gue se apays en
23 sobre el forro 14 por medio da la chaveta 17 y ce ? -
arandels 18. La chaveta 17 pusde deslizarse en un m;'l';‘.i.:cio
de forma alargada 22 formsdo en el forro 14, cuys lézsiiud
limita el desplazamiento del véstago de presidn 10.:&&'3\:'&3
tago de presifn 10 actla sobre los ledrillos 4 por medioc -
de la berra de reparticidn 19.

Gracies a estae disposicidn y @ le utilizecidn
de véstagos de presidn 10, los muelles 16 pueden situarse
8l exterior del sislemientc que rodes les paredes 1, 2, 3,

13 e incluso al exterior de la envoltura extsrns 12 lo que



10

25

los protega contra los efactos de ls temperatura.
~ En el ejemplo asi reprssentado, le fuerze ds

empuje ss ohtiens por un muelle canstitufdo por un apila-
miento de arandelas Bellevills, aungue podriz utilivarsa
de manera squivalente un muelle espirel o un gato.

£l reglaje inicial del pretensado de iz bdveda
se obtisne madiante el ajuste de los tornillos 20 y 21 que
determine la compresifn inicisl de los muelles 16 y el des
plazamiento de los vAstagas de presidn 10.

Les figures 1 y 3 representan un tramo de har-
no. E1 horno completo se reaslize por yuxtaposicidn de pstas

tramos hzstz obtener le longitud de herno deseadsa. .

Aunqus la invencidn ha sido descrita cen rels-
cidn a un horno da rodillpos, estd elaro que puede aslicarse

2 todos los tipcs de hornes en lags cusles deben alcanzarse

temperaturas slevadas,

Seqdn los cascs, lss instzlaciones del horno -
sa sdeptarin a cada aplicacidn, . e

Los ladrillos constitutivos del horno p&dzsn .
ser todos de la misma celidads De acuerdo con la iniéﬁ&iﬁn
es preferible utilizar pars la bAveda ladrillos de é@&fdad
superior & la de les demfs psredes, en particular lasdrillos
de rosistencia s la temperatura més elevada.

£En el ejemplo representado, se he previsto unas
antelladurss 5, 9 tento en intradeos como en extrados y en-

frentadas las unas 8 las otras. 5in embergo, es posible,

aungue con resultedos menps fevorables, prever entalledursas
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€n uns sola cers, o decalsr lzs entslladures de exirados
con relacidn a las sntallsdures de intrades o crever uns
separacidn y un niimero de entalladuras difsrentes en gl

intradas y en el extrados.

Los materisles, forma, tamshc y disposicién
de los elementos serfn susceptibles de verizcién, siempre
que elloc no suponga una alterscidn en la gsencizlided del
invento.

Los t&rminos en que Se he redastado ests memg
ris deberén ser tomados sliempre en sentido amplic, no li-

mitativo. : .

[ ]
deeae

»
asade

. '.('
e 2
l...

LA XN ]
[
sense
[ [ ]

"ty
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5e reivindica como de propis y nueva invencidn,
a favor de SOCIETE D'CTUDES ET DE CONSTRUCTIONS ELECTRIGUES
ET WMECANIGUES 3ECEM, Socibté Anonyms, con domicilio en 4,
rue Richepanse, 75001 PARIS (Francia), lo especificado &n
las siguientegs reivindicaciones:

l.- figjoras introducidas en los hornos de coc-
cién, que incluyendo una bdveda o pared superior (1) de la2
drillos cerémicos (4) se caracterizan en que estz pared sy
perior estd realizada en forma de bdveda plana medisnte -
yuntaposicién los unog el lado de los otros de ladrilles

refractarios (4) y la disposicifn en los costedos de le bd

veda de medios (10) que splican a dichos ladrilles una -

fuerzs de empuje latersl eléstica de compresidn, apoy&ndo-

se dichos medios (muelles o slementos equivalentes) sqpre

una estructura rigids externa (12); incluyendo la pered su

perior asi constitufda unas sntelladuras estrechas, longi-

L]
sapte

tudinales (5, 9) por lo menos en uns de las csras de dicha
[ ] .'.
pared, disminuyendo la profundidsd de estes entalla&ﬁrﬁs -

"egyy

de intrados desde la zons centrel de la pared superbo?shae
cia las partes laterales, mientrss gue la profundid;u"ée
las entalladuraes de extrsdos ve disminuyendo en sentido in
VETED

2.~ lejoras segln la reivindicacidn 1, carecte
rizedes en que las partes lstereles del techo situsdss ene-
cima de les paredes lateralss del horno se hscen con ladri

llos de alturz sensiblemente més poquefis que en le parte -
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central situeds sncimsz dal horno.

Je= Meojoras segln uns cuaslquiera de las reivin
diceciones precedentes, caracterizadas en que lz profundi-
dod méxima de las gntalladuras estrechss no es superior a
la tercera parte sproximsdamente de la altura de los ledri
lliops.,.

4o~ Mejoras segln uns cuelquiers de les reivin
dicaciones precedentes, carecterizaedss en que las entalla=
durss de intrados y de extradaé estén dispuestes en posi-
ciones enfrentadss y su altura total no es superiocr a la
tercers parte sproximadamente de la altura de los ladrillos,

S.~ Mejoras seqgln una cualquiéra de las redvin
dicaciones precedentes, caracterizades en gque la distencis
que sgpara dos entelladuras es del orden de 0,20 = ?,Sp Me

vees

Ge= Mejoras segln una cualquiere de las reivin
dicaciones precedentes, caracterizadss en que los m;EEés
elésticos de compresidn laterasl astdn constituldas par mug

X 1A ]

llgs o por epilamientus de srandelss Belleville (16) dis-

- .*.

L N -
puestas de sitio en sitio y que actlan por medic de Yerras .

«dga
laterelss de reparticidn (19). PP

7.~ llejorss segln una cualquisra de Eaﬁzvafu;g
dicaciones precedentes, caracterizedss porgue los mualles
o las arandelas Belleville estdn situsdos a8l exterior del
sislamiento previsto alrededor de la mampospgria de ladri-
llos refractarios (4) y actdan sobre sstos Gltimos por ne-
dio de véstagos de presidn (10),

G.~ lejoras sagln una cualquiera de las reivipn
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dicaciones precedentes, caracterizadas sn qus le estructure
rigida de apoyo de los medims elfsticos estd constitulds por
una envoltura de chapa de scere nervurseds gue rodes por lo
menos les paredes lsterales y superiores del hornoe.

9+- fMejoras segln lg reivindigacidn 8, carasctg
rizadas porque la egnvoltura es moncblegue, hecha de chape
onculada spldada (12) que rodaa el horno, presentsndo dicha
envoltura asl realizasdz una ilnercis suficiente pars ssegu-~
rar la resistsncis s los pesos, @ lss cergss, asi como la
reaccidn 2 las fuesrzas de empuje ds los medios de compre=-

sifn de la bdveds superior. .

vyoeos >

10.~ "ME3I0RAS INTRODUCIDAS EM LOS HORNGS Df COE

cradd
CION",
@
Tal y coms se dej@ descrito en la memoria precg
LEARE L

dente, que consta de doce hoj2s mecenogrefiades por uns so=-
[ ]

LR A L4

la de sus caras y planos de farma y tamafic reglamentarios.

Tadrid, 11 de Noviembre de 1983
Pohe de SOCIETE P'ETUDES £T DL ConsTRUCTTONS
ELECTRICUES ET MECANIQUES SECEM, Socift§ Anonyme

San

BE S

Victor GilNVeges veee
¢f—“ :‘ l.' ..‘ '.
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