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M O D E L O  DE U T I L I D A D

por VEINTE años

"***-

so lic ita d o  en España a favor de INTERMAS S.A. entidad espa­

ñola, dom iciliada en CARDEDEU (BARCELONA), Goya, 32, por -.
"Bolsa re t icu la r  con asas in tegra les". -  -  -  -  -   ̂ ^ -  -

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de u tilid a d , conforme indica su -  

enunciado, se r e fie re  a una bolsa re t icu la r  con asas integra 
le s , es decir siendo de una. misma pieza e l  cuerpo de la  b o l-  

5 sa y las asas ex istentes por la  parte de su boca. La bolsa

es del tipo obtenido a p a rtir  de una red tubular de p lá stico  
extru ido. -  -------------- --------- ---  -  -  ------- ---  -  -  -  ------- --- ------

Se caracteriza  dicha bolsa por la  combinación de, por 
una parte, la  configuración general del cuerpo de la  bolsa , 

10 y de, por otra  parte, la  estructuración general de la  red tu
bular, según se in d ica  seguidamente. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  .

La configuración del cuerpo de la  bolsa que en s í  mis 

ma es conocida pero en otras estructuraciones de red., es del
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tipo dotado de un fuelle  la tera l en cada lado de la  bolsa y
*  a *

de prolongaciones longitudinales en la  parte de la  bocbi'de* * ** +la  bolsa, configurando dichas dos asas in teg ra les .¿  -* -

La estructuración de la  red tubular, que en sí.misma
*** ^

es conocida pero en otras configuraciones del cuerpo de la

bolsa , es del tipo  que comprende dos pares de franjas lo n g i-
tudinales reforzadas que se extienden desde e l  fondo.de la  -

* * * 'bolsa hasta e l  extremo fin a l de las prolongaciones,lopgitudi* *
^  *  *  *n ales, consistiendo e l  reforzamiento en una reticu la .d e  ma— 

yor densidad de filamentos y /o  menor tamaño de maliá que e l  

resto de la  red tubular. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

De preferencia, las franjas longitudinales reforzadas 

de la  red tubular se extienden, por pares, a lo largo del an 
verso o parte anterior y del reverso o parte posterior de la  
bolsa , transcurriendo junto a los pliegues exteriores deter­

minantes de cada fu e lle  la te ra l, sin invadir las zonas de es 
tos fu e lles  la te ra le s . -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

Como ya es sabido, es cada vez más extendida la  comer­
c ia liza c ión  de productos de todas clases debidamente envasa­

dos. Este hecho se extiende también a frutas y otros produc 

tos agrícolas que se presentan en e l mercado contenidos en -  

b o lsas . La p ro life ra ción  de las bolsas, por lo tanto, requie 

re que las mismas a f in  de no encarecer indirectamente e l

* \
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producto envasado, resulten de coste extraordinariamente, ecow * * —
nomico. — -  — — — — -  -  -  — — -  -  — — — — -  -  -  -  — -* — -

. :
Esta necesidad económica requiere un proceso de fabri

cacion continuo con una mínima intervención de mano^&e*^bra.

Así resu lta  deseable partir de una bobina conteniendo un arro

llamiento de un material tubular de sección  correspon44en.te_

a la  de la  bolsa a fabricar, de manera que dicha bobina sea* * * ̂
apta para con stitu ir  una alimentación prácticamente "íRdefini 
da de una máquina automática que, en un sólo  proceso\*re su ite 

capaz de entregar bolsas ya terminadas s in  necesidad de ope­

raciones auxiliares posteriores para proporcionar las asas -  

de la  bolsa, la  boca o e l  fondo de las mismas. -  -  -  -  -  -

Así, son conocidas bolsas que por sus especiales pecu 
liaridades, pueden beneficiarse de un ta l proceso continuo -  

para su obtención. No obstante, dichas bolsas presentan usual 

mente un cuerpo formado por un material laminar. -  ----  -  -  -

Esta circunstancia resu lta  especialmente desfavorable 
cuando la  bolsa ae destina a contener determinadas clases de 

productos agrícolas puesto que éstos quedan carentes de airea 

ción  por lo que sobreviene un rápido deterioro del producto_ 
contenido. En algunas clases de estas bolsas formadas por ma 

t e r ia l  laminar, se ha experimentado la  a r t i f ic io s a  solución  -  

de proveer a las mismas con una pluralidad de agujeros. No -
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obstante tales agujeros suelen redundar en una d eb ilita c ión
* ***

en la  resisten cia  de la  bolsa, puesto que cada uno de* lo s  -

agujeros es un potencial in ic io  de una desgarradura en la  -

bolsa , lo r  otra  parte la  presencia de agujeros impide
****

que superficies importantes de los  elementos contenidos, e s -  

ten directamente en contacto con partes de la  bolsa despro— 
v istas de agujeros, con lo  que dichas su perficies tienden a 

ajarse en breve tiempo. También debe tenerse en cuéRta e l  -
y * *

problema que im plica la  transmisión del esfuerzo dé'Ths asas 

al cuerpo de la  bolsa, puesto que s i  la  parte del"cuerpo a -  
modo de prolongación de las asas está dotada de agujeros, su 

res isten cia  a dicho esfuerzo es escasa y s i?  por e l con tra r io , 

carece de agujeros, aumenta las su perfic ies  de los productos 
que tienden a ajarse con rapidez. -  -  ----  -  -  -  -  -  -  -  -  -

15 De lo expuesto se aprecian los inconvenientes más im-
portantes de las bolsas de m aterial laminar. -  ----  -  -  -  -

Un su stitu tivo  de dicho material laminar es e l  mate— 
r ia l  re t icu la r . No obstante, dicho material re ticu la r  usual­
mente presenta también importantes inconvenientes. -  -  -  -

20 Cuando e l  material re t icu la r  es de malla grande, care

ce de res isten cia  adecuada para re c ib ir  e l  esfuerzo que le  -  

viene impuesto a l sostener por sus asas la  bolsa llen a . -  -

Este hecho motiva que dichas bolsas de material r e t i ­

*  \
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cular de malla grande, se doten con unas franjas reforzadas
longitudinales a las que se vinculan las asas, sin embargo

las bolsas de este tipo habitualmente conocidas preseñtah -. .*
dichas franjas longitudinales en forma de cinta compactajy. *. —
e l cierre del fondo se debe rea liza r  por una costura, pues­

to que no pueden conseguirse por soldadura, dada la  g¡¡pan d i -
* + +  *

ferencia  de grosor que existe  entre dichas cintas compactas

y e l  resto del cuerpo re t icu la r  de la  bolsa . Efectivamente,
s i la  soldadura es bastante enérgica para promover ía^unión

+  *  ***.*entre las franjas reforzadas superpuestas, resulta  agresiva
.  .

para e l  resto de la  bolsa ocasionándose e l  corte de'^á r e t í -
. **

cula; y s i  la  soldadura es suave para no dañar la  re t ícu la , 

resu lta  in su fic ien te  para unir entre s í  las franjas re forza ­
das . ---- ---------

Por lo  tanto en las citadas bolsas reticu lares ya cono 

cidas, no es posible su obtención en un so lo  proceso a tra — 
ves de máquinas automáticas, puesto que requieren la  forma— 
ción  del fondo mediante costura. ------- ---------- -  ------- ---  -  -  -

Además las expresadas franjas reforzadas en forma de 

cin ta  compacta, proporcionan los  inconvenientes de a ireación  

antes mencionados, en cuanto a las su perfic ies  de los  produc 

tos en contacto con dichas franjas compactas. -  -  -  -  -  -  -

Los inconvenientes referentes a la  formación del fondo

6* \
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en bolsas de m aterial re t icu la r  han sido superados mediante
la  d isposición  de fondos cerrados de bolsas reticu lares se -. .. . *
gún e l  modelo de u tilid a d  nB 262.499 del propio so lic ita n te .

.+ * *
No obstante, en e l  presente modelo de u tilidad  se com 

plementa la  superación de inconvenientes antes citad&s con 
la  aportación de ventajas debidas a la  configuración general 

del cuerpo.de la  bolsa, puesto que con la  bolsa objeto del 

presente modelo de u tilidad  se consiguen unas asas.ip tegra -. .  j
les en prolongación de una zona reforzada de mayor.densidad

* **.
de malla, presentando además la  bolsa un fu e lle  la te ra l que 

aumenta e l  volumen de la  bolsa  a l desplegarse. -  - * -  -  -  -

Para fa c i l i t a r  la  comprensión de todo lo  que antece­
de se hace re feren cia  seguidamente a lo s 'd ib u jos  que acompa­
ñan esta memoria, los cuales, dado su f in  exp lica tivo , debe­

rán considerarse como desprovistos de todo carácter lim ita ­

tivo  respecto a l alcance déla protección  leg a l que se reca­
ba. Los dibujos muestran: ------- ---  ------- ---  ------- ------ ---  -  -

Fig. 1 muestra una v is ta  en perspectiva de la  bolsa 

re t icu la r  según la  invención, en la  que, para mayor claridad, 

se ha omitido una franja  transversal lo  que permite observar 

la  forma de la  sección  de la  bolsa . Se señala que pese al 

carácter re t icu la r  de la  bolsa , no se ha dibujado en ningún 

caso las partes u hojas de la  bolsa que en la  representación 

aparecen cubiertas por otras partes de la  misma b o lsa . -  -  -
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Fig. 2 es un detalle a mayor escala del rectángulo -  
marcado a trazo y punto en la  f ig .  1. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

*. JLa bolsa 1 está formada por un cuerpo de material
J  * *

p lá stico  de estructura re t icu la r  obtenida por extrusión*.* El

cuerpo citado es tubular y aplanado, formando dos hojas su-#
perpuestas 2 y 3, transcurriendose de una a otra  hoja '^br -  

los  fu e lles  la tera les  4, formados por dobleces d irig idas ha­

c ia  e l  in ter io r  de la  bolsa, determinando que la  secdión de
' ***los  bordes la tera les de la  bolsa  este configurada ealjforma
* ..

de M. Estas dobleces ofrecen  la  ventaja de que ai. áctuar -  
como ta l fu e lle , abriéndose proporcionan un ensanc&pmiento 

que permite un mayor aprovechamiento del espacio in te r io r  -  
de la  bolsa 1. ----------------------------------------------------------- ---  -  -  -

La estructura re t icu la r  comprende unos h ilos 5, 6 y
7 que pueden formar dos o más haces de h ilos  paralelos. A sí, 

en e l  ejemplo no lim itativo representado en la  figura se en 

cuentra un primer haz de h ilos  5 paralelos dispuestos o b l i ­
cuamente con respecto a la  bolsa , un segundo haz de h ilos  6 

también dispuesto oblicuamente pero con una orientación  d is­

t in ta  a la  del primer haz y finalmente un tercer haz de h i­

los  7 dispuestos en e l  sentido longitudinal de la  bolsa . -  -

En cada hoja 2, 3 de ésta se encuentran dos franjas

8 que van desde e l  fondo 9 hacia la  boca 10 de la  bolsa , o -
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-  8 -

sea en e l  sentido longitudinal de esta . En dichas franjas

8, lo s  h ilos que constituyen la  re t ícu la  ofrecen  una.mayor -

densidad de manera que en e l  resto del cuerpo de la  5pisa.
J  * *

Sin embargo entre los h ilos de dichas franjas 8 se encuentran

unos in te rs t ic io s  (o sea que no se yuxtapone un h ilo  con -* ̂
o tro ) y por lo tanto las franjas 8 resultan permeables/ En

e l  ejemplo de ejecución  preferente representado, la  mayor -
densidad de malla de las franjas 8 está conseguida póf* una

*  *  *

mayor abundancia de h ilos 7 dispuestos en e l  sentido*.íongi- 

tudinal de la  bolsa . Las respectivas franjas de cada*hoja -  
de la  bolsa están en mutua correspondencia. -  -  n . - ; -  -  -  -

El fondo de la  bolsa se cierra  por medio de una o más 
líneas 11 de soldadura. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

La boca 10 está formada por medio de un troquelado a 

la  red tubular que le configura una escotadura que queda -  

flanqueada por unas asas 12 que son integrales con la  bolsa, 

o sea que están formadas por e l  propio m aterial re t icu la r  de 
la  bolsa, de modo que cada asa 12 enlaza la  hoja anterior 2 

con la  hoja posterior 3 de la  bolsa. Superiormente la s  c i ­

tadas asas presentan la  lín ea  13 de soldado y dichas asas -  

constituyen precisamente una prolongación de las& anjas lon ­

gitudinales 8 a los  lóg icos e fectos  de que e l  esfuerzo que -  

debe soportar la  bolsa llen a  cuando es aprehendida por las -
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asas 12 se transmita a través de partes reforzadas y por lo 
tanto de mayor res isten cia . -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

Se debe observar que la  anchura a* de cada a sa .e s .me-
a a * a *

ñor que la  anchura b de Los fu e lle s  la tera les 4, por*lo* que

5 a l configurarse la  boca 10 y asas 12 por medio de la  escota -
***.

dura antes indicada, dicha escotadura a fecta  a la  zóAa 14 -

extrema interna a los fu e lle s  4, con lo que e l  fu e lle , en e l

tramo de la  escotadura, queda cortado longitudinalmente por
, * * *dicha zona 14 extrema, proporcionándose en consecuencia que

10 cada asa pueda ser atravesada por la  mano del usuario entre
.

las partes del asa que corresponden a cada hoja 2 .y 3 . -  -

En e l  presente modelo de u tilid a d , es perfectamente 
fa c t ib le  una soldadura que no dañe las partes de menor den­

sidad de malla y que proporcione unión e f ic a z  tanto en las 

15 partes de mayor densidad de malla como en las demás. Es -

evidente que en este caso se fa c i l i t a  de modo notable la  fa 
bricación  automatizada de las bolsas. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

Por otra  parte la  bolsa conseguida según la  d isp os i­

ción  de referen cia  no presenta franjas impermeables, con lo 

20 que se ev ita  que la  fruta delicada eventualmente contenida

en su in ter io r  se deteriore por carecer de aireación  s u f i— 

cíente a causa de permanecer un tiempo dilatado en contacto 
con una franja impermeable de la  bolsa. -  -  -  -  -  -  -  -  -
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Además las franjas longitudinales 8 que se prevén en 

e l  presente modelo de u tilid a d  no suponen un engrosamiento 
de parte de las caras de la  bolsa , contrariamente a lg*qu.e

J*  .*
habitualmente ocurre cuando las franjas reforzadas soR de un

*  *  ***.
material superpuesto. Esta d iferencia  ocasiona que no e x is ­
ta posibilidad de erosión de los  productos contenidos.debido

:J*.a dicho engrosamiento. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  - - -  -  -  -  -  -  -

Se debe señalar que e l  objeto del presente medej.o dis
pones también de la  ventaja ya conocida en las bolsas*en las****
que la  franja reforzada es impermeable, cuya ventaja*.*^ que* + * * —
al estar unidas las asas a las franjas refrozadas,**s*e'logra 

una mejor transmisión de los  esfuerzos a los  que se somete -  

la  bolsa cargada a l aprehenderla por sus asas. -  -  -  -  -  -

Habiendo descrito  convenientemente un ejemplo de rea­

liz a c ió n  de la  invención, debe hacerse constar que e l  mismo 

tiene carácter ilu stra tiv o  y no lim itativo y que se podrán 
introducir cuantas variantes decbtalle la  experiencia y la  
práctica  puedan aconsejar, en cuanto a dimensiones, materia­

les  empleados en su contrucción y demás circunstancias acce­

so r ia s , siempre que con e l lo  no se desvirtúe la  esencialidad 

de la  presente invención. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  ----  -  -  -  -  -

A los  e fe ctos  consiguientes se declaran de novedad,

<-?

propiedad y u tilid a d  para España, sus te r r ito r io s  y plazas 

de soberanía, las reiv indicaciones que siguen. -  -  -  -  -



R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Bolsa re ticu la r  con asas in tegra les, obtenida *de* *.
una red tubular de p lástico  extruido, caracterizada gón 3.a.
combinación de, por una parte, la  configuración general del

5 cuerpo de la  bolsa  y, de, por otra parte, la  estructigaación
*  * *  *

general de la  red tubular, dicha configuración del cuerpo -
de la  bolsa siendo del tipo dotado de sendos fu e lles  la tera
les  y de prolongaciones longitudinales por la  parte- de la  -

* .  *. .  *
boca de la  bolsa configurando dos asas in teg ra les ,.y .^ ich a. — ̂ * * * *10 estructuración de la  red tubular siendo del tipo que.pom—

. .  *  *

prende dos pares de franjas longitudinales reforzadas* que -  

se extienden desde e l  fondo de la  bolsa hasta e l extremo f i  
nal de las prolongaciones longitudinales y que consisten en 
una retícula, de mayor densidad de filamentos y/o menor tama 

15 ño de malla que e l  resto de la  red tubular. - - - - - - -

2. Bolsa re ticu la r  con asas in tegra les, según la  r e i ­

v indicación  1, caracterizada porque las franjas lon g itu d i­

nales reforzadas se extienden a lo largo del anverso y del 
reverso de la  bolsa, transcurriendo junto a los pliegues ex-

20 teriores  determinantes de cada fu elle  la te ra l sin  invadir -

las zonas de estos . - - -  -  - -  - -  - - - -  -

3. "BOLSA RETICULAR CON ASAS INTEGRALES".
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Todo e llo  ta l  como se describe y re iv in d ica  en la  pre­

sente memoria que consta de doce hojas, fo lia d a s y mecanpgra-* w *
,  - * . *fiadas por una so la  de sus caras y de una lamina de dibujos

H * *** *.que la  ilu s tra .

*. . .
Madrid, 8 a b r il 1985 *

P.A. M. C urell Sunol

MCP
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