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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención tiene por objeto un saco 
con válvula, constituido preferentemente de materia plásti­
ca, que presenta perfeccionamientos en la válvula de cierre 
automático tales que garantizan contra cualquier salida 
accidental o extracción fraudulenta del material, por ejem­
plo fertilizantes o productos incoherentes en general, con­
tenido en el saco.----------------- - —  - - -  - -

Existen ya en el comercio variados tipos de sacos 
con válvula cuyo cierre automático es debido al empuje del 
material que llena el saco. Además de los tipos usuales de 
papel, se conocen tambián sacos de materia plástica con vál­
vula tubular obtenida según variadas formas de realización.

Vn cierto tipo de saco en plástico con válvula de 
cierre automático ha sido ya objeto de patente a nombre de l a ' 
misma solicitante; este saco es obtenido mediante un elemen­
to tubular o una hoja transformable en elemento tubular y 
su válvula es obtenida mediante un trozo de lámina, formando 
un solo cuerpo con el saco, que sobresale por encima del bord< 
de dicho saco y se pliega hacia el interior a lo largo de una¡ 
de sus generatrices hasta ser llevada dentro del saco, por 
debajo del borde superior del mismo; durante el plegado una 
parte del borde del saco queda doblada hacia atrás junto 
al trozo de lámina, con lo cual, después de la soldadura del 
trozo al borde de dicho saco, este trozo de lámina forma 
una válvula tubular con salida lateral en un vértice del sa­
co, inclinada oblicuamente respecto a las generatrices del



Este tipo de saco con válvula, además de permitir 
un ahorro considerable de material y de exigir solo sencillas 
operaciones de soldadura, presenta una solidez óptima contra 
las solicitaciones que se producen durante el llenado y un 
perfecto cierre automático de la válvula una vez terminado 
el llenado.-----------------------------------------------

Un objeto principal de la presente invención es el 
de realizar un saco con válvula, del tipo de cierre automá­
tico, perfeccionado de modo tal que garantice en mayor grado 
que los tipos conocidos, la estanqueidad de la válvula contra 
la salida accidental de materiales incluso sometiándola a 
excepcionales solicitaciones.-------- - - ------- -

Otro objeto de la invención asi perfeccionada es 
el de obtener una válvula provista de medios tales que cons­
tituyan un cierre de seguridad, de fácil empleo y sencilla 
realización, contra extracciones fraudulentas o violaciones 
del contenido del saco. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - - - -

Un ulterior objeto del saco con válvula según la 
invención es el de hacerla de sencilla realización y de ele­
vada solidez bien sea durante el llenado a traváe de la válvu­
la bien sea durante el transporte, asi como el de permitir 
la utilización de recortes de hojas de plástico para la forma­
ción de la válvula de cierre.----------------------- - - —

Estos objetos y además otros, que con mayor clari­
dad podrán deducirse seguidamente, son logrados por medio de 
un saco con válvula de material flexible, preferentemente plás 
tico, del tipo de cierre automático por efecto del empuje del 
material ensacado, el cual saco, perfeccionado según la presen



te invención, se caracteriza por el hecho de estar consti­
tuido por un elemento tubular o por una hoja transformable 
en elemento tubular, cuya válvula de cierre automático es 
obtenida mediante por lo menos un trozo de lámina u'hoja 
de plástico, substancialmente rectangular y de longitud 
adecuada, aplicado al borde superior del saco longitudinal­
mente al mismo mediante por lo menos una soldadura transver­
sal, el cual trozo de lámina, en unión cpn la parte del bor­
de del saco al que va soldado, es plegado a lo largo de su 
mediana longitudinal y es llevado horizontalmente hasta el 
interior 3$1 saco, por debajo del borde del propio saco, 
cerrándose finalmente mediante soldadura los bordes del saco 
y los de las dos partes plegadas y superpuestas del trozo de

Más particularmente, dicho trozo rectangular, apto 
para dar origen a una válvula tubular, se prevá de una lon­
gitud tal que forme, si asi se desea, un tramo tubular so­
bresaliente lateralmente al saco, y sea apto para quedar 
cerrado transversalmente o parcialmente replegado hacia 
adentro para constituir un cierre de seguridad suplementario 
de dicha válvula. - —  - - - - - -----------------

Al saco con válvula arriba descrito se le puede 
aplicar además, según una variante ventajosa y fácilmente rea 
lizable de la presente invención, un dispositivo suplemen­
tario de cierre por sellado,' apto para proporcionar un me­
jor cierre de la válvula y sobre todo para permitir controlar 
si el contenido de la válvula ha sido o no violado. --  -----

Dicho dispositivo, que puede realizarse $in compli­
car ni hacer más onerosas las operaciones usuales de confec­
ción tanto del saco como de la válvula, está en esencia 
constituido por un elemento flexible en forma de cordel
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o similar, que abraza la superficie exterior del cuerpo tubu­
lar de la válvula y cuyos dos extremos libres sobresalen hacia 
arriba, más allá del borde superior del saco, a través de zo­
nas que se han dejado abiertas durante el empalme de los bordea 
superiores de las caras del saco. Dichos extremos libres son 
apropiados para quedar anudados entre sí y ser sellados con 
un plomo después de la extrangulación de la válvula por in­
termedio de dicho elemento flexible. Segdn una forma de rea­
lización ventajosa, pero no exclusiva, el borde superior del 
saco puede presentar, en correspondencia con la abertura a 
través de la cual pasan los extremos libres de dicho elemento 
flexible (p.e. cordel), una pequeSa prolongación tubular for­
mando un solo cuerpo con el saco y teniendo la función de pro­
porcionar un cierre más fácil y seguro, atándose y sellándose 
el elemento flexible alrededor de dicha prolongación tubular 
replegada sobre si misma. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Para mayor claridad de cuanto se ha expuesto, se­
guidamente se describirá la invención más detalladamente con 
referencia a los dibujos adjuntos, que se dan a título mera­
mente indicativo, en los cuales!-- ----- ------ --------- -

La figura 1 muestra, visto en perspectiva, un saco 
con un trozo de lámina aplicado al borde segán la invención 
y en la posición que preoede a la de su plegado hacia el in­
terior del saco. - ---------------------------------------

La figura 2 muestra, pero de costado, un saco con 
válvula terminado, realizado segdn la invención. - - - ----

La figura 3 muestra un saco con dispositivo suple­
mentario de cierre ejecutado segdn la invención. -----------

La figura 4 muestra, en cambio, una sección segdn 
30. la línea A-A de la figura 3. ---- ------------- -----------



La figura 5 es otra vista del saco con.dispositivo 
suplementario de cierre según la invención, con la válvula 
estrangulada como consecuencia de haber estirado hacia arriba - 
el elemento flexible y de su subsiguiente sellado. - --  -

Con referencia a tales figuras, el saco con válvula 
según la invención es obtenido a partir de un elemento tubu­
lar 1 (o de una hoja transformable en elemento tubular), de 
materia plástica, a cuyo borde superior 2 está aplicado, me­
diante soldadura transversal 3, el trozo rectangular 4, tam­
bién de materia plástica.

El trozo 4 , de longitud conveniente según que se 
desee obtener una válvula que sobresalga o no del ouerpo 
del saco (véase figura 2), está soldado indistintamente por 
el interior o por el exterior del saco, mientras que la sol­
dadura 3 está realizada lo más cerca posible del borde 2. ---

La válvula tubular es obtenida plegando el trozo 
4 en 903 hasta llevarlo dentro del saco, horizontalmente; 
durante el plegado, el trozo 4 queda también doblado a lo 
largo de su mediana 5, con lo cual las dos mitades 4' y 4" de 
dicho trozo quedan superpuestas (figura 2). - ---------------

Simultáneamente al plegado del trozo de lámina, 
la parte del ouerpo del saco 1 correspondiente al ancho del 
trozo se pliega según las lineas oblicuas dibujadas a trazos 
en figura 1 e indicadas con 6 y 6', de modo que, cuando el 
trozo ha llegado dentro del saco y ha adquirido la posición 
horizontal de figura 2, la parte del saco plegada por 6 y 6' 
resulte superpuesta al cuerpo del saco; es decir, se obtienen 
las dos zonas oblicuas 6 y 6' reforzadas, con evidente ven­
taba para la solidez y resistencia de la válvula durante el 
llenado con las conocidas boquillas ensacadoras. La soldadura



3 queda también plegada en dos partes superpuestas (figura 2) 
mientras que los dos medios trozos 4' y 4" forman un tubo 
cuya boca exterior 7 puede sobresalir (figura 2) del cuerpo 
del saco, si es de longitud apropiada, o bien quedar a ras del) 
propio saco.-----------------------------------------------

Mediante una sola operación de soldadura 8 se 
cierra después el saco y se forma la válvula soldando los 
bordes de los trozos 4 ' y 4" al borde superior del saco. --

Se comprende que en el caso de que el trozo 4 quede 
soldado por el interior del saco, no es posible obtener una 
válvula que sobresalga lateralmente; se obtendrá una válvula 
tubular con boca 7 a ras del cuerpo del saco, paro se logrará 
la gran ventaja de tener un refuerzo en la zona plegada obli­
cuamente 6 y 6 ' .  - ------------------------------' - - - '-----

Tal como ya se ha dicho, en el caso de que la boca 
7 de la válvula sobresalga del saco es posible obtener un cie­
rre de seguridad de dicha válvula, por ejemplo soldando trans­
versalmente por 9 los trozos 4 y 4 ': Además es también posi­
ble volver hacia adentro sin soldadura una parte de la boca 
7 y obtener así ana ulterior garantía de cierre de la válvula 
contra solicitaciones accidentales y excepcionales de dicho 
saco. ---------------- - - ------------------------------- -

Segán una variante, que también entra dentro del 
ámbito de lá invención, en vez de un trozo de lámina 4 que 
se pliega hacia el interior del saco, es posible emplear 
un elemento tubular prefabricado, de longitud adecuada, 
introduciéndolo por debajo del borde superior del saco, 
previo plegado de las partes 6 y 6' de dicho saco, y soldan­
do dicho elemento tubular de modo conocido al cuerpo del saco.



Con tal realización se obtienen prácticamente las mismas ven­
tajas y los mismos objetos que en el caso del trozo de lámina 
plegado y soldado. - - - - -------------- - - - - - - -

Haciendo referencia a las figuras 3 y 4 , el cordel 
5. o cinta 11, de material flexible tal como plástico u otras

fibraB adecuadas, que abraza la válvula tubular 12, presenta 
los extremos libres 14 y 1 5, sobresaliendo por encima del 
saco a travás de la prolongación tubular 10, y las aberturas 
16 y 17, obtenidas por interrupción de la soldadura 16' prac- 

10. ticada en los bordes superiores de las caras del saco 13.
Para producir el cierre suplementario de la válvula tubular 
es suficiente tirar de los extremos 15 y 14 del cordel hacia 
arriba hasta el total aplastamiento o estrangulación del cuer­
po tubular 1 2. Una vez terminada la operación, la garantía 

1 5. contra aperturas abusivas de la válvula puede ser obtenida con 
un plomo usual 19 (figura 5) o por anudado de los extremos 
ventajosamente alrededor de la prolongación 10, si es que 
existe, doblada sobre si misma. - -------------------------

Se comprende que, en la práctica, tanto los materia- 
20. leg como las dimensiones de las diversas partes constitutivas 

del saco y de la válvula podrán variar según las necesidades, 
sin salirse del ámbito de la protección jurídica de la inven­
ción, tal como queda descrito y según se reivindica en la 
siguiente: - ------------------------------------------- -

25* N O T A
Se declaran de propiedad y novedad para España, 

sus territorios y plazas de soberanía, las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1 . Perfeccionamientos en la construcción de sacos



5 .

con válvula de material flexible, tál como materia plástica 
y similar, del tipo de cierre automático por efecto del empuje 
del material ensacado, caracterizados por el hecho de que el 
saco se constituye por un elemento tubular, o por una hoja, 
transformable en elemento tubular, cuya válvula de cierre 
automático es obtenida mediante por lo menos un trozo de lá­
mina u hoja de plástico, substanoialmente rectangular y de 
longitud adecuada, aplicado al borde superior del saco lon­
gitudinalmente al mismo mediante por lo menos una soldadura

" =. 10. transversal, el cual trozo de lámina, en unión con la parte
del borde del saco al que va soldado, es plegado a lo largo 
de su mediana longitudinal y es llevado horizontalmente hasta 
el interior del saco, por debajo del borde del propio saco, 
cerrándose finalmente mediante soldadura los bordes del saco

1 5. y los de las dos partes plegadas y superpuestas del trozo
de lámina, estando previstos además medios suplementarios

'w aptos para proporcionar un mejor cierre de la válvula.-----

20.

2 . Perfeccionamientos en la construcción de sacos 
con válvula de material flexible según la reivindicación 1, 
caracterizados por el hecho de que dicho trozo de lámina,de 
materia plástica o similar, se suelda^externamente al borde 
del saco y presenta una longitud tal que origina una válvula 
tubular con boca hacia el exterior de dicho saco. ---------

2 5.
3 . Perfeccionamientos en la construcción de sacos 

con válvula de material flexible según la reivindicación 1, 
caracterizados por el hecho de que dicho trozo de lámina se 
suelda internamente al saco y presenta una longitud tal que 
constituye un refuerzo interior en la parte de la boca del 
saco plegada oblicuamente hacia adentro.-------;---------

3 0. 4 * Perfeccionamientos en la construcción de sacos30



con válvtila de material flexible segán la reivindicación 
1, caracterizados por el hecho de que dichos medios su­
plementarios aptos para proporcionar un mejor cierre están 
constituidos por al menos un elemento flexible en forma 
de cordel o similar, que abraza la superficie exterior del 
cuerpo tubular de la válvula y cuyos dos extremos libres 
sobresalen hacia arriba, más allá del borde superior del 
saco, a través de zonas que se han dejado abiertas duran­
te el cierre por empalme de los bordes superiores de las 
caras del saco, siendo dichos extremos libres apropiados 
para anudarse entre sí y ser sellados después del estran- 
gulamiento de la válvula obtenido por intermedio de dicho 
elemento flexible* - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -  - -

5. "ITRFECCIONAMIBNTOS EN LA CONSTRUCCION DE 
SACOS CON VALVULA DE MATERIAL FLEXIBLE".----------------

Todo ello conforme se describe y reivindica en 
la presente memoria que consta de diez hojas foliadas y 
mecanografiadas por una sola de sus caras, y de una 
lámina de dibujos que la ildstrat *' **
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