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MEMORIA DESCRIPTIVA

La pregsﬁte invencién tiene por objeto un saco
con vélvulé,voonétituido proferentemente de materia plésti~
ca, que presenta perfeccionamientos en ls vélvula de éierre
auteméticp tales que garanti#an contra cualquier salida
accidental ¢ extraccidn fraudalenta'del material, por ejem—
plo fertilizantes o productos incoherentes en general, con-

'henido en el SBECOe = = = 22 w = = = - et m wms Wm em Em e o e - -

Existien ya en el comercio variados'tipos de saces
con vélvula cuyo cierre automdtico es debido al empuje del
meterial que llena €l saco. Adends de los tipos usuales de
pepel, se conocen tembidn sacos de materia pléstica con vél=-

vala tubular obtenids segin variadas formes de realizacién.

~ Un cierto tipo de saco en pléstico con vdivula de
cierre sutomdtico ha sido ya objeto de patente a nombre de la:
misme solicitante; este saco es obtenido mediante un slemen-

to tubular o una hoja trensformable en elemento tubular y

. su vélvula es obtenida mediante un trozo de ldmina, formando

un s0lo cuerpo con el saco, que sobresale por ehcima del bordc
de dicho saco y se pliega hacie el interior a lo largo de una:
de sus generatrices hasta ser lleveda dentro del saco, por
deba jo del borde superior del mismo; durente el plegado une

parie del bhorde del saco queda doblada hacia atrés junto

. &l trozo de lémina, con lo cual, después de la soldadura del

trozo al borde de dicho saco, este trozo de lémina forma
una vdlvula tubular con salida lateral en un vértice del sa-

¢o, inclinade oblicusmente respecto a las generatrices del
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Este tipo de saco con vdlvule, ademds de permitir
un aborro considerable de mabterial y de exigir solo sencillas
operaciones de soldadﬁra, presenta une solidez 6ptimé contra
1aé solicitaciones Que se producen durente el llensdo y un
perfecto cierre automftico de la vélvula una vez terminedo

elllenadO----—---»--—---- ----- - e e e am

Un objeto principal de la presente invencién es el
de realizar un saco con védlvula, del tipo de cierre automé-
$ico, perfeccionado de modo tal que garvantice eh mayor gradoc
que los tipos conocidos, la estaﬁqaeidad de la vélvula contra .
le salide accidental de materiales incluso sometiéndola &

excepcionales 801icitaciones. = = — = = = = = = = = . = - -

Otro objeto'de la invenciftn asi perfeccionade es
el de obtener una vélvula proviste de medios tales que cons-
tituyan un cierre de seguridad, de fdeil empleo ¥y sencilla
reslizacibn, contra extracciones fraudulentas o violaciones

del conienido del sac0e = = - - - - e . s - o o= -

Un wlterior objeto del saco con vélvula segin lé
invencién es el de hacerla de sencilla realizacidn y de ele-
vada solidez bien see durante el llenado a través de la vdlvu-
la bien sea durante el transporte, as{ como el de permitir
la utilizecidn de recortes de hojas de pldstico para la forme-

cidn de la vdlvula de cierres = = = = = = - - - -

Estos objetos y ademds 0tros, que con mayor clari-
dad podrén deducirse seguidamenie, son logrados por medio de
un saco con védlvula de material flexible, preferentemente plés
tico, del tipo de.cierrs antomftico por efecto del empuje'del

gaterial ensacado, el cual sac0, perfeccionado segin la presen:



5.

10.

15,

20.

) 25'

30,

VLA A

, Novwvs "
te invencidn, se caracteriza por el hecho de estar consti-

tufdo por un elemento tubular o por una hojs transformable
en elemento tuﬁular, cuya vélvula de cierre antomético es
obtenide mediante por ;o nenos un trqzo de ldmina u' hoje

de plédstico, subsfancialmente rectanéular y dé longitud
adecuada, aplicado él borde superior del saco longitudinal-
mente al mismo mediante por lé menos una soldadura transver-
sel, el cual trozo de ldmine, en unidn con la parte del bor=
de del saco al‘que va soldado, es pleggdo g lo iargo de su
mediena longitudinel y es llevado horizontelmente hasta el
interior del seco, por debajo del borde del propio saco, -
cer:éndose finslmente medianteféoldaduré los bordes del saco
y los de las dos partes plegadas y superpuestas'del trézo de

14ming,. = = = ® w = = - - - - e wm o e - . - o - -

Mds particuls¥ménte, dicho trozo rectangulaer, épto
pars dar origen a ung véivula tubular, se prevé de una lon-
gitud tal que forme, si asi se desea, un tramo tubular so-
bresaliente lateralmente al saco, y sea apto para quedar
cerrado transversalmente o parcialmente replegado hacie
adentro pare constituir un cierre de seguridad suplementario
de Giche VAIVUIS, - - = = == ~ = =@ m = = = = = = = = = =

Al saco con vdlvula arriba descrito se le puede
aplicar ademis, segin una variante ventajbsa ¥ Pdcilmente rea:
lizable de la presente invencién, un dispesitivo suplemen-
tario de cierre por sellado, apto para prOpbrcionar un ne-
jor clerre de la vdlvula y sobre todo para permitir controlar:

81 el contenido de la vdlvula ha sido O NO violadoe «— = = = ~

~Dicho dispositivo, que puede realizerse sin compli=--

car ni hacer méds onerosas las operaciones usuales de confec-

-

cidn tento del seco como de la vilvula, estd en esencia

constituido por un elemento flexible en forma de cordel
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o 81m11ar, gue abraza la superficie exterior del cuerpe tubu-
lar de la valvule y cuyos dos extremos 11bres sobresalen hacia
arribe, mis alld del borde superior del saco, & través de zo-
nas que se han dejedo abiertas durante el empalme de los bordes.

_superiores de las caras del saco. Dichog extremos libres son

apropiados para guedar anudados entre sl y ser sellados con

un plomo despuds de la extrengulecidén de la vélvule por in-
termedio de dicho olemento flexible. Segln una forma de rea-
lizacidn ventajose, perc no exclusiva, el borde superior del
saco puede presentar, en correspondencia con la abertura a .
través de la cual pesan los extremcs libres de dicho elemento
flexible (p.e. cordel), una pequeiia prolongacifn tubular for-
mando un 8010 caerpo con el saco y teniendo le funcidén de pro-
porcionar un cierre més féeil y seguro, aténdose y selléndose
el elemento flexible alrededor de dicha prolongacibn tubular

replegede sobre 8l misgo, « « = =« = = « w «w @ - “ - - - - -a-

Peara mayor clarided de cuanto se ha expuésto, se—
guidamente se describird la invencién més detalledamente con
referencie a los dibujos adjuntos, que se den a titulo mera-

mente indicativo, en los cusledt -« =« = = = = = =~ = = = = = =

La figura 1 nuestra, visto en perspectiva, un saco
con un trozo de lémina aplicado al borde segin la invencién
Yy en la posicién que precede a la de su plegado hacla el ine

terior el SBCOe = = = = @ = 0 - o - . - . - . .- -

le figura 2 muestra, pero de costado, un saco con

vilvule texmina&o, realizado segin la invencidfe = = = « = = = ‘

La figurs 3 muestra un saco con dispositivo suple-

mentario de cierre ejecutado segin le invenciln. = = = = = = -

La figura 4 muestre, en cambio, una seccidn segin

~le lfneo A-A do 1a FigUra 3¢ = =~ = = = = = = = = = = = = = = =
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La figurs 5 es otre vista del saco con.dispositivo
suplementario de cilerre segén la invencidn, con la vilvula
estrangulade como consecuencia de haber estirmdo hacia arriba -

el elemento flexible y de su subsiguiente selledo, - - - -

Con referencie a tales figurses, el saco con vélvula
segin la invencidn es obtenido a partir de un elemento tubu-
ler 1 (o de una hoja itransformable en elemento tubglar). de
materia pldstica, & cuyo borde superior 2 estd aplicado, me-
diante soldadura transversal 3, el trozd rectangular 4, tam-

bien de materia plistic, = = = = @e = - - - - - .- -

El trozo 4, de longitud conveniente segdn que se
desee obtener una vdlvula que sobresélga 0 no dél cuerpo

del saco (véese figura 2), estd soldado indistintemente por

el interior o por el exterior del saco, mientras que la sol-

dedura 3 estéd realizada lo més cerca posible del borde 2. - -

~ Is védlvula tubular es obtenida plegando el trozo
4 en 902 hesta llevarlo dentro del saco, horizontalmente;
durante el plegedo, el trozo 4 queda también doblado @ lo
largo de su mediana 5, con lo cual las dos mitades 4' y 4% de

dicho trozo quedan superpuestas (figurg 2} = = = = = = = = =

Simulténeamente @l plegado del trozo de ldmina,

la parte del cuerpo del saco 1 correspondiente 81l sncho del
trozo se pliega segin las 1fneas oblicuas dibujedes a trazos
en fiéura 1 e indicades con 6 y 6', de modo que, cuando el
trozo he 1llegado dentro del saco y hs adquirido la posicién
horigontal de figura 2, la parte del saco plegada por 6 y 6'
resulte superpueste al cuerpo del saco; es decir, se obtienen
las dos zonas oblicuas 6 y 6' reforzadas, con evideﬁie ven-
taia para la solidez y resistencie de le vélvula durante el

llenado con las conocidas boguilles ensecadoras. La soldedure
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3 queda también plegada en d0s partes superpuestas (figura 2)

mientras que los dos medios trozos 4' y 4" forman un tubo

~cuya boca exterior 7 puede sobresalir (figura 2) del cuerpo

del saco, si es de longitud apropiada, o bien quedar a ras del|

propio SEC0, = = = @ w = - - - - - e e s > em aw ae aa ee o

‘Mediante une sola operacién de soldadura 8 se
cierrs después el saco y se formae la vélvula soldando los

bordes de los trozos 4' y 4" al borde superior del sacoO. - =

Se comprende que en el caso de que el trozo 4 quede
soldado por el interior del saco, no es posible obtener una
vdlvula que sobresalge leteralmente; se obbtendrd wne vélvule .
tubular con boca 7 a ras del cuerpo del saco, pero se logrard

la gren venteja de tener un refuerzo en la zona plegada obli-

Ccuamente 6 ¥ 6'y =« « = = = - ~ U - - = - -

Tal como ya se ba dicho, en el caso de que la boca
7 de la vélvula sobresslga del saco és pogible obtener un cie-
rre;dé geguridad de dicha védlvula, por ejemplo soldando trans- -
versalmente por 9 los trozos 4 y 4': Ademéé es témbién posi-
ble volver hacia adentro sin soldadurs una parte de la boca
7 v obtener as{ una ulterior gaiantia de cierre de la védlvula

contra solicitaciones accidentales y excepcionales de dicho

Segtin una variente, que también entra dentro del

dmbito de la invencibn, en vez de un trogo de lémina 4 que

"se pliega hacia el interior del saco, es posible emplear

un elemento tubular prefabricado, de longitud adecuada,
introduciéndolo por debajo del borde superior del saco,
previo plegado de las pertes 6 y 6' de dicho saco, y soldan-

do dicho elemento tubular de modo conocido 8l cuerpo del £ac0.
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Con tal reallzaclén se obtienen practlcamente las mismas ven-
tajas y los mismos objetos que en el caso del trozo de 14nina

plegado y.80ldados = = = = = = = = @ =« w = = = - = - -

Haciendo referencie a las figuras 3 y 4, el cordei
o cinta 11, de material flexible tel como pldstico u otras
fibras sdecuadas, que abraza la vdlvule tubular 12, .presenta
los extremos libres 14 y 15, sobresaliendo por encime del
saco o través de 1a'prolongaeidn tubular 10, y las aberturas
16 y 17, obtenidas por interrupcidén de la soldaduraflS’ prac=
ticada en los bordes superiores de -las caras del saco 13.
Pere producir el clierre suplementario de la vdlvula tubular
es suficiente firar de los extremos 15 y 14 del cordel hacia
arriba hasta el total aolastamlento o estrangulacién del cuere
po tubular 12. Una vez terminads la operaclén, la garantia

contre eperturas abusivas de la vélvula puede ser obtenida con

" un plomo usual 19 (figura 5) o por anudado de los extremos

venta josamente alrededor de la prolongacién 10, si es que

existe, doblada sobre 9i mismA: = = = = = = @ = = = = - - -

Se comprende gue, en la prdctics, tento los materia-
les como las dimensiones de las diversas partes constitubivas
del saco y de la vdlvula podrin variar segin las necesidades,
sin salirse del dmbito de la prouteccién Juridica de la inven-
cibn, tal como gueds descrito y segin se reivindice en la

siguiente! = = = = -« -~ .- m e, - mm .~ .- e .= aa - -

N O T A
Se declaran de propiedsd y novedad pare Espaifia,

sus territorios y plagzas de soberanfs, las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Perfeccionamientos en la construccidn de sacos
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con vélvule de material flexible, tdl como materia pldstica

¥y similar, del tipo de cierre sutomdtico por efecto del empuje.

del material ensacedo, caracterizados por el hecho dghque el

~gaco se constituye por un'elemento tubular, ¢ por unafhoja,

transformable en elemento tubulaer, cuys vdlvula de cierre
automdtico es obtenida mediante por 1o menos un $rozo de lé-
mina u hoja de pléstico, substancialmente rectangular y de
longitud adecuada, aplicado al borde superior del saco lon=-
gitudinalmente al mismo mediante por lo menos una soldadura
transversal, el cual trozo de ldmina, en unidén con la parte
del borde dgl saco al que va goldado, es plegado a lo largo
de su mediana longitudinal y es llevado horizontalmente hasta

el interior del saco, por debajo del borde del propio saco,

- cerrédndose finalmente mediante soldadura los bordes del saco

¥ los de las dos partés.plegadas y superpuestas del trozo
de lédmina, estando previstos ademds medios suplementarios

aptos para proporcionar un mejor cierre de la vdlvula. = = =

2. Perfeccionamientos en la construccibén de sacos
ocon vélvnla de materisl flexible-segﬁnlla reivindicaecién 1,
caracterizados por el hecho de que dipho trozo de lémina,de
materia pléstica o similar, se sueldsiexternamente sl borde
del saco y presenia une longitud tal que origina una vdlvula

) ¥, K3 > ) -
tubular con boca hacia el exterior de dicho sace = = - - -

3. Perfeccionamientos en la construecién de sascos

con vélvule de material flexible segin la reivindicacién 1,

- caracterizados por el hecho de gque dicho trozo de lémina se

suelda internamente al saco y presenta una longitud tal que
constituye un refuerzo interior en la parte de la boca del

gaco plegada oblicuamente hacia adentrde = = = = = = ~ = =

-

4. Perfeccionamientos en la construccibén de sacos
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con vélvyla de material flexible segin le relvindicacién
i, caracyerizados por el hecho de que dichos medios su-
‘plementarios aptos para proporcionsr un mejor cierre estén
constitufdos por al menoa un elemento flexible en forma i
5. de cordel o similer, que abraze la superficie exterior del
cuerpo tubular de la vélvula y cuyos dos extremos libres
sobresalen hacla erriba, mds alld del borde superior del
- @aco, & través de zonas que se han dejado abiertas duran—
te el cierre por empalme de los bordes superiocres de las
. 1GC. caras del saco, glsndo dichos extremos libres apropiados
\ ' pars snuderse entre el y ser sellados despuds del estran~
éulamiénxo de la vélvule obtenido por intermedio de dicho

elemen‘toﬂeXible.----'-v'--***—---"---'-----

Se “P“RFECGIONAMILNTOS EN L4 COUSTRUCCIOF DE
154 SACOS CON VALVULA DE MATERTAL t*'f!JEE:XZI'.IBI:'E". - - - - - - -

' : Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memorla que conste de diez hojas folladas ha
.mecanogrefiadas por una solz de sus ¢aras, ¥y de una

Y

lénina de dibujos que la iImatred: ™+~
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