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MEMORIA DESCRIPTTVA

Esta Patente de introduccién se refiers a un procedimien-

~to de fabricacidén de refuerzos laminares plastificados, que

'ha sido practicado anbteriormente con singular éxito en el

ext:anjero y concretamente en Alemania, por lo que el soli-
citante se acoge a lo dispuesto en la'vigente legislacién so-
bre Propiedad Industrial para su explotacién en ez':clusiva en
nuestro palse

El procedimiento de fabricacién objeto de la presente Pa-

tente aporta notables ventajas en cuanto a rapidez y calidad
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del producto gonseguido, facilitando los medios parg 1o-
gra un refuerzo laminar de la anchura deseada y de lon-
gitud indefinida, de estructurs contimua y de caracteris-
tices homogéneas en las que es esenciél 1g disposicidn de
wna trame 0 soporte bdsico de filamentos de un meteriel a-
decuado que puede ser .fibra de vidrio u otro, qt;edando
unido todo el material de base formando una sola pileza
por aceién de un aglutinente de tipo termopléstico como
puede ser una resing de poliester.

: El conjunto del refue;'zo laminar presente mdltiples
gplicaciones en particular i)ara. le febricacién de objetos
cuyo cuerpo envolvente en vez de quedar {:onstituido por
los maferiales usueles del tipo de plancha de acero o si~
nilar, queda formedo por el refuez;zo dicho con unas cgpas
de nateriel termoplstico que constituye el acabado exter-
no de la pleza iaminar, que zdmite pulimento y que pasee
las caracteristices de espesor necesariss, poseyendo unas
buenas caractéri_s-bicas de resistencis dada la disposicién
de la trams interns enteriormente mencionsds de filamentos
del materigl previemente escogido.

De un modo eseﬁcial’ el presente procedimiento se basa
en partir de un conjunto de bobinas o cerretes de mecha
constitulda por los filamentos de partide escogidos, que
pueden ser de una fibra sintética previemente prepareda,
hgciendo pasar los cabos o mechas Piocedentes de las bobi=-
nas, a un conjunto de rodiilos que tiene por misidn efec~
‘uar el cortelregular de dichos cabos en fragmentos de lon
-gitud predeterminada, para lo cual uno de dichoé rodillos
es de tipo flexible y liso en su superficie, mientras que
el otro quede dotado ée miltiples cuchillas dispuestas en

ol sentido de sus genergtrices, monténdose ambos rodillos
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paralelos entre si, en contacto por una de sus gemeratri-

ces y con sus ejes horizontgles, ejerciendo wna determina~
da presién un rodillo contra el otro, con 1o que ademés de
procurar el arrastrs de 1los cabos que se desean cortar, se
produce el corte de los mismos en fragmentos de la ldngitud
adecuada determinada por la separacién existente entre ca~
da dos cuchillas

Después de los rodillos de arrastre de los cabos y
corte de los mismos, se dispone en este procedimiento una
amplis cubete receptora de los £regmentos filamentosos, la
cual es sbierte inferiormente determinando le enchura del
refuerzo continno que se desea obtener y poseyenq.o medios

pare disatribuir de un modo uniforme los distintos fregmen-

tos filamantosoé en diche fondo de la cubeta, del cual son

recogidos por accién de una cinta transportadora contimua.
Para efectuar la alstm.bncz.én uniforme de los fragnentos
filamentosos se dispone un cabezal de dispersién en el in-
terior de dicha cubeta, constitufdo por ima. pieza en for-
ma de casquete esférico, dotada de miltiples pdas radisles
disPt_J.esta en la zona de caida de los fragmentos filamento-
sos procedentes de los rodillos y dotada dicha pleza de ve-
locidad segfn su eje geométrico con lo que actda sobre los
fragmentos filamentosos :dispersando los mismos completamen -
te y procurando su caids regular sobre el fondo de la cu-
‘pe’ta.r | '

Para conseguir una distribucién nés regular ‘e diciios
fragmentos filamentosos en el fondo de la cubeta de reco- .
gida, se dz.spone debajo de la misma un conjunto aspirador
cuwya tolva. comprende toda la base inferior abierts de la
cubeta de recogida, facilitando la dlsmbugidn uniforme

de los fragmentos filament0sos g modo de conseguir una den
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- posicién de un conjunto de bobinags -1- las cuales son portg

sidad constante en todos los puntos, Para me;]orar‘el hefecto
de agrupacién producido por dicha tolva de aspiracién, la
cinta trexsportadora posee mallas sbiertas que permiten el
paso de:1la corriente de aire de aspiracién pero que gin em-
bargo no permitan el paso de los fragmentos filamentosos a
causa de sus dimensiones exces:was.

. E1 conjunto de fragnentos filamentosos recogidos por
la primere cinta transportadora pasa a uné, segunds cinta,
la cual es de tipo liso y no presentg malles, recibiendo
un riego uniforme de una resing poliester, cuya polimeriza'-A
cién se lleva a cgho en un secador que est4 dispuesto a con
tipuacidn sobre la misma cintg tré.ﬁSportadora lisa, después
de 1o ¢ual el conjunto de fragnen'bos filamentosos queda aglu
tinado por dichs resing poliester y gueda constituldo un re-
fuerzo 19minar compacto.

~ Para su mejor comprensién, se adjunta, a titulo de
ejemplo, un dibujo -explicativo del presente procedimientos
En dicho dibujo se representa una vista en perspectiv;a

en la que se muestran esquemé:_l::lcamente" los diferentes ele- -

mentos que integran el procedimiento, apreciédndose la dis- "

doras del filamento bésico para la fabricacién del refuerzo
¥ que puede ser fibra de vidrio u otro material apropiado, ..
pasendo los cabos procedentes de dichas bobings hacia wm -

conjunto de dos rodillog =2« y =3=-, los cuales quedan dis-
puestos horizontslmente y en posiecidén de tangencie a 10 -lar
go de una de sus gemeratrices, siende giratorios mediante
dispositivos motrices epropiados y quedando destinados a
producir el corte segdn las 1ongitudés predeterminadas de

los. cabos procedentes de las bobinas -l-, para 1o cual el

rodillo -2~ eg de tipo flexible y recibe la presién del ro-
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41110 =3=y el cual est4 dotedo de miltiples cuchillas rec-
'tas =4~ distribuidas en toda su superficie y dispuestas se-

gén sus generatrices, determinando la separacién de dichas
cuchillas,la longitud de los fragmentos filamentosos deter—
mingdos en el cortel

Los fragmentos filamentosos conseguidos mediente la

’accié_z._: de los rodillos =2~ y =3=, pasan al interior de uma

cubeta de recogida -5-, la cual es agbierta por su base in-
ferior, siendo su imchura igual a la que va a tener el re-
fuerzo laminar conseguido en él proceso, Es de lg mayor ime
portancia que el conjunto de fragmentos filsmentosos con~
seguidos por los rodillos -2~ y -3~ queden dispuestos en el
fondo de la cubeta -5-, de un modo 'regular ¥ segdn un espe=
sor sensiblemente uniforme, §ues-’co que ello ha de redundar
en la uniformidad del refuerzo 'eqnsegm‘.do, dieponi,éndoae
pa.ré. conseguir dicha finalidad, w csbezal de dispersidn

=6 de los fragmentos filamentosos, el cual est4 dotado

de mfltiples pdas radiales -7- y est4 dotado de giro segin
el eje vertical, ,qﬁedando dispuesto en la zons de caida de
dichos fragmentos filamentdsos, siendo accionado pof un mg‘
tor eléctrico independiente -8~ o bien por o,fro med.?.o‘.% ,Pa;'a
lograr un reparto uniforme de dichos fragmentos filamento-

s0s wa vez dispersados por el csbezal -6-, se dispone una

tolva de aspirecién -9- que alcance en extensién la base

inferior de la cubeta -5~ y que esté conectada a un aspi~-.
rador -10- de tipo convencional, 1lo. cuzl redunda en wn re-
parto uniforme de los fragmentos filesmentosos puesto que si

existe una zona que los poseg en menor centidaed, se produ-

cird en ella una depresién mayor y por lo tanto scudirén’

a tepar dichos orificios, nuevos fragmentosi
Ia recogida de los fregmentos filementosos del fondo.
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de la cubeta -5- se hace por medio de unag cinta continua

- =1l= que es de nelle metdlice o similer parg permitir ls

aspirgeién de la tolva 434, debiendo sin embargo tenerse
en cuenta que la amplitud de las mallas de dicha cinte sea
suficiente parak permitir la aspiracién de dicha tolvé,
impidieﬁdo sin embargo que escespen los fragmentos filsmen-
tosos dispuestos en el fondo de la cubeta -5-,

ILg cinta fra,nspor‘ba.dbra ~1l= queda enlazada com otra
cinta transportadora continug -12- que es de tipo liso
¥ que est4 destinada a recibir el riego mediante resinas

termoplésticas o similares, producido por un elemento ro=

cisdor ~13- dotedo de miltiples boquillas inferioves -14=
destinadas & producir un reparto uniforme de dichg resina
termopléstica en estado liguido. _

Ia polimerigecién de la resina termoplfstica vertida
por el rociador -13- tiene lugar medisnte la accién de
una céméra de -secado =15-, la .c_ual queda dispuesta sobre
la cinta transportedora -12- en una zona m&s avanzeda &
la correspondiente al rociador -13-, con lo que inmedis-
tamente despuds de dicha cémars de secado, el elemento de

~ refuerzo laminar -16- queda ya constitufdo de un modo com

pacto y puede ser é.rrollado gobre un eje -17~-, quedasndo
preparado para su expedicién y utilizacién. ,
. Todo cuanto no afecte, eltere, cambie o inodifiq_ue

la esencia del p'rocedimiento descrito, sers vaerigble a

los efectos de la actual Patente.

" NOTA.

Se raivindica como ob;e'l:o de esta Patente de intro-
duccién} ,
1.~ Un procedimiento de febricacién de refuerzos laming=
res plastificedos, caracterizado por partir de una serie
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de bobinas del filamento escogido, las cuales faciliten

sus mechaes a un conjunto de divisién por corte segin lon-
gitud uniforme de dichos filamentos, pasando a continua-

cién por gravedad a una cubeta de recogida cuyo fondo es.

‘gbierto, depositéndosé dichos fragmentos filamentosos so-

bre uwng cintae transportaedors en cuya parte inferior queda

dispuesta wna tolve de sspiracidn, ouya anchure coincide

con la que se pretende conseguir en el refuerzo laminar,

pasendo el conjunto de fragmentos filamentosos agrupados

. regularmente, & una segunds cinte transportedora lisa, la

cual recibe. el riego reguler de una serie de bbquilla.a ver
tedores de une resinag termopléstica que produce el agluti-.-
nente de los fregmentos filementosos, polimerizéndose die

cha resing termopléstica mediante un secador dispuesto a

. continuscién sobre la cints trensportadors, despuds de lo

cual ol refusrzo, formendo una pieza laminar compacts, pa-
sa a su arrolledo. ‘ _ '
2.= El propio pracedimiento'de-la reivindicacién anterior;.

caracterizado porque el conjunto de ar_ras'l:re' y corte de -

. los cebos procedentes de las bobings de suministro de fila--

mento, queda constituido por. dos rodillos en disposicién
horizontel y tangentes entre si  9, 1o largo de una generas:
triz, accionados en giro y uno de los cuales es de natura-

leza flexible mientras que el otro posee miltiples cuchi-

. llas longltudinales segun les generatrices, las cuelées de=

terminen el corte de los filamentosy
3.- El propio procedimiento de las reivindicaciones anterio
res, caracterizado porque en el interior de la. cubeta.recep-

tore de los fragmentos filamentosos, queda dispuesto un cabe-

- zal en forma de casquete esférico dotado de mdltiples pdas -

radiales y accionado en giro segfn un eje vertical a efec-
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tos de producir la disgregacidn de los fragmentos filsmento=

808, que quedan depositados de un modo uniforme en el inte-

~ rior de la cubeta.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurren
en lg esencialided de la Patente de introduccién definide

en les enteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

| 4.- "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE REFUERZOS IaAMINARES

PMSTIHCADOS" . ‘
" Consta la presen-l:e memoria de ocho hojas foliadas, me

'eanograﬁadas por una sola cara, ¥y de los dibujos adjuntoss

Barcelona, veinticinco de febrero de mil novecientos

sesenta y tres.

PoA. de D, Narciso Figueres Rebasss,
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