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MEMORIA‘ DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE Afi0S EN ESPARA A PAVOR TE
DOfiA CARMEN DIMAS SOLER, DE NACTONATIDAD ESPANOTA, RESIDENTE EN
ALBATDA (VALENCIA) Martires 5. '

‘ sobre': _ .
PROCEDIMIENTO PARA TA OBTENCION DE UN TEJIDO DESTINADO A IA FABRI-
CACION DE COLCHAS Y SIMITARES,:



5.‘.‘"

30.-

10.-

20;" ]

285865 =

Con la presente solicitud se-trata de proteger un procedimiento
para la obtencidn de un tejido destinado a la fabricacién de cole-
ches y similares, el cual denabe grandes ventajas ante los que ..o
actualmente se vienen llevando a la préctica. |

‘ Se parte de una urdimbre de color y una trame formada por dos
hilos, uho delgado y uno grueso, con la que se obtiene una tela vis-
tosa de efectos y coloridos, asf como de dibujos proporcionados por
la citada urdimbre, que contrastan con otros dibujos producidos por
la trama gruess, mediante‘unos-realces formados por bastas del .ci-
tédo hilo,

E1l procedimiento por el que se oohsigue exige que dichos real-
ces 0 partes salientes sufran despuds de una operacién de enfieltra-
do cuyo objeto ademds de aumentar el realce, es el de unir las ci-
tadas bastas en un conjunto compacto, que evite los inconvenientes

que representarfa para la calidad del tejido, la soltura de dichas

bastas, ye que precisamente es la falta de ligamento de dichas par-

tes de trame gruesa, las que originen el realce.

E1l fejido asi obtenido semeja al de un piqué cuyos salientes lo
forman un enfieltradd que garantiza la calidad del tejido; de visto-
sos efectps colorido y realces; que pueden aventajar a un piqué dg
dos telés, aunque el tejido que ﬁos ocupa conste solo de una tela,
con la consiguiente reaﬁcciGn de su prepie de coste, ventajas ambas
que hen de otorgarle una favoréble aceptacibn.en el mercado.
| Para llegar a una mejor inteligencia de lo que en sf es el pro-
cedniento, a continuacidn‘se verifica una breve descripcidn del mis-
MO o o . |

Consiste la presente invenciGn en un procedimiento para la ob-
tencidn de un tejido destiﬁado"a la fabricacién de colchas ysimila-

res, c%racterizado porque se lleva a cabo .dado el empleo de. una ure

dimbre de color que- -ha de dar efectos y coloridos al tejido, y asi

mismo el de una trama gruesa especial en su calidad y fabricacién

por la operacién que ha de sufrir despuds que ha de producir los real

cese
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tre 230 y 270 cms., de ancho, que supone por ello un nuevo ahorro
de el coste de produccién.

Es igunalmente utilizado un hilo grueso de trama de fabricaci&n_

‘especial, para que pueda cumplir su cometido.

Se lleva a cabo un proceso especial de enfieltrado del tejido,

para fijar y dar consistencia a la soltura de lés bastas y que le
a4 ademds el dspecto de un piqué enfieltrado. .
~ Esg esencial.él empleo de una urdimbre de color que ademds de ayu-
dar al ligamento del tejido, ha de producir efectos y dibujos de co-

lor, a mds de darle el colorido genersl e la colcha. Esta urdimbre

de color, que puede admitir el blanco y hasta el color naturel de losi

~hilados, tiene que ir alternada con otra urdimbre: blanca., o del

mismo color gue la trama gruesa cuya misidn es la de servir de liga-
hento al tejido. |

La estructura o ligamento del tejido puede obtenerse por medio
de mdquinas de lizos o de méquinas ¥y monturas "Jacquert", resulten-
do un tejido de uﬁa sola tela a dos caras, totalmente distintas y
contrapuestas ya queiel,anverso, lo formard una cara con fuerte pre-
dominio de la trama gruesa y poco de la urdimbre de color, salvo en
los Qibujos y efectos de color, y con unos salientes formados por '
bastas de la trama gruesa, estando pues formado el dibujo tapto por
la urdimbre de color como por la trama gruesé y la cara reversa for-

mada por un tejido sin relieve, dominado casi completamente por la

- urdimbre de color, salvo en los puntoé en donde corresponden en el

enverso, los dibujos y efectos de color que enésta cara, formardn
los mismos efectosiy dibujos, pero de color contrapuesto a aquellos.

La patente abarce las miltiples clases de urdimbre y trama a

uno o méds cabos, asf como las distintas densidades de urdimbre o mi-

meros-de hilos por centimetro que ésta pueda tener, y la gema inmen-
sa de coloridos que se le puede dar, como también el nimero de pasa-
das de trama que el tejido pueds admitir, asf{ como la realizacién

del tejido medisnte el procedimiento de mdquinas de lizos o de miqui-
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La fabrlca016n del tejido es reallzada en anchos especiales

que pueden oscilar entre 230-cms. y 270 cms., de ancho, segin los
tamafios de las colchas, de forma que el ancho del tejido dé el lar-
go que después ha de tener la colcha confeccionada lo que supone
un ahorro enorme en la fabricacibén del tejido.

~E1 objeto de la invencién abarca igualmente la fabricacidén del
tejido en cuestidn en los énchos corrientes, si por las exigencias

del mercado o por necesidades técnicas aconse jaran as{ su fabrica-

. ciéne

Se'incluyg.igualmente el procedimiento para obtener el hile
grueso de trama -con la suficiente calidad y resistencia que pueda
resistir el posterior acabado a que ha de ser sometido, para unir
las bastas que forman los relieves.

‘La calidad del hilo viene dada primeramente por las materias‘
primas de que puede estar formad0° lana algodén, materias artificia-
les 0 regeneradog de estas fibras, pero prlnclpalmente por uns serie
de aditamientos ¥y doblajes conseguidos por el procedimiento que &
continuacién se menciona.

E1l procedlmlento consiste en la obtencidén en una primera fa-
gse de un hilo a dos o més mechas 6 almas gque en un segundo proceééy
y mediante el empleo de una méquina dobdadora Junta y retueroe dos
o més de agquellos hllOS, formando un hllado de mds espesor apto pa-
ra la funcién que ha de realizar.

La primera parte se consigue mediante una mfquina de las de-
noninadas " ndntinuas" della forma siguiente: A 1la salida de'susvmog
lones respectivos y precisamente antes de que sufran lé torsién Que
ha de transformerlas en hi;o; cada una de las mechas que contiens -
cada huso de la Ycontinua', sé~van uniendo de dos en dos la totali-
dad de las mechas que contiene la méquina, con lo que el 50% de los
husos de la continue” no trabajan ni producen hilo, pues su mecha
respective he #ido a engrosar la mecha del huso vecino,.que al su--

frir la correspondiente torsidn, producird un hilo a dos mechas,’
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precisamente el doble de grueso, Asf uha‘&?gﬁfinua" que esté produ-

ciendo un hilado del nﬁmero»"40"; al apliéar el procedimiento cifadq
produ01ré -un hilo del nﬁmero "80" a dos almas o mechas, ‘ ’
En la segunda parte, el doblaje se consigue uniendo dos, tres
o més cabos del hilo obtenido por el procedimiento del pdrrafo ane
terior, mediante el empleo de una.méquina dobladora, lo que produci-
rd un hilado de espesor superiér-a dos, tres, cuatro cabos, etc., al
Que se le tiene‘qﬁe'dar el suficiente nimerc de vueitagoo torsién
pare -que resulte adecuadamente'resistente, uniforme y esponjoso. A'

mayor torsidn cor:éSponde mayor resistencia y uniformidad, pero me-

nor esponjosidad. Por el contrario a mds mimero de cabos que se ator-.

‘zalen menor torsidn se requiere para conseguir la uniformidad y es<

ponjosidad.. Es pues’la clase de materia prims empleadé ¥y el efecto
que se quiere dar al hilado torecido, lo que ha de determinar el mime- -
ro de almas a émplear, asf como el nﬁmerojde cabos a doblar y tbwsién .
que ha de tener.. i '

La presente:solicitud abarca la obtencién de un hilo resisfen—
te a una dos o més almas; partiendo de una mﬁquina‘"continua", por
el procedimiento descrito, como también el doblaje de este hilado
primarie, a dos o m4s cabos por medio de la méqﬁiha dobladora y las

distintas combinaciones que se pueden realizar entre el nfmero de ca-

“bos y grado dé lé torsién para.que produzca -un hilo uniforme, resis-

tente y esponjoso.

Finalmente eﬁ la operacién de acabado del tejido se persigue un
doble objetos dar un mayor relieve a los dibujos formados por salien-
tes en la cara anversa y unir lo més posible las bastas que forman

dichos salientes, para evitar los inconvenientes que diche soltura

pueden tener con respecto a ia calidad dél tejido, asf como a su acep

tacibn por el mercado, resultando un tejido simil & un piqué afiel-
trade.

Este doble objetive se consigue por la siguiente serie de ope-

racioness

Afelpado; consiste esta operacién en hacer pasar la cara an~-
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versa del tejido pof una mdquina llamagda "percha" el suficiente nd-
mero de veces y forma para que solamente las bastas sueltas de la
trams grﬁesa sean tratadas por la carda de la citada mdquina para
qonseguir un afelpado o sacada de pelo. Esta solicitud reivindice

también dados los anchos especiales a que puede tejerse el articulo

. reseflados en fase anterior, el empleo de una méguina especial de per=

chag", por su ancho, que tiene que ser superidr(a 260 cms. de anche
ya que las perchas" no suelen sobrepasar los 225 cms. de anche.,

Afieltrado; esta operacidn‘consiste en dar agdherencia ¥y consisge.
tencia entre s{ a los pelos obtenidos en la operacidn anterior, de
forma que el conjunto de los salientes forme un todo unido y oompéc-
to muy similar gl fieltro.

_Ello se consigue mediente el empleo de ung mdquina aprestadore
secadora mediante la forme siguiente: la cara aﬁversa del tejido gé..
hace pasar por la serie de cilindros.de que consta la méquiha de for-
ma que entre en cqntacto.oon el cilindro infer;or de la miquina que

se encuehtra semi-sumergido en una solucién 1fquida que contiene la

. materialadherente; al hacer‘deslizarée el tejido el cilindro inferio:

v impregnado de materia adherente los pelos de las partes de relie-
ve, que al pasar por los cilindros sgperiores, convenientemente hume;

decidos y calentados producen un secado que convierten los pelos en

" fieltro.

Repasado: Con lalmismalméquina de perchar citada anteriormen-~
te, la cara enversa del tejido, ha de sufrir un suave repasado, para
evitar las imprefecciones de la materia adherente y uniformar los pe-
los de los relieves. ,

Tundido: si se cree copveniente las operaciones se pueden per-
feccionar afn mds, mediante la operacién de tundido o chamuscado, que
se efectda por medio de una méquina<tundidora, y cuyo efecto sobre el
tejido es recortar los pelos para que adquieran una completa unifor-
midad.

Igualmente se reivindica la posibilidad de supresibn de éstas

miltiples fases del acabado total o parcialmente, en ouyolpﬁﬂm2rcaso;
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‘1as bastas 0 selientes de la trama gruesa, mediante el oportuno

ligmento por la urdimbre, tendrfen la suficiente consistencia
para suprimir la operacién de afelpsdo y enfieltrado,

Si bien la forma de ejecucidn aquf descrita constituye épli-
cacidn preferente de la presemte invencién, podrén introducirse
modificaciones de forma y de detalle sin que bor‘ ello varie la
esencialidad de la misma, la cual se reivindica en la siguiente

NOTA
En resumen; la presente solicitud recaerd sobre las siguientes
reivindicacioness o

18 -PROCEDIMIENTO PARA Li OBTENCION DE UN TEJIDO LESTINADO
A TA PABRICACION DE COICHAS Y SIMIIARES, caracterizalo porque se
perte de un tejido con relisve y realces, formad 08 poz; un hilo
arueso de trama, que forman el dibujo del tejido, el cual es com=
életado y contrastad o por otros dibujos y efeotoé sin realce pro~

‘ducidos por el empleo de uma urdimbre de color; que en una fase

previa se prepara para que el c¢itado hilo grueso de trama esté

en com_iiciones de sufrir un proceso de enfieltrade, destinado a

. darle adherencia y consistencia a las. partes salientes y aumentar

su realce con objeto de obtener un tejido similar al pigué enfiel-
trado; ) '

28 ,-Procedimiento para la obtencidn de un tejido destinsdo
a la fabricacién de colchas y similares, segin la reivindicacidn

'a.nter:l.or, caracterizado porgue en una faée previa al tisaje el hi-

1o a emplear, es obtenido par un proceso partiendo de una méquina
de hilar continua, mediante el procedimiento de unir de dos en dos,

las mechas de la miquina, precissmente mtes de que sufren la tor=

sién y estiraje que las ha de transformar en hilo, que por este
procedimiento produéiré la obtencidén de wn hilado de dos almas,el
cual es. posteriormente doblado y atorzalado en dos o mds cabos
nediante una mfquina dobladora hasta consegulr un nuevo hilado de

resistencla, uniformidad y esponjosidad necesaria para el proceso
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de enfieltrado a que tiene que ser somet iAo

38 ,«Procedimiento para la obtencién de un teaido destinalo a
la fabricaci6n de colchas y similares, segin las reivindicaciones
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enteriores, caracterizado porque durante la fase del tisaje se cone
sigue la resistencia requerida, la formaci&n de los realces y re-
lieves. ¥y la obtencidn de log efectos y contrastes de color en el
tojido, realizando ligados con miquina.de limos.
4%,~Procedimiento pera ld obtencién do wn tejido destinado a
la fabi'icacién é.e cole;has ¥y simiiares, segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porqué en la lil’c:.ma fase se realiza wn
enfleltrade de las partes salientea y realces del tegido medlante
la serie de o;perac:l.ones tales como un afelpado previo verificado
con una mdquina peroha, un bafio de adherenoia y su secado rapido 4
cons eguido mediante el empleo de una maquiha aprestadoraésecadora,

-y por ﬁltimo un repasado con la méquina percha y un chamiscado

-ttmdidOa obtenido por medio de una maquina tmdidora.
o 58 y=Procedimiento para la obtencién de un tejido destinado a
la fabrioaci6n de colchas y simlares.-
4 Segun se deaoribe en la presente memarla que consta de ocho L
ho;jas escritas a maquina por una sola cara.

, Madrid, 8 de margo de 1.963
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