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~Pracedimiento parg AR aﬁrieaod.on de partes pren-

sadas moldeadas y meJOras qﬁ la. }oons‘trucoion de herramientas de

prensa pare la ejeouo{on dei nreoedimi ent0em
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Este registro constade las siguientes reivin-
dicaoiones: g

l.~ Procedimiento para le febrioscion de par..!
tes prensadas moldeadss revestidas y sin revestir y de cuer -
pos prensados previamente oon cavidades s mode @6 hermdures |
aon angulos y cantos preferentemente reforzados, de materias
¢ibrosas organieas trituradas provistag de un medio de traba.
zon endureoible gl oalor; carasterizado porque €l mabe rial
vaciable suelto que esta vertldo en un molde de prense abier.
t0 correspondientemente segun la deseada forma definitiva y
oondensacion de ias partes a prensar, 56 comprime para for .~
mer una parte prehsada, alrededor de uns protuberancia corres..
pondiente a la oavidad a modo de reoura, de una egtamps late.
rel, movible en la dirscolon de la presion de apriets, prefe;
rentemente apoyada 46 modo muelleante, por medio de una éstam.]
pa superia: movil que oomprime ¢l mate rial vertido sobre una
parte inferior de herramienta fija bajo acolon de calor o en
frio, de modo qus dmpuss de la terminacion ds 1z faseé 4de Pren.
sado la protuberancia de la estampas lateral movil extralgsa
en la parte prensada la cavidad a modo &e ranurs, en 1o que
41 material vaoiads se oondensg mag slrededor de 1&g protube -

rancia y en que a ¢lécoion la parte prensada 0 6l guerpo pre.

vio prenssdo gimultaneamente o & una subsiguiente frase de
prensado, en la misma 0 en una hermmients correapondiente,

én ls zons de la cavidad a modo de ranura, puede revestirse
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oon un papel impregnado de resipa artificial o oon otro mates. |

rial.
2,- Mejoras en la construcscion de herremien-!
tas de prensa para la ejecuclon del prosedimiento segun lg rei-

vindieaoion 1, caracterizadas porque la hermmiente se compons

de una parte inferior fija, de ume parte superior movil, de
una estamps laterx] movil preferenteménts apoyada de mod mue.-
1leante, eata constitulda por wm protuberancia y de un listen
guladopy destinado para la parte latersl mowil, estendo dispues-
ta de tal modo gue en estado abierto, el materisl vaciable susl:
t0 puede ser reoibido en la herramienta d¢ acuerdo con la don -
densaglon d¢ formas deseadz Para la parte prensada, en vaoiado
plane y porque én el curap del prensado la parte superior mo -
vil se propaga dbrimeramente sobre el material woliado y despues
gsobre la estampa lateral movil hasts que la misma se aplique
sobre ls estampa lateral y estd & su vez sobre la parte de he-
' pramiante inferiar de tal modo que &l osrrarss la herramienta,
limitada por lag diferents s partes de la misma, se produzes

uwne ogaadad carrsspondiente a la parte prensads deseada, ea 10

que despuss de la aperture de la prenss la estampa laterzsl roe
torna a su Do siciop basics por su apoyo muelleante, 10 qus DO-
sibilite uns facil gxtracoion de la parte prensa.da;

3¢~ Procedimiento para la fabrisacion de
gpartes prensadas moldeadas y me joras en la eonstrucalon de hee

rramienteig de prensa para la ejsoucion del prooesdimientn,




Segun se describe y reiyindica en esta memoe |

ria desoriptiva,. |

Ia cuzl consta &6 4 hojas, foliadas y esori « |

' |

tas8 a magulna por unhs sola de sus oanas.
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