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Este reg istro  constada las siguí entes re iv in -
!

dicao iones;

1 . -  Procedimiento para la  fabrioaoion de par­

tes  prensadas moldeadas revestidas y sin revestir  y de caer -  

pos prensados previamente o en cavidades a modo de herradoras 

con ángulos y cantos preferentemente re forzados, de materias 

fibrosas orgánicas trituradas provistas de un medio de traba­

zón endorecible a l calora caracterizado porque a l  material 

vaciable suelto que esta vertido en un molde de prensa abier­

to correspondientemente según la  deseada forma defin itiva  y 

condensación de las partes a prensar, se comprime para for  -  

mar una parte prensada, alrededor de una protuberancia corres­

pondiente a la  cavidad a modo da ranura, de una estampa la te ­

ra l, movible en la  dlreooion de la  presión de apriete, prefe­

rentemente apoyada de modo muelleante, por medio de una estam­

pa superior móvil que oomprime e l material vertido sobre una 

parta in fer io r  de herramienta;, f i j a  bajo acción de calor o en 

f r i ó ,  de modo que dapuea d6 la  te rminación de la fase de pren­

sado la  protuberancia de la estampa latera l móvil extraiga 

en la  parte prensada la  cavidad a modo de ranura, en lo  que 

e l  material vaotado se oondensa mas alrededor de 3a pro tobe -  

rancia y en que a ele aclon la parte prensada o e l  cuerpo pre­

vio prensado simultáneamente o en una subsiguiente frase de 

prensado, en la  misma o en una henamienta correspondiente, 

en la  zona de la  oatvidad a modo de ranura, puede revestir se
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! con un papel impregnado de resina a r t i f i c ia l  o oon otro mate­

r ia l .

3 .-  Mejoras en la  construcoion de herramien­

tas de prensa para la  ejecución del procedimiento según la  r e i -
'

vindioaoion 1, caracterizadas porque la  heriamienta se compone 

de una parte in fe r io r  f i j a ,  de una parta superior m óvil, de 

u.na estampa la te ia l móvil preferentemente; apoyada de mo& mue- 

llea n te , esta constitu ida  por um protuberancia y de un l is tó n  

guiador destinado para la  parte la tera l m óvil, estando dispues­

ta de ta l modo que en estado' ab ierto , e l  material vaoiable suel­

to  puede ser reoibido en la  herramienta de acuerdo oon la  don -  

densaoion de formas deseada para la  parte prensada, en vaciado 

plano y porque en e l curso d e l prensado la  parte superior mo -  

v i l  se propaga primeramente sobre e l  m aterial nadado y después 

sobre la  estampa la tera l móvil hasta que la  misma se aplique 

sobre la  estampa la te ra l y está a au vez sobre l a  parte, de he­

rramienta inferios- de ta l modo que a l o6rrarse la  herramienta, 

lim itada por la s  diferente s partea de la  miaña, se produzca 

una oqaadad correspondiente; a la  parte prensada deseada, en lo  

que después de la  apertura de la  prensa la  estampa la te ra l re ­

torna a su posición basioa por su apoyo muelle ante, lo  que po­

s ib i l i ta  una fá c i l  extracción de la  parte prensada.

9 . -  Procedimiento para 3a fabricación  de 

¡partes prensadas moldeadas y mejoras en la  eonstruocion de he­

rramientas de prensa para la  ejeoucion  del procedimiento.85
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foliadas y esort -

Según se desoribe y re iv in d ica  en esta  memo­

r ia  d esorip tiva .

la  cual consta de 4 

ta s  a maquina por una so la  de sus oa:

Madr
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