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El invento se refiere a un procedimiento para la

febricacién de placas y partes moldeadas, de materias ﬁbroseﬂ
orgéniocas desmenuzadas, no dilatables, por ejemplo virutas de |
medera, y de uh medio de trabazén, oon uns o varias perforaocig
nes de cua]q‘,uier dimensidn, mediante prensado pesente de la.m_a_l‘
sa prensable en una oqueda predeteminade para 8llo, de la ho
rramienta de prensa, en 1o que el aeotof prensado de modo ps-

gante prefenéntamente oomo la parte prensada misma, se endure-

ce bajo la aceidn de calor y oon un extractor acoionado medien
te aire comprimido o meodnicamente o hidrulicamente, se 'ezpu}{
sa fuera de la corxjespondiente parte de la herramienta, 8in de
jar atrds residuos molestos, Bl imvento so refiers a demis a
herramientas 4e pmeanse, compuestas de una parte de herramiente
que 8st%4 constituida ¢on una estampa ocorrespondiente a la per-
foraoidn deseada en cada caso y de otra parte de herramienta,
qus estd constituida oon una oquedad ocorrespondients al sector
que debe presarse de modo pasante, y col uno o varios canales
para el suministro de aire ocomprimido o semejante,

Es conooido que pueden practicarse perforaciones
en plscas y inartea moldeadas del materiel arriba mencionado,

por estampado, fresado o por prensado alrededor de un ndeleo

que corresponde & la perforacidn deseads. Aademds se oonooe |

que puede vaciarse masa preusable alrededor de¢ asi 1ilamados

treneg de noleos gqus durante o despuds del prensado se extrasen
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- manente de tales partes moldeades, Al utilizar trenes de mf-

. oleos se afiade a esto que las herramientas prensoras neocesari

fuera de ;as - rforaocionss fomedas. Un estampado 0 .freaa.doi
ds parforaciones, sin embargo, requisre ‘un trab;.jo a.d:l.oionai '
costoso, en 10 qus especialmente al estampaﬁ:, no pueden alcan~
Zarse oantos limpios, Ademfs, por estas fases de trabajo la
pelicula de prensado de la parte moldeada se destruye, 1o que
por ejemplo tiens por oconsscuencia una mwor higrosoopiocided
en estos lugares. Tanto en el empleo de nfoleos correspondien
tes a las perforacionss, como tambisn de trenes de mfoleos, se

necesita un vaciado oomplicado: del molde de prensa alrededor

de los nfoleos y trenes de mfoleos, Ante todo en partes moldeh

das en foma de cajas, en las que deben prensarse perforaciones|
desde un lade, no es posible una distribuoidn perfecta del ma~
terial vertido, de modo que por los grados de oompresidn d4ife-

renciales despuds del prensado no se garantiza una calided per

son muy ocostosas y en oconsiderasién a su funoién son myy susoep

tibles a las averfas.

El invento oonsiste en que ol material a verter se
vierte -aplanado}% d aouerdo con 103 esposores respectivamente
desoados de la parte moldeada, sobre una de las partes de lea

herramienta, que estd oonstituida con correspondientes oqueds~

des para la recepcidn de las perforacionss, sin que en ello &e

tomen en oonsideracidén estas oquedades que por raZones de una

més facil expulsién del s otor prensado de modo pasante, estdn

oonstituidas oénicemente. B2 la herramients prensora se compri

me el material vertido y se comprime sobre la oquedad de una de
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 expulsado mediante sire comprimido o mediante un expulsor, sin

| ¥& que Do se efeotifa un endurecimisnto. g

265839 !
las partes de la nerramienta por una estampa oqmspondiente :
& la perforacidn deseads, de la otra herramients, oonjuntamen-'
te con la parte moldeada, preferentemente bajo acoidn de caloJ
en lo que e} material vertido es perforado por la estampa y eII.
gector prensado de modo pasante so desplaza hacia la oguedad ]
de la otrs parte de herramienta, En esto el ssctor prensado |
de modo pasante se gepara de la parte prenseds misma. La oque
dad tiene que estar dimensionada d tal modo que el sector préh_}
sado de modo pasante todavfa se gondenss tan sufiocientemente, |
preferentemente Yambien se haga sufioclentemente sélido por.. fra
guado, para gue el mismo despude do la extracoidn de la parts |

prensade o despdes do abrir la herramienta premsora, pueda ser

Tomparse o 8in descomponerse y sin de jar atrds residuos moles-
%08, 1o que se faocllita esencialmente por la confomaoidn odni
nica de le ogueded, Sogdn este procedimiento puede construir-
se; tanto la parte prensada misma, oomo tambien el cuerpo pren
sado previo, que ya 0orresponde aproximadsmente s 1a fomma de

la parte prensada, pero en el que la masa prensable no se eniu

rece. Para que sea posible una expulsién perfecta, en este oca~
80 o1 sector prensado de modo pasante tieme que oomprimirse MT

Bl procedimiento segdn ¢l invento, pusde aplicarse |

| oon dxito, por ejemplo, para la fabricaoidn de placas acfstiocas

perforadas, oajas pera aparatos de radio, de televisidn, magne—
téfonos, tocadiseos y en partes moldeedas téonicas. Bspeoial-
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' gon posibles segin este p:ooeaimien,to ‘perforaoiones en las pa:%

" en su oara inferior estén constituidas oon uno o varios canale

.la parte prensada.

28583 l

‘ ‘ |
ments on la fabricacidén de las partes moldeadas en foxma de caja

des laterales. _

Para la ejeoucidn del procedimiento segdn el inven
to Tesultan adecuadas herremientas prensoras, en las que una
de les partes do herramienta esti oconstitulda con ua o varias
estampas, qus corresponden a las perforaciones respectivamente|
deseadas, Las estampss puéden estar dispuestas a elecoidén rf-
31&5. o méviimente reapeofo a la totalided de la parte de la h_e)_.
rranienta, La otra pmrte de hérramienta. est4 oonstituida oon
uns o varias oquedades, preforentemente & ourso ofnlco, que

pueden alojar la massa prensable prensada de modo pasante, y que

para el suministro de aire oomprimido o seme jante, Una de las
partes de herramienta ests dispuests respeoto a la otra parte

de herramiente de tal modo que los cantos de la estampa de una
de las partes, o bien ocoinmoldan chocando exactamente con los

cantos de i borde superior de la oquedad de la otra parte, o bien
que la estampa se sumerja pove en la oquedad, por lo que al oe-
rrar la herramienta a prosidn se haga posible une eparabién

del seotor prensade de modo pasante por la estampa Iespecto a

Pera ilustrar el procedimiento segin el imvento y

las herramientas prensoras, el dibujo muestra ouatfo Tepresen~

}

taciones esquemfticas, ;
la figura 1 muestra un molde de prensa abierto gom

puesto de la.pa.r:be inferior (1) de herreamisnta, que estd consti
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_prensada (7) y se ha desplazado en la oquedad de la parte inf
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tuida con una oguedad (2) de ourso ofnico y de cenales (3), eﬁ',
la que estd vertido plé.n'o el material suellto vertible,. y de u.nla
parte superior (5) de herramienta, que est4 constituida con u.n}a
estampa (6) dispuesta rfgidanente, la figura IT muestra el mi’._a_
no molde"dé pre_néa después de ha.bersé oerrado é,'presién, en quie

ol material vertido ha sido oomprimido pare formar una parte 'l

- ‘!
‘rior de herrsmienta un seotor (8) prensado a travds de la mesy

prenssble, En los lugares de Qei)ara.oﬁn de ambas partes de he
rremienta (9), por los cantos de la aatémpa,~ de la parté supe~
rior de la.ﬁl.lérrsmienta y el borde superior de la oquedad de la
parte inferior de le herramienta se sepa.fa.»el geotor prengado
de modo pasante respecto & la parte prensada misma. Bl sector)
despuds de abrir el m?idga de prensa puede expulsarse por aire
oomprimido (10) que se conduce por los censles de la parte in-
ferior de la hérremienta, La figura III muestra la disposieid

=

de un molde de prensa para le febricecidn de partes moldeadas
en forma de caje con 4p.rf6raoiones en seocidn, Bsta herramien
te e8t{ abierta en —e- y est4 cerrada en -b-, Ia figura IV
Duestra en <o~ la seccidn y en -do la vista sobre una plé&é

acistica que ha sido febricada segin el procedimiento de acuers

do con el invento. '
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ialéroaente patente de* 1&3565.3;1- dSmpmnde las si-
guientes reivindicacionsss

1.~ Procedimiento para la febricacién de places y
partes moldeadas oon perforaoiones de cualquier dimensidn de
una mezola de materias fibrosas orgdniocas no dilatables y de
un medio de trabazdn, ocaracteriZado porque el material vertidc
se vacia plano sobre una de las partes de la herramienta que
ostd constituide con una correspondiente ogquedad, y despuds se
oomprime bajo presién por otra parte de herramjenta constitui-
da oomo estampa correspondiente a la perforacidn, preferente-
mente oon accidn de calor, en 10 que el gector, prensado de mo
do pasante, se separa de le perte prensada y se desvfa en la
oquedad de una de las partes de la herramienta, y en la ogue-
dad correspondientamente dimengionada se ocumprimé suficiente-
mente condenséndose pars qu§ despuds de abrir la herramnlentas
de prensado por medio de aire cemprimido, que se suministra
por un canal a la oquedad, ¢ mediente un expulsor accionado me
oénica o hidréulicamente; puede sor expulsaio sin residuos mo-
lestos que permanezoan o sin desocmponerse.

3.~ Procedimiento para la fabrice¢fdn de placas y !

partes noldeadas oon perforacionss. .
Segdn se desoribe y reivindice gn la /presente memolrls

dosoriptiva y se ilustra con los planocs reglamentarios que & la

misma e aoompafian, la cual consta de sietp hojas foliedas y o8

orites a m4quina por una sola oera.
Madrid, a & Qe Marzo de 1983,
“CARUDS ROEB
2h g
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