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‘oonsietir en madersa libre de ramas,

Bl iavento se refiere a un procedimiento para la !
fabricaoién de partes perfiladas, revestidss total o pareial- |
mente oon hoja de material artificial o con chepas de maders,
espacialmente liatonss perfilados; por ejemplo, para marcos 410E
Ventanas, oomo elemento de comstrucoidén para muebles, etc., oy
yo ndoleo es preferentamente -dé madera de viruta y que pueden
ostar constituidos oon esquinas y oantos agudos,

Sén oonopj.da.s estas partes de madera, de metal, de
las

partes perfiladas, especialmente listones de madera meciza,

material artiffioial o de oombinacidn de madera y metal.

por razon2g de la resistencla y de la estabilidad tisneld que

Esto condiciona que esta
primeras materis sea oara, La madera meciza, 8in ewbargo, aun
ouando estd proviste de una laca protentora, es altamente hi-
agrosodpios, lo que tiens pbr gonsecuenocia que absorba humedad
y @e hinche., Por el ocambio de olima seco y himedo trabajs la
madera, de modo que se retuerce y salta una eventual laoa DPro-

teotora. Las partes de madera por lo demés tienen que fresar-

80 para ob%ener un perfil, lo que condiociona un oonsumo muy

grabde de primera materia, Ias partes perfiladas de metal se

!

oxidan poco, ocmo aluminio ¢ aleaciones de aluminio es un gran|
A |
inoonveniente la alta oonductidbilidad tdrmioca y la mala propis.

oxidan en la mayorfs de los 0as0s. Bu los mtales que solo ge

dad aislante resultante de ello. Esto tiens por consecuencia
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de oai.org por ejemplo, en el caso de fuerte radiacidn sclar no

| no e3 resistonte al enve jecimiento, es deoir,} que despuds del

'-3-

- 285837

que, por ejemplo, en marcos de ventanas, uno de los prmoipa-é
les campos de aplicacidén de listonss perfilados, en la cara 1_:5;:
terior de la ventaha',‘- por diferencies de temperasturs del reoi_:_'}
to interior respecto a la oara exterior, se produce unas fuerte!l
condensecidn de la humeded del aire, Las partes perfiladas de
metal en la mayorfa de los campos de aplicesién tambien se de-l;
jan trabajar mal, Asi es difiocil aplicar herrajes. Ademés le‘
primera materis metdlica s 1o lativemente cara. No es posible
un revestimiento homogdneo ocon material ertifiolal o ool ohe~
pas de madera, Los listones perfilados de ma,"cerial artifioial
hasta abora solo se oconocen aisledemente de metel temopléati~

0o, Las partes de tal materiel, sin embargo, durante la aoci

son absolutemente estables en su forma, QGomo el material arti-

fiolal es muy costoso; rentablemente los 1listones perfilalos
de material artificial solo pueden fabriocarse como perfiles hus |
cos, Tales perfiles huecos solo pueden elaborarse muy difioil
mente oon otros materiales de construcoidn, Tambien en este
0ago la aplicaoidn de herrajes es extrsn;adameite difioil y ocosz
tosa. Las partes perfiladas de material artificial no se pue-
don atornillar, encolar o chapear, Bl material por 1o denés

desprendimiento del reblandscedor se produce una fragilided del
material, . ll

Le8 partes pexfiladas se componen de un mfoleo, unI
8¢ componse de materia fibrosas, por e jemple maderas de vimtas%
unides entre af con un materisl do trebezén, preferentements re
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" segin cantidad y olase, oonstituido por e jemplo ccmo viga de

!
sinas de material artifioial termoendurecibles, Que por todos !
los lados o parcialmente estén revestidas de una capes de ou~ i
bierta de chapa de madera o con una hoja de material artifi-

oial, en que les eaquines y los cantos estén constituidos agu-
dos y pbr una mis fuexrte oondensacién del material y, por un
enriqueoimiento oondicionado por ello de la resina artifioial,
alcenza una resistencia especialmente elevada, La nuevas par-
tes son senoillas y baratss de febricar, ya que en primera -
nea entran en ¢onsideracidn madera barate o residuos de maders

oamo primsra materia. Por la elecocidn del medio de trabazdn

madera de virutas, puede ajustarse a deteminadas propiedades
deseadas, oomo completa impermeabllidad al agua, resistencia
a los inseotos, a la influencia tropical, dificil inflamabdili-
dad, oto. Ademds puede variarse el grado de la resistenoia de
las esquines por una correspondiente condensacidn del materiaﬁ
¥ por enriquecimiento del medio de trebazdn, Gon chapas nobles
oomo capa requbridora de revestimiento se oomsigue un efecto
espeoialmante decorative, en gue los ovstes de fabriocesoidn de
1la parte perfilada son no obstante re lativamente reducidos. 81
el nfoloo estd revestido oon une hoja de material artifiolel,
esto tiene por oonsecuencia que el nfoleo esté protegido adi-
olonalmente contra le acoién de humedad etc, La hoja de mate-!

rial artifioial puede elegirse en diferentes o&loma Yy dibujos)

de modo que el efeeté decorativo de la parte puede ajustarse |
J

ampliamente al deseado uso posterior, La superficie do las

i,
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partes es oonsiderasblemente més dura y resistente (por ejemplo:

Con ayuda de una herramienta que trabaja gradualmente, primeral

¥ R
R A ot

285837

9

resistente al rayado, resistente al aloohol, resistente al oa~
lor, ete,) que lo aloanzeble hasta hoy por laqueado de una par
te. ILas fuevas partes perfiladas pueden trabajarse exaotamen;‘

) ool;to la medera miy simplemente, por éjeﬁplo, atornillar, se

rrar y encolar, _

Otra ventaja consiste en que, en el 0aso de un re-
vestimiento con material artificial, tanto por la capacidad de
fluidez de la hoje como tambien por el medic de trabazdn del
soporte, el mfcleo se funde en cierto modo homogéneamente con
iq. hoje de material artifiotal.

Bl procedimiento para la fabricacidn de las nuevas|
partes qonsiste en que una hazcla compue sta de medios de tra~
bazdn y matorias orgdnioas fibrosas, por ejemplo virutas de ma

dera, se llena en un molde y se oomprime para formar un nfoleol

mente se comprime el nfoleo a su forma definitiva mediante he-
rramientas que estdn unidas fijemente con la prensa, En todos
los lugares, donde sean deseables cantos y esquinas agudos oon
condesacidén aumentada del material y énriqueoimiento del medio
de trabazdn, comprimen partes méviles de herramienta, gue pri-
neramente recorren simultédneamente el camino de prensado de las
partes fijas de herramienta, la masa prensable, en un ulterior
grado de premsado que sugede dizeotamen_te al primer grado de

prensado, hasta el ciexrre oompleto de la herramienta, Ia nasa,

prensable, que se encuentra en la parte de la herramienta que |

parcialmente todavia no ge ha oerrado, en la zona do las esqui-

!
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. dos Aimensiones, en 1o que en el ltimo caso los lados fronte-

| la repressntacidn esquemitica de la sscoidn tramsversal de un
| 11stén perfilade en la herramienta de prensa,
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nas y de los cantos en el segundo grado de prensado se eompri

R

me por ello mis fuertemente que en las restantes Zonas.

El procedimiento para la fabricaocidn de las nuevas,
partes se oaracteriZa ademfs porque una mezols compuesta de un‘
medio de trabazdn y de materias fibrosas orgénioas, por e jem~ l
plo virutas do maders, o un mfoleo prevismente prensado de eate
material, se introduce en un molde de prensa, Una ohapa de ou-
blerta posiblemante premoldeada o una hoja de material artifi-
cial se inserta tambien en el molde y se uns ocon el material
o oon 61 nfcleo previamente prensalo en una fase de trabajo o
en una fase subsiguiente bajo calor y presién, en lo que, al
emplear una hoja de material artificlal, se suelda la costura
que 88 0oloca preferentemente en una esquina o un ocanto, de mo
dp que 56 alocanza una envoltura oerrada de la parte. El che~
peado de listones perfilasdos se efectia a elecoidn en tres o

les qu.edan sin revestir,

Otres caracter{stices resultan de la siguiente des
oripoidn de un listdn perfilado para marcos de ventanas, obto-
nido segdn el procedimiento,

Les dos figuras superiores muestran la secoidn ‘tranf
versal de Qdifereantes listones perfilados, y la figura inferior

]
1

Los listones arrida representados se componsn de un

afoleo 1y do una hoja do material artificial 2 que reviste al |
nfcleo, en 10 que las esquinss y los ocantos 3 estén oonstituldos
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sgudos y cuya resistencia est4 esencialmente sumentada por uns

|
mayor oondensaoién del material y por enriquscimiento de resi~
ns en estos lugares. :

Ia tigure inferior mueatre el nfoleo 4 y la envue;!

te 5 de material artifioial de un listdn de perfil, asi como
dos partes de la herramienta e prensa 6 y 7, qus estdn unidasl
fijanente ¢on la prensa y dos partes ‘do berramientsa 8 y 9, quei
est4n unides de modo mévil con la prensa. Las partes de herrsi
miente méviles 8 y _9,_ oolabqi'an primsremsnt; oon la primera tge
se de 1a prensa junto oon las pertes de herramienta fijes 6 y
7, v 88 encﬁantran, despuéds de haberse cerrado & distencia las
partes £ijes, en la posioidn I.

En un segundc grado de prensado, las mrtes mﬁvnea

pasan a la posicidn II, de modo que entonoes, despuds de tarmi-
pada la totalidad de la maroha de prensado, la herramienta estd
totalmente ocerrada, L&A .segunda fase de prensado de las partes
ndviles de herramienta condioicna que el material situado des-

puéa de la primera fase de premsado todavia en el espacio 1libre,

se prensa en la direccidn haoia el ndcleo 4, lo que tien por oonsg

ouenoia una mayor condensaoidn del nfoleo en los lugeres de ohJ»

que de las partes de herramienta que forman el molde.
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. e prensado se prense pars obtensr su fome d&finitiva, en que

filedas; segin la reivindicecidn 1, c‘:aré.oteruado porque une
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La presente patente Ao imvenoidn comprenie les si-
guientea re\iiinﬂicaoionea.
‘1.~ Procedimiento para la fabricecidén de partes

perfilaias, ecaracterizado porque una mezola oompuesta de UR me

dio de¢ trabazdn, preferentemente resina artificial y materias
tibrosas ongdniocas, por e jemplo; virutas de madera, se llena
en un molds, y en una primera fsse ds prensado se comprime pa~-

ra fomar un nfolec en su forme bisioca y 9n una segunda faBe

por la ssgunda fase de preusado; el material se oondensa en

los Aneuloé ¥ ocantos y el medio de trabazdn se enriquece.

3,~ Procedimiento para la febriocaoifn Ge partes per

meZola ocompuesta de medios de frabaz.dn;i prereréntomente resine
artificial y materias fibrosas orgdnicas, per sjemplo, virutas
de madera, o un mfoleo previemente prenssdo, se pensa en un
molde de presidn con una chapa de recubrimiento o con una hojs
de material artificial para fommer una parte perfilade; en lo
que el nfoleo se envuslve total o parcialmente con la chapa o
oon la hoja, y en el ocaso del prensado ocon una hoja, el lugar
de oostura ss dispone preferentemente en los 4ngwlos o oantos
¥ se suelda para formar una enyoltura corraia. )

3.~ Procedimiento para la fabricaoidn de paries
perfilades,
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Sogin so degoribe y reivindi

morie desoribt:lva v ge 1lustra con los plano reglamentarios
que & la misma g¢ scompefian,
Consta la presente memorig de nyeve hojas foliad

y esoritas a mfquina por uba sola de §us oaras.

Medrid, a 8 de Marzo de 1963.

la presente me- .
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