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€l presents modelo de utilidad se refiers a una prensa de =
extrusidn para moldear continuamente mezclas pldsticas-vis
cosas do materiales elastSmercs o termoplésticos con una ca
beza de prensa, qus aloja la mezcla ,que dsbe eiprimirse y
una tobera de prensa de extrusidn, que'cierra ésta, cuya sec
cidén transversal de péso libre moldeadora ss variable,
Cordones de perfil de goma o de materiales plésticos eldsti
cos, semejantes a la goma, como encuentran utilizacidn, por
ejemplo, para enmarcar sellando lunas de ventanilla, puertas

y tapas de mesleteros en vehiculos automdviles o tambidn pa~

ra squipar sdificios y para medios de emplec semejantss,’ssb
fabrican ventajosamente en largos ilimitados prdcticamente,
mediante prensas de extrusidn. Con ayuda de toberas de ;.Eiég_
sa des extrusién con seccidn transversal de paso variable, =
en elld también es posible estrechar por sectores la ggaﬁ:.
cidn transversal de los cordones de perfil exprimides, 1§:?

oo

que en la practica se exige frecuentements para la mejod ="

adaptacidn de los cordones de perfil a peculiaridades d?'Iés
condiciones de montaje, presentes en cada caso. Segun p£;$;e§
tas conocidas ss ha coordinado para ella, a la tobera de praf
sa de extrusidn, un dispositivo de obturacidn, gue temporal

mente cubre determinados sectores parciales de su seccidn -

vil transversalmente a la direccidr de salida ds los cordo-
nes de psrfil, mediante una corredera o semejantes, por lo
que se suprime el corte posterior necesario de los cordones
de perfil acabados. En la utilizacidn prdctica de tales -
preﬁsas de extrusidn entonces, sin embargo; s8 pfasentabap -

como circunstancia molesta, el fendmeno de que variacionss
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de la seccidn transversal de la tobera influyen sobre el eg

tado de presidn de la masa prensable, constantemente suminig

trada a la cabeza de prensa y, como Ultime consecuencia, trae

consigo desviaciones de medida incontrolables del corddn de
perPil saliente, Es problema del modelo de utilidad suprimir
estas influencias inconvenientes por uﬁa nueva configuracidn
de las prensas de extrusién todavia durante su generacidn y
compensarlas eficazmente y garantizar la fabricacidn en to-
das las partes con exa&titudes de medida, de cordones de -
perfil, sin tomar en consideracidn variaciones de seccidn -
transversal, moldeados a través de su longitud por secé&b;;.
Para resolver sl problema prepuesto, el objeto del modelo =
de utilidad prevé para prensas de extrusidn dsl tipo dgé§ri
to inicialmente que el volumen ds rscepcidn de la cabeza -
de prensa sea variable en dependencia de variaciones de 1%,
seccidn transversai de paso de la tobera de la prensa dg.éyx

Ceo

trusidn. Le realizacién de la idea del objeto del modslp*s,

s

de utilidad es posible de diferentes maneras y con distims;
tos medios, Asi, segin una caracter{stica parciasl, la cggg.
Za de prensa pusde presentar, por.sejemplo, elemsntocs anula
res intsrconectados estancamenta y corredizos telecdpicamen
te Qntre-si. Segdn otra caracter{stica parcial desl modelo
de utilidad, en lugar de ello, puede preverse uno o varios
cuenpos de dssplazamiento, conducidos fuers de la cabeza -

de prensa de modo sstanco, a través de su pared y que sumeg

gen, en profundidad variable, en su recinto interior, que =

se muevan a modo de émbolo en vaivén. Altsrnativamente, sa=
gdn otra caracteristica parcial, el recinto interior de la

cabeza de prensa puade estar en comunicacidn de raebosamien-

-
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to, constantemente abierta, con un depdsito exterior adicig
nal de volumen variable, en cuyo caso el depdsito eadicional
estd constituido ventajosamsnte como dilindro con un émbolo
mévil en vaivén de modo astgéco.

El objeto del modslo de utilidad produce un desprendimiento
de masa prensada temporal, regulado ssglin las exigencias 83
peciales del proceso de moldec desde la cabseza dé prensa y
una realimentacidén a la misma, por lo que, en sucesién inmg
diata se mantiens una presidn intesrna constante an limites

estrechos y por ello como Gltima consecuencia se crea una cog

L »
*

dicidn proevia importente para la fabricacidén de cordonég-dh
peffil con gxactitud de medidas, Para agotar en pleno volu-
men las posibilidades bantéjnéas dadas previamaente con‘ggto
tos medios, sa recomienda, en ulterior desarrcllo del obje~
to del modelo de utilidad, prever un sistema de calculaday,
para influir sobra los 6rganos de regulacidn que variad&igz
volumean dealojamiento de la cabeZa de prensa, por ejemp.!...'.,:.
células desplazadoras o cilindros de trabajo interconecfafg
dos en un circuito, de medio de presién con émbolos soliéi-
tados por medios de presifn, a medida de las variacionss -
de la seccidn transversal de toberes,

Se encuentran dentro del alcance del objeto del moddlo de =
utididad 61 conectar el sistema calculador a uma influencia
del volumen de la cabeza de prensa, que precsde cronoldgicg
mente a las variaciones de la seccién ttansversal de la to-
bera., Igualmente pertensce el alcan&e del modelo de utilidad
prever uno o varios sensores de presidn, que influyen sobre

la presidn estitica de la mezcla situada en la cabeza de -

prensa, que la palpan continuamente e influyen adicionalmep
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te sobre su volumen de recepcidn.
El objeto del modelo de utilidad se describe por medic de =
la ilustracidén esquematica de diferentes formas de ejécucién;
en el dibujo es:

La figura l; una seccifn transversal por la cabeza de pren-
sa de una nueva pransa de extrusidng;

la figura 2, una seccidn transversal de igual tipo por uné
cabsza de prensa, de otra forma de ejecucidnj

la figura 3, una seccidn longitudinal por una cabeza de pren
sa seglin otra forma de sjecucidn del objeto del modelo de =
utilidad vy,

la Pigura 4, una ilustracidn, semejante a la figura 3, de -

*
o’
> o8

otra variante del modelo -de utilidad,
Para mejor visibilidad se ha renunciado a la reproduccidn -
de la prensa de extrusidn completa y se ha ilustrado en, g},
dibujo sélo le esnscial para la compresidn del objeto de}’=

oo

modelo de utilidad. *vea

. LI
sete

La cébeza de prensa 5, indicada en ssccidn transversal en‘la
figura 1, forma la parte de salida de una prensa ds exé;;-.

sién, conocida, en si, en que se exprime mezcla de caucho plAE
tificada, bajo la accidn de la hélice ds prensa, qde la ha=
ce avanzar y la exprime continuamente a tpavés de la boqui=
lla terminal con la tobsra moldeadora. En la pared de la ca
beza de prensa se ha montado, de modo mdévil, corredizoc en -
vaivén, una o varias espigas cilindricas 6 con ayuda de giéa o
exteriorss 7 de modo estanco y en el sentido de la doble =
flecha I, Las espigas 6 penetran en el recinto rellenado =~

con la masa de extrusidn entre la hélice y la béquilla, pe-

netrando en profundidad variable y actﬁan comoc cuerpos de -
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desplazamiento que, seqin su ajuste axial, solicitan mds o
menos el volumen de alojaﬁientu disponible para la masa pren
sable, A través de medios propulsores no dibujados, por ejem
plo, cremallera con pifidn y motor impulser, medio de presidn-
cilindro ds trabajo o semejante pueden correrse sin escalong
mientos las espigas por 1o que en un sistema de calculador

se establece la dependencia de variacionss de la abertura -

de la tobera, que tra,scurren précticamente de modo simulténep.

En el sjemplo de ejecucidén segdn le Pigura 2, la cabeza de

prensa 5 estd provista de un cilindro 15, aplicade inmedia=-

* 0.

taments y constantemente abisrto hacia su sspacio intaﬁibrs
con el émbolo mévil en el mismo de modo deslizante., El émbg
lo 8 osta empaquetado con ayuda de un anillo de junta B.Eém
8% cilindro 15, des modo guiado corredizamente en el sentideo
de la doble flecha II y se esncuesntra, por una parte, baja..
la influencia de medios propulseres, no dibujados, que‘qffgg
minan su posicidn en dependencia de variaciones de la apars

et

tura de la tobera. En este caso el cilindro 15 forma unS'<’:
volumen adicional, que alternativamente puede alojar ma;; :
prensable en centidades exactaﬁenta dosificables y puede =
cederles ds nuevo, De igual manera que con sl emplec de =~

cuerpos desplazadores segin la figura 1, por ello también =

s8 alcanza el mantenimiento de condiciones de presidmn, por -

besza de prensa 5,
La forma de sjecucidn de unz cabeza de prensa ilustrada en l%
figura 3 en seccidn axial hace de nusvo uso de otro principid
En este casoc la csbeza de prensa 5 misma esta constituida =

con volumen variable y a este efecto esta constituida con
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una parts delantera de carcasa 25 inserta tslescdpicamente
de modo estanco y corrediza en sl sentido de la dobké flecha
1II. Esta Oltime lleva, como terminacidn delantera, la bo-
quilla 10 con la tobera 11 moldeadora, cuya seccidén transver
sal de paso activa, de manera conocida, puede variarss por
una corredera 12, mévil inmedistamente delante de la aberty
ra de la tobera, en la direccidn transversal en el sentido
de la doble flecha V, segin sea necesario. Mediante un cilip
dro 13 de trabajo dé medio de presidn activo entre topes fi
jos en la cabeza de prensa 5, por una parts, y la parte de-~
lantera de la carcasé 25, por otra parte, pueds regula;§b1~
la posicidén de la parte delantera relativamente a la cabeza
de prensa y por ello su volumen de recepcidn, en depenqéébia
de la posicidn de la corredera 12 com la finalidad de pre=-
sidn constente. ELl dibujo muestra la parte dslantera da.la,
carcasa 25 en posicidn ampliamente extraida, que cdrreépdﬁy

oo

de al méximo volumen, mientras que, frente a ello, la pbyL,

v e .

cidn terminal interior, indicada en la parte izquierda Mél®
dibujo, corresponde al velumen minimo, o
Los movimientos de la parte delantera de la carcasa 25 tras
consigo necesariamente también movimientos de la boquilla

10 relativamente a los dispositivos de desprendimiento y =
sus instalacdbnes dispuestas posteriormente y también del mg
canismo de regulacién para la corredera 12, Ests inconvenien
te se evita con la constitucidn en tres partes de la cabeza
de prensa, dibujada en la figura 4, donde entre la verdade-
ra cabeza de prensa § y la parte delantera de carcasa 25,

unida rigidamente con ella, a travéds de elementos de enlace

14 indicados, se inserta de modo estanco un anillo da car=-
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casa 35, mdévil en vaivén en el sentido de la doble flecha 1V,
Bajo la accidén de medios propulsores, no dibujados, puede =
correrse el anillo de carcasa 35, en dependsncia de los mo-
vimientos de la corredera 12 hacia dentro y hacia fuera reg
pecto a la cabeza de prensa 5. Los efectos son los mismos =
que se han descrito en relacidn con la figura 3.

£l presents modelo de utilidad recaera sobre las siguientes

reivindicaciones:

30
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€ LVINDICAC[ONES

l.- Prensa de extrusidn, para el moldeo continuo de mezclas
pléstico-viscosas de materiales sldstdmeros o termoplésticos
por una cabeza de prensa, que alaja la mezcla a exprimir y
una tobera de prensa de extrusidn, gque cierra esta, cuya sec
cién tramsversal de paso libre moldeadora es variabla, garacH
terizada porque el volumen de alijemiento dé la cabasza de =
prensa es variable en dependencia de las variaciones de la

seccidn transvereal de paso de la tobera de prensa de extry

sién,

.. 0.

2,= Prensa de extrusidn segin la® reivindicacion -1, édiag
terizado porqua la cabeza de prensa presenta elementos anu=
lares interconactados y corredizos telescdpicamente antﬁé‘o
s,

3.~ Prensa de extrusién segin la reivindicacidén l, caractes
rizada por uno o varios cuerpos desplazadores conducidd@{fyg
ra de la cabeza de prensa de modo estanco a través de sh'Ya

POPR

red y mévilas @ modo de émbolc en vaivén, en profundidad ‘s’
variable, que se sumargen en su recinto interior, .

4.~ Prensa de extrusidén segin la reivindicacidén 1, caracte-
rizada porque el espacio interior de 1la cabeza de prensa =
sstd en comunicacién con un depdsito exterior adicional, =
de volumen variable, en comunicacién de rebosamiento constap
tements abierta,

S.- Prensa de extrusidn segilin la reivindeacién 4, caracteri
zada porque el depdsito adicional estd constituido como ci-
lindro con un émbolo mévil, estancamente, en vaivén.

6.~ Prensa de extrusidn segin las reivindicaciones 1 a 5, =

caracterizada porqua ss ha previsto un sistema calculader =
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para influir sobre organos requladores, que varian el v&lu-
men de recepcién de la cabeza de prensa a medida de las va-
riaciones dé la seccidn transversal de la tobera.

7.- Prensa de extrusidn segin la reivindicacidn 6, caracte-
rizada porque los 8rganos de regulacidén samcélulas desplazg
doras intercongctadas en el circuito de medio de presidn, =
por ejemplo, cilindros de trabajo con émbolos sclicitados =
por medios de presidn.

8.~ Prensa de extrusidn segin la r@ivindicacidén 6, caracte=

rizads porque el sistema calculador es conesctable a unas in-

-
o.b

fluencia del volumen de cabeza de prensa, que precede 3 -,
cronologicamente variaciones de la ssccidn transversal ds =

..
tobera. lete

9.~ Prensa de extrusidn segin la reivindicacidn 6, caracte-
rizada por uno o varios sensores de presidn, quse palpan ...
continuamente la presidn estdtica de la mezcla situgda'bd';

‘oo

la cabeza de prensa y que in?luya adicionalmente sobre Al =

[ R

volumen de recepcidn, S
L

1¢,~ "Prensa de extrusidn"

Segln se describe y reivindica en la adjunta memoria descrip
tiva y se ilustra en los planos anexos, constando la memoria
de 9 hojas foliadas y escritas a mdquina por una sola de -

SUS caras,

Madrid, a "-'2 ABR. 1985

CARLO B
P. P.

s40. Podro Matameray
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