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; brosaa, preferentemente de virutas de madera, y de medios de trabazon, que

!adO.

adicional del mismo.

' dura_ba.stanto tiempo hasta que la temperatura se ha elevedo también en el 1%

_Gomo ademés, en el tiempo en que las zonas mds interiores del cuerpo prensa-

| do se calientan suficientemente, el medio de trabazon ya se ha hecho eficaz
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1a patente se refiere a un procedimieato para la tsbrioi

oidn de cuerpoé prensados de virutes, de mezoles de virutes de materias fi-

88 hacen activos por calentamiento, preferentemente de aglutinantes de reasi
na artificial, con partes de moldes calentadas, de las que por lo menos una

de ellas muestra como minimo una escotadura, por la que el cuerpo prensado

estd comunicedo con el recinto exterior para el suministro edicional de gases
celientes ¢ para la evacuacidn de gases o vapores liberados en el cuerpo n

|
o Ba conocido dejar escapar la humedad liberaia del cuerpq'
premsado a través de perforacionss previstas en algunas partes del molde ba
cia el exterior. ademds es conooido comducir aire caliente o vapor & travéq

de las perforacionss introdueiéndole en el euerpo prensado pars el caldeo

Bapecialmente en cuerpos prensedos de secoeidn transver-
sal mayor existe, sin embergo, la dificulted, por una parte de conducir el
aire caliente desde las superficies limitadoras exteriores del cuerpo hasta

au interior, de modo que, no obastante al caldeo adiecional por aire callente,

terior del cuerpo tanto que tembién allf ge haga eficaz el medio de trabazdn.
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‘no esta sujeto al mthionado molde de presidn, sino que puede utilizarse
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eén las capas exteriores, los gases ¢ vepores, que s& liberan en el interior
del cuerpo #dlo se evacian compretaments a través de las perforacionss de

la pered del molde.
Bl prooedimiento consiste en que la perforacidn o cada |

perforacidn desemboca en una pieze distriduidora, que penstra en ol reclntof
de moldeo para el cuerpo prensado de virutas y eo empalma & canales diatri-‘
buidores previstos en esta pleza. Adecusdamente la pleza distribuidora o aig
dg. una de estas plezas estd d:lsmesf;t estacionariamente en las partes del _
molde y éaté de tal modo que pu,edé eitraersé o intercambiarse ficilmente y
on caso nocegario pueda sugtituirse -rpor ‘una pleza clega.

Esta constitucidn del molde es especialmonte ventajosa,
¥ya que las piezaa distribuidore; 'pueden penetrar a cualquier profundidad
en ol interior dei cuerpc prensado y por ello posibilitan al premsar su veli
tilacién especialmente buena o su calentamiento adicionsl. De esta manera,
on herramientas cerradas 6 semi-cerradas se evita el estallido de las pie-
zas de labor, gque sn otro casc podria ocurrir por la aobrepresidn en el ondﬁ
po prensado producida interiormente bajo los efectos del calor.

- La patente se refiere & un procedimisnto para la fabri-
eacﬁn'de cuerpos pi'mados de virutas en el molde citado, que se caracte-
riza porque el aire ca;ienté se suninistra periddicamente oon yrﬁa:lén varia
ble pendulaménte de modo intermitente, y entre los periodos de suministro
ge avacia ol aire calients expansionado junto con los gases y vapores, que

se libsran y producen sn ls mezcla a2 causa de su calentnientd. For este

procedimiento se alcanza, tanto un calentamiento adicional rdpido, como

i
tmpién una eficez desgasificacidn del ouerpo prensado. Este procedimientd

también ventajossmente cuando el molde de prensa no tiene ninguna pieza dism
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. limitadora de una &avidad 3 que reproduce un cusrpo prensado de virutas que

: central 8, qﬁe suqode al canal 8. La parte auperior 9 de la pieza distri- !

tribuidora penetrante en el molde de presl.o'n, eapecialmente en cuerpos pren-
sados, cuya superficie no debe ser dafiada.

Para ilustrar el wolde de prensa utilizado en el prooedi-

miento, el &idbujo muestra dos ejemplos de ejeducién en seccidn transversal |
1
|
|
|

En el ejemplo de ejecucidn segin la figura 1 esta ooloca-

con representacidn aaqqou'.tlcamente simplificada.

- |
da sobre la mitad 1 inferior del molde de premsa, una mitad 2 superior de %
|

molde de prensa. I.almited inferior del molde de premsa forma una superficie
' |

. . |
debe moldearse, la mitad de molde superior forma une correspondiente cavidad

4. las Gos cavidades adyacentes limitean la oquedad de molde 5 correspondien

te n' la forma del cuerpo prensade. En la mitad inferior 1 del molde se en- |
cuentra un canal de entrada 6 para ol aire comprimido caliente. la desembo 1
cadura interior del camal estd ensanchade de tal modo que ofrece aitio a nna
pieza distribuidora 7, introducida en la misma. BEata pieza muestra un canal .
]
buidora 7 sobresale de le superficie limitadora de la cavidad 3 hacia la
oquedad § y por ello hacia el interior del cuerpo premnsado a former. Tiene
la forma de un cono agudo. En la parte eonice ae encuentran canales distri-

butdores 10, 11, que se empalmen al canal 8 y por ello tembién estan conec- '

tedos al canal de entrada 6. La doble flecha 12 indica que, & través del |
canal 6, debe introducirse perlédicmnté en une de las direcciones, ajre |
couprimido caliente en el interior del cuerpo yrensedo, mientras que en el
periodo siguiente se da 00asidn el aire couprimido expansionado, junto con
10s gases y vapores liberados y producidos por el calentamiento de la mezcle
a prensar, ‘para escaper en la opuesta direccidn de corriente. :

El ojemplo segin la figura 2 ss diferencia del ilustrado
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ne una seceidn transversal esencislmente mayor que en/ lado izquierdo del ai|
| .bujo; forma a la derecha un engrosamiento 15. De acuerdo con esto la plezaj

‘distribuidora 7' estd monteda con la parte céuica 9' en este caso todavia

! res, en Que penetr&n en el mismo las plezas d:latr:lbuidoras, se c¢ierran pos-

: teriormente, de cualquier manera deseada.

en la figura 1 porque el cuerpo premsado en el lado derecho del dibujo tie-

pés arribe, de tal modo que conduzea ol aire cel}:l.enfo'a la 2zona de la sec-
oidn trmveraal__mor. .
- Las pigzaq distribuidoras. en luga;- de estar montadas o |
ademds de estar mon‘i%adas en lg mitad inferior del molde, también pueden es-
tarlo en la super{or;cy no ~m:i].o una pleza, como en los ejemplos dibujados,

sino taubidn varias. En ielagién a'las dtneﬁaioﬁge del cuerpo prensado pue|
den temer pequefias secciones transversales y en el caso 1fmite pueden estar
coustituides como odnulas. La forma sdnioa de las piszas distribuidores fa

oilite- sl desprendimiento del cuerpo prensado desde el interior o su extrag

cidn del ocuerpo prensado al'abrir el molde o al extraer el cuerpo prensado

fuera del molde. Las aberturas restantes en el cuerpo prensado en los luga;
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Au presente patente de imtroduccidn comprende las siguien
tes reivindicaciones:
1.~ Procedimiento pera la febricacidn de cuerpos prensa
dos en un molde de prensa, caracterizado porque se suministra aire calien-
%o periddicemente oon presidn que var{a pendularmente & intervalos, y emtré
los pariodos de suninistro se avacia el aire caliente expensionado conjun-
tamente ¢on gases y vapores liberados y producidos en la mezole a causa de
au calentamiento.
" 8= Procedimiento pera la febricecidn de cuerpos prensa
dos de Virutes.
8egin se describe y reivindica en la presente memoria
demcriptiva y se 1lustra con los planos reglementarios gue a la misma se
acompafian.
Consta esta memoria de seis hojes follades y esoritas

a méquina por una sols de sus cares.

Madrid, a 7 de Marzo de 1963.

CARLOQ
P. A
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