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EXTRACTO DEL MODELO. -
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(Jomprende éste modeto una ptaca de forjado autorresis 

tente, que posee ta caracterfstica de estar formada por varías f i­

tas de p! ezas cerámicas huecas coiatera!mente situadas, y dota- 

$ _ das de atas apianadas proyectadas desde sus tados retranqueados

inferiores y de, at menos, un borde superior achafianado, con ta 

particutaridad de que en tos espacios tongitudinates en forma de - 

"T " invertida formados entre tas atineaciones de piezas cerámi­

cas, existen barras de acero corrugado, y de que todos éstos es- 

10. - pacios tongitudinates y transversates están retteños de hormigón,-

con to que se obtiene una ptaca única, autorresistente de peso re- 

tativamente reducido, que nó requiere puntates para ser situada, 

ni tampoco precisa una capa adiciona) de compresión . ***.

APLtCACION. -

15. -  En ta formación de forjados en ta construcción *d*d\/¡-

viendas, oficinas, naves, etc. J

FtGURA PREFERENTE.- . . .—— —— — —— — ——— —— , ,

La 3  ̂ . -
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MEMORIA DESCRIPTIVA. -

Las piezas cerámicas huecas, conocidas como bovedi- 

Has, constituyen un materia) apreciado en !a construcción de for­

jados para pisos. Su reducido peso ta sitúa en tugar preferente pa­

ra formar, como e)emento de soporte, re!teños de superficie entre 

tas viguetas de apoyo.

tnctuso se conocen etementos prefabricados de forj ado, 

compuestos por bovedittas cerámicas, armadas entre sí con barras 

de hierro o de acero. Estos etementos prefabricados, no obstan­

te, requieren una adiciona! capa de compresión, hecha de hormi­

gón, cuya capa se suete reforzar mediante una matta de acero, - 

conforme to estiputa ta vigente Norma españota.

La novedad de! presente Modeto de Lttitidad radica en
< **

que ta ptaca prefabricada que propone, conforme a sus caracterís­

ticas, una vez cotocada en obra, no precisa de cantidades adicio-

nates de hormigón ni de ta matta de refuerzo en ta zona d^jóbmpre-
* .. '

sión por resuttar autorresistente. Sus piezas huecas cerárwieas-
* * * *

forman en combinación con una armaduraespeciat de ac^ro*y*con 

hormigón, como etemento agtutinante, un conjunto tan resistente 

que soporta et esfuerzo de ftexión y cortadura en et piso termina­

do, conforme to estiputa D!N 1045 (Hormigón y hormigón armado - 

con acero, medidas y ejecución) párrafo 20. 2.

La antes mencionada armadura de acero consiste en 

barras cuya composición motecutar ha sido ventajosamente varia­

25. -
da mediante un tratamiento especia! de corrugado. Esta armadura
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permite alcanzar longitudes de placas hasta 6,5 metros para cubrir 

luces, Ubres de apoyo de 6, 48m con carga hasta 350kN/m^.

La supresión de !a capa de compresión con malta de - 

acero como refuerzo no sotamente proporciona un apreclabte ahorro 

en ma terlates, sino que además permite suprimir ta mano de obra 

para su ejecución y como factor adiciona! se reduce et tiempo de 

espera hasta su endurecimiento (normatmente 21 días), ühmpoco se 

precisan puntates para sujetar et piso autorreslstente. Las obras 

de construcción en et piso, superior a! terminado, pueden continuar 

sin demora atguna .

Factores que contribuyen en ta obtención de tos resut- 

tados de novedad en ta ptaca de forjado autorreslstente propuesta:

1. - Las piezas cerámicas huecas de 250 x 250 x.19 cm* *.* +*
cumpten tas exigencias conforme a DIN 4159. Los espacios tongí-

tudlnates que se forman entre cada dos aüneaclones de p¡A335 cera-

^  *  *  *micas, durante et proceso de fabricación de ta ptaca, se rpjtenan
* * * <

adecuadamente con hormigón. Et vibrado det hormigón se áféotúa
w * w ** ** *

mediante ta inmersión vertlcat, desde arriba de v¡bradore&&n*for- 

ma de cuchltto o de espada, que actúan sobre ta masa de hormigón.

2. - Las piezas cerámicas de 250 x 250 eon attura de 

21,5 cm también cumpten tas exigencias de DIN 4159, y como en et 

caso de ta ptaca anterior formada, tos espacios destinados a re­

cibir et hormigón son rettenados adecuadamente.

3. - Las piezas cerámicas tienen en su parte superior - 

frontat una escotadu ra que es ret tenada con hormigón y, de éste -
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modo, contribuye a unir ¡as piezas cerámicas aüneadas, formando 

con ¡a masa de hormigón que cubre longltudínatmente tos espacio^ 

un entramado monotítlco, mejorando ta resistencia mecánica de ¡a 

ptaca formada.

4. - Para garantizar un fraguado compteto det motero, 

sin que se desperdicie humedad atguna, tas piezas previamente 

son sumergidas en agua, quedando éstas totatmente empapadas.

5. -- Las distancias entre ejes de tos nervios armados 

con acero especia) y rettenados con hormigón son det orden aproxi­

madamente de 25 cm. De éste modo et forjado autorreslstente, en 

cuanto a) comportamiento de cargas, resutta slmltar a tas tosas 

compactas de hormigón armado, siendo en cambio et peso propio det

forjado con piezas cerámicas autorreslstente Inferior at de ta
* * .* **

tosa de hormigón. At cubrir tuces, utHlzando ta ptaca cerámica

autorreslstente, de ta ctase que propone et modeto, et precíe de
*  * .

ta construcción resutta Inferior at coste de tas tosas de óohrftlgón
*  *  *  *

* * *

compacto convencionates. ' * "
* . *

6. - L-a fabricación de tas ptacas cerámicas auforresls- 

tentes propuestas, se rea)Iza ventajosamente, sobre bandejas de- 

acero móvites, en tas cuates quedan depositadas hasta siete uni­

dades de ptacas superpuestas, que pasan a continuación a un túne) 

de secado durante 48 horas y tuego quedan depositadas en un tugar 

at aire tlbre.

Et reducido peso propio de ta ptaca de unos 230 kg/m^

25. - permite que tanto su transporte desde ta fábrica a ta obra como su
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colocación definitiva pueda reaiizarse sin descarga en obra, si nó,

en !a mayoria de [os casos, directamente, mediante )a grúa desde

e! camión a) sitio destinado. Un camión de 24 toneiadas puede trans 

„ 2
portar mas de 100 m de piacas de forjado. Su coiocación en obra -

requiere dos hombres que tardan aproximadamente 2 horas en depo- 

2
sttar 100 m de piso. Las piacas deben apoyar ambos extremos en, 

por io menos, 5 cm sobre ei muro o ia viga de carga.

Debido a que ei forjado propuesto está integrado por - 

piezas cerámicas, y nó retiene cas! ninguna humedad, una vez co 

tocado ei materia), ia construcción responde a ias exigencias ten­

dentes a garantizar ia saiubridad de ias viviendas.

La baja densidad de ias piezas cerámicas, hacen que ei

peso propio de i a i osa sea favorabie, posibiiitándose con'eiio i a-
*  * *

*  * *

cubrición de iuces entre apoyos que ya no resuitan económicamente

rentabies utiiizando iosas de hormigón armado. *****
. *.

^  *  *  *Por otra parte, es basteo destacar que ei forjctdo pro-
*  +  *  *

puestea contribuye de modo especia! a ia racionaiización ciéi'pro-
*  .  ** w * *

ceso de construcción, ya que en ét se suprimen ios costosos tra­

bajos de encofrado, además de requerir unos tiempos de coioca­

ción muy cortos, io que permite iniciar sin demora ios trabajos 

de construcción de ia pianta superior.

La piaca de forjado autorresistente propuesta, por otra 

parte, ofrece un exceiente aisiamiento térmico y acústico, y aita- 

protección contra incendios y contra ia humedad, resistiendo a 

ias tensiones producidas por ei caior y a ias contracciones, y -
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siendo especiaimente indicada para )a ejecución de techos pianos.

Debido a que cuenta con hendiduras en !a cara inferior 

de ios iadriiios, ei forjado propuesto ofrece exceiente adherencia 

a ios revocos, resuttando también ventajosamente váiido para - 

i a suspensión de revestimientos mediante madera, piacas, etc. , 

por ia posibiiidad de introducir entre ios nervios dei hormigón, 

ios oportunos ganchos de anctaje .

Una vez se haya comprendido con mayor ciaridad, e! 

conjunto dei Modeio, otros detaiies y características de) mismo, 

se irán poniendo de manifiesto en ei transcurso de ia descripción 

que se da a continuación .

Una idea más ampiia de i a invención, ia proporciona ia 

descripción siguiente, en i a que se hace referencia a ia^pmina -
*  * W  

*  +  +

de dibujos iiustrativos que a ésta memoria se acompañan, en ios

que, de manera un tanto esquemática y excesivamente piqtiyja de

* **%ejempio, se representan ios conjuntos y ios detaiies preferidos -
*  *  *  *

por ei modeio, según un caso de posibie reaiización prá&tHcá.
* * + *

*  *  *

En éstos dibujos se usan marcas de referencia seme­

jantes, para indicar piezas, conjuntos o partes, que se corres­

ponden en i as distintas vistas presentadas, cuyas piezas, detai ie 

y organización, se definen de una manera específica en ei trans­

curso de i a descripción siguiente, y después se concretan en ias 

notas reivindicatorias finaies .

En iô i dibujos:

Las figuras 15 y 23 muestran sendas perspectivas de
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una pieza cerámica hueca de! tipo empteado en ta fabricación de 

¡a piaca de forjado propuesto.

La figura 33 corresponde a una vista parciat de !a pia­

ca ya constituida .

Las figuras 43 y 53 contienen sendas perspectivas de

!a piaca.

Según se aprecia, i a piaca de forjado autorresi sien­

te propuesta, está formada mediante varias aiineaciones coiatera 

Íes, (en ei ejempio de i a figura 33 se han supuesto cuatro aiineacio 

nes), de piezas cerámicas huecas -1- que presentan en sus extre­

mos ai as de extremo superior nervado -2-, que se proyectan ¡n- 

feriormente en forma apianada, de i a parte inferior de i as citadas

piezas cerámicas, ai efecto más estrechas por abajo -3-^q¿je por
* ** *

arriba, io cua! determina que entre cada aiineación de piezas -1- se

formen espacios iongitudinaies en forma de "T " invertida../.
* **.

En éstos espacios iongitudinaies, se han ¡ncouporado -
*  *  w *

durante ei proceso de fabricación, barras de acero -4- qué .han -
* * *

sido objeto de un tratamiento previo especia) de corrugado; es­

tando reiienado e! espacio formado entre bovediiias mediante hor­

migón -5- .

Ventajosa y característicamente, ias piezas cerámicas 

-1- poseen, ai menos, uno de sus bordes transversaies, marca­

damente achaflanados -6-, de manera que ios surcos formados por

éstos bordes, se reiienan de hormigón -7- .

Si en iugar de un borde achaftanado, poséen ias bove-
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d!)!as dos bordes contiguos achaftanados, en e! conjunto de e))as 

quedarían formadas cuadr!cu)as de surcos, que Iguatmente se re- 

))enan con horm!gón .

Se comprenderá facUmente, después de observar !os 

dibujos y !a descripción precedente, que )a actúa) concepción pro 

porclona una construcción sencHta y efectiva, susceptiva de poder 

ser ) ¡evada a )a práctica con gran facHldad, con e! empteo de un 

mínimo de mano de obra, tanto en )a fabricación de !as ptacas como 

en su montaje, asegurando con e)!o, )a obtención de una manufac­

tura retativamente barata.

Se reitera, que en e! objeto que constituye e) actúa) 

Mode!o serán suceptlbtes de Introducirse todas qquettas modifi­

caciones de deta))e que !as circunstancias y )a practica pudle-
* .

ran aconsejar, sí empre y cuando que con tas vari antes que se 

Introduzcan no se cambie, atiere o modifique ta esencl §)Jdad de) 

objeto descrito.

N O T A

W **.

*  *  *  ** w w

Se dectara como de propiedad y novedad parn <íot)o 

e) territorio españo), e) contenido de tas siguientes:
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R E I V I N D I C A C I O N E S  

13. - Placa de forjado autorresistente, que esencialmente - 

se caracteriza por comprender varias alineaciones de piezas cera mi 

cas huecas (1), colateral mente situadas, y dotadas interiormente - 

de sendas alas de extremo superior nervado, proyectadas en forma 

aplanada de tal forma que entre las filas de dichas bovedillas, se- 

forman espacios longitudinales más anchos por abajo que por arri­

ba, por estar retranqueados los lados de las piezas cerámicas so­

bre las alas que proyectan, con la particularidad de que en éstos eŝ  

pacios longitudinales, existen barras de acero corrugado, y de que- 

todos ellos están rellenos con hormigón, con lo que se obtiene una 

placa única autorresisiente de reducido peso que no requi.etáe de pun 

tales para ser situada, ni de capa adicional superior de compresión.

25.-P laca  de forjado autorresistente, secpn apartado ante­

rior, que esencialmente se caracteriza porque, al menos uno, de-

los bordes superiores de las bovedillas, están marcadamente acha-
*  * * *

flanados, estando los surcos formados por la alineación ct¡e.djchas -
* a *%  ̂*

depresiones, rellenos de hormigón, con lo cual se forma costillas-
*  + *  a

transversales de dicho material.

35. -  PLACA DE FOR JADO AUTORRES! STENTE.

Todo ello tal y como se describe y reivindica en la presente 

memoria descriptiva, a^e consta de D!EZ hojas escritas a máquina

por una sóia de sus caras y dibujos\que la ilustran.
/

Madrid, a 1 de ^tRil de 1.9(¡
/ACA*



8AUSTAHLGEWEBE G.m.b.H.
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