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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se presenta para unir & la solicitud
de
PATENTE DE INTRODUGEC ION
formulada el 7 de marzo de 1963, con el n? 285.79%4
en
ESPANA
por. DIEZ aflos

a nombre de UNION STDERURGIQUE & INDUSTRIELLE, sociedad fran-
cesa de responsabilidad limitada, establecida en Q2, avenue
des Ternes, Paris, Francia, por:
"UNA MAQUINA PARA FABRICAR POR CENTRIFUGACION TUBOS DE
CEMENTO Y SIMILARES"

El presente invento s€ refiere a una miquina para
fabricar por centrifugacién los tubos de cemento y otras apli-
caciones, del tipo en el cual un molde donde es admitida la
materia a centrifugar, es llevado ¥ arfastrado en rotacién
por correas, descansando sobre un ramal continub en forma
de cuna de dichas correas.

En maquinas de este tipo, se cohprueban a veces
sacudidas indeseables del molde durante el arrastre en rotacidn
ge éste. Para remediar este inconveniente, se ha propuesto ya
impedir cualquier diferencia, tan minima como sea, entre las
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velocidades lineales de una ccrrea portadora y la otra, es-

pecialmente segin una disposiéién que consiste, entre otros,
en arrastrar correas portadoras trapezoidalss por su base
en lugar de por sus flancos. Se ha propuesto ya igualmente
diversas clases de circuitos dados a las correas, pero ta-
les mdquinas no son ya del tipo indicado mds arriba en que
el molde descansa sobre un ramal continuo en forma de cuna
de las correas y no‘preseﬁtan ya las ventajas propias de
eéfe tipo. }

Bl preéente invento tiene por objeto una maquina
para fabricar por centrifugacidn los tubos de cemento y
otras aplicaciones, del tipo indicado mds arriba en gque el
molde descansa sobre un ramal continuo en forma de cuna de
las correas portadoras, que estéd exenta de los diversos
inconvenientes anteriormente seflalados.

Segin el invento, en una ﬁéquina de este tipo,
estdn dispuestos medios de guia a cada lado del molde ¥y
cooperan con éste y/o el ramal que forma cuna de las co-
rreas portadoras, 1imitanéo por una holgura predeterminada,
nula o pequefia, el sacudimiento lateral de dicho molde.
Estos medios de gufa tienen un dispositivo de regulacién
mévil segln una o varias direcciones para adaptarse al
molde, cualquiera que ssa el didmetro de éste. El molde
puede ser mantenido asi rigurosamente sobre un sector
notable, de preferencia del orden de 160%, y presenta una
estabilidad notable. Por este hecho se pﬁeden prever velo-
cidades de rotvacidn muy elevadas, lo gque constituye un
factor determinante para la centrifugacidén del hormigén.
Pero ademés este sector de envolvimiento favorable, el
molde estéd contenido de manera ajustada entre los obsté-
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culos que pueden constituir les medios de guia, lo que evita

todo riesgo.

Los medios de guia segin el invento consisten, o
bien en correas auxiliares independientes de las correas
portadoras, pero proximas a éstas v arrastradas a la misma
velocidad, o bien en poleas auxiliares sobre las cuales
pasan las correas portadoras.

En una forma de ejecucién preferida del invento,
unas correas auxiliares de estabilizacidn estan cerca de
las correas portadoras y son arrastradas a la misma velo-
cidad de rotabién pera evitar el sacudimiento del molde,
pasando cada correa auxiliar sobre dos de las pdleas que
reciben las correas portadoras y sobre una polea de tensidnm,
la cual estd dispuesta a un nivel situado por encima de las
otras ddé poleas, gque reciben tanto la correa portadora,
como la correa estabilizadora. De preferencia, la polea
de tensién es regulable sensiblemente segin una direccidn
Vertical;

La polea de tensidén es llevada ventajosamente
por una palanca pivotante con 1z cual coopera un disposi-
tivo de tope regulable que impone a la polea una posicidn
1imite predeterminada por debajo de la cual la polea na
puede descender, mientras que la palanca lleva una punta
que se desplaza delante de una graduacidn de seflalizacidn
graduada en didmetros de molde.

las caracteristicas y ventajas del invento re-
saltardn por lo demds de la descripcién que sigue de formas
de:ejecucién elegidas a titulo de ejemplo con referencia a
los dibﬁjos anejos, en los cuales:

La figura 1 es una vista esquemética en alzado
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de una primera forma de ejecucidén de una mdquina seglin el

invento regulada para el arrastre de un molde de gran
didmetro;

la figura 2 es andloga a la figura 1, pero en
5

la cual la mdquina estd regulada por el arrastre de un
molde :de pequefio didmetro;

la Tigura 3 es una vista lateral de uns de las

poleas de la miquina segin las flechas III-IIT de la fi~
gura 2;

la figura 4 es una vista esquemdtica en alzado

de una segunda forma de ejecucidén de una mdguina

segln el
invento regulada para el arrastre de un molde de

gran
didmetro;

la figura 5 es una vista andloga a la figura 4,
pero en la cual la maquina estd regulada para el

arrastre
de un molde de pequefic didmetro;

la figura 6 es una vista esquemdtica en alzado

de una tercera forma de ejecucidn de miquina seglin el
invento;

la figura 7 es una vista de una polea de.gula
de esta mdquina en corte segin la linea quebrada VII-VII
de la figura 6;

la figura 8 es una vista esquemética en alzado
de otra variante de mdquina del invento que muestra en trazo
continuo la regulacidén para un molde de gran didmetro y en
trazo mixto la regulacidn para un molde de pequeflo didme-

tro;

la figura 9 es una vista a mayor escala del
dispositive de regulacidén de la polea de tensidn de la

méquina de la figura 8;
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Se hard referencia en primer lugar a las figuras

1 a 3, donde se ve en 10 el bastidor de una mdquina segun

el invento destinada a arrastrar en rotacidén un molde cilindri

co M para la confeccidn de tubos de cemento u otras materias

5 por centrifugacién y oprovista de medios de guia para estabi-
lizar €1 molde durante el arrastre en rotacidn de éste.

El molde M, es llevado y arrastrado en rotacién

por un nimero conveniente de correas 1ll. Cada correa porta-
dora 11 pasa sobre cuatro poleas montadas sobre el bastidor

10 10; dos poleas inferiores prdéximas 12a y dos poleas superiores

aw

més separadas 12b. La correa portadora 1l presenta: un ramal
inferior rectilineo 1l entre los puntos bajos de las poleas
inferiores 12a; dos ramales exteriores 11, que se extienden,
.cada uno, entre los lados exteriores de un par de poleas

15 l2a v 12b; v un ramal continuo interior ll2 que cuelga en
forma de cuna a partir de las dos poleas superiores 1Zb. Es
sobre este ramal continuo en forma de cuna 112 de la correa
11l donde deséansa el molde M v es vor dicho ramal por el
que es arrastrado.

20 Con vistas a la estabilizacién del molde K duranse
su arrastre en rotacién, se oreven medios de gula del molde
M. Segln estos medios, cada par lateral de poleas 1l2a y 12b
recibe una correa auxiliar estabilizadora 13 (figura 3) en la
proximidad de una correa portadora 11 ¥ de preferencia entre

25 dos correas portadoras prbéximas. Cada correa estabilizadora
13 presenta: un remal exterior 131 que se extiende entre los
lados exteriores de las poleas 12a y 12b y que estd alineado
econ el ramal»lll de la correa 1l; v un ramal interior 137 que
se extiende entre los lados interiores de las poleas l2a ¥

30 12b.
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Al ramal interior 132 de cada correa auxiliar
establlizadora esté& asoclada una roldana de regulacién 14
cuya posicién es ajustable con objeto de dar al ramal 135 la
forma que es mis apropiada para la guia de un molde ¥ de cual
quier didmetro dado con una holgura predeterminada, nula o
pequefia. La roldana 1L estd montada sobre un carro 15 aplicado
deslizante sobre una deslizadera 16 cuya inclinacidén se elige
de manera conveniente y es de preferencia ligeramente superior
a 12 inclinacidn de una recta que pasa por los ejes de las
poleas 12a vy 12b. El carro 15 permanece bloqueado en cualquier
posicién determinada. Puede ser desplazado, segln la direccidn
F, de una posicidén a otra por un mando que tiene un volante
17 vy una cadena 18.

Para un molde I de gran diametro, los carros 15
estédn dispuestos en una parte alta como se representa en la
figura 1, de manera que los ramales 135 estén poco desviados
por las roldanas li y que las partes libres de estos ramales
contiguas al molde estdn muy ligeramente inclinadas sobre la
vertical. Para un molde M' de pequefio diémétro, los carros

15 estén dispuestos. en una parte baja como se representa en

la figura 2, de manera que los ramales 13, estdn fuertemente

desviados por las roldanas y gue las partes libres de estos
ramales contfguas al molde permanecen todavia muy ligeramente
inclinadas sobre la vertical. Para moldes de diametro inter-
medio, los carros 15 estdn dispuestos en posicién intermedia
correspondiente de manera que las partes libres de los rama-
les 13, contiguas al molde permanecen slempre lligeramente
inclinadas sobre la vertical.

EZn todos los casos, esta ligera inclinacidn sobre
la verticel es taquue sea suf;cientemente peqﬁeﬁa para Q%ggg.
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el molde M esté abarcado de manera eficaz, por ejemplo sobre

un sector de 1609 aproximadamente, pero que sea suficiente-

" mente grande para que el molde M pueda ser facilmente intro-

ducido antes y separado después de la operacibén de centri-
fugacién.

En funcionamiento, las correas 1l llevaﬁ ¥ arras-
tran en rotacién al molde mientras que las correas 13 lo
mantienen perfectamente estable impidiéndole oscilar o
cabecear.

Se hara referencia ahora & las figuras 4 y 5 don-
de se representa una variante de la dispbsicién segin el
invento. Segln esta variante, cada una de las correas por-
tadoras 11 paéa sobre dos grandes poleas 12b y sobre dos
vequefias poleas 12a, mientras que los medios de guia del
molde M tienen un par de correas auxiliares independientes
13, aplicada una sobre una polea l2a y sobre una polea su-
peridr 12¢, v aplicade la otra sobre la otra polea 12a ¥y
sobre una segunda polea superior 1Zc simétrica de la pri-
mera.

La recta que une los ejes de las poleas l2a y 1zc
de cada par esté ligeramente inclinada, por ejemplo aproxi-
madamente 102, de manera que el ramal de la correa auxiliar
13 asegura una estabilizacidn conveniente del molde K, a
la vez que permite la separacién de éste. Cada par de po-
leas l2a-12c esté montado sobre un soporte de regulacidn
desplazable en bIOqué seglin una direccidn horizontal F para
poder ocupar una posicidn en que los ramales de correa 13
tienen un coantacto apropiado con el molde i cualquiera que
sea el didmetro de este molde, estando guiado asi el molde
M con ﬁna holgura predeterminada, nula o pequeila. Los pares
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de polea 12a-12c estdn separados para un molde M de gran dié-

metro (figura L) y estén aproximados para un molde de lat de

pequefio didmetro (figura 5) mientras que reciben una posicién

relativa intermedia para un molde de didmetro intermedio.

El. funcionamiento es andlogo al que ha sido des-

crito anteriormente. Las correas 1l llevan v arrastran en

rotacién el molde, mientras que las correas guxiliaress 13

aseguran la estabilidad de éste con envolvimientos sobre un

sector de 160¢ gproximadamente.

Se hard referencia ahora a las figuras 6y7,

donde esta representada otra variante de la disposicidén se-

guin el invento. Segan esta variante, cada correa portadora

11, que pasa sobre las poleas 12a y 12b como en la figura

1, estéd hecha aqui a su vez estabilizadora por medios de

gufa que le son aplicados. fstos medios tienen dos poleas

19 gque posee cada una una garganta profunda 20 v recibe en

la periferia bandas anulares eldsticas 21 que bordean la

garganta 20, Las poleas 19 son empujadas por cada lado del

molde M por mecanismos ajustables segln, de preferencia, dos

direccidn F" y F"' de manera independiente. Estos mecanlsmos

pueden ser del tipo de carro descrito a titulo de ejemplo

con referencia a la figura 1 para una direccibn F, pero

duplicados para satisfacer las. regulaciones segin dos dire-

cciongs F® y FUY,

o ser de cualquier otro tipo apropiado,

por ejemplo de tornillo, gatos hidrdulicos, etc... las

‘poleas 19 estén reguladas, cualquiera que sea el didmetro

del molde M, de manera que toman contacto o casi contacto

en 21 con dicho molde a cada lado de sus caminos de rodadu-

ra, a la altura de su gje. La correa 11 profundamente metida

en la garganta 20,

forma entonces un dngulo ablerto limitando
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¢l desplazamiento lateral u oscilacién del molde M a una
holsura predeterminada, nula o pequefla, estando envuelto -
el molde sobre un sector de 160% aproximadamente.

Cuando las bandas eldsticas 21 no tocan el
nolde, solo la forms dada a la correa portadora 1l por las
peleas 19 asegura la estabiligzacidn del molde y las bandas
21 tienen una misidn de seguridad interviniendc de manera
ocasional. Cuando las bandas elésticas 21 tocan el molde,
afiaden con permanencia su accién a la de la forma dé la correa
para estabilizar el molde.

Como anteriormente, el molde M estd impedido
de oscilar durante su arrastre, cualquiera que sea el difme-
tro de dicho molde.

| Se haré referencia ahora a las figuras 8 y 9.
Se ve en la figura 8, en 10, el bastidor de la mé&quina.

¥l molde W es llevado y arrastrado en rotacidn
por correas 31. Cada correa pertadora 31 pasa sobre tres po-
leas montadas sobre el bastidor 10: dos grandes poleas 32 y
33, dispuestas al mismo nivel, ¥ una pequefla polea 34 dispues-
ta a un nivel inferior situada entre las poleas 32 vy 33. la
polea 32 es motriz, mientras que las poleas 33 y 34 son poleas
de inversién. E1 ramal 3la de la correa 31 que une directa-
mente las grandes poleas 32 v 33 a una, tiene una forma cén-
cava 0 en cuna, para recibir en su mitad el molde M.

Ademéds de la correa portadora 31, esté previs-
ta una correa estabilizadora-35 que pasa sobre las poleas 32
¥ 34 e igualmente sobre una polea de tensién 36. Esta estd
dispuesta a un nivel superior al de la polea 32 y estd situa-
da entre las poleas 32 y 3i.

La polea 36 estd montada giratoria (figuras § y 9)
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sobre una palanca 37 que esté pivotada alrededor de un eje
fijo 38 del bastidor 10, de manera que la regulacién de la
polea se efectua sensiblemente segin una direccidén vertical.
Un tornillo de regulacidn 39 que se rosca en una tuerca fija
40 coopera como tope con =l extremo de la palanca 37 que es-
té opuessto a la polea 36, para imponer a la polea una posicién

limite predeterminada por debajo de la cual estd polea no pue-

" de descender. Zsta posicidén limite estd situada tanto- mds arri-

ba cuanto mas roscado estd el tornillo 39. Un contrapeso 41 es
solidario de la palanéa 37 v tiende a hacer subir la polea 36
lo mas alto posible. Hste contrapeso podria estar sustituido
por cualquier dispositivo equivalente, por ejemplo eléstico.

El extremo de la palanca 37 que estéd opuesto
a la polea 36 estd provisto de una punta 42 gue coopera con
una graduacidn 43 graduéda en didmetros de moldes. La gradua-
cién 43 es llevada por el bastidor fijo 10 y esta montada
sobre él por tornille 44 introducidos en una lumbrera alarga-
da 45, de manera que la posicién'de la graduacién LS'sea'ajus-
table.

Para calibrar la graduacién L3, se comienza por
el molde de menor didmetro m (figura &) que puede recibir
la méquina. Se coloca el molde m sobre la correa 31 ¥y se ele-
va, por medio del tornillo 39, la polea 36 hasta que la correa
estabilizadora 35, que debe estaf tensada entonces a cerca de
su méximo, esté vangente al molde m. Se coloca entonces el
primér grado de la graduacidn 43 enfrente de la punta 42. Se
procede luego, poco a poco, con moldes de diametros cada vesz
mas grandes hasta sl molde de didmetro mayor que pueda reci-
bir la médquina. A cada vez, desenroscando el tornillo 39, se

destensa la correa estabilizadora 35 la cantidad deseada pa-
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ra que el molde esté exactamente equidistante de las dos gran-
des poleas 32 y 33.

Con vistas al funcionamiento con un molde de
didmetro dado, se regula muy facilmente la disposicidén conve-
niente de la polea 36 por medio del tornillo 39, remitiéndose
a la'graduacién 4L3. 51 el didmetro del molde estd indicado
sobre la graduacién, se maniobra el tornillo 39 hasta que la
punta 42 venga frente a la indicacién correspondiente. Si no,
se opera pér interposicidn colocando la punta 42 entre las
indicaciones de los diémetros més préximos que encuadran el
didmetro del molde.

Eh funcionamiento, las correas 31 llsvan y a-
rrastran en rotacidn el molde M mientras que las correas 35
lo mantienen estable impidiéndole cscilar o cabecear. El con-
trapeso 41 tiende a llevar la correa 35 a la posicidn mds
tensada cuando se retira el molde ¥, o si el molde da un sal-
to a consscuencia de una falsa maniobra. Se evita asi que la
correa 35 flote y amenace con escapar de la polea 36.

Se apreciaréd que con la construccién descrita
en'que‘la correa estabilizadora 35 es arrastrada por lz polea
motriz de gran didmetro 32, se obtiene un gran sector de en-
volvimiento y evita todo riesgo de dislizaﬁiento que perjudi-
caria la concordancia de velocidad.entre‘las correas 31 y 35.
Como se ve mis particularmente en la figura &, la estabiliza-
cién estd prevista a un solo lado (a la izgquierda de la figu-
ra 8) pero podria ser realizada también a los dos lados afia-
diendo otra polea 34, otra correa 35, y otrc dispositivo de
polea 36.

Por lo demés es evidente que el invento no estd
limitado a las formas de ejecucidn descritas y representadas,

- 11 -



10

15

20

25

30

285794

sino que abarca todas las variantes.

-NOTA -

Los puntos de invencién propia, no nueva pero

no establecida, prédcticada ni divulgada en Espafla que se pre-

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Introduccidn por DIEZ afios, son los siguilentes:

1.- Una méquina para fabricar por centrifugacidén
tubos de cemento v simileres, en la cual un molde, en el que
cs admitida la materia a centrifugar, es llevade ¥y arrastrado
en rotacidn por correas, descansando sobre un ramal continue
en forma de cuna de dichas correas, caracterizada ?orque se
disponen medios de guia a cada lado del molde y cooperan con
éste y/o con el ramal que forma cuna de las correas portadoras
limitando por una holgura predeterminada, nula o pequefia, el
desplazamiento lateral de dicho molde.

2.- Una miquina segin el punto 1, caracterizada
porque estos medios de guia tienen un dispositivo de regula-
¢ién méﬁil segun una o_més dirscciones para adaptarse al molde,
cualquiera que sea el didmetro de éste.

3.- Una miquina segin el punto 1, caracterizada
porque los medios de guia consisten en correas auxiliares in-
dependientes de las correas poftadoras pero préximas a éstas
v arrastradas a la misma velocidad.

i~ Una méquina segn el punto 3, caracterizada
porque cada correa auxiliar pasa sobre dos de las poleas que
reciben las correas portadoras y sobre un rodillo de posicién
regulable segln una direccidén ligeramente mds inclinada que la

recta que pasa por los ejes de dichas dos poleas.
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5.- Una méquina segin el punto 3, caracterizada
porque cada éorrea auxiliar pasa sobre una de las poleas
que reciben las correas portadoras y sobre otra polea inde-
pendiente de estas tltimas, formando una y otra poleas un
par de poleas cuya posicidn es regulable en blogue segin una
direccidén horigzontal.

6.- Una méquina segdn el punto 1 caracterizada
porque los medios de gifa tienen poleas auxiliares sobre las
cuales pasan las correas portadoras y gue tienen una posicidn
regulable segin dos direcciones de manera que puedan ser co-
locados al nivel del eje del molge.

7.- Una mdquina segln el punto 6 caracterizada
por@ue cada una de estas poleas auxiliares estd provista de
una o mas bandas auxiliares periféricas eldsticas que coope-
ran permanente u ocasionalmente con el molde.

8.- Una méquina segln el punto 1, caracterizada
porque los mediocs de gula tienen correas auxiliares de esta-
bilizacidén que estén préximas a las correas portadoras y que
son arrastradas a la misma velocidad de rotacidn para impedir
el desplazamiento del molde, pasando cada correa auxiliar
sobre dos de las poleas que reciben las correas portadoras y
sobre una polea de tensidn la cual estd dispuesta a un nivel
situado por encima de las otras dos poleas que reciben tanto
la correa portadora como la correa estabiligzadora.

G.- Una mdquina segin el punto 8 caracterizada
porque la pblea de tensidn es regulable sensiblemente segln
una direccidn vertical.

10.- Una mdquina segin el punto 8 caracterizada
porque_lé ﬁolea de tensién‘eslllevada por una palanca pivotan-.

te con la cual coopera un dispositivo de tope regulable que
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impone a la polea una posicidén limite predeterminada por de-

bajo de la cual no puede descender la polea.

11.- Una migquina segin el punto 10, caracte-
rizada porqﬁe el dispositivo de.tope regulable tiene un tor-
nillo‘que se rosca en una tuerca fija y cuyo extremo es apii-
cado sobre la palénca que.lleva la polea de tensidn.

12.- Una maquina segln el punto 10 caracteri-

~zada porque la palanca lleva una punta que se desplaza ante

una ‘graduacién de marcacién hecha en grabaciones del didmetro
del molde.

13.~ Una mégquina segin el punto 8 caracterizada
porque un dispositivo antagonista estd asociado a la polea de
tensién y tiende a dar a esta polea una posicidén lo més alta
posible.

' 14.- Una miquina segin el punto 13, caracteri-
zada porque este dispositivo antagonista comprende un contra-
peso. ‘

15.- Una mé&quina para fabricar por centrifu-
gacidén tubos de cemento ¥y similares.

Tal ¥ como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompailan y
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de catorce hojas escritas

a mdquina por una sola cara.

Madrid, 3 0 ABR. 1967

“1h-



- . “e. ot e

EEGALA VARIASUS ’ UNION 3IDERURG

B LR . - -

- .A u ) )
IGUE & YNDUSTRIELLE vl

i)




NECEAEE Y VRl
=k -

N

GRION SIDERUEGIS

5




SECALA VaRiamLe.

(S




CAECALA VARIABUE.  grerai spmeens o e
| AEGALA MARIABLET  gNION SIDERURGTWUR < YNBUSTRIELLE

w

P
H



SN P

UNI ,Oz E: Huwmumm

43
.ﬁN. ..o.u.
._nlllwu 7
Bibe, 3 Y
A

| -

o -
-
TUNR e \

™
m\v

P T

| '

1
Lt
4!

I




o e e o e - . L s et B
b wmm— e TS e T i I N

: SGALA VARIADLE UNICN 5IDERURGIGUE & YWDUSTRIZLLE VI/vY

7

Tl

;e




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



