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MEMORIA DBSCRIPTIVA
© que se presénta para unir a la solicitud
de
P A T E NTE DE INVENCTI O‘N
férmulada el 7 de marzo de 1.963, con el n2. 285,792
en '
' ESPANA
| por VEINTE afios
a nombre de COMPAGNIE DES LAWPES, entidad francesa, esta-
blecida en 29, rue de'Lisbonno, Paris, Francia, Por:
“MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE LAMPARAS INCAN.
DESCENTES",

Este in&enfo se refiere a‘lémparas eléctricas y,
mbs particularmente, a lamparas incandescentes que tienen
una sﬁperficie reflectors dentro de la envolvente de la lém-
para. Las limparas de este tipo general son bien conﬁcidas

5 y s¢ las denomina corrientemente del tipo "de haz cerrado".
Bs un objeto de este invento crear una 1émbara mejorada de
tipo de haz cerrado.

Aunque es corriente construir l4mparas de este ti-~
po en verios vatajes ha sido hasta shora necesario aumentsr

10 el tamadio de la envolvente de 1s 1&mpara segflin aumenta el va-
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taje del filamento de ls l4mpare para impedir que la msyor can-

tidad de calor origine el fallo de-ls lémpara por formaciln de

' ampollas en la envolvente., Es un objeto de este invento crear

una lémpara reflectora de alto vataje de tamafio relativamente
pequefio qué sea altamente resistente z la formsciln de ampollas
en la envolvente o a su deformacifn.

Como es bien sabido, una lampara incandescente falla
cuando se quems el filsmento. Una dificultad que se encuentra
slgunas vecés con‘lénparas de alto vataje es su fallo violento.
Puesto que por estas limparas circula alts intensidad durante
su funcionamiento, al tinal de la vida de la l8mpara se forma.
un arco en'la solucién de continuidad cuando se quema el fila-
mento dando lugar § una éxpénsién repentina de los gases en la
envolvente, posiblemente lo suficiente para hacer pedazos la
envolvente, Es, por lo tanto, un objeto adicional de este inven-
to crear una lémpéra de alto vatsje de tamafio pequefio que falle:
con segurided., ’

Puesto que se ha propuésto anteriormente que las 14m- -
péras de este tipo fallen con seguridad por nedio de fusibles,
es un objeto adicional de este invento crear una limpara que no.
necesite fusibles externos. |

~ Es un objeto adiciohal de este invento crear una lém--
para reflectora en 1aAqne los componéntes'estén montedos con se-
guridad pesra impedir dafios caussdos por el manejo y uso.

De acﬁerdo con los objetos antes mencionados, se crea
una lémpara que comprende una envolvente cerrads que tiene una
porcifn de la misma cubierta de una capa reflectors, conduc to-
res de entrada obturados a través de dicha envolvente, un fila-

mento incandescente montado sobre dichos conductores de entrada
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y una pantalla transparente que contiene yodo que rodea comple-

tamente a dicho filamento. A

Varios otros objetos y ventajes de este invento- serfn
evidentes de la descripcidn de ls reslizacién preferida del in-
vento y del dibujo. '

Le figura 1 és una vista de frente de la lémpara, es-
tando rota parte de la lente para mostrar el interior de la mis-
ms. '

La figura 2 es una vista latersl de la misma que mues-

tra, similarmente, el interior.

“La figura 3 es una vista, a escala aumentada, de la
estructura del montaje.

Como se muestra en las figuras 1 y 2, la limpara 1
tiene una envolvente cerrada llena de uns atﬁésfera inerte que
consiste enhuna seccifén de lente delanters 2 de trensmisibn de
luz, y una seccibn céncava posterior 3, cerradas herméticamente
en la jugta 4 para formar una estructura cerrada. La seccibén
qéncava posterior 3 es preferentemente paraboloide estando su
eje en 5, indicendose su punto focal eﬁ’S. Como se notaré de la
figura 2 ei centro focal 6 queda sproximadamente en‘el“mismo
plano que la unidén fundida de la lente fromtal 2 con la seccifn
posterior 3. As{, la seccién posterior 3 de la l4mpara es una
superficie paraboloide que termina en un plano perpendicular a
su eje 5 a través de su punto focal 6. La pared interior de la
seccién posterior 3 esté provista de un recubrimiento reflector
7 de plata vaporizada o simi;gr. )

Espaciados en amﬁos.Iadoq del eje del paraboloide, hay
provistos.dos conductores de entrada de corriente 8 y 9, que

estdn obturados a través del reflector 3 y unidos, por ejem-
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plo por soldadura a los contactos corrientes 10 y 1l. Como se
ve mejor en la figura 2, el coﬁductor de entrada 8 est4 dobla~-
do en un plano comfin con el conductor 9 para formar los con-
ductores de entrada en tres secciones 8a, 8b, y 8c. La seccibn
8a se extiende hasta dentro del interior de 1la lﬁmpara y es pa-

ralela al eje 5 de la limpara; la secciln intermedia 8b es una

porcin que se extiende angulsrmente la cual estf doblada hacia

fuera del eje de la l4mpars y se extiende & 1o largo de una 1l1-

 nea generalmente paralela & una lfnes imaginaris dibujada desde

la interseccidn del eje de la llmpara con la seccidn parabblica
posterior haéta la unidn 4, Le seccidn de extremidad interior
8¢ del conductor est{ formada de modo que es paralela al eje de
la 1l8mpara pero espaciada una distsncia radial del eje, mayor
que la distancia a qﬁe estd espaciada la seccién 8a. Similar-
mente, la se¢ci6n 9a es paralels al eje de la lémpara; 9b sigue
generalmente ;a direcci8n de la seccifn posterior 3 de la lim-
para, y la seccidn 9c es paralela sl eje S.

. Montando sobre los conductores de entrsda 8 y 9 en

las extremidades internas de los mismos 8¢ y 9¢, dentro del pun-

to focael 6, hay un filsmento incandescente 12,

antando el filamento 12 dentro del foco se recoge y
refleja més luz en el haz deseado que la que podria obtenerse
de otro modo, Bl filamento 12 es preferentemente un filamento
de tungsteno de espiral enrollada, Esto proporciona un filamen-
to que tiene una alta resistencia, pars consumir mas de 39 va~
tios por centimetro.de filamento, Se provee as{ una fuente de
luz compacta muy intensa.

Ios intentos anteriores para hacer una l4mpara como

la hasta ahora descrita han fracasado puesto que cuando esth
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sumsmente ¢argado un filaménto de la lampara el vapor de tungs-
’teno se "evapora" del filamento y ennegrece la pared de la lam~-
pera. Se ha avériguado que'el calor producido por un filsmento
incandescente, de por sf, no es la ceusa de la formaciln de am-
poli;sen uné envolvente de vidrio., Esto se explica facilmente
debido al hecho de que el vidrio transmite el calor producido
en el interior de 1la lémpa:a casi tan facilmente como la luz
producida. Sin embargo, segfn se vaporiza el tungstemo desde

el filamento, este vapor se deposita sobre la pared mas fria

de la ampolla y origina el ennegrecimiento. Seglin se scumula
este ennegrecimiento, absorbe energfa radiante procedénte.del
filemento y origina un caldeo localizado, el cual pérece ser
una de lasvcausas principales de la formscién de ampollas. Por
1o tanto, si se continfia haciendo funcionar la limpara puede

romperse en pedazos. Para evitar la scumulacifn localizada de

~ los vapores metflicos sobre la pared de la ampolla, se provee

una pantalla de transmisién de luz 13 en forma de un tubo en
proximidad cercana al filamento y encerrindolo, impidiendo as{
que los vapores de tungsteno ennegrezcan las secciones 2 ¥y 3
de la envolvente, La situacién del filamento detris del punto

focal 6, mantiene con ventaje al tubo protector slejado de la

" lente 3, como se necesita puewto que el tubo se pone muy Ca-

liente durante el funcionamiento de la l4mpara.
| Ia pantalla 13 es ademfs de gran ventaja para impe-

dir el fallo violento de la 1§mpafa. Cuando se quema el fila-

vmento 12 al final de la vida de la limpara, cualquier dilata-

¢ibén rfpida de los gases queda limitada dentro de le pantalla
y no se rompe en pedazos la envolvente de 1la 18mpara 1, En el
caso improbable y extremo de que se fracture en pedazos la.pan-

talla 13 debido al fallo: explosivo, las partfculas son aprisio=
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nadas dentro de la envolvente de la l4mpara.

La pantalla 13 es preferentemente un tubo de cuarzo
que puede agusntar las temperaturas extremas producidas en pro- -
ximidad cercsna al filamento 12. Los extremos de la pantalls

5 1% estén apretados entre sf para formar un cierre 14 en derre-

- dor de los extremos.del filamento 12. Para sostener la pantallal
13 y el filamento 12 sobre los conductores de entrada 8 y 9
hay provista una estructura especial de montsje gque se muestra
mejor en la figura 3.

10 La figura 3 es uns vista aumenteda de un extremo 14
lvde la pantalla 13, junto con el extremo del filamento 12. Hay
< provisto, intruducido en la estructura enrollada en espiral |

del filamento 12, un macho 15. Soldado al macho 15 y él extre-
mo del filsmento hay una 14mina metélica 16, hecha preferente-

15 mente de polibdeno, el cual al ser mss compatible con la rapi-

dez‘de dilstacifn térmica del cuarzo que otros metales, pro-
porcions una mejor obturacién para la pantalla 13. Unido & la
1%mina met4lica 16 hay un conductor 17, Ls lémina metflica 16
'y el conductor 17 pueden ventajosamente estai hechos de una

20 gola pieza de molibdeno con uns extremidad aplanada para for-

mar la l4mina metélica 16, |

La posicibn y tamafio del macho 15 deben controlarse
exactamente para escoger la combinacién del macho y filamento
para limitar la corriente del arco al final de la vida de la

25 1l4mpara. Se provee el macho para sostener el filamento enrolla-
- do en espiral dentro del tubo de cuarzo 13 y debe extenderse

més alls de la porcifn apretada del ciérrg 14 una corta distan-
cia dentro del interiof del tubo 13, para cortocircuitar la
‘porcibén del filamento debsjo de la obturacién 14. Si el macho

30 no se extendiese dentro del interior de la pantalla, el fils-
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menfo se pondrfa incendescente en la regién de obturacifn y
originarf{e una reaccién a alta temperatura entre el tungsteno
¥ el cuarzo. Al extenderse el macho 15 dentro de la lémpara
solo una corta diétancia, se apaga ripidamente cualQuier for-
S macifn de arco entre los machos 15 al finsl de la vida de la
- lémparé puesto que las paredes del tubo de cuarzo estén sufi-
cientemente cerca del extremo interior del macho 15, Se ha a-
vgriguado_que cuando el extremo interior del macho;esté situa-
do en un punto dentro de dos milimetros de las paredes estre-
10 ~chadas el filsmento incandescente estd suficientemente distan-
ciado de la obturaCiGn y sin embargo las paredes del tubo de
cuarzo estédn suficientemente cerca paras spagar cual@uier arco,
| Puesto que el peso combinado de la pantalla 13 y del
filamento 12 es bastante grande, deben tomarse precauciones
15 especiasles pars montar esta estructura en su posicidn adeéuada
con respecto a la superficie reflectora 3. Como se notar§ de la
figura 2, e1 centro luminoso del filamento est§ situado ligera-
mente‘détrés del punto focal 6 del reflector 3. Para llenar la
pantalla de cuarzo 13 de la atmésfera apropiada; segﬁh se desg=-
20 cribe més abajo, debe proveerse una punta de escape 18, cuys
punta 18 se coloca en un plano perpendicular al.eje de la lénm-
para para reducir al mfnimo la obstruccién de 1ls luz, Debe im~
pedirse que la lémpsra gire sobre su estructurs de montaje pa-
ra mantener a la punta 18 en su posicién vertical,'A este obje-
25 to, se provee un sobreenrollasmiento de alambre, o manguito ci-
1fndrico 19 sobre el conductor 17 que se extiende desde la ob-
turaciéﬁ 14 de la estructura de la pantalla. Este sobreenrolla-
miento y el conductor 17 pueden soldarse entonces a los conduc-
tores de entrada 8 y 9, para formar las juntas 20.'Pbra'propor-

30 cionar una compatibilidad de metales psra la buena resistencia

0

-7 -



10

15

20

25 .

30

'285?@g

a la soldedura; el sobreenrollamiento puede estar hecho de ni-

quel, niquel-hierro, cromo-hierro o acero., De este modo se co-
munica suficiente resisfencia a las juntas 20 para sostener
adecuadamente al filamento y la estructure de la pantalla en
su posicién spropiada dentro de la l4mpars 1.

4l proveer la pantslla 13 en derredor del filamento
12, el ciclo de tungsteno~ yodo que se describe més especifi-
camente en la patente nortesmericana N2 2.883,571 de Fridrich
et al, concedida el 21 de abril de 1,959 psra una lémpsra e-
léctrica incandescente, puede utilizarse ventajossmente para
impedir el ennegrecimiento de la pantalla. Bl interior puede
llenarse ventajosamente de un gas inerte, tal como el crip-
ton, xenon, srgon, o, nitrogeno o una mezcla de estos gases,
junto con suficiente cantidad de yodo para que se.ﬁombinen
con el tunésteno vaporizado desde el filamento y acumulado so-~
bre las superficies de las paredes mis frfas de la ampolla ¥
para que vuelva a depositarse el tungsteno sobre el filamento.
Se provee as{ en efecto, una lfmpara dentro de una estructurs
de l&mpara. Para no disminuir ei rendimiento del ciclo de
tungsteno-yode, se prefiere que el macho 15 sea de tu.t;gsteno.

Se notarﬁ de lo anterior que la pantalla 13 impide

* que los vapores metflicos procedentes del filamento emtren en

contacto con ls envolvente de la limpara y originen la forma-
cién de ampollss en la envolvente. Puesto que se provee yodo

en el interior del tubo 13, el ciclo de tungsteno y tungste-

no-yodo entre el filamento 12 y las paredes del tubo 13 evi-

te la ecumulacidn de ennegrecimiento sobre las paredes del
tubo,
Se impide el fallo violento de la lémpsara al final

de la vida de la lémpara puesto que no sé forman ampollas en

-8 -



10

15

20

25

285792
la envolvente y la formacién de cualquier arco esté }imitada
al tubo de cuarzo 13. Esta formscibn dq arco entre los machos
15 es apagada asegurando los extremos internos de los mismos
dentro de dos milfmetros de las paredes del tubo de cuarzo.
Los mechos 15 se proveen para sostener los extremos del fila-

mento enrollado en espiral 12 durante el apretamiento del cie-

'rre 14 y para cortocircuitar las esplras que quedan debajo de

la obturacién para impedir la incandescencia de estas espiras.
El filamehto 12 se mantiene seguramente en su posicién prede-
terminada detrés del punto focal 6 del reflector 3 por medio
dé la estructure de montaje que incluye la soldadura 20 entre
los conductores de entrada.y los sﬁbre-enrollamientos 19,

Se ha construido uns l4mpara segln lo snterior uti-
lizando un filamento de 650 vatios en una envolvente "reflec-
torizada" de difmetro de 10 cm., cuya eavolvente se: usa nor-
malmente con filamentos de aproximadamenté‘200 vatios, Egtas
l&mparas son sumamente efiéientes y proporcionan una fuente
de luz, pequeﬁa,Aintensa, 1ls cual puede usarse con seguridad,
con gran ventaja, por fotégrafos para hacer pelfculas,

Aunque se ha mostrado y descrito la reaiizaciﬁn pre-~
ferida del invento se comprenderi que puede modificarse am-
pliamente dentre del espiritu y alcance de les reivindicacio-
nes adjuntas.

~ La presente solicitud, que corresponde a la presen-
tada en Estados Unidos de América el dies 12 de marzo de 1962
bajo el nfimero 175.798, se acoje a los beneficios del artfculo

' 51 del vigente Estatuto~Ley de Propiedad Industrial,
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NOTA
Ios puntos de invencién propia y nueva, que se presen-
tan para que sean objeto de la presente solicitud de Patente Qe

Invencién en Espaila, por VEINIE afios, son los siguientes:

l.- Mejoras introducidas en la fabricacifn de limparas

. incandescentes, caracterizadas porque comprenden una envolvente

cerrada que incluye una cubierta lenticular frontal y un reflec-

tor céncavo trasero, un filsmento incandescente que tiene una re-

"gistencia tal que consuma por 1o menos 40 vatios por cm. de lon-

gitud, una cubierta transparente que encierra a dicho filamento
¥y esté hermfticamente cerrada en forno de 81 y medios para mon-
tar dicho filamento y dicha cubierta transparente en el centro
de la envolvente cerrada,

2.~ Mejores segfin el punto 1 segfn las cuales la cu-
bierta transparente es un tubo de cuarzo,

3.= Mejoras segfn el punto 1 segﬁnllas cuales el fila-
mento es de tungsteno y la cubierta transparente comprende un
tubo vitreo y contiene una cantidad de yodo. |

4.->Mejoras introducidas en la fabricacién de l4mparas
caracterizadas porque las m{smas comprenden una envolvente ce-
rrsdas que incluye una seccién posterior paraholoide c¢éncava que
tiene un recubrimiento reflector sobre ella unida de modo hermé-
ttico a una seccién delahtera transmisora de luz, estando el pun-
to focal del reflector en el plano definido por 1s unidn de las
dos secciones; conductores de corriente pasados herméticamente a

traves de dichas seccidn reflectora en puntos espaciados en un

plano comfin a lados opuestos del eje de dicha seccifn de parabo-
- 10 -~
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loide, teniendo dichos conductores de corriente partes interme-
diss dobladas hacia fuera de dicho eje en &ngulo con é1 y extre-
mos interiores paralelos a dicho eje, un filamento incandescente
de déble nélice montado en los extremos interiores de dichos con-
ductores de corriente, teniendo dicho filamento una registencia
tal que consuma por lo menos 40 watios por cm., de lengitud y com-—
puesto esencialmente de tungsteno, teniendo dicho filamento un
véstago de tungsteno, hoja de molibdeno y conductor exterior de
molibdeno en cada extremo del mismo que lo conecta a los respec-
tivos conductores de corriente, y una cubierta transparente cer-
cana‘a dicho filemento y rodeéndolo, siendo. dicha cubierta trsns-
parente un tubo de cuarzo y estando cerrads herméticamente en sus
extremos en contacto con la hoja de molibdenc y conteniendo un
rellenoc de un gas inerte y una cantidad de yodo con lo cual la
envolvente de la lémpara es pequefia en relscifn con su vataje y
los vapores metilicos procedentes del f£ilamento no pueden poner-
se en contacto con la envolvente por impédirselo la cubierta de
cuarzo. |

5.~ Mejoras segfn el punto 4, segﬁn las cuales los con—
ductores exteriores estén conectados a los reépectivos conducto-
res de corriente en uns junta que iﬁcluye un sobrearrollamiento
de alambre mediante la cual dicho filamento y dicha cubierta
transparente quedan asegurados contra rotacifn.

6.~ Mejoras introducidas en la fabricacién de l4mparas
caracterizadas porque las mfsmas comprenden una envolvente cerra-
da Que tiene una parte reflectora, un filamento de tungsteno in~
candescente montado en ella y una cubierta transpsrente que en~-
cierra a dicho filamento y esté herméticamente cerrada en torno
de 61, conteniendo dicha cubierta transparente en su interior

una cantidad de yodo.
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7.~ Mejoras introducidas en la fabricacién de lhmparas

“caracterizadas porque las m{smas comprenden una envolvente ce=-

rrada que incluye un reflector en ella, un filamento incandes-

cente, un tubo de cuasrzo transparente que encierra a dicho fi-

~ lamento y est4 herm&ticesmente cerrado en torno de §1, y medios

para montar dicho filamento y dicha cubierta en una relacién
predetermihada respecto a dicho reflector 4ue incluyen-un alam-
bre conductor de entrada, un alambre que se extiende desde la
unién entre el filamento y la cubierta y un manguito sobre di-
cho conductor, con lo cual dicho alambre, dicho conductor y di-
cho manguito pueden asegurarse por soldadura entre si para man-
tener al filamento y al manguito en dicha relacidn predetermi-
nada. |

8.-Mejoras introducidas en la fabricacién de l4mparas
caracterizadas porque las mismas comprenden un filamento de do-
ble hélice, un vastago insertado dentro de la hélice del fila-
mente, una hoja asegurada al filamento y al vé§tago, y un tubo
de cuarzo estrechado en torno del filamento y del vistago y uni-
do herméticamente a lé hoja, extendiéndose el extremo del vista-
go desde el cierre a un punto que no estd a mis de 2 mm desde
las paredes estrechadas del tubo de cuarzo, ,

9.- Mejoras introducidas en la fabricacién de lfmparas
incandescentes, caracterizadas porque las mfsmas comprenden una
envolvente cerrada dé modo hermético que incluye uns cubierta
frontal lenticular y un reflector cdncavp trasero, un filamento
de tungsteno de doble h€lice que tiene una resistencia tal que
consuma por lo menos 40 watios de corriente por cm. de longitud,
véstagos de tungsteno insertados dentro de las hélices en extre-
mos opuestos del filamento, alambres conductores que incluyen

una hoja de molibdeno eléctricamente conectada a un extremo de

-12 -
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dicho vBstago, un tubo vitreo tramsparente que rodea intimamente

a dicho filamento con sus extremos opuestos cerrados herméticamen-
te en torno del correspondiente extremo del filamento, de la par-
te de-ppﬁa y de dicho primer extremo del véstago, extendiéndose
5 * el otro extremo de cada va§tago, que esti dentro de dicho filamen-
* to, en el interior de dicho tubo Junto a los extremos cerrados
del mfsmo, un relleno de gas inerte y de yodo dentro del tubo que
rodea al filamento, y medios para cerrar dicho alambre conductor

en puntos espaciados a traves de dicha envolvente pares hacer una

.

10 conexifn electrica con dicho filamento.
& 10,~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de lémparas
incandescentes, |
Tal y como se ha descrito en la presente Memoria, repre-
gentado en eliadjﬁnto dibujo, y para los fines que se han especi~
ficado.
Esta Memoria consta de trece hojas, escritas a mfquina
por una sola de sus caras,

Madrid,

15 JUN. 1963
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