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M O D E L O  D E  U T I L I D A D  
por VEINTE años

solicitado en España a favor de Marc TERRAILLON y Daniel
MAZZUCCO, de nacionalidad francesa, domiciliados Ten*16, rué
des Granges, CH - 1204 Ginebra, Suiza, y 3, rué de**L*'Ecole
Maternelle, F - 74100 Annemasse, Francia, respectivamente,

. .por "Disposición de planchado para textiles y sinti^apes", 
con prioridad de la solicitud suiza 1722/82 de fecha 19 mar­
zo 1982.

MEMORIA DESCRIPTIVA * * 1...... ......  ...  - ... ........- * * .

Se conocen ya unos aparatos alisadores *de'tejido
+ w *  *

por medio de vapor de agua producido en estos apa^áPps y 
que se lanza sobre los tejidos a alisar. La patente suiza 
626.129 y las patentes correspondientes en otros países 
muestran uno de dichos aparatos.

Se conocen por otra parte las planchas clásicas, 
a vapor o sin vapor.

La presente invención prevé proporcionar una plan­
cha perfeccionada, que se puede utilizar a voluntad para 
el alisado y para el planchado de tejidos. La plancha según 
la invención se define en la reivindicación 1.

Los planos anexos representan, a título de ejem­
plo, una forma de realización de la plancha según, la inven­
ción.

La Figura 1 es una vista en sección longitudinal



media de la plancha.
La plancha representada en la Figura 1 está forma­

da por dos partes: por un lado, una parte 10 que es seme­
jante al alisador descrito en la patente citada más arriba 
y que se describirá en detalle más adelante y, por otro la-w **do, una parte 11 que es una suela metálica de planchado, fi- 
jada de forma permanente a la parte 10, por medio-dse** torni­
llos 12.

La parte 10 esta formada por un cuerpo -htfeCo mol­
deado, de material plástico, en el interior del cual se en­
cuentran una primera cámara 13 y una segunda cámaga/14 sepa­
radas la una de la otra por una pared 15 que deja*Luná comu-
nicación en 16 entre las dos cámaras 13 y 14, paj'*Jb'u parte

*  * *  *

superior. .* ***i ; ****.
Una empuñadura amovible 17 está montada giratoria 

en una abertura 18 de la región superior de la parte 10.
Esta abertura sirve para introducir agua en la cámara 13.
La empuñadura 17 sirve para maniobrar el aparato, cuando 
aquélla está en la posición de utilización representada en 
la Figura 1. En esta posición, es posible introducir en 19 
un enchufe eléctrico hembra destinado a cooperar con las 
espigas 20, que sirven para alimentar un medio 21 de calen­
tamiento eléctrico del agua que se encuentra en la cámara 
13. La parte 19 de la empuñadura constituye una medida de 
seguridad en el sentido de que la empuñadura 17 no puede 
ser girada y después quitada sin que se haya previamente 
quitado el enchufe eléctrico que coopera con las espigas 20.



La segunda cámara, 14, presenta en su parte infe­
rior una rejilla o placa perforada 22 rodeada por una pieza 
23 que tiene el aspecto de una chimenea abierta por arri­
ba y que presenta a media altura una porción troncocónica 
24. Una bola 25 está dispuesta libremente en esta chimenea. 
Cuando el aparato está en la posición representada,**la bola 
25 descansa sobre la rejilla o placa 22 y está separada de 
la chimenea 23 y 24. Si se invierte el aparato, la bola 25 
cae en la parte cónica 24 y la obtura. Se trata, pcrr'.tanto, 
de una seguridad que impide que, en esta posición inverti­
da, el usuario pueda tratar de verter agua en la AÓTt&ra 14, 
a través de la rejilla 22, lo que podría ser peligroso, so-
bre todo en el caso de que el medio de calentamieAtjd'.eléc-

*  * * *

trico 21 estuviera formado por placas metálicas sumergidas*****
en el agua, entre las cuales pasara la corriente a través 
del agua, para calentarla.

La suela metálica 11 presenta en 26 una abertura 
en la zona de la rejilla o placa perforada 22.

El funcionamiento del aparato representado es el
siguiente:

Bajo el efecto del calentamiento del agua de la 
cámara 13 por el medio 21, se produce vapor que pasa por 
16 y llega a la cámara 14, de donde sale por la chimenea 23 
y las aberturas de la placa 22. Este vapor que sale por es­
tas aberturas puede servir para alisar un tejido cuando se 
desplaza el aparato delante de este tejido dispuesto verti­
calmente. Si, por el contrario, se utiliza el aparato para
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el planchado de un tejido, la suela 11 actúa como en una 
plancha clásica y el vapor que sale a través de las abertu­
ras 22a hace que el aparato actúe como una plancha a vapor.
Se tiene así un aparato de doble uso.

Debe destacarse que la presencia de la suela meta-* *-* :lica permite alcanzar una temperatura de aproximadamente
* * *859C mientras que, sin esta suela, la superficie inferior 

de 10 no alcanzaría más de 709C.
La suela metálica 11 podría comprender un.'ĉ terpo 

de calentamiento eléctrico incorporado de forma conocida, 
con un regulador termostático de la temperatura de..lá.suela 
ii.

Debe destacarse que el calentamiento de.l^'suela*.**
de planchado es entonces independiente de la temperatura*****
del agua calentada por el medio 21. Se tiene así la ventaja 
de tener una formación constante de vapor que sale por los 
orificios, mientras que se puede regular la temperatura de 
la suela 11 según la naturaleza del tejido a planchar.

A los efectos consiguientes se declaran de nove­
dad, propiedad y utilidad para España, sus territorios y 
plazas de soberanía, las reivindicaciones que siguen.



.1.- Disposición de planchado para textiles y simi­
lares, caracterizada porque comprende, por un lado, un cuer­
po. hueco (10) no metálico, en el interior del cual está pre­
vista una primera cámara (13) para recibir agua y provista

' *  * :de un medio de calentamiento eléctrico (21) de este'agua, y**..
una segunda cámara (14), que comunica con la primera* para 
recibir el vapor producido por el calentamiento del agua de 
la primera cámara (13), estando previstos unos oráf^c^os de 
salida (22a) de este vapor en la pared de esta segunda cáma­
ra (14), y porque comprende, por otro lado, una suelá.metá­
lica (11) de planchado fijada de forma permanente a/d^tcho 
cuerpo hueco no metálico (10). .

* * * *

2. - Disposición según la reivindicación.i ̂ "parac-
- *

terizada porque la suela metálica presenta unas aberturas 
que hacen comunicar con el exterior una tercera cámara com­
prendida entre dicho cuerpo hueco (10) y esta suela, desem­
bocando los orificios de salida de vapor en esta tercera 
cámara.

3. - Disposición según las reivindicaciones 1 o 2, 
caracterizada porque dicha suela está provista de un medio 
de calentamiento eléctrico con regulación termostática de 
temperatura, permitiendo así la utilización a voluntad como 
plancha a vapor, de temperatura regulable, y como alisador.

4. - "DISPOSICION DE PLANCHADO PARA TEXTILES Y SI­
MILARES".

Todo ello conforme se describe y reivindica en



la presente memoria que consta de seis hojas foliadas y me 
canografiadas por una sola de sus caras y de una lámina de 
dibujos que la ilustra. .

BARCELONA, 17 MARZO 1983 
P.A. M. CURELL SUÑOL
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BARCELONA, 1 7 MAM, 1983
P A. CURHÍ 5U#o¿
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