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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de un
......................................... PATENTE. DE. INTRODUCCION.. . ...

por DIBZ _ afios en Espafia, por "'MBTODO PARA FORMAR

UNA MONTURA DE COL4 PARA UN FROYECTIL DE MORTEROT

Como divisional de la Solicitud de Patente 283,014

a favor de

_Baroness Ilyana von Thyssem-Bornemisga .

domiciliado en unchen Alemanis
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Ia presente invencion se relaoioha con armaduras de cola pa+
ra proyectiles de mortero y mas especificamente la invencion concierne
proyectiles de anima lisa para mortero que durante su vuelo son guia-
dos por colas provistas con aletase

Ia presente solicitud es divisional de la solioitud de pa-
tente nd 283.614 y reivindica especialmente un método para formar una
montura de cola para un proyeotil de mortero.

Ia construccion de esos proyectiles como se conooen en el
presente es la siguientes EL proyectil mismo comsiste en un cuerpo
aerodinamico formado de acero o acero fundido provisigo interiormente
oon uns carga explosivae En la extremidad posterior del proyectil se
enocuentra sujeto apropiadamente un tubo de acero, destinado a reoibir
una oargs basicas Para guiar el proyectil la parte posterior del tu-
bo de acero esta provista con aletas hechas de placa de acero y suje—
tag al tubo habitualmente por soldadura de puntos. Un estudio mas
cuidadoso do una construccion semejante revela varios defectos. Pri-
mero, la cola es muy pesadaes Segundo la soldadura de puntos es poco
segura y las aletas pueden desprenderse cuando el proyeétil es dispa~-
radoe Ila construccion con soldadura de puntos ofrece también dificul-
tades en separar las sletas con sufiociente precisic'm. Un objeto de la|
presente invencion es eliminar esos defectose

Un proyectil de mortero de gcuerdo con la presente invenoion
g0 ogracteriza en que ol grupo de aletas de la cola es integral con el
tubo adaptado para recibir la carge basioa y esta hecho de un material
en el cual los resaltos longitudinales de aletas con producidos por
extrusione

Para un me jor entendimiento de la invenoidn y ensefiar como
puede ser llevads a efecto, la misma sera ahora descrita s t{tulo de
eJemplo, haciendo referencia a los dibujos que se acompafian, en los

cualest
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. Ie fige 1 66 una vista de detras de una armadura ds cola pa.rer
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un proyeotil de morteroe
Y la fige 2 o8 una vista lateral dejando ver parcialmente wa
seocoidn longitudinal de la armadura de la cola.
Refiriéndonos al dibujo, la armadura de cola comprende un tu-
bo 1 para la ocargs basica, el tubo esta enroscado interiormente en su

perte posterior para sujetar la cola en ls parte de detra'g del cuerpo

del proyectils Ese tubo de la carga basica provisto con un numero e.prg'
piado de aletas 2 en su extremidsd mas detras. Ias aletas con dd mismo
material que el tubo de la cargs basica y son producidas en su super-
ficie por extrusione En la extremidad de detras del tubo de la carga
basioca existe, natwralmente, un tapdn apropiado 3 sujeto al Hubo, por
ejemplo, por medio de un enroscado y teniendo un espacio 4 para un ful-
minante de percusion u otre.oargs de ignicicn. Bl tubo de cargs bs',sioaw
esta provisto evidentemente con aberturas 5 a traves de las ouales los
gases generados por la carga basioa durante el disparo.. entran en el
oalion del mortero. |

Una ocola de proyectil para mortero oonsistente »en la presen—
to invencion es manufacturada de la siguiente manera: 1la primera eta—
pa comprende la extrusion oontinus de largos tubos de metal duradero
liﬁiano que tiene un diametro interior aproximadamente iguel que el tu-
bo de la carga basica 1 Durante la extrusién, se producen los resal—
tos longitudinales sobre la superfioie exterior de ese tubo, el numero
de resaltos o costillas es igual al de las aletas y el diametro exte—
rior de las costillas es por lo menos tan grande oomo ol diametro re-—
querido para las aletasy Ese tubo es cortado luego en trozos apropia=-
dos y las costillas o resaltos sobre el tubo son eliminados en su torno
o méquj,na. herramientas correspondientes por todas partes menos en la

posioidn de las aletas. Se ejecutan los dileteados necesarios en el

tubo de la oarga basica h'g éste es formado con aberturas para el escape
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_Ge los gases de la polvora « De ese modo pu{Qde verse que el proceso -

de manufacturs es muy senoillo puesto que las operaciones necesarias
son muy pobas.

La ventaja do un grupo de aletas de una pieza, oconforme &
1a invencion es evidente. Puesto que las aletas 2 son partes integra—
los de la extremidad y son formadas del mismghateriel como el tubo 1,
se aloanza una economia aprecisble de material y en consgcuencia, la
oola resulta myy livianas

Eso es muy esenciel para conseguir buenas caracteristicas
de vuelo para el proyeotile El método de oconstruccién asegura ademés
una gran exactitud en la separacion de las aletas y ademas comprends
la ocaracteristica particularmente importante de que law aletas son
exactamente paralelas unas & otras ¥ oon la linea del centro del tubo
de la oarga basica, con el resultado que las caracteristicas de wvuelo
y precision sobre el blanco del proyectil son excelentes. Ademas, co-
mo las aletas son integrales y del mismo material como el tubo de la
carga basica no hay ninguns posibilidad que ocufran los defectos tan
;zorrientes de las aletas soldadas, a saber, que las aletas se despren-
dene

Usando una construccidn compatible con esta invencidn es po=
sible usar una aleacion de metal liviano aspropiado para formar el tubo
de oarga basioa ¥ el grupo de aletas de un proyectil para mortero. Eso
resultara con las siguientes ventajas sdicionales. Bs fasil y poco
costoso hacer®maquina un tubo de oargas basioca ¥y un grupo de gletas de
metal liviano, y en conseouencia, toda la cda results mas barata que
si se hiciera de hierroe Por otra parte, es posible manufacturar una
cola de metal liviano al 50 por ciento mas liviana que de lo que seria
una cola de hierroe OCon este modo resultan oscilaciones en el proyec—
til alrededor de su eje transversal mas reducidas y endonsecuencia el

equilibrio del proyeotil durante su wvuelo es mucho msjor que seria el
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_caso con proyectiles de formas antiouadaso Debido a lo Que antecede, T
el ouerpo del proyeotil puede ser manufacturado mas pdsado y por cen-
siguiente, el proyectil total sera mas efectivo.

Basandose en los objetivos especiales de la invencidn ésta
puede ser ejecutads, evidentemente tambien en otras formas. Por ejem=
plo, ‘el tubo de ocargs besioca puede ser integral con el cuerpo del pro=-
yectil y a ese objeto, un tubo provisto con aletas extruidas puede ser
armado en roscas o por cuslquier otro medio apropiado,

REIVINDICACIONES

184= Motodo para formar una montura de cols pars un proysotil]
de mortero, ol cusl consiste en extruir continuamente un tubo metalico
con aletas integrales, extendidas radialmente, cortando el tubo y cos—
tillas sl largo deseado y eliminando dichas costillas excepto en el
extremo posterior de dicho tubo pera dejar sletas extendides radial-
mentes

28,- E1 metodo de acuerdo con la reivindicacion 1, en el oual]
las costillas estan espaciadas por igual sobre el tuboe

38.~ E1 mdtodo de acuerdo oon la reivindicacidn 1, en el que
8e inocluye hacer aberturass de descarga en diocho tubo por deiante de di-
ches aletas adaptandose & la formacion de les citadas aletas y costillds.

4e= Por Ultimo se reivindios como objeto scbre el que ha de
recasr la presente patente de introduocion que se soliocita, por: "ME_
T0DO PARA FORMAR UNA MONTURA DE GOLA PARA UN PROYECTIL DE MORTERO".

Todo tal y conforme queda desorito y reivindioado en la pre=
sente Memoria Desoriptiva que oconsta de cinoo paginas escritag a mé-
quina por una sola cara y dibujos que se acompafiane.

" ladrid, 6 de Marzo de 1963
ATLFONSO UNGRIA
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