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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENGION, POR VEINTE ANOS EN ESPANA, A
FAVOR DE DON MANUEL SANTAELLA CRUZ, DE NACIONALIDAD ESPANOIA,
RESIDENTE EN MADEID (ESPANA) C/Maiquez, 29-62 C
. sobre: o | .
“MAQUINA PARA LA FABRICACION DE CIGARRILLOS" |
IS ' |

Con la présente solicitud se trata de proteger una nmiquina
para la fabricacidn de cigarrillos, con la cual dadas sus ca-
racteristicas particulares y simplificacién de la misma se
consiguen érandes ventajas, ventajas déstas. que se irdn despren=
diendo a lo MQ de la presente descripcidn.

" Los cigarrillos febricados podrdn ser con filtro o sin fil-

" $ro, utilizando todo gfnero de papeles y boquillas y toda cla-

se de tabacos, incluso el de tipo "rubio", o bien fabricar es-
t0s pitillos con mezcla de a-mbos tabacos, con 1o que se conse-
guird un buen sabor y aroma. ‘

En la actualided las méquinas que se conocen Son muy compli-

cedas en su mecanizacidn y por ello también_' complicadas en su
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manejo, ademés de gues su produceiﬁn no puede compararse con la

méquina que nos ocupa.

Con la ndquina objeto de la invencifn se ha llegedo a mn

grado sumo de perfeccidn con la mayor simplificacidn, consiguidne:

dose igualmente wna enome produccidn en el menor tiempo, ademds
de lograr fabricar unos cigarrillos, emboquillados o nd de gren

perfeccién y presentacin,

Por 1o que se refiere a tamafios, las mismas podrdn ser
¢onstruidas para fabricacién casera y pars fabxicacﬁn de tipo
industriai, empleérldosé todo género de materiales siempre y
cuando 1los determinados resulten aptos para el fin a que se les
destina, '

Pare mejor comprensidn de la descripeidn que eigue, se
adjuntan dibujos a los cuales se hard conétantq referenciaka lo
largo de la misma, siem’pre a tftulo de ejemplo no limitativo,

La Figura 1%, es una vista en alzado de la mdquina.

Ia Figura 28, es una vista en plants gaperior.

. Ia Figura 3¢, os una yista en alzado lateral por la parte
de las boguillas donde se lieva a cabo la colocacidén de las
fundas de pepel pare ser llenadas de tabaco.

H
t

Consiste la presente invencidn en una mfquina para la fabri--

cacidn de cigarrillos, caracterizada porque consta de una banca=
de (1) sobre la cual se lleva a cabo el montaje y sujecién de
vn grupo-molde (2) el cual consta de una pluralided de cavidades

circulares (3) verificables por su parte supe;'idr, nmediante tapas:

longitudinaies_ (4), en cuyas cavidades se lleya a cabo la intro-
duccidn del tabaco, de cuyo cometido es encargada una tolva (5),
1lendniose las mismas cuando Ras tapas (4) se hau levantado,

pues cerradas dan lugar a la formacidn de unas cavidades circu-

lares que almacenardn el tabaco suficiente y necesario para fa-

bricar un cigarrillo .
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En la varte exterior lateral del grupo—molde (2
nen tantas boguillas (6) como cavidades (3) hey, cuyas boguillas :
son destinadas para soporitar la envolvente'de pepel que ha de
integrarwel cigarrillo. El papel ung vez situado en tales: bogqui~ -
llas, es presionade en su periferia por wnas ﬁletinaa (7) con
colisas (8)de deslizemiento hacia arriba y hacia abajo, verifi-
cdndose la presidn en virtud de que tales pletinas por sus.extre-:
mos van accicnadas por unos flejes (9) situados laterslmente en
el grupo-molde y montados en sﬁs correspondientes ejes (10),te~-
niendo siempre tendencig a oprimir tales flejes dada su disposi- -
cidn y colocacidn especial. o

La presidn de teles pletinas (7) es suprimida cuando la
tapa o tapas (4) se elevan, en cuyo momento el eje de las mismas, |
dada su disposicién especisl (11) hard rotar wma leva elipsoim
dal que en clerto punto distaﬁcia log flejes (9) y por lo tanto

‘separari las pletinas (7) deslizdndose por las colisas (8); y al

“ bajar 1as tapas (4) nuevamente la leva elipsoidal (12) vuelve

a su posicién inicial dejando recuperarae a los flejes. El con=
tecto de las pletinas con el papel de la funda del cigarrillo
10 hacen con wnos semicirculos (13) de material blando colocado

" en cada una de las pletinas y‘téntos como boquillas (6) lleve

el grupo-molde (2), con el fin de no dafiar,
Las cavidades donde se encuentra dispuesto el tabaco para
llenar la :uhda del cigarrillo son atacadas por unos pistones

(14) que mediante unas varillag (15) eccionadas & mano con el

asiderd (16) harén introducirse los citados pistones (14) 1lle~-
vando a cabo el arrastre del tabaco por las cavidades hasta ha-‘
cerlo salir por las boguillas (6) desde les cuales pasa a la fune.
da del cigarrillo, rellenan@ose, todo ello con la consabida. pre=
sién y ataque no excesivo, siguiendo la cerrera 1os pistones .
hasta wna vez gqueda introducido todo el tabdco de las cavidades

" en las fundas. Las varillas (15) van unidas a los pistones me-
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diante bulones, siendo tales varillas de men or8d§m rz gge el
pistén con el fin de que las mismas no friccionen en las cavida-
des del grupo-moide‘ {2). A su vez éstas varillas y para su fé-
il maﬁejo y deslizemiento van montadas en paralelo y en cojinetes:
(17) debidamente sujetos a la bencada (1) de 1a miquina.
-Ios citados cojinetes (17) consten cada uno de unos torni-

1os (18 y 19) que son destinados para regular el recorrido
de los pistones, tanto hacia un lado como al o%ro, puss depende
del avance que se les ckorgud a los mencbnados tomillos.

Para llenar las cavidades .(3) del gmpo-ﬁxolde (2) se 2 dis-
puesto ma tolva (5) que una vez leventades las tapas (4) por
el asidero (4') pérmitiré el dealizarse a la citeda tolva por
carriles (20) y pasarla por encima de las cavidades (3) y asi
llenarlas de tabaco, dejando la superficie dé deslizamien:to limg—-
pla de tabaco gracias a los fleltros (21)—{delante y detrds)-xde
que va dotada dicha tolva, que & su vez evitan también pérdida
de tabaco,pues :t’ricciénan y barren la cara superior del grupo-
molde (2). Una véz llenas las cavidades (3) se retrocede la t0l-
va procediendo a cerrar las cavidades mediante las tapas (4) que-
dando lista la méquina para afacar e]_. tebaco con sus pistones y
as{ proceder a la febricacién del cigarrillo. ‘

Si bien la forma de ejecucidn aqui descrite cc;nstituye apli-

cacifn preferente de la presente imvencién, podrén introducirse

modificac iones de forma y de detalle sin que por ello varie la.
esencialidad de la misma, la cual se ‘reivindica en la siguiente
‘ . NoTa '

En resumen; la presente solicitud recaerd sobre las sigﬁien--
tes reivindicaciones: . “

18 =iquina pare la fabricecibn de cigarrilloes, caracte rim
zada porque cdnsta de una bancads spbre la cual se :Llevva’a cabo
el montaje y sujecidn de un grupo-molde el cual consta de una plu=-.

ralidad de cavidades circuiares verificables por su parie éupe-
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rior mediante tapas longitud1nales, en cuyas cavidades se lleva
a cabo 'lg introducpién del tabaco, de cuyo cometido es encarga-

da una tolva,llehdndoss las mismas cuando las referides tapas se

- han levantedo, puss cerradas den lugar a la formacién de unas

cavidades circulares quelalmécenarén el tabaco suficiente y ne-

'cesario yare fabricar wn cigerrilio,

28 ,~Mdquina péra la fabricacidn de cigarrillos, segin la

peivindicacidn anterior, caracterizada porque en la parpe exte—

rior lateral del grupo-molde se disponen tantas boquillas como

‘cavidades hay, cuyas bogquillas son destinadas para soporter la

envoivente de papel que ha de integrar el cigarrillo, siendo
preaionado diého papel contra lasg boquillas dado el dispositivo
opresor de que consta, del que se 1ibera una vez llena la envole- .
tuba de papel con el tebaco, consl guiéndose todo ello mediante
medios mecénicos a bese de excéntrica elipsoidal y resortes
acerados. | '

" 3e,-Mfquine para la fabricacidn de cigarrillos,segin las:

reivindicaciones anteriores, caracterizads porque las cavidades

donde se encuentra dispuesto el tabaco para llenar la funda del
cigarrillo, son atacadas por unos pistones que mediante unas

varillas accionadas hardn introducirse los citados pistones 1le-

vando a cabo el arrastre del tabaco por las cavidades hasta ha-

ocerlo salir por las boquillas deade las cuales pasa a la funda

del cigarrillo, rellendniose, todo ello con la consabida pre-

'sidn y atague no excesivo, siguiendo la carrera los pistones

hasta una veg quedé introducido todo el tabaco de las cavidades

en las fundase 4 . |
48 ,~-Mdquina para la Pabricacidn de cigarrillos, segin las

reivindicaoiones'anterioreé, caracterizada porque las varillas

empujadoras de los pistones van unidas a ' 1los mismos medisnte

. buldn, siendo tales varillas de menor didmetro que el pistén

oon el fin de evitar que ellasﬂfriccionen en las paredes de las
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cavidades al seguir a 1los pistones en su marcha, yendo montadas -
para su fdcil funcionamiento en conjinetes y ellas en disposi-
cién paralela, cuyos cojinetes son arriostrados a 13 bancadae.

58 ,~¥dquine pars la fabricecién de cigarrillos, segin las
reivindicaciones ‘anteriores, caracterizada porqneA consta de me=
dios reguladores y determinadores'del recorrido de los pistoneé,,
para,adéatacién segiin el tipo de cigarrillo a fabricar.

68.-Miquina para la fabricacidn de cigarrillos, segin las

.reivindicaciones anteriores, caracterizada porque para llenax

las cavidadesAcirculafeé se ha dispuesto una tolva que una véz

_levantadas las tapas longitudinales permitirén deslizarse a la

citada tolva. por unos carriles.y pasarla por encima de las cavi- -
dedes y asi llenarlas de tabaco, dejando la superficie de desli- -
zamiento totalmente limpia en vizitud de un fieltro de ajuste,
uno en cada lado, de que va dotada la tolwe, y una vez llenas:
se retira la tolva vefificandq el cierre de las cavidades cir-
culares, quedando lista la mdquina para atacar el tabaco con
los pistones y gsf proceder & la fabricacidn del cigarrillo.

" 72,-MAQUINA PARA L& FABRICACION DE CIGARRILLOS.

Segin se describe en la presente memoria gque consta de

seis hojas escritase a mdquina y dibujos.
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