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PATENTE
DB
INTRODUGGCIORN

a favor de N.V,VEREENIGDE GLASPAERIEKEN (UNITED GLASS-
WORKS ), entidad holandesa, domiciliada en SCHIEDAM (Ho-
lenda), Buitenhavenweg 114=116, por "APARATO PARA LA FA-
BRICACION DE PIES TE VIDRIO CON HEBORIE PERLADO".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Respecto a los pies de vidrio hechos a mano,
en particular para copas con tallo, los piés de vidrio
hechos con prensa se diferencian por discrepancias en el
aidmetro del pie, lo cual debe atribuirse a que no puede
determinarse con exactitud el tamafic de la gota de vidrio
introducida en el molde de prensa. Por ello es posible
comprobar a8in dificultades si un pie de vidrio se ha he-
cho a mano o a miguina. L

El invento que aqui se expone tiene por misidén

configurar pies de vidrio hechos con prense de modo gue
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éstos'presenten un aspecto tan regular y atractivo como

los pies de vidrio hechos a mano.Con tal objeto, el pie

‘de vidrio seglin este invento se carecteriza por el hecho

de que el reborde perlado se une, en el lado interno, &
una parte fund#mentalmente cilindrica, tangente a la re=
dondez del reborde perlado y Que hace transicidén a la
superficie del pie que limita el hueco inferior.

Con un pie hecho de este modo es posible compen-
sar imperceptiblemente las diferencias de volumen de las
gotas éa vidrio, que siempre se presentan en la prdctica,
por medio ds pequeﬁ#s diferencias de eltura de la pared
interna cilfndrica que limita el reborde'perlado, junto'
con una ligera variacién del grueso del pie. 4sf la for-
ma externa, en particular el didmetro del pie y la altura
del artfculo de vidrioc, es siempre igusl y ademds se ase-
gura la estabilidad de lz copa o cdliz por el hecho de
que la linea circular inferior del reborde perlado, que
establece contacto con la éuperficia sustentadora, des-
canss enteramente en un planc liso.

Los dispositivos conocidos para prensar arti-
culos de vidrio no son aptos para fabricar los pies segin
este invento. Hasts ahorm los pies de vidrio se han fabri-
cado simplemente comprimiendc resdislmente una mese de vi=
drio entre un molde ¥y un ¢ono de prense..Pero & c¢onsecuen-
cia de la variacidn de las gotas de vidrio acufiadas varfa
también el didmetro externo de los pies. Se han utilizado

asinismo dispositivos de prenss que tienen un troquel de

dos piezas por lo menos, movible en sentido exiel hacis
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una matriz y guie consta de un troquel central ¥y un tro-
quel circunferencial, con una escotadura circular para

las formacién de wun reborde perlado cuyo canto inferior
interno se halle méds o menos a-la alturs del plano de
separacifn entre el troguel circunferencial y la matriz;
Aparte del hecho de que muéhos de estos moldes de prensa
conocidos no estédn construfdos de modo que se pueda hacer
de wna sola pieza el pie con un tallo, se producen en la
zong marginal del articulo, si les gota de vidrio introdu—
cida en el molde discrepa del tamaﬁo'que deberfa tener,
uno o més escalones, que permiten reconocer siempre gue
el articulo estd hecho con prensa. En cembio, a base del
dispositivo de prensa entes mencionado es posible prensar
pies de vidrio provistos de un reborde perledo y trechos
de transicién cilindricos adyacentes sin que se originen
escalones molestos, 8i, conforme propone este invento,

se cambiz el molde antes conocido de modo que la escota=
dura del troguel circunferencial que produce el reborde
perlado se junte por fuere a uns éurvatura del mismo sen-
tido de la escotadurs de la matriz y por dentro haga trane
sicién en el mismo sentido y tangencialmente con.la pared
interna, fundementelmente cilfndrica, del troguel circune-

ferenclal, para lo cual hay que cuidar de que la matriz

_tenga una abertura cerrada unilateralmente en corregpon-

dencia con el tallo del ple de vidrio. Mediante estas mo-
dificgciones del dispositivo de prensa conocido se logra
que el reborde perledo haga transicién regular, de una

parte con la superficie del pie, y de otra parte con le
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pered interns cilindrica, cuya a1tura varia en consecuen—
cia. Bl hueco del pie de vidrio hace entonces indirecta=-
mente transicifn con la curvatura del reborde perlado de
modo que las lineas de seccién transversal de los planos
de interseccién axial por el tallo-constituyen lineas tene
gentes a la cﬁrvaxura del reborde perlado. Por lo tanto,
wn pie de vidrio fabricado con el dispositivo modificado
segin se ha expuesto anites, satisface el requisito plan-

teado de asemejarse cuanto sea posible a un ple de vidrio

hecho & mano.
‘ A continuaecidn se explica el invento con mayor

detalle basdndose en los dibujos, 108 cuales presentan:

la figura 1, una seccién transversal de un dis~
positivo utilizado hasta shora para fabricar con prensa
pies. de vidrio.

la figure 2, una seooién transversal de un dis-
positivo para fabricer pies de vidrio prensados segdn aS=
te invento, después de imtroducir la‘gota de vidrio que
se ha de moldear.

la figura 3, el dispositivo de la figura 2 ,des~
pués ‘e haver prensade la gota de vidrio.

la figura 4, un sector de ia figura 3, en esca—
la ampliada, '

la figura 5, una fase del tratemiento ulterior
de un pie de vidric premsado y la figura 6, un pie de vie-
<drio termihado, visto de ledo.

Bl dispositivo empleado hastia ahora para fabri-

" car pies de vidrio prensados consta, comc se ven en la
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figure 1, de una matriz‘%i- y un cono de grensa ~2=. En

la fase que represents esta figura, el cono de prensa

-2~ ge halle en su posicién terminal. Ia gota de viario
aporiade & la matriz ha sido prensada, convirtiéndole en
un pie =4- ligeramente ahuecado y con tallo =5~, El rebor=-
de -6~ del pie adopta forme redonda @ consecuenciz de le
tensibn superficial del vidrio f£luido. Como la posicién
terminal del cono Ge prensa =2-, © reépectivamente l8 pre=-
sién ejercida por él, estédn determinadas, el didmetro del
reborde ~6-, y por tanto la seccibn del pie, varian segin
las diferencias de volumen de las gotas depositadas. El
cierre inferior del hueco de la matriz se designa con =7=-,
y la canal de airescién, con =8-,

‘Bl dispositivo ilustrado en las figuras 2 s 4,
gue tiene caracteristicas comunes con los otros dispositi-
vos mencionados al principio paré la fabrioacién de arti;
oulos de vidrio, presenta unz matriz principal -9~ cuyo
espacio hueco estd cerrado (como en la matriz =l=) por
un cierre =7~ y guse comunicé con un cenal de aireacién
~8~. Complementan la matriz un cono de prensa =ll= y um
anillo moldeador -13-j &ste ltimo asienta en la cara Su-
perior =12- de la matriz (fig.' 4). Para guiar el troguel
eircunferencial ¢ anillo moldeador =13~ se utiliza un bor-
de @levado =l4~ de la matriz. Si, después de depositar
una gota de vidrio -10- en la matriz -9-, se lleva el co-
no de prensa -ll- a una posicién correspondiente a una pre-
#ién méxima exactamente determinada (fig. 3), se produce
un pie de vidrie ~15= con tallo ~21~ cuyo didmetro depende
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del volumen tefrico de 1a gote de vidrio ~10-. Como se

ve con mayor claridad en la figura =4-~, la escotadura
417- del troquel circunferencigl =13= que produce el re=
borde perlado ~18- se junta por fuera a una curvatura
-16=, del mismo sentido, de la escotadura de la matriz y
hace transicién por dentro, en el mismo sentido y tangen-
cialmente, con la pared interna, fundamentalmente cilindri-
ca, del troguel circunferencial ~l3=-, en virtud de lo cual
se forma la pared, cilindrica =24- del pie. Dado que 1la
digtancia —g— entre el punto més alto =20~ de la esdotadu~
ra circular -1{- y'el plano de separacién entre la matriz
~9= y la superficie =12~ que forms el plano de semracidn
entre la matriz -%- y el troquel pircunferencial =13~ es
tan poco modificable como la posicién del perfil de la me=
triz, indicado por la lines =19~ en la figurs =4-, una mo=-
dificacién del volumen de la gota de vidrio =10~ s6lo da
por resultado una alteracién de la altura de la parte ci-
1fndricg -25- ¥y qné alteracién del espesor del pie dentro

de la zona del reborde perlado. Por lo tanto, el reborde

perlado tiene siempre la misma forma, independientemente

de las variaciones de volumen de la gota de vidrio. Bsto
se representa mediante la linea de trazos de la figura .
-4-, que empieza en la superficie de la pared interna =24=-
¥y corre paralela 2 1la linea =19=.

Para compensar pequefias discrepancias que pue-
dan originarse.eventualménte dursnte el trabajo de prensa
¥ formar sin tensiones el reborde perlado, eés recomenda=-

ble emplear la operacién llamads "cochura®: se inserta el

"
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pie de vidrio ~15= con la parte de tallo ~21- en un so~
porte -22- y ce somete el reborde perlaedo -18- a la acciébn
de le llama de un quemador circular =23-.

Un pie de vidrio hecho con el disposiiivo qus
equi se ha expuesto (fig. 6) queda provisto de un reborde
periado regular =18-, cuya redondez pasa por debajo del
reborde de apoyo ¥y hace transicidn, por una parte -24- ca=

si. perpendicular, hacia el hueco del pie,

KOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten=-

te de introduccidns

T 1. Aparato para ia‘fabricacién de pies de vidrio
con reboxrde perlado, caracterizado por el hecho de com—
prender un troquel deslizable en sentido axial respecto
a unz matriz y compuesto de dos piezas por lo menos, que
consta de un troquel central y un troguel circunferencial,
con una escotadure circular cuyo borde marginal inferior
interno se halla méds o menos a la alturs del plano de se-
paracibn entre el troquel circunferencial y la matriz,
misentres la escotadura formadora, correspondiente sl rebor-
de perlado, del troquel circunferencial se junta por fuera
a una curvatura del mismo sentido de la escotadura de la
patriz y hace por dentro transicidn, en el mismoc. sentido

y tangencialmente, hacia la pared interna, fundamentalmenw
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te cilindrica, del troquel circunferencial, de manera que

el reborde perlado del pie obtenido, se junta en el lado
interno & una parte fundamentalmente cilfridrica, tangente
a la redondez del reborde perlado y que hace transicidn
hacia la superficié del pie que limita el hueco inferior.

2. Aparato para la fabricacién de pﬁes de vidrio |
con reborde perlado.

| Le presente memoria consia de ocho hojas folia-

das escritas a méquiﬁa por una sole cara.

Barcelona, 27 dé febrero de 1963

¥.V. VEREENIGDE GLASFABRIEKEN
D GLASSWORKS)
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