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La presente invencién se refiere, segin se expresa
en el enunciado de esta memoria descriptiva, a una carcasa-en

volvente o falddn para campana industrial, del tipo de las

-

utilizadas como colectores de humos, vapores y grasas en co-

cinas industriales de restaurantes, hoteles, colegios, cuar-

teles, residencias, etc.

De forma mas concreta la invencidén se centra en
la especial estructuracién de la envolvente o carcasa de la
campana, seguin la cual ésta resulta modular, ofreciendo una

gran facilidad de montaje o acoplamiento entre mbédulos, a la

vez que su caracter modular permite también su fabricaciqn ‘.
L]

seriada, con el consecuente abaratamiento de costos que §s;°.
e,

to supone.

Como es sabido, los recintos de las campanas ne*

dustriales de este tipo se constituyen mediante una carcasa

generalmente prismatico-recténgular de grandes dimensiongs,.,

que determina una embocadura integral inferior de entradz wde,

[ ]

humos, y en cuyo seno se establecen los diferentes mecangsn.
a® @
mos correspondientes al filtraje de humos, recogida de gra-

sas, corti§fuegos, etc. variando las dimensiones de dicha

carcasa, en funcidén de las necesidades préacticas de cada ca

SO.

Esto trae consigo que las campanas industriales

conocidas hasta el momento, al menos en lo que se refiere a
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su envolvente o carcasa, sean obtenidas por procedimientos
que pueden considerarse casi artesanales, ya que en cada ca

sO se hace preciso cortar las chapas de acero que constitu-

-

yen dicha carcasa a las dimensiones establecidas al efecto,
determinando por un lado el problema de manipulacidén dadas
las dAimensiones de las piezas qQue la componen, y por otro
lado determinando también un problema importante a la hora
de unir entre si las diferentes paredes laterales de la cam
pana, normalmente en el lugar de ubicamiento de la misma,
utilizandose al efecto procesos de soldadura u otros conven

cionales que resultan laboriosos y caros y que, por consk; s,
[ 4

guiente, dan lugar a unos resultados insuficientemente sqff'.

S ag®
tisfactorios.

- » .¢ ..
Pues bien, a tenor de esta situacidn tecnologies’y

la envolvente de campana que la invencidn propone ha sido es

L
®ssar

pecialmente concebida para solucionar esta problematica a o,

plena satisfaccidnen sus diferentes variantes, estructurars

dose a base de médulos, como anteriormente se ha dicho, a5 .

See @

cilmente obtenibles y mane jables, que debidamente conjuga-
dos permiten la obtencidén de campanas que se agjuiten a cual
quier necesidad préctica, y que se fijan entre si de forma
rapida, sencilla y con un perfecto acabado estético.

Para ello y de forma mas concreta la campana in-

dustrial que se preconiza se obtiene a partir de una plura-
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lidad de mdédulos, coincidentes en altura y en los que se tie
ne previsto establecer alguna variante en cuanto a su anchu-
ra para conseguir, mediante la adecuada seleccidén de los mis
mos, que cada una de sus caras laterales se ajuste a las di-
mensiones previstas para la misma, presentando cada uno de
tales médulos una configuracidén a modo de bandeja de escasa
profundidad, cuyo amplio fondo determina la verdadera pared

de la campana en el sector correspondiente a dicho moddulo,

mientras que sus bordes acodados ortogonalmente definen, con

cretamente el superior y el inferior tabiques de rigidiza-

cidn, mientras que los laterales, provistos de taladros,b.‘-

” . 3 3 - - P . » ..
ademas de rigidizar también el mdédulo, actian como nexoéade:
LR Y

unién con respecto a los mdédulos adyacentes, mediante torni

[ ] [ ]
L LI

llos de fijacidn pasantes a través de tales orificios y Yo'

orificios operativamente enfrentados existentes en los tam

bién citados médulos adyacentes. . oo,
[ ]
0q,"

Como complemento de la estructura descrita, es$'.’

decir de los mbédulos constitutivos de las paredes laterales?
de la envolvente de la campana, se ha previsto también 1la
existencia de mdédulos de esquina, destinados a constituir

las aristas verticales de la misma, es decir, a constituir el
nexo de unidén entre dos mbédulos convergentes perpendicularmen

te, uno sobre el otro, en dichas aristas verticales.

Estos mddulos especiales, de altura coincidente
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[rad

con la de los mddulos anteriormente descritos, adoptan una

configuracion diédrica y recta, con sus caras extremadamen

te cortas, y con los bordes de las mismas acodados ortogo-
! .

-+

nalmente hacia adentro, determinando solapas perforadas que
1 ¥

se adaptan a las de los mbédulos a unir, quedando sus orifi-

cios operativamente enfrentados a los de estos Gltimos y

permitiendo igualmente su fijacidén mediante tornillos, rema

ches o cualquier otro elemento de fijacibdn similar y conven

cional, habiéndose previsto en los mismos que sus extrsmos

.superior e inferior, también por quiebro en angulo recto de

sus caras, se encuentren cerrados para originar sendos plp:‘.

. L RN
nos, igualmente con sus bordes libres acodados ortogonalm%n .
Ta

te, para'determinar respectivas solapas perforadas de adap-

- # . > - - .
tacidn, similares a las antes mencionadas. Sete

De lo anteriormente expuesto se deduce que mer-
»
Lo NIy

ced a la especifica estructuracidén de la carcasa envolventas,
LK
LA

la campana gue la invencidén propone, e€s factible la fabritq® ",

seve

cidén en serie de los diferentes médulos integrantes de 14:}’;
misma, manteniéndose invariables los médulos especiales co
rrespondientes a sus aristas verticales en cualquier caso,
mientras que para la obtencidn de las paredes laterales de
la carcasa se utilizarén en cada caso, el nGmero de mbédulos,

con la anchura g._.ecuada, exigido por el dimensionado especi

fico de la campana a recdbrir, resultzndo el montaje de las
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diferentes piezas o médulos sumamente rapido y sencillo, ¥y
ofreciendo un é6ptimo aspecto estético al quedar ocultos los
medios de fijacidn y ofrecer la campana en su conjunto una
superficie externa lisa, continua, en la que tan solo resui
tan levemente apreciables las ranuras verticales de acopla-
miento entre mbédulos, pero sin que tales ranuras supongan
una pérdida en la continuidad de la superficie externa de

dicha campana.

Para complementar la descripcidén que se esta. rea

.lizando y con objeto de ayudar a una mejor comprensidn de

las caracteristicas del invento, se acompafia a la presenﬁé.':
] [ A ]
Py LY

memoria descriptiva, como parte integrante de la misma, s o

una hoja Gnica de planos en la que con caracter ilustrativo

y no limitativo se ha representado lo siguiente: “evte

La figura l.- Muestra un despiece parcial en pers

L X

pectiva, por su cara interna, del recinto de una campana-g?a

dustrial realizada de acuerdo con el objeto de la presente’s s

e 40s
invencidn. e

“es o
La figura 2.- Muestra una perspectiva general y
externa de la misma estructura.
A la vista de estas figuras puede observarse co-
mo el recinto o faldon de la 6ampana industrial que la inven
cién propone esta constituido mediante una pluralidad de md

dulos (1)-(2)-(3)-(4) todos ellos coincidentes en altura,
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pero en los que se ha previsto anchura diferente, pararpg-
der seleccionar los mas iddneos en cada caso, para obtener
el dimensionado concreto y previsto para la campana en su
conjunto. Concretamente y como se obseg;a en la figura 2,
en el ejemplo de realizacidn practica para la obtencidn de
una de las paredes laterales de la carcasa se utilizah tres
méduloside la misma anchura, los referenciados con (4), mien
tras que para la obtencidén de otra de las caras laterales
de la campana se utilizan tres mdédulos (1)-(2)-(3) de dimen
siones diferentes entre si, siendo evidente que no existe

limitacién alguna en cuanto al nimero de mbédulos base qué, *
A

] LA )

. puede preverse para la configuracién de las paredes lateia'ﬁ

Fap®

les de la carcasa, siendo también evidente que, cuanto ma-

yor sea el numero de mdédulos distintos, mas féacil sera cbg“

seguir una mayor aproximacidén a las dimensiones reales de
n
~a g e

la campana prevista al efecto. . 8o,
)

Cada uno de estos médulos (1) a (4) esta confgpe,

’ ¢ 008
rado a modo de una bandeja, como se observa en la figura:l;:
[ ]

cuya concavidad queda orientada hacia el centro de la campa
na y para lo cual sus bordes estan acodados ortogonalmente
hacia adentro, definiendo una solapa superior (5) y una so
lapa inferior (6) que actlan como medios de rigidizacién del
mbéduio, pudiendo esta Gltima estar provista de un segundo

acodamiento ortogonal (7) en el mismo sentido, para definir
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un colector de grasas, a la vez que las solapas (8) defini-
das en sus bordes laterales o verticales, ademas de partici
par también en la rigidizacién del médulé, actian como me-
dios de fijacidn entre dicho mdédulo y los adyacentes,
Concretamente en este sentido dichas solapas la-
terales (8) incorporan orificios (9) que, como también se
observa en la figura 1, ocupando exactamente los mismos ni-
veles en todos los médulos, permiten la fijacidén entre ellos

con 1ia colaboracidén de tornillos, remaches o cualquier otro

‘medio de fijacidn similar.

Obviamente la estructuracidn descrita permite p}'.
® «»

3 - rd ) .o
.acoplamiento coplanario entre mddulos, concretamente entrge o

los diferentes médulos constitutivos de una cualgquiera de

» Oy
290

las paredes laterales de la campana.

Sin embargo para conseguir el acoplamiento entre
'I
Lol W JEIEN

los dos mdédulos pertenecientes a diferentes caras y que qp?-.
'co'

fluyen sobre una de las aristas verticales del cuerpo de ¥,

campana es decir éara el acoplamiento a escuadra entre dq%}7;
médulos, se ha previsto la disposicidén de un médulo especial
(10), que como se observa también en la figura 1 adopta una
configuracidén general diédrica, presentando la misma altura
que los mbédulos base (1) a (4) que participan en la confor-

macién de la campana, pero con sus caras extremadamente cor

tas y provistas igualmente de acodamientos ortogonales in-
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ternos determinantes de solapas (11) adaptables a las sola-
pas (8) de los mbédulos basicos y provistas igualmente de ori

ficios (9) operativamente enfrentados a los de estas Oltimas

y con la misma finalidad de permitir el atornillamiento o re

machado entre solapas superpuestas a la hora del montaje de

la campana.

Como también se observa en la figura 1, 1los mbdu
los de esquina (10) presentan sus extremos (12) cerrados, pa
ra establecer continuidad con las solapas extremas superior
e inferior (5) y (6) de los mbédulos base o laterales y mejo

rar asl el aspecto estético del conjunto, viéndose tambiége, *»

A e
¢ o0

estos cierres extremos (12) afectados por solapas acodada% .

(13) y perforadas, que se adaptan a otras (14) de los médu-

* -
[ ] e

L
los laterales, consiguiéndose la maxima rigidizacién del bﬁb‘

junto.
"Au-'.\
Asi pues y como anteriormente se ha dicho, a pare,
L YN

tir de una serie de elementos o mdédulos prefabricados, conx "

- oae .

cretamente de los médulos (1), (2), (3), (4) y (10), en ca~' .
da caso se tomarédn aquellos que resulten mis iddneos para

las dimensiones especificas de la éarcasa a obtener, resul-
tando facil su transporte, por el reducido tamafio de dichos
médulos, y resultando también sumamente fécil su montaje,

mediante simple atornillamiento, remachado u operacidén si-

milar, a la vez que el conjunto obtenido, como muestra la



figura 2, ofrece un 46ptimo aspecto estético.

Cuanto se hé dicho es fiel reflejo de la inven-
cibén, debiendo considerarse en sentido amplio nunca en for
ma limitativo, siendo indiferentes y caﬁbiantes las circuns
tancias de caracter accesorio o secundario, o sea las que no
alteren ni modifiquen la esencialidad que, a continuacién,

serd particular objeto de reivindicacion.
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12, - Carcasa-envolvente para campana industrial,
que siendo especialmente aplicable a cocinas industriales,

esencialmente se caracteriza porque se constituye mediante

.E'una'pluralidad de mbédulos, de la misma altura y convenien-

te anchura, cuya adecuada seleccidn permite ajustar las di

B

mensiones de las paredes laterales de la citada envolvente
a las necesidades de cada caso, estando cada médulo confi-

gurado a modo de una bandeja, de manera que los bordes de

. “ .
su amplia base se encuentran acocdados hacia adentro, deffl.s
e e

- : Iy 3 . . ] . [ ]
niendo cortas solapas de rigidizacién perimetral, con la%a,e

particularidad de que las solapas laterales estan provisEas-

[ ] ¢ a
. st

de orificios que, dispuestos exactamente al mismo nivel en

los diferentes mdédulos, permiten la fijacidén coplanaria de ,

LY WY

los mismos mediante atornillamiento o remachado, y habiéhgﬁée
&

“Ore

previsto la existencia de mbédulos especiales, destinados’g%i,
.! \r X}
” ” . LA
acoplamiento ortogonal entre mddulos basicos, como los arsee
riormente descritos, en correspondencia con las aristas ver
ticales de la estructura, adoptando tales médulos especia-

les una configuracidén diédrica, recta, presentando una altu

ra coincidente con la del resto de los mddulos y presentan-

e
-~

do sus cortas caras laterales, que configuran el diedro ci-

tado, acodamientos en sus bordes, determinantcs de solapas



perforadas semejantes a las de los mddulos laterales y des-
tinadas a su fijacidén con respecto a estos Gltimos, mientras
que sus extremos estan cerrados, también por quiebros en an-
gulo recto de sus caras, para originar éendos planos con sus
5 bordes libres acodados ortogonalmente para determinar respec
tivas solapas de abrochado con los paneles concurrentes, to-
do ello de forma que la carcasa ofrece en su conjunto, tras
el montaje de los diferentes mdédulos, una superficie exter-
na continua, quedando los medios de fijacidn entre mddulos
10 situados en su cara interna e invisibles.

"
- 'a
A

s o0

22 .- CARCASA-ENVOLVENTE PARA CAMPANA INDUSTRIAL,®,

» e
A n.%e
Todo conforme se describe en la presente memorkd’,

que consta de ONCE HOJAS, foliadas y mecanografiadas por una

sola cara y dibujos que se acompafian.
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ESCALA VARIABLE
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