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Es ccnocida la dificultad de cortar determinados meta
les, algunos por ser demasiados duros y otros demasiados
blandos, desde el acero inoxidable hasta el cobre. La solu-
cién méds fdcil, rdpida y econdmica en materiales condﬁbé}
tores eléctricos, es la realizacién del corte por el ééé@e—
ma de arco plasma.

Egte método, como es bien conocido, ccnsiste ed hacer

que una corriente de gas a presién se ionice altamente, con-

virtiéndose en plasma, saltando el arco eléctrico entre .

electrodo y pieza a cortar y cerrdndose a través de dische.

fluido plasmégeno. Como en todos los cambios de estado.dea

la materia, interviene en el proceso una cierta cantidad.de

calor; en este caso, el arco eléctricoe suministra el calor
al gas para llevarlo al estado de plasma y después, cuando
éste vuelve a su egtado gaseoso, es dicho gas quien entrega
calor. Como consecuencia de dicho intercambio calorifico se
provocan unas temperaturas muy elevadas que se aprovechan
(junto con otros factores) para cortar el material,
Para la consecucién de estos cambios de estado del

gas son necesarios fundamentalmente dos elementos, un gene-
rador de corriente eléctrica gue entregue la energia nece-

saria y una antorcha o soplete de caracteristicas especiales,



10

15

20

25

30

By -

-7
=

pero comprendido en lineas generales, tanto en su principio
funcional como en sus partes componentes, en el estado de 1la
técenica.

En el soplete de corte por arco-plasma el extremo del
electrodo, va oculto en el interior de una boquilla o tobe-
ra en material conductor, la cual tiene, como Unica salida
para el arco y el gas a presién, un orificio de didmetro muy
reducido. De esta forma, se consigue eontraer mucho el arco,
concentrando la energfa y aumentando su temperatura. Puesto
que el gas & presién se vé€ obligado a salir por el mismo pa
so que el arco, (espacio intersticial entre electrodo.¥ jP-
bera, y finalmente por una estrangulacién u orificio ééfié
tobera) dicha corriente de gas se calienta a temperatdfé&g
muy elevidas y se convierte en plasma eléctricamente andyc-
tor, pasando al exterior a través del citado orificio;:f§5
forma de chorro de perfil muy estrecho, el cual transfiere
el arco hasta la pieza conductora a cortar, a unas temper%—

turas muy altas (de 10.000 a 20,0002C), siendo asi dichd,*

chorro plasmégeno, a cuyo través se cierra el arco, pakiis
cularmente eficaz para cortar piezas metdlicas y conduéﬁyé
rags de diferentes grosores y nmuy distintas caracteristicas.

La energfa eldctrica es proporcionada al soplete por
un generador eléctrico de corriente continua, cuyo polo ne-—
gativo estd conectado al electrodo de la antorcha y el polo
positivo a la pieza conductora a cortar.

Asimismo y segin técnica convencional, se establece
inicialmente un arco auxiliar de poca intensidad, entre el
electrodo y la tobera del soplete, con objeto de cebar el

arco, asegurando asi la ionizacidén del gas plasmégeno, el

cual se interrumpe una vez cebado el arco principal.
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E1l objeto del modelo de wubtilidad que se propone, se
refiere a un soplete de corte por arco plasma del tipo cita-
do, manual y perfeccionado, el cual presenta una serie de
partes de constitucién originales, en relacién con otros dis
positivos similares existentes en estos momentos en el merca
do, cuyas caracteristicas singulares repercuten principalmen
te en una ﬁejor proteccibén y/o seguridad del operario, aspec
to especialmente importante, dado que el mismo maneja el -
Util o soplete de corte con la mano, y tanto la pieza como
la antorcha estdn conectadas a los bornes de un generador
de corriente continua, y también en una mejora de laszuq#ﬂi—
ciones de travajo del soplete, con elevada fiabilidad:yfﬁgp;
dez, permitiendo cortar toda clase de materiales conductores
dentro de una gama de espesores muy amplia, siendo en.?ﬁgé—
cial aplicable a planchas, chapa galvanizada, inoxidabi;s,
etc., y obteniéndo un corte tan limpio que es posible el ,

utilizar este soplete incluso para tareas de soldadura. Ror

otro lado, al no ejercerse en el corte ninguna clase dg.jen-

[ ] L] L]
sete

siones mecdnicas se evita la necesidad de emplear fijagignes

para las piezas a cortar, simplificando y abaratando en’ modo
muy importante la btarea. Asimismo ha de indicarse que para
simplificar el equipo, se utiliza tanto para el gas plasmé-
geno, como en funciones de gas refrigerante y protector, una
Ynica corriente de aire a presién, suministrado desde una
unidad que integra un compresor gue se bifurca oportunamen-
te a través del orificio de la tobera inmediata al electro-
do y la rodea en el extremo del titil.

El dispositivo que se preconiza es un elemento de

dimensiones reducidas, fdcilmente manejable y que permite al
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operario trabajar en cualesguiera posiciones, posibilitan-—
do un fdcil guiado del Util y uma actuvacidn rdpida sobre cual
quier perfil de corte deseado.

La portabilidad y prestaciones del soplete propuesto,
determinan que su uso sea muy aconsejable en tureas de cal-
dererfa, carpinterfa mecdnica, servicios de mantenimiento,
talleres de chapa, ebc..

Aparece sin embargo, dadas las condiciones de traba-
jo con este soplete, un elevado riesgo para el operario que
lo maneja, teniendo en cuventa que el electrodo de dicho so-
plete y la pieza a cortar se hallan conectados en 1osgbp%pes
respectivos de un generador de corriente continua, y espesr
cialmente en el caso de un accidental corte de la tubui;hup
ra de alimentacién de aire comprimido y corriente al sopge—
te, previsible por mﬁltlples causas, dadas las condlc¥;;éé
de trabajo (cailda de uma chapa, golpes, aplastamiento exce-

Ceacs

sivo por parte de un mévil, caida del soplete, etc.), pqp.

10 cual se hace necesario dotar al soplete de una dispo%i}

cién de seguridad eficaz para evitar dicho accidente y cor-
tar de inmediato la alimentacién a dicho soplete en casb &b
producirse alguna anomalia.

En orden a resolver esta problemdtica se ha previs-
to desde el tramo acodado delantero del soplete, arrancando
de la porcidén de su pared conductora eléctrica y extendién-
dose a todo lo largo de la tubuladura flexible o manguera
portadora de la alimentacidn eléctrica, del fluido gaseoso
al soplete y del resto de cables de maniobra y proteccién,
una, lIfnea conductora, en forma de funda préxima al conductor

central y, en concreto, coaxial al tubo aislante de suministro




de aire & presidn por cuyo centro transcurre el citado ca-
ble de corriente principal, estando enlazada dicha linea
eléctrica por medio de un relé a masa, cuyo relé desactiva-
rd el contactor principal, interrumpiéndo la alimentacién

5 de corriente continua del equipo, en caso de un accidental
corte de dicha tubuladura de alimentacidén, que supondrias
la formacién de un cruce entre la malla y el conducteg cen-—
tral y la conexién de dicha malla de proteccidn al poten—

cial negativo del generador. Es decir se dota al soplete de

10 una disposicidén de seguridad total tanto de su integridad
como de la del operario que lo maneja. E%.:Z

Por otro lado ya es conocido que el cabezal d&ls So-

plete vaya protegido por una camisa o cubierta en material

sislante de condicién amovible, para evitar el contacto .in-

® a® o
15 voluntario del operario con la pieza bajo tensién, asi como
para impedir que se produzca un cortocircuito si se deja re-

9sean

posar el soplete sobre la pieza de trabajo u otra supexrfi,

cie que establezca conduccién con la misma.

Asimismo y para evitar que se pueda extraer inyqluny

20 tariamente esta camisa de proteccidn, se ha previsto uH';én;
tacto acoplado a dicha cubierta, y que se cierra a su través,
el cual al desbloquear dicha pieza, unida, por ejemplo, por
un enlace a bayoneta, al extremo tubular del soplete, ello
determina que se desconecte autométiqamente la alimentacién

25 eléctrica del soplete., De esta forma, la alimentacién eléc-
trica queda interrumpida desde el sopiete, sin necesidad de
actuar sobre el interruptor de puesta en marcha.

En la empuiiadura del soplete estd tambidn situado el

interruptor de inicio del corte, el cual, una vez pulsado,
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activa automaticamente junto a la puesta en tensién del

&

electrodo, una alimentacidén auxiliar de tensidn alte;%a a
alta frecuencia de la tobera inmediata al electrodo, de mo--
do que %cto seguido se cebard el arco entre ambas partes,
empezando asf el corte de la pieza. El tiempo de duracidn
de la conexidn de la tobera a una tensién alterna de alta
frecuencia, estd temporizado desde una tarjeta de control,
y serd corrientemente de unos 5 segundos.

También es caracteristico del soplete. que se preco-—
niza la forma de obtener la distribucién del caudal de aire
en dos flujos, uno que constituiri la corriente de ga?.ﬁ;as-
mégeno, y el segundo que rodeard por los flancos al clherno

de plasma y a la tobera, en funciones de proteccidn-refri-

geracidn., y ..

Para una mejor comprensidén de las caracteristicas

del soplete que estamos describiendo, se acompafia la pregen-

te memoria de una hoja de planos en la que se ha representa-

do lo siguiente: :::.

En la figura 12, se aprecia una vista en alzadbllap
D

teral del conjunto del soplete, con seccionado de su ﬁéfcidn
delantera, donde residen sug érganos funcionales principa-
les.

La figura 22, corresponde a una representacién es-—
quemdtica de la disposicidén de seguridad del operario y de
la antorcha, en caso de corte de la tubuladura de alimenta-
ci.édn, conforme a lo indicado.

Por dltimo,en la figura 38, se aprecia en seccidn,
la ejecucibn de la tuberia o manguera de alimentacidn del

goplete, donde ademds de los elementos convencionales, se
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aprecia una envolvente en material conductor préxima a la
pared del tubo central para paso de aire a presién y porta-
dor del cable de corriente continua, que se extiende a lo
largo de dicha conduccidn, desde la porcidn inmediata a la
camisa de proteccidn que posee una envolvente conductora y
que se conecta terminalmente a masa.

De acuerdo con la figura 12, el soplete presenta
una porcidn delantera acodada curvilineamente dotada de un
revestimiento o camisa en material conductor -10-, que se
conecta a través del mango -=10'— y por medio del conductor

-11-, revestido de una funda aislante con el extremo de 1da
malla conductora -12-, gue es-coaxial al tubo -13-, porse—

dor a lo largo de su eje interno del cablz de corriente con-

tinua principal -14-, y cuyo tubo -13-, conduce hasta .el.

extremo del soplete aire a presién suministrado por un com-

presor establecido en el equipo de glimentacién de dicho

soplete. 3e comprende asf{ gque en caso de corte de la tﬁbgia—

o 0%,

dura =15, relaﬁivamente flexible y de gren longitud qﬁé'ber—

mite los desplazamientos del operario alrededor de su zotm de °

$rabajo, dicho corte A€ lugar a la formacién de un cruve en-—
tre la malla -=12-, y conductor central =15=-.

Segin puede verse en la figura 28, la malla -12-,
se halla flotante por uno de sus extremos y va conectada por
su otro extremo a masa a travéds de un relé -16-, y resisten-
cigh -16'-, cuyo relé -16-, en caso de ponerse dicha malla
-12—-, a potencial negativo (como consecuencia de cortocir-
cuitarse concel’ conductor =14=),segin se ha explicado), de-
sactivard de inmediato el contactor principal, cortando la
alimentacidn de corriente continua del generador -17-, al

soplete, evitando cualquier dafio ya sea al operario o al
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En la figura 12, cabe destacar también en la sec-
cidn extrema, la definicibén de una cédmara -16-, comin a los
gases de plasma y de refrigeracién-proteccién, que acceden
hasta la misma a través del tubo en material conductor -=19-,
que enlaza con el conductor =14-=, por medio.de una pieza
auxiliar -20-, dotada de un extremo en forma de pinza de
sujecidn =20'-., La citada cdmara =-18-, comunica as! directa-
mente con la boquilla -21-, con su‘orificio estrecho -22-,
para paso simulténeo del gas y del arco eldctrico que lo
ioniza y pasa a estado de plasma y a su vez con la pe?iﬁ}—
ria externa de dicha bogquilla -21-, a través de los c%ﬁ@?i—
llos -23-, determinando una corriente envolvente de reééi—

geracibén-proteccidn delimitada por la tobera aislante?-24-,

aﬁovible, segln sistema ya conotido.

En la figura 32, puede verse la disposicidén relati-

e 0 e

va de la malla -12-, tubo -13-, y cable de corriente gopti-

nua -14-, del conjunto de la tubuladura -=15-, que albqﬁéé

en su seno una serie de cables para alimentacién de 1;:é§;
rriente alterna de alta frecuencia y para seguridad y:féoi
teceidn del sopiete. Puede verse asimismo la luz -=13'-, defi
nida entre el tubo -13-, ¥y el cond%ctor -15=, paré circula-—
cién del aire a presién por dicho $ubo -13-. ‘
Descrito en modo suficiente el preéente modelo de

utilidad como para poder ser entendido y llevado a la pric-
tica por un técnico en la materia, se recaba hacer extensi-
vo el privilegiB dimanante de la presente inscripeién re-
gistral a las variaciones de detalle que no alteren su esen-

cialidad, que se resumenen sus condiciones de novedad en las



siguientes reivindicaciones que extractan a la memoria que

antecede,
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REIVINDICACIONES

12,~ Soplete de corte por arcow-plasma, manual, perfec-
cionado, que opera mediante el establecimiento d= un arco
eléctrico que salta entre el electrodo ¥y la pieza a cortar,
conectados ambos & los bornes de un generédor de corriente
continua, cerrdndose dicho arco a través de un estrecho cho~
rro de aire ionizado a presidén, suministrado por una tobera
conductora, que tiene una derivacién que distribuye una par-
te de la corriente de aire rodeando al arco en funciones de
refrigeracién y proteccidn, caracterizado esencialmente por
comprender una empufiadura de la que arranca una pieéé.ﬁhbu—
lar acodada curvilineamente en unos 110 grados, en ﬁgﬁérial
conductor, rodeada de una funda aislante y de un recubrimien
to superficial en material conductor, por el interi§€:§§
cuya pieza transcurre axialmente la conduccién de gas a pre
sién que se remata en el electrodo, prolongdndose dicha pie

Pnwveoan

za. acodada, por una sstructura tubular formada por un «man-—

-
e

guito aislante que rodea a2 la citada tubuwladura y que-pre-

ee®
senta variss reduccionss de seccidu en escalén, asegﬁdndof

s »
4 @

se zobre la terminal, una pieza cilindrica hueca, conducto-
ra, que se conectard secuencialmente & un generador de alta
frecuencia para el cebado del arco, & cuya pieza se une a
rosca la boquilla conductora, que rodea al electrodo y por-
tadora del orificio de salida enfrentado axialmente a dicho
electrodo, de modo que toda la corriente de gas, que puede
ser exclusivamente aire, accede hasta el electrodo, viéndo-
se forzada desde el mismo a retroceder por unos canalillos
paralelos y coaxiales con el extremo de la tubuladura, has-

ta unas salidas laterales que comunican con una cdmara con
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salida directa a la boquilla, y al exterior, a través de
unos conductos axiales establecidos en la pieza cilindrica
conductora, es decir siendo dicha cédmara comin a los ga-
ses de plasma y de refrigeracién-prcteccién, establecién-
dose desde el tramo acodado del soplete, arrancando de su
pared conductora y extendiéndose a todo lo largo de la tu-
buladura flexible o manguera portadora de la alimentacidn
eléctrica y del fluido gaseoso a presién al soplete y del
resto de cables de maniobra y proteccidén, una linea con-
ductora, en forma de funda préxima al conductor central de
corriente principal a lo largo del tubo aislante coagia}
que alberga dicho conductor ¥y que suministra el aireféréfg
sién, estando enlazada dicha 1fnea por medio de un rél%-a
masa, cuyo relé desactivara el contactor principal,'qprtgn»
do la alimentacién de corriente continua del equipo ék:éieg
trodo, en caso de un accidental corte de dicha tubuladura
de alimentacién que supondria la conexién de la malla*dé-

. &%

proteccidén al potencial negativo del generador, constitﬁ;

- ~a=

yendo dicha funda y conexién auxiliar una diSposiciénggé;

seguridad. f;?;
28,~ 3oplete de corte por arco-plasma, manual, perfec
cionado, seglin la anterior reivindicacién y porque la sec-
cidén tubular constituida por el cable conductor principal,
tubuladura coaxial aislante de suministro de aire a presién
y malla protectora, se unen los dos primeros a un tubo en
material conductor que llevard la corriente principal hasta
el electrodo y el aire hasta la boquilla y salida de refri-

F\_\
geracién y la malla mediante una funla aislante se une a

la vaina conductora de la porcién acodada delantera del

soplete. T
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La presente memoria consta de doce hojas foliadas y

mecanografiadas por una sola de sus caras ¥y se ilustra eh

les dibujos que a la misma se acompafian.
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