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¡ El intento se refiere a una máquiife para ©1 vuleani- ¡
! 1 
¡zado de pisos de goma soore zapatos, cuya máquina muestra horma»

;para la  recepción en cada caso de un. zapato y en cada caso de !

jun piso de goma aplicado encima, cuerpos de presión comprimibles

[contra la  cara in fe rio r  de los pisos de goma y piezas de molde

¡móviles en aplicación contra los cantos de los pisos de goma* ■

I Se conocen varios tipos de prensas para la  vulcaniza- ;

jción de pisos de goma para zapatos. Generalmente consisten ástaá

jde una mesa de prensa, sobre la  que está dispuesta f i j a  una horJ

pa para e l  alojamiento de un zapato y en un cuerpo de prensa que¡

es comprimible contra e l piso del zapato y en varias piezas de

¡jmolde móviles en aplicación contra los cantos laterales del piso,

jque son movibles en una dirección perpendicular a la  dirección de

jjaovimiento del cuerpo de prensa y que, durante este movimiento, le
'i t ijguian en paralelo mediante unidades de pistón y cilindro o artieu-

jLaciones acodadas. Los zapatos a vulcanizarse se montan a mano so-
i
j>re la horma, situada entre las piezas de molde y e l cuerpo de

prensa, después de lo  cual se ponen las piezas de molde, así como
ií ,

eusrP° <*e prensa en contacto con e l piso. Después de cierto  

jkiempo de vulcanización, se quita e l cuerpo de prensa y las piezas 

r  mol<ie se conducen separándose, y los zapatos se extraen a maní.

jj Las máquinas de esta clase adolecen de algunos defec­

aos e inconvenientes. Así ha resultado que e l  corrimiento da
íí
|as piezas de molde es un problema de d i f íc i l  selución' porque

I '

1
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i la  disposición de las unidades de pistón y cilindro aunque ha !
{ \ 
jproducido un corrimiento seguro de las piezas de molde, sin i
i embargo, condiciona por e llo  una construcción costosa, porque

| tienen que disponerse varias unidades hidráulicas de pistón y
i ¡
cilindro con los equipos pertinentes, mientras que las baratas I

articulaciones acodadas no han demostrado suficiente seguridad, j
Además en e l trabajo manual, en las hormas situadas entre pie» i 

! i
jzas de molde y debajo de un cuelgo de prensa, tienen que adptar-j

¡se tales medidas que no se produzcan situaciones críticas a con»!

i secuencia de indeseada puesta en funcionamiento del cuerpo de i
¡prensa o de las piezas de molde o contacto de partes calientes |

jde la  máquina. Esto contribuye a que e l  rendimiento de las má*

¡quinas conocidas sea bajo, lo  que es e l caso especialmente cuan*'

ido sólo existe una prensa, ya que e l operario está inactivo en*ll
jjtonces durante e l  tiempo de vulcanización.

I Basta ahora se estaba obligado a observar severas pra-e-

pripeiones de tolerancia para e l material utilizado para los 

papatos, lo  que tenía por consecuaacía costes aumentados, si es- 

jtán indicados pequeños lím ites de tolerancia para e l  material, 

;íomo e l  grosor del material entonces puede flucutar considerable­

mente, tiene que poderse efectuar una regulación de la  posición 

ip altura de 13 Horma, como esto no era posible en las prensas 

jonocidas, no obstante a las severas prescripciones de toleran­

c ia , se tenía que desechar grandes cantidades de material como j 
desperdioio.
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Bate invenveniente, así como los inconvenientes aa- > 

tes mencionados, se eliminan mediante la máquina segdn e l  in- j 

vento porque ásta comprende un dispositivo de transporte, me- ¡ 

diante e l cual las honnas con zapatos y pisos de goma montados ¡ 

encima, puede conducirse, preferentemente de modo automático i 

desde una posición de montaje a una posición de prensado ras- ;
i

pectivamente adecuada respecto a l grosor del material del zapa­

to y despuás de la  vulcanización son movibles retornando a la  

posición de montaje, en lo  que simultáneamente otras hormas 

con zapatos y pisos de goma, montados durante la  vulcanización 

de los primeros pisos de goma, se mueven a la posición de pren-i 

sado.

Para la  mejor comprensión e l  invento se describirá

a base de un ejemplo de ejecución mediante e l dibujo, más deta-i 
j i
I llanamente en lo que sigue, muestran: j

i
j La fig * 1 una vista en planta de una máquina segdn

1 e l  invento para la  vulcanización de pisos de goma sobre zapa-

!i tos.
i
j La f ig . % una vista delantera, parcialmente en sec-

j| ción, de la máquina segdn la  f ig .  1,

| La f ig . 2 un dispositivo para girar mesas giratorias

¡ previstas en la  máquina segdn la  f ig .  1 y 2,

.1 La f ig . 4 un dispositivo para mover hormas colocar-
i|>! > 
;j das sobre las mesas giratorias a la  posición de prensados en e lj

I interior de la  máquina. 1

í
!1
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La f ig . 5 un dispositivo para subir y bajar la  horma, I

I La f ig .  & un esquema de conexiones e léctricas.

! Bn las figuras 1 y 8 se ha designado con 10 una má-

!quina segdn e l invento destinada a la  vulcanización de pisos\ . t
de goma sobre zapatos. Un bastidor soportador de la máquina 

está señalado coa 11 y una mesa de montaje, prevista en e l  

lado delantero de la  máquina, se designa con 12. sobre la  mesa 

de montaje están previstas dos mesas giratorias 13, que están 

[equipadas en cada caso con dos carros para hormas 14, que llevar 

I cada uno una horma 15. Las horaas 15, mediante un dispositivo  

jde transporte, son introducibles en la  máquina y aplicables 

en t a l posición que las piezas de molde 16, 17 y un cuerpo de 

¡(prensa 1S puedan llevarse a l contacto con las hormas, sobre la
ij
l'mesa de montaje está previsto también un regulador de tiempo 

j|l9 para la  regulación del tiempo de vulcanización, así como 

juna masa de maniobra 20. En la  vulcanización de zapatos se mon- 

ijtan primero zapatos y pisos de goma sobre las hormas 15, cuando 

jjéstas se encuentran en la  posición mostrada en la  f ig .  1, das> 

jkués de lo cual, por conmutación de un interruptor sobre la  mesaj 

¡de maniobra 20 se pone en funcionamiento la  máquina* En e llo  se i 

¡¡giran las mesas giratorias 13 de ta l manera que los listones !

se llevan a una posición, desde la  cual stm introducibles en j
i!
La máquina. Cuando las hormas 15 han sido llevadas en posición < 

¡'Mitre la s  piezas de molde 16, 17, se reúnen las piezas de molde,!

:i
¡i
ti
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se ajusta la  altura de la  horma respecto a l  espesor del mate- j

>

| r ia l  del zapato y e l cuerpo de prensa se pone en contacto con i

|¡ la  cara in ferior del piso. Después de un tiempo de vulcanización 
j; . j
j| ajustado previamente por e l regulador de tiempo 19, se levan- j

ta e l cuerpo de prensa, las piezas de molde se separan y las |

normas 15 se transfieren a las mesas giratorias 13* Durante
i

la  vulcanización se han montado nuevos zapatos y nuevos pisos 1 

;! en las otras dos hormas, que se introducen en la  máquina1 ,

«lando los zapatos vulcanizados salen de la  misma.

Cada mesa giratoria  13 tiene dos nendiduras S i, que 

se extienden paralelas entre s í y respecto a l  diámetro de las 

mesas giratorias^ y están situadas en cada lado de la misma, 

y penetran desde direcciones opuestas en la  mesa. Sn las hendi­

duras los carros de las hormas son movibles y d irig ib les  median­

te una parte 22 saliente desde e l  carro de horma, que se extienr 

de a través de la  hendidura. Para que las hormas puedan llevar- 

se desde la  posición de montaje mostrada en la  f ig , l a  una !

I posición adecuada para la introducción en la máquina, las mesas j 

| giratorias 13 se pueda g ira r por 180« mediante una raeda dentar j 
’ da 84 en cada caso, que está colocada sobre un árbol 83 fijamen- 

! te uaido a la  corr®spendiente mesa giratoria , y mediante un dis­

po sitivo  de cremallera designado generalmente con 85 engranado 

,con las ruedas dentadas 24. El dispositivo de cremallera 25 coa*.

* f 19*0*  una « « « « l l e r a  26 , qua es movible.* en un cilindro 27, que1 en

¡sus extremos, mediante empaqueinduras 33, está hecho estanco resi
■ !.
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: poeto a la  superficie de envuelta de la  cremallera. El c i l la -  !
Í ti
i dro 27 y por e llo  la  cremallera £6, están soportados por ¡

¡j toros soportadores 28, fijados en la  mesa de montaje, a travos j
;[ |
jj de los cuales se extienden empalmes £9, que son enlazables i
j| |
| con una fuente de medio a presión y que desembocan en la  proxi—

j midad de los extremos del cilindro 27* para producir un movi- j 
|.miento de vAáván de la  oeemallera., esta tiene una parte de man* 

gxito 30 constituida como pistón que, mediante an illos de sega- | 

ridad 31, está dispuesta de modo no corredizo sobre la  crema­

ní lera y, mediante an illos de junta 32, está he cha estanca re ^  

pecto a la  parte exterior de la cremallera, así como la  cara 

in terio r del cilindro, por suministro de medio a presión a tra­

vés de los empalmes, por lo  tanto, puede correrse en vaiván y 

jjlas mesas giratorias pueden girarse por e l ángulo deseado.

Para la  introducción en la  máquina de hormas 15, l le ­

vadas a la  posición adecuada por giro de las mesas giratorias, 

para cAa mesa giratoria está previsto un dispositivo genaraimec- 

|jte designado por 34, que se compone de un tubo 35 y de un man- 

jgüito 36 corredizo sobre e l  mismo. El tubo 35 sstá unido f i j a -  

jaente, por miembros soportadores 37 y 38, con la mesa da montan 

[la 12, respectivamente con e l bastidor 11 de la máquina y está 

Hispuesto paralelamente a la  hendidura exterior 21 en la  f ig .

y precisamente debajo de la  misma. Aproximadamente en medio I 

del tubo 35 está fijado un miembro de junta 40 por meaio de es- ! 

|igas 89, que se extienden a travás del tubo, cuyo miembro de ¡ 

jíunta divide e l  tubo 35 mediante un an illo  de junta 41 en dos
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recintos estancos entre sí* Alrededor del tubo 35, frente al i
I

j
! miembro de junta 40, está dispuesto un an illo  48, que está su- ;

Ij jeto mediante las espigas 39 y está hecho estanco mediante 

lj an illos de junta 43, 44 respecto a l lado externo del tubo 35 y
ij
I; e l lado interno del manguito 36. s i  manguito 36, cuyo diámetro 

I interior es mayor que e l diámetro exterior del tubo 35, está 

I apoyado mediante paredes frontales 45, sobre e l  tubo 35. Las 

| paredes frontales 45 están dispuestas estancas respecto a la  

|j cara externa del tubo 35 mediante anilbs de junta 46. En cada 

jj extremo del tubo 35 están previstos empalmes 47, por los que 

puede suministrarse medio de presián a los respectivos recin­

tos del tubo 35, a ambos lados del miembro de junta tto y del 

®billo  48 está prevista una abertura 48, que se extienden a 

travás de la pared del tubo, a travás de la  cual puede suminb- 

trarse medio de presián, desde e l interior del tubo, a un recin­

to situado entre e l tubo 35 y e l manguito 36, que está limita­

do por e l an illo  48 y las respectivas paredes frontales 45. por 

lo  tanto, si ha de oorrerse e l manguito 36 hacia la  derecha des- 

de la  posición mostrada en la  f ig »  4, se suministra entonces 

medio a presián a travás del empalme derecho 47, que fluye a 

travás de la  parte derecha del tubo 35 a travás de la  abertura 43 

y en e l  recinto entre e l  an illo  48 y la  pared frontal derecha 45 

iCemo e l an iUo 4® «stá  fijado  sobre e l  tubo 35, pero e l manguito 

j|36 es fcávil, este Ultimo se corre hacia la  derecha, sobre e l maní 

¡feuito 36 está fija d o  un miembro en fonna de horquilla 49, que
i
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destinado a engranar oon la  parte 22, que se extienden 1 

desde e l carro de hoimas a través de la  hendidura 21, para mo»
j
i ver e l carro de hormas desde la mesa giratoria 19 a una posi-

jeión en e l  interior da la maquina*
i
| con ayuda del dispositivo 34, e l carro de hormas 14

les  movible por la  mesa giratoria 13 a una posición entre las
|! '  ■
]i piezas de molde 16, 17 en e l interior de la  máquina. La pieza
¡|

|j de molde 16 es estacionaria, mientras que la  pieza de molde 17 

p  es móvil con ayuda de una unidad de pistón y cilindro 50 hacia 

] la  pieza de molde 16 y alejándose de la  misma en lo que la
I "
j pieza de molde 17 derecha en la  f ig .  2 está fijada  sobre e l  

pistón 51 de la  unidad 50, y la  pieza de «molde izquierda 17 

esté fijada  sobre e l cilindro 25 de la  unidad» Para la  conduc­

ción y e l apoyo de las piezas móviles de molde 17 están previ»* 

tas una barra guiadora superior 53 y una barra guiadora infe­

r io r  54, que están soportadas por consolas 55, respectivamente 

56. La barra guiadora superior 53 está apoyada además por las 

paredes frontales de la máquina. Sbbre las barras guiadoras a 

cada lado de las consolas 55, 57 están dispuestos miembros co­

rredizos de manguito 57, respectivamente 53, con los que están 

¡unidos e l pistón 51, respectivamente e l cilindro 5S. Debajo de 

la  pieza de molde 17 está dispuesta una parte 59 apretable con- í
¡ tra e l  carro de horma, que es móvil junto con la  pieza de molde i

i
117. Al suministrar medio de presión bacía e l cilindro 52» por j 

lo  tanto, se óonduce e l pistón 51 hacia la  derecha en la  f ig .  2,



llevándose la  pieza de molde 17, después de movimiento por 

cierto trayecto a l contacto con la  horma y la  parte 59 con ¡ 

e l carro de horma, que a l  continuar e l  movimiento del pistón j

51 se corre hacia la  pieza de molde 16 estacionaria» En e l j
¡

oaso de pistón 51 principalmente corrido totalmente hacia fue­

ra, se encuentra la  horma en h  posición entre las piezas de ¡ 

molde 16 y 17, que se aplican contra la  misma a una presión j 

adecuada. El corrimiento de la  pieza de molde 17 izquierda 

en la  f i g i  2, ocurre de manara análoga» aunque e l corrimiento 

aqái se ocasiona por e l cilindro 52 mismo.

El cuerpo de prensa 18 corredizo acercándose y ale­

jándose del molde formado por las piezas de molde 16, 17, es­

tá fijado sobre un pistón 61, que es móvil en un cilindro 6o, 

que en su cara vuelta hacia e l molde posee una junta 6fi. a am­

bos lados del pistón 61 están previstos empalmes 63, 64, a 

través de los cuales puede suministrarse medio de presión para i 

ocasionar e l  mencionado movimiento.

Las piezas de molde 16 y 17, así como e l cuerpo de j 

prensa 18 son calentables con ayuda de cuerpos de calefacción 

65, 66 respectivamente 67» que están dispuestos en proximidad 

inmediata de estos miembros. Dado e l caso, tambián la horma 

mi ama puede estar provista de un dispositivo de calefacción.

Como e l  material empleado para e l  zapato frecuente- j 
mente es de grosor fluctuante, especialmente cuando e l  mate­

r ia l  es te la , están previstos medios, que ajustan la altura
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i da la  lionas a l grosor del material en cuestión. Estos medios i 

| comprenden , segiín la f i g .  5, una placa 68, que Ueva una 

■¡ placa 69, sobre la que está montada la  horma. La placa 68 j 

tiene sobre la  cara superior partes cuneiformes 70, que pueden i 

llevarse a engranar con correspondientes partes 71 cuneiformes | 

®h le  cara in ferio r de la  placa 69. La placa 68 descansa sobre 

otra placa 72, que está fijada  sobre e l  verdadero carro de hor-
i
jí ma 14. Cuando la  placa 68, por lo tanto, se mueve hacia la  i &■ i1¡ I
j quierda en la  f ig . 5, la  placa 69 f  por e llo  la  horma, se levan!- 

I tan. Para efectuar esta elevacidn, que tiene lugar después de 

haberse llevado la horma a su lugar en la  posición dé prensado 

y cuando se encuentra, por lo  tanto, entre las piezas de molde 

16, 17, está prevista una unidad f i ja  de pistón y cilindro 73, 

que se compone de un cilindro 74, provisto de un empalme 104, 

acoplable a una fuente de medio de presión, y de un pistón, 

sobre cuya biela está dispuesto un muelle helicoidal 76 compri­

mido a l correr hacia fuera e l pistón, cuyo muelle con uno de los 

¡extremos se aplica contra-un an illo  79, que por un an illo  de se-
i

! guridad 80 en sentido a x il está montaáo fijamente sobre la  bie- 

j la  del pistón y con e l  otro extremo descaosa «ontra una placa 77 

¡que se extienden perpendioularmente a la  hiela. La placa 73 t ie -  

■ ü9 por misión guiar 3a b iela  mediante una abertura prevista en 

¡la misma y está fija d a  sobre un miembro 78 ó está fabricada en j 

jiña pieza oon áste¿ B1 miembro 78 lleva  la  unidad 75 de pistón i 
y cilindro, que mediante e l  miembro 78 está fijada de ta l modo I
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| que la  placa 68, a l  correr e l carro de la  horma, va a situarse 

|| en la  posición de prensado en la  proximidad inmediata del ex»

i! tremo de la  b iela  alejado del cilindro.
!!

A l suministrar medio de presión a l cilindro 74, e l 

pistón 75 es corrido hacia la  izquierda en la  f i g .  5 y corre 

por e llo  la  placa 68 en e l  mismo sentido, levantándose la  

¡ placa 69, como ya se ha descrito anteriormente. Durante e l  

j corrimiento del pistón, e l muelle 76 se comprime, y cuando la  

¡ presión en e l  cilindro 71 se suprime, e l muelle conduce a l 

pistón volviendo a la  posición de partida. Para e l retorno 

de la  posición de la  placa 68 misma y subsiguiente baja da de 

la  horma 15 está previsto un dispositivo de manivela 81, 

uno de cuyos brazos 88 muestra una parte 83 principalmente e^»

ii bórica, que está alojada en una abertura 84 prevista en la  ple »̂
¡ I
|i os 68. B1 otro brazo 85 del dispositivo de manivela 81 tiene 

j| .un rod illo  87 giratoria sobre un eje  86. b i  dispositivo de ma- 

! nivela 81 está alojado sobre la  placa 78* cuando e l brazo 85 

i es presionado hacía abajo en la  f ig .  5, e l brazo 82 y por ello-
i
! la ’ placa 68 se conducen a la derecha. $ara producir esta pre-í

sión descendente del brazo 85, durante e l corrimiento del ca­

rro 14 de horma desde la  posición de prensado volviendo a la  

posición de montaje, su rod illo  85 tiene que correr sobre un 

| dispositivo 88 de curvas dispuesto en un lugar adecuado, para

; la  conducción de las placas,68, 69 y 7E están dispuestas colum-
}{
| cas guiadoras 89, y para fa c i lit a r  e l  descenso de la  placa 69£5
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también pueden estar dispuestos muelles de presión 91 coloca- ¡
i ;
j dos sobre espigas 90*

| para oonduoir e l carro 14 de horma fuera de la  posi- !

i  ción de prensado 7 para la  colocación del mismo en engrane re- j
j

novado con e l  dispositivo 34» para donduoir e l carro volviendo j 
a la  mesa giratoria» en la  parte 59 apretable contra e l carro .

¡i de horma está previsto un miembro de gancho 92» que a l compri- j
\ ;
I mirse la  parte 59 contra e l  carro de horma es acoplado con j 

j un miembro adecuado sobre e l carro 14 de boma, por lq^ue e l í 

¡ carro» cuando e l pistón 51 en e l cilindro 52 se conduce hacia 

dentro» se m e ve hacia la  Izquierda en la  f ig .  8» SI miembro 

de gancho 92 se lleva de cualquier modo adecuado fuera de en­

grane con e l  carro 14 de horma» por ejemplo incidiendo una 

parte del miembro de gancho sobre un dispositivo de curvas» 

cuando e l  carro de moldes está alineado con e l dispositivo 34 

y e l  miembro 49 en forma de horquilla» por lo  tanto, puede 

engranar de nuevo con la  parte 22»

En lo  que sigue se describirán lo s  medios que produces 

e l funcionamiento automático de la máquina. En la figura 1 se 

ilustran las posiciones aproximadas de conmutadores de posicio­

nes terminales 93-102 destinados a l accionamiento de válvulas 

magnéticas o interruptores, que pueden hallarse en e l  esquena 

i de conexiones en la  f ig .  6 . La función de los conmutadores de 

I posición terminal se explicaré en relaoión con la  descripción
j

j de un proceso de trabajo de la  máquina.

l!?J
1}
Irt(\
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primeramente se supone que ambos pares ele hormas se
¡I
!] encuentran sobre las mesas giratorias 13 y que están montadosh cll
jj zapatos, así como pisos de goma sobre la  horma situada más

| próxima a la  parte central de la  máquina, le ra  que pueda i  ni-
|f
|| ciarse e l  proceso de trabajo* por una parte tiene que estar 

abierta la prensa, es decir que las piezas de molde 16, 17 

tienen que estar, a distancia entre s í ,  y por otra parte los 

manguitos 36 con los miembros .49men forma de horquilla tienen 

que ocupar la  posición para la  recepción de uno de los carros 

14 de horma, es decir la  posición mostrada en la  figu ra  4 de 

la  respectiva mesa giratoria , para e l mencionado fin , están 

dispuestos para e llo  conmutadores 93 de posición terminal, 

que son accionables por a l pistón 51 y e l cilindro 58, 

como conmutadores de posición terminal 94 y 95, que se accio­

nan por e l respectivo manguito 36, cuando áste se encuentra en 

la  mencionada posición. Los conmutadores de posición terminal 

94, 95, como puede observarse en e l  esquema de conexiones, 

están dispuestos en serie, por lo que ambos tienen que estar 

cerrados, para que pueda iniciarse e l  proceso de trabajo, si 

se han oumplido las condiciones arriba mencionadas, puede poner, 

se en marcha la  máquina poniendo en la  posición adecuada un con 

mutador principal 103 y un conmutador 105 determinante de la  

dirección de rotaolón de la  máquina g iratoria , por lo  que se 

hace activa una válvula megnática 106 y se «im inistra medio a 

presión a l c ilindro 27. por e llo  se corre la  cremallera 86 en

I
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una u otra dirección, por lo  que se giren las mesas giratoriasi 

Cuando las  mesas giratorias han sido giradas por 180o, y los !
i

carros de hormas por e llo  se encuentran por encima de los co- j
rrespondi entes dispositivos 34 y las partes 22 están en con tac-!

»i
to con los correspondientes miembros de horquilla 49» uno‘de 

ambos conmutadores 96 de posición terminal» conectados en para»j 

le lo  entre s í» es accionado por uno de los extremos de la  cre­

mallera» por lo  que se hace activa una válvula magnética 107, 

que ocasiona e l  suministro de medio de presión a l  cilindro 36, j 
de modo que los carros de hormas se introducen en la  máquina* I 

Cuando los carros de horma han alcanzado su posición más inte- j 

r io r , es decir la  posición derecha en la  f i g .  4, se accionan j 
dos conmutadores áe posición terminal 101 y 102 conectados en j 
s e lle , que accionan a una válvula magnática 108 para e l c i l la -  1 

dro 52* Cuando se suministra madlo de prssión a este cilindro, | 

como se ha descrito anteriormente, las piezas móviles de mol- | 

de 17 y -los carros 14 de hormas se conducen aplicándose contra 

la s  piezas de molde f i ja s  16, Después de cerrar ambos moldes, j 

se accionan conmutadores de*posición terminal 99 y 100, que 

j igualmente mediante una válvula magnática 109 ocasionan e l su­

ministro de medio a presión hacia los cilindros 74 y, después 

de un tiempo adecuado, ajustabJa por un dispositivo de retardo, ! 

hacia los cilindros 60, tediante los conmutadores 99 y loo, los 

cuerpos de calefacción de horma también se ponen bajo tensión. 

Después de un tiempo de vulcanización regulado previamente por \
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| e l regulador de tiempo 19, se levantan los cuerpos de prensa 

| IB, los q.ue, cuando alcanzado su posición totalmente retirse  

! da, accionan los conmutadores de posición tezminal 97 y 98, en 

lo  que las piezas de molde se separan y los carros de hormas de] 

nuevo se llevan a l  contacto con los miembros 49 de horquilla* j 

Guando los carros de hormas han ocupado estas posiciones, se |
i¡
¡I accionan los conmutadores de posición terminal 93 y, mediante 

|j los dispositivos 34 se conducen los carros de hormas 14 volvien-- 

I do a la s  mesas giratorias 13, después de lo cual puede comenzar

¡un nuevo proceso de trabajo, l l  equipo eléctrico emprende tesa-
1!.

blén relés 110, 111, 112, que funcionan como colectores de me­

moria y pueden estar dispuestos de una manera conocida en la  

técnica.

Sobré la  mesa de maniobra 20 estén dispuestos,medios, 

por ejemplo conmutadores 113 para abrir la máquina a mano, 

lámparas de control e tc ., con los que pueden regularse los pro-
i
i cesos de trabajo de la  máquina.
i
| El invento naturalmente no se limita a l ejemplo!-de

I ejecución descrito y representado en e l  dibujo, sino que dentro 

íjdel alcance de las siguientes reivindicaciones pe imite miílti- 

jples modificaciones.
: l ‘

II

20
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j¡ El presente registro comprende la s  siguientes reivii^
¡: dicacioness I

■ ! • -  líáquina para la  vulcanización de calzado, vulee*-!i
alzando pisos de goma sobre zapatos, mostrando la  máquina, hori 

mas para la  colocación de un zapato y de un piso de goma ap li- j 
cado encima en cada caso, cuerpos ae piensa comprimibles contri 

| la  cara in fe rio r de los pisos de goma y piezas de molde moviblés 

| en aplicación contra los cantos de los pisos de goma, caracte- \

! rizada por un dispositivo de transporte mediante e l cual las  

j hormas, con zapatos j  pisos de goma montados encima, pueden 

conducirse, con preferencia automáticamente, desde una posición 

de montaje a una posición ae prensado respectivamente adecuada !

! resPec’to a l  grosor del material del zapato, y despuás de la  vulk 

| oanización pueden moverse volviendo a la  posición de montaje, ek 

lo  que a l mismo tiempo otras hormas con zapatos y pisos de goma 

montados encima, durante la vulcanización de los primeros pisos 

; de goma, se mueven a la  posición de prensado.

| 8 .- inquina segán la  reivindicación 1 , caracterizada

| porque e l dispositivo de transporte comprende una mesa girato- 

| * **  coaociaa 9tt un dispositivo para mover las hormas desde 

• ^  mesa Siratoria a la  posición de prensado, situada a distan­

c i a  de aquella, asi como medios para elevar la  hoxma en la  posi-í 
>| ción de prensado. ■
i| • j
j 3 .- inquina segdn la  reivindicación 8, caracterizada !

i¡
l!
i
ii

i
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porque sobre la  mesa giratoria  están previstos carros da hoa>* J
i * :

! mas» que soportan las hormas» que son corredizos paralelos en- ; 
! ¡
j tre s í  y respecto a l diámetro de la  a»sa de hormas y con los j

j cuales puede conducirse engranado e l dispositivo de movimiento* 
i I
! 4 .- Máquina segdn las reivindicaciones $ <5 3, en que '

| están dispuestas dos mesas giratorias en cada caso con un d ls - j 
i ;i positivo de movimiento» dispositivo elevador de hormas y de

j
dispositivo de molde compuesto de cuerpos de prensa así como |

piezas de molde» caracterizada porque para hacer g irar las me- j
* |
i sas giratorias y para e l  movimiento condicionado por e llo  de 1

las  hormas, desde una posición de montaje a una posición, en !

la  que es conducidle e l  respectivo dispositivo de movimiento |

engranado con e l carro de hormas, que soporta las hormas) está

; prevista una cremallera, que engrana con una rueda dentada,
i
j dispuesta f i j a  en la  cara in ferio r de cada mesa giratoria* 

j 5 .- Máquina segdn la  reivindicación 4, caracterizada

| porque la  parte central de la  cremallera está constituida como

; pistón, que es corredizo en un c ilindro, que en sus extremos
i
| esta hecho estanco respecto a la superficie de envuelta de lai
¡ cremallera y posáe empalmes coneatables con una fuente de me-i
| dio de presión*

j 6 Máquina segdn las reivindicaciones 2 a 5, carac­

terizada porque e l dispositivo de movimiento se compone de un | 

dispositivo corredizo pn vaiván para mover e l carro de hormas ' 

; desde la  mesa giratoria a una posición entre las piezas de mol-j

l¡

I



-  19 -

i

i!

j¡n:lH
i;

•,íi;

ít-
I!

i
i

de situadas distanciadas entra s í ,  y de un dispositivo, median­

te e l  cual la  liorna es corrediza desde esta posición contra j 

una de las  piezas de molde, j

7. -  Máquina según la  reivindicación 6, caracterizada j 
porque e l dispositivo corredizo en vaivén se compone de un 

miembro tubular que se extiende desde un lagar debajo de la  ! 

mesa g irato ria  basta un lugar más a llá  de las piezas de molde, ! 

sobre e l cual es corredizo un mangiito provisto de una parte

en forma de horquilla, la  que está destinada a guiarse en engraj»
i

ne con una correspondiente parte sobre e l carro de hormas, j
8, -  Máquina según la  reivindicación 7, caracterizada J 

porque e l  manguito tiene un diámetro mayor que e l miembro tubu-l 

la r  y en sus extremos está hecho estanco respecto a la  superfi-J
i

oie de envuelta de este miembro, y porque un an illo  estaciona- j

r io , hecho estanco respecto a la  superficie de envuelta exte­
rior de l miembro tubular, así como respecto a la  superficie

deoenvuelta interna del manguito, está fijado  sobre la  parte

central del miembro tubular, siendo e l aanguito movible en va i-l
|

ván por un medio de presión suministrado a uno u otro lado del j
{  an illo . i 

| 9 .- Máquina según una de las reivindicaciones 4-8, I 

J  caracterizada porque están previstos medios, que permiten un I 

: Siró de las mesas giratorias sólamente cuando los dispositivos] 

ijque sirven para mover los carros de hormas desde la  respectiva I 

Jmesa giratoria  a la  posición entre las piezas de molde, se en- i 

•jouentran en la  posición para la recepción del carro de hormas. ‘

!l
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| 10'*- Máquina segdn una de las reivindicaciones 4 -  9, i
íj . ;
| caracterizada per que están dispuestos medios para poner auto- 

: máticamente en fundonamiento e l dispositivo para mover e l car 

rro de honnas desde la  mesa giratoria a la  posición entre las  

piezas de molde, cuando e l carro de liornas se ha puesto en co­

nexión con e l  mencionado dispositivo, j{
11, -  Máquina según la  reivindicación 10, caraoteri- j

i
zada porque los mencionados medios se componen de conmutadores 

i de posición terminal acciona bles mediante la  cremallera,

| 1 2 Máquina según una de las reivindicaciones 6 -  11 ¿

| caracterizada porque una de las piezas de molde es estacionariaj 

y la  otra es móvil, principalmente en sentido perpendicular a la  

dirección d.e movimiento del dispositivo para mover e l carro de 

hormas desde la  mesa giratoria  a la  posición entre las piezas

de molde, hacia la pieza de molde estacionaria y alejándose de 
e lla , en lo  que e l dispositivo para e l  corrimiento de la horma

hada una de las piezas de molde es un dispositivo corredizo 

i j$nto oon la  pieza de molde móvil, comprimible contra una paxw 

; te del carro de hormas, que tiene un miembro aooplable con e l 

j carro de hoimas, que a l conducir separado las piezas de molde 

j vuelve a conducir e l carro de hormas a la  posición de partida 

entre las piezas de molde*

, 15*- Máquina según una de las reivindicaciones 6-1S, j

' caracterizada por medios para la  puesta en marcha automática !

, del dispositivo para e l corrimiento del carro de hormas hacia j

\
.1
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una de la s  piezas de molde» cuyos medios son acciona bles, cuaj>;

| do la  honaa se ha llevado a la posición entre ambas piezas de j 

boros* i

14*- Máquina según las  reivindicaciones 18 ó 13, ca- i 

racterizada porque la  pieza de molde móvil de uno de los disposi­

tivos de molde está fijada  sobre un pistón movible en vaiván eaj

un cilindro , mientras que la  pieza de molde móvil de otro dispo-j»
sitivo  de molde e s t^ lja d a  sobre e l c ilindro  que es móvil en su¡

|dirección longitudinal en v&iván, de modo que e l pistón y e l cí-| 

jlindro, a l  suministar meaio de presión a l oilindro, corren las 1 

|piezas móviles de molde hacia las respectivas piezas f i  jas de
¡molde*
¡¡
jl 15.- Máquina según las  reivindicaciónes 2-14, c a ra c ­
ote rizada porque los mencionados medios para levantar la  honrta 

jjen la  posición de prensado, se compone de un dispositivo aooio- 

nable por un medio de presión y por vía mecánica*

16,- Máquina segdn la  reivindicación 15, caracteriza­

da, porque e l dispositivo comprende una unidad f i j a  de pistón  

jy cilindro, un miembro sobre e l carro de hormas que al accio— 

jnar eleva la  herma, mediante una barra unida fijamente con e l  

jpistón, asi como un dispositivo de manivela, destinado a hacer 

iiretornar la  horma a la  posición de partida sobre e l carro de 

hormas, f i j ado sobre e l  carro de hormas*

17*— Máquina según la  reivindicación 16, caracteriza- 

ida porque e l miembro sobre e l carro de hormas que eleva la  hoiv 

|na, se compone de una placa situada entre una placa fija d a  so-
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i bre e l  carro de hormas y una placa soportadora de la  hormas !
1 i! 1
I la  cual posee partes cuneiformes, que, a l accionar la  placa í 

i  mediante la  barra, engranan con partes correspondientes sobre
¡i
jl la  placa portadora de la  horma, para la  elevación de la  horma*

| IB*- Máquina sagán las reivindicaciones 16 6 17, c&- j
j racterizada porque e l  dispositivo de manivela tiene sobre uno 

|; de sus brazos una parte principalmente esférica, que engrana !
i ¡
!l en una escotadura en la  placa situada interpuesta, y sobre e l  

otro brazo tiene un dispositivo accionable para g irar la  mani- 

| vela*
i

19*- Máquina segdn la  reivindicación 18, caracteriza­

da porque e l  dispositivo para hacer g irar la  manivela compren­

da un rod illo , que a l correr e l carro de hoxmas está destinado

; a llevarse a l contacto con un miembro estacionario en forma de1
i curva en proximidad inmediata con la  trayectoria de movimiento 

del carro de hoimas*

SO.- Máquina segtín una de las reivindicaciones 16 -  l í ,  

caracterizada porque están previstos medios para producir un su- 

| ministro de medio de presión al cilindro del dispositivo eleva- 

í dor de hormas automáticamente cuando la  pieza de molde móvil y 

i la  pieza de molde estacionaria han sido reunidas totalmente, cu- 

' yos medios también Inician e l  calentamiento de las piezas de

molde y del cuerpo de prensa» así como ponen en marcha e l  movi-
; - - í
ímiento del cuerpo de prensa después de determinado tiempo, ajus-

table mediante un dispositivo de retardo*85
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21-, Maquina segdn la reivindicación 20, caracteri­

zada porque los meneiorlados medios están conectados en serle  

para cada dispositivo de molde, para producir vulcanización 

simultánea durante un tiempo regulable por un reguiador de 

tienqjo.

22,- Máquina para la vulcanización de calzado*

Segdn se describe y reivindica en la  presente memorl 

descriptiva.

Consta dicha memoria de veinte y tres hojas foliadas  

y escritas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a
5 MAR 1963

I
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