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El inovento se refiere & ung méquina para ol vulcani- |

zzado de pisos de goma sobre zepatos, cuys mdquing muestrs homaalé
| ,
ijpa::'a la recepcién en cada ceso de un zapeto y on cada caso de |

un piso de goma aplicado encima, cuerpos de presién comprikibles

oontra la cars inferior de los pisos de goma y plezas de molde
’mdviles en aplicaeién contra los cantos de los pisos de goma. ;
! 8e conocen varios tipos de prensas pare las vulcaniza- [
1eidn de pisos de goms pars zapatos. Generalments consisten éstas
ide una mesa de prensa, sobre la que estd dispussta fija una ho:'--i

ma rara 6l slojamiento de un zepato ¥ eh un cuerpo de prensa que

es comprimible contre el piso del zgpato Yy en varias piezas de

.molde méviles en aplicacién contra los cantos laterales del piso-,

lque son movibles en una direccidén perpendicular a 1ls direccidén de

;novim:lento del cuerpo de premss y que, durante este movimiento, ée
iguian én paralelo mediante unidades de pistén y cilindro o articie
fl.acione.s acodadas. Los zapatos a vulcanizarse se montan a mano so-

bre la horme, situsds entre las plezas de molde y el cusrpo de

prenss, despuds de 10 cual se pomen las plezas de molde, asi como

el euerpo de prensas en contacto con el piso. Despuds de cierto

tiempo de vulcanizacibn, se quita el cuerpo de prensa y las piszas

|

%e molde se conducen separdnd 0se, y los zapatos se extraen a mand.
i

|

tos @ inconvenientes. as{ ha resultsdo que el corrimiento de

Las ndquinas de esta clase adolscen de algunos defec- !

|
{
1as plezas de molde es un prodblems de diﬂcil sdlucién, porque |
;z |
i
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|la disposicién de las unidades de pistén y ciliniro sunque ha
producido un corrimiento seguro de las piezas de molde, sin

?embargo, coniiciona por ello una congtruccidn costosa, porque
tienen que digponerse varias unidedes hidrdulicas de pistén y
eilindro con los equipos pertinentes, mientras que las baratas
erticulaciones acodadss no han demostrado suficiente seguridad, |
Ademds en el trabajo manuel, en las hormas situadas entre pie-

zas de molde y debajoc de un cuerpo de prensa, tienen que adptan

se tales medidas que no se produzcen situaciones crfticas a ¢op|

isecuencia de indeseada puesta en funcionemiento del cuerpo de

jprensa O de las piezas de molde o contacto de partes calientes

1

‘e la méquina, Esto eontribuye s que el rendimisnto de las mé-

quinas comocidas sea bajo, lo que es el caso especialmente cusn-

'do sblo existe uns prensa, ya que el operario estd inasctivo en-
I .

Itonces durante el tiempo de vulcanizacién.

Hasta aljors se sstabg obligadb a Obssrvar severas pree-

oripciones de tolerancia pars el material utilizado para los
zapatos, lo que tenfa por consecummcis costes gumentados., Si es-

tdn indicados pequefios 1fmites de tolerancia para el material,

‘como el grosor del materisl entonces pueds flucutar considerabdle

mente, tiene que poderse efectuar una regulacién de ls pesicién

{
?e altura de le horme. Como esto no éra posible en las prensas

no obstante a las severss prescripciones de toleran-
]

gia, se tenfa que desechar grandes cantidades ds materigl como
i

desperdicio.
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Bste invenveniente, esf como los inconvenientes an-

tes mencionzdos, se eliminan mediante la ndquing segdn el in-

vento porque ésta comprende un dispositivo de transporte, me-
diante el cual las hommas con zaepatos y pisos de goma montados
encima, puede conducirse, preferentemente de modo automdtico
desde una posicidén de montaje & una posicién de prensado res-
pectivamente adecuamda respecto ml grosor del material del zapa-
t0 y después de la vulcanizacidn son movibles retornando a la
posicidn de montaje, en lo que simulténeamente otras hormas
con zapatos y pisos de goma, montsdos durante la vulcanizacién
de los primeros pisos de goma, se mueven a la posicidén de pren-
sado.

Para la me jor comprensidn el invento se describird l
e bass de un ejemplo ds ejecuecidn mediante el dibujo, mds deta-i
lledamente en 1o gue sigus. tmestran:

La figs 1 une vista en planta de una miguina segin
el invento para la vulcanizacién de pisos de goma sobre zapa-
tosv.

La fig., & una vista delantera, parcialmente en sec-
cién, de la miquina segdn la fig, 1,

La fige 3 un digpositivo para girar mesas giratorias
previstas en la mdquina segdn la fig. 1 ¥y 2,

La fig, 4 un dispositivo para mover hormas coloca~

das sobre las mesas giratorias a la posicidn de prensados en el

interior de la médquina,
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Le fig. 5 un dispositivb para subir y bajar la horms,

3 la fig. 8 un esguema de conexiones sléctricas.

§ En las figuras 1 y & se ha designado con 10 una né-
quina segdn el invento destinada @ la vulcanizacién de pisos |
de goms sobrs zapaxoé. Un bastidor soportador de la mdquins
estd sefialado con 1l y una mese de montaje, prevista en el
lado delantero de la méquine, se designa con 12. Sobre la mesa
de montaje estdn previstas dos mesas giratorias 13, que estdn
aquipadas en cada caso c¢on dos carros pars hormas l4, que llevan
cada uno uns horma 15. las hormas 15, mediante un dispositivo
de transporte, son introducibles en la méquina y aplicables
en tal posicidén que las pilezas de molde 16, 17 y un cusrpo de
jprensa lé; puedan llevarse al contactc c¢con las hormas, Sobre la
!mesa de montaje estd previsto tambidn un regulador de tiempo

19 paras le regulacidn dsl tiempo de vulcanizacidn, asf como

une mesa de meniobrs 20. En la vulcanizacidn de zapatos se mon-

rtan primero zapatos y pisos de goma sobre las hormas 15, cuando

éstas se encusntran en la posicidn mostrada en la fig. 1, des.

fués de lo cual, por comnmutacién de un interruptdr sobre la mesa

,ﬂe maniobrs 20 se pone en funcionamiento la méquina. En ello se

ifgiran las mosas giratorias 13 de tal maners gue los listones
;ise llevan & una posicidn, desde la cual sbn introducibles en ,
:?a méquina, Cuando las hormas 15 han sido llevedas en posicién

,entre las piezas de molde 16, 17, se reunen las piezas de molde,

;l

t
|
{
i
l
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qeon las medas dentadas 24, El dispositivo de cremallera &5 com-:
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se ajusta la altura de la horma respecto al espesor del mate-

rial del zgpato y el cuerpo de prensa se pone en contacto con
la cara inferior del piso, Despuds de-un tiempo de vulcanizaei&n
ig ajustado previamente por el‘regulador. de tiempo 19, se lsvan-
| ta el cuerpo de prensa, las plezas de molde se separen v las

hormgs 15 se transfieren a las mesas giratorias 13. Durante

la vulcanizacién se han montedo nuevos zagpatos y nuevos pisos

en las otras dos hormas, que se introducen en la méqu;na*'; ’
| cuendo 1os zapatos vulcenizados salen de la misma.

Cade mesa giratoria 13 tiene dos hendidursas 81, que
8¢ extlenden paralelss entre s{ y respecto al didmetro de las
mesas giratorias: y estédn situadas en cada lado de 1la misma,

¥ penetran desds direccionss opuestas en la mesa. En las hendi-

duras 10s carros de las hormas son movibles y dirigibles median

te una parte 22 ssliente desds el carro de horma, que se extiens
de a través de la hendidura. Para que las hormss puedan llevar-
‘86 d6sde la posicidén de montaje mostrada en 1a fig, 1 a ung

posicifn adecuada para la introduccidn en la mdquins, las mesas

giratorias 13 se puedengirer por 180¢ medignte una raeda denta~- |

iide 24 en cada caso, que esté colocada sobre un 4rbol 23 Ti jemon-
l] te unido g 13 cormspogd:ente mesa giratoria, y mediante un dis-

leositivo de cremallers designedo generalmente cop 25 engranado

siprende una cremallera 26, que es movible¥ en un eilindro 27, que en

sus extremos, mediante empaquetaduras 33 » ostd hecho estanco res-

i
i

]
t
i
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. pecto a la suparficie de envuelta de la cremaliera. E1 ciline

dro 27 y por ello la oremallera 26, estdn scportados por mbm-

{ bros soportadores 28, fijados en la mese de montaje »y & través ;
i .

{

i

i de los cuales se extienden empalmes £9, que son enlazables ‘

!con une fuente de medio a presién y que desembocan en la prox:l—

|

lm:lda.d. de los extremos del cilindro 27. Para producir un movi-
jmiento de vakvén de la weomallera., esta tiene una parte de man-
lguito 30 constituida como pistén que, medisnte anillos de segu-[
{ridad 31, estd dispuesta ds modo no corredizo sobre la crems- |
i.'l..'i.era ¥, mediente anillos de junta 32, estd heche estanca res-
pecto a la parte exterior de las cremallers, asf como la cara

interior del cilindro. Por suministro de medio e presién a tra-

vés de los empalmes, por 1o tanto, puede correrss en vaivén y
§1as mesas giratorias pueden girarse por el éngulo desseado,
Para la introduccidén en la mdquina de hormas 15, lle-
vadas a le posicidn adecuada por giro de las mesas giratorias,

para cfla mesa giratoria estd previsto un dispositivo generalmen-

t

te designado por 34, que se compone de un tubo 35 y de un mepe

2uito 36 corredizo sobre el mismo. El tubo 35 sstd unido £ija-
! .
mente, por miembros soportadorss 37 ¥ 38, con la mese de monta-

je 12, respectivamente con el bastidor 11 de le mdquina y estd

jigas 89, que se extienden g travds del tubo, cuyo mismbro ae
f]unte divide el tudbo 35 mediante un anillo de junta 41 en dos

l:Lspmesto paralelamente a la hendidura exterior £1 en la fig,
J]. Y precisaments debajo de la misma. 4 Aproximedamente en medio

del tubo 35 estd fijado un miembro de junta 40 por medio ds ss-

ii
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| recintos estancos entre sf, Alrededor del tubc 35, frente al

: miembro de junta 40, estd dispuesto un anillo 48, que estd su- ;
i jeto mediante las espigas 39 y estd hecho estanco mediantq
| anillos de junta 43, 44 respecto al lado externo del tubo 35 y |
i 8l lado interno del manguito 36, El masnguito 36, cuyo didmetro
interior es mayor que el didmetro exterior del tubo 35, estd
apoyado mediante paredes frontales 45, sobre el tubo 35. Las
paredes frontales 45 estdn dispuestas esbancas respecto a la
cara externa del tubo 35 mediesnte anilbs de junta 46. En cada
| extremo del tubo 35 estén previstos empalmes 47, por los que
!puede suministrarse medio de presidn a los respectivos recin-

tos del tubo 35, A ambos lados dsl miembro de Junta 80 ¥ del

jenillo 42 estd prevista una abertura 48, que se extienden a i
gltravés de la pared del tubo, & través de la cual puede suminb- |
trarse medic de presién, desde el interior del tubo, a un recine
b0 situado entre el tubo 35 y ol manguito 36, que estd limita-

do por el anillo 42 y las respectivas raredes frontales 45. Por
lo ténto, si ha de correrse el manguito 36 hacia la derecha dese!
d8 la posicidn mostrada en la fig, 4, se suministra entonces
medio a presidn e travéds del empalme derscho 47, que fluye =
travds de le parte derscha del tubo 55 a travéds de la aberturs 48

¥ on el recinto entre el anillo 48 ¥y la pared frontal derecha 45,

iGomo 6l anillo 48 estd fijsdo sobre el tubo 35, pero el manguito;

I !
§36 es kdévil, este Yltimo se corre hacia la derecha. Sobre el man-

knito 36 esté r1jado un miembro en foma ds horquills 49, que
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‘ostd destinedo a engramar con la parte 82, que se extienden
i{ .
‘desde el carro de hormas a travds de le hendidura 21, para mo-

’§ ver sl cérro de hormes desde la mesa giratoria 18 a uns posi-

;oién en el interior da la miquina.
; con ayuda del dispositivo 34, el carro de homeas 14 |
s movible por le mesa giratoria 13 @ una posicién entre las |
pieZas de molde 16, 17 en el intarior a8 1la ndquina, la pleza
'do molde 16 es estacionaria, mientras que la pieza do molds 17
es mévil con ayuda de una unidad de pistén y cilindro 50 hacie
la pieza de molde 16 y a}.ejéndose de la misma en :10 que la

; pleze de molde 17 derecha en la fig. & estd fijada sobre el

| ipistén 51 de la unidad 50, y la pieza de ,molde izquisrdas 17
est4 rijada sobre el cilindro 25 de la unidad, Para la conduce
!cién Yy el apoyo de las piezas méviles de molde 17 estén previs-
tas ung barra guiadora supsrior 53 y una barra guimdors infe-
.rior 54, que estdn soportadas por consolas 55, respsctivamente

58, La barra guiadora superior 53 esté apoyada ademds por las

;paredes frontelss de la méquina. Sbbre las barras guisdorss a
i
| cada lado de las consolas 55, 57 estén dispusstos miembros co-
! rredizos de manguito 57, respectivamente 58, con los que estén
{

lunidos el pistén 51, respectivamente el cilindro 58, Debajo ds

i
H

‘ la pleza de molde 17 esté dispuesta unz parte 59 apretable com-

;‘ tra el carro de horma, gque es mévil Juhto con la pieza de mc:ll.a.ei.E

!

117, Al saministrar medio de presién hacia el cilindro 52; por f
' lo tanto, se donduce el pistén S1 hacia la derecha en la fig. 2,l
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1levéndose la pieza de molde 17, despuds de movimiento por
ciarto trayscto al contacto con la horma y la parte 5¢ con
ol carro de horma, gque gl continuar el movimiento d91 pistén

51 se corre hacis la pieza de molde 16 estacionaria, En el

caso do pistén 51 principalmente corrido totalmente hacia fue-:

ra, se encuentra la horma en k posicién entre las piezas de
molde 16 y 17, que se aplican contra la misme a una presién
adecusds. El corrimiento de la pieza de molde 17 izguierds
én la figl 2, ocurre de mamera andloge, aunque sl corrimiento
aqii se ocasiona por el cilindro 52 mismo.

 E1 cusrpo de prensa 18 corredizo acercédniose y ale-
jéndose del molde formado por las piezas de molde 16, 17, es-
t4 fijaedo sobre un pistén 61, que es mévil en un cilindro 60,
que en su cara vuelta hacia el molde poses una junta 68. 4 am-

bos lados del pistén 81 estdn previstos smpelmes 63, 64, a

través de los cuales pusdse suministrarse medio de presidn para

ocasiomar el mencionad® movimisnto.
las piezas de molde 16 y 17, asi como el cuerpo de
prense 18 son cslentables con ayuda de cuerpos de calefaccién
65, 66 respedtivamente 67, que estdn dispuestos en proximidad
inmediate de estos miembros. Dadc el caso, también la hormas
misma puede estar provista de un dispositivo de calefaccién.
' Como el material empleado para el zapato frecusnte-
monte as de grosor fluctuante, especlalmente cuando el mate-

rigl os tela, ostdn previstos medios, que ajustan la sltura
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de la horma al grosor del material en cuestidn. Estos medios _
f comprenden , segdn la fig. 5, una placa 68, que lleva una
; placa 69, sobre la que esti montada la horms. La placa 68

! tiene sobre la cara supsrior partes euneiformes 70, que pueden
llevarse a engranar ¢on correspondientes partes 71 cuneiformes
en la cara inferior de la placa 69. La placa 68 descansa sobre |
otra placa 72, que estd fijeds sobre el verdadero carro de hor-
! ma 14. Cuando la plaga 68, por lo tanto, se mueéve hacis la iz |
quierda en la fig. 5, la placa 69 § por ello la horms, se levan-
tan». Para efectuar esta elevacién, que tiene lugar despuds de
haberse llevado la horma a su lugar en la posicién aé prensado
¥ cuando se encusntras, por lo tanto, entre las piezas de molde
16, 17, estd prevista una unided fija de pistén y cilindro 73,
que =0 compone de un cilindro 74, provisto de un empalme 104,
acoplable a una fuente de medio de presidn, 7 de un pistén,
:Sobre cuya biela estd dispuesto un muelle hslicoidal 76 compri~-
mido al correr hacia fuera el pistén, cuyo muelle con uno de lod
'extremos se splica contra-un anillo 79, que por un anillo de see

guridad 80 en sentido axil estéd montado fijamente sobre lg bige

ila @el piatén y oon el otro extremo descansa xontra una placa 77

yue se sxtienden perperdiculamente a la mela.- Ia placa 7% tio-

‘e por misidn gular la biela mediante una gberturs prevista en
i
’;la misme y estd fijada sobre un miembro 78 4 est{ fabricada en

Lma pieza con dste. Bl miembro 7S ileva la unided 73 de pistén
!y cilindro, que mediante el miembro 78 esté fijada de t=21 modo

et o TR ST I
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un rodillo 87 giratorie sobre un eje 86, Bl dispositivo de ma-

que la placa 68, al correr el carrc de ls horma, va a situarsa’
en la posicidn de prensado en la proximidad inmediata del ex~ g
tremo de la diela alejado del eilindro. f
Al suministrar medio de presidn al cilindro 74, el ;
pistén 75 es corrido hscia la izquierde en la fig. 5 y corre |
por ello la piaca 68 en ol mismo sentido, levantindose la l
placa 69, como ya se ha descrito anteriormente. Durante el
corrimiento del pistén, el muslle. 76 se comprime, ¥y cuando la
presién en el cilindro 71 se suprime, el muelle conduce sl
pistén volviendo a la posicidn de partida, Pars el retorno
de la posicidn de la placs 68 mimns y subsiguiente baje de de
la horma 15 est4 previsto un dispositivo ds menivela 81,
uno de cuyos brazos 82 muestra une parte 83 principalmente es-
férica, que estd alojada en una sbertura 84 prevista en la ple~
ca 68, El otro brazo 85 del dispositivo de masnivela 81 tiens

nivela 81 estd alojado sobre la placa 72, Cuando el brazo 85
638 prosionsdo hacia abajo en la fig, 5, el brazo 82 ¥y por sllo ;
la placa 68 se conducen a la derecha. Para producir esta pre~ |
sidn descendente del brazo 85, durante el corrimisnto del ca-

rro 14 de homa desde la posicidén de prensedo volviendo s la

posicién de montaje, su rodillo 85 tiens que correr sobre un
digspositive 88 de curvas dispuesto en un lugar sdecuado. Para !
le conduceidn de las plsces,88, 89 y 78 estdn dispuestas colum-;

nas guiadoras 89, y para facilitar el descensoc de la placa 69 }
* 1
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cuando el carro de moldes sstd alineado con el dispositivo 34

| ¥ el miembro 49 en forma de horquilla, por lo tanto, pusde

‘el mnéionamiento eutomdtico de la méquina; En la figura 1l se

: d® conexiones en la fig, 6, La funcidén de los conmutadores de
! posicidn terminel se explicaré en relacién con la descripcidn
: de un proceso de trabajo de la mdquina.

-w- 285729

también pueden estar dispuestos muelles de presién 91 coloce~ ;
dos sobre espigas 90, )

Para oonducir el carro 14 de horma fuera de la posi-
cién de prensado y para la colocacidén del mismoO en engrane re- |
novado con el dispositivo 34, para donducir el carro volviendof
a la mesa giratoria, en la parte 59 apretabls contra el carro '
de horma estd previsto un miembro de gancho 98, que al compri- !
mirse la parte 59 contra e} carro de horma es acopledo con |
un miembro adecuado sobre el carro 14 de homa, por lohue el
carro, cuando el piétén S1 en el cilindro 52 se conduce hecia
dentro, se mueve hacia la izquierds en la fig, B, EL miembro
de gancho 92 se lleva de cualquier modo pdecuado fusrs de ep-

grane con el carro 14 de horms, por ejomplo incidiendo una

parte del miembro de gancho sobre un dispositivo de curvas,
engransr de nuevo con la parte 22,
' En 1o que sigue se describirén los medios que producsh

1lustran las posiciones sproximadas de conmutsdores de posicio-

nes terminales 93-102 destinados al accionamiento de vélvulas

magnéticas o interruptores, que pusden hallarse en el esquema
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; que son accionables por el pistdn 51 y el cilindro 58, asf

| hace activa una védlwvula megndtica 108 y se suministra medio a

| presidén el cilindro 27. Por ello se corre la cremallers 25 en

Primeramente se supons qus embos pares de hormas se
encuentran sobre las messs giratorias 13 y que estdn montados
zapatos, esf{ como pisos de gome sobre la hommg situsda mds
préxima a la parte centrsl de la mdquinas. Para que pueda ini-
ciarse el proceso de trabajo, por una parte tiene que estar
abierta la prensa, es decir gque las piezas de molde 16, 17
tienen que estar a distancia entre sf, y por otra parte los
manguitos 368 con los miembros .'49men foma de horquills tienen
gue ocupar la posicibn para la recepeién de uno de los carros
14 de horma, es decir la posicién mostrads en la figura 4 de
la respectiva mesa giratoria. Para el mencionado.fin, estdn

dispuestos para ello conmutadores 93 de pdsicién terminal,

como conmutadores de posicidn terminal 94 y 95, que se accio-
nan por el respectivo manguito 36, cuando &ste se encuentra en |
le mencionada posicidén. Los conmutedores de posicién terminal
94, 95, como pusde observarse en el esquems de conexiones,
estén dispuestos en serie, por lo que ambos tisnen quse estar
cerrados, para que pueda iniciarse el proceso de trabajo.

88 han cumplido las condiciones arribs mencionadas, puede ponen
86 en marcha la méquina poniendo en la posicién adecuada un con
mutador principal 103 y un conmutador 105 dseterminente 2e la

direccidn de rotacién de la méquina giratoria, por 1lo que se
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jde un tiempo adecuado, ajustebls por ua dispositive de retardo,

S |
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8 ;
uns u otre direccién, por lo que se giren les mesas giratorias.
Cuando lgs mesas giratoriess han sido giradas por 180¢, y los ‘
carros 4¢ homes por elle se encuentran por encima 4o 108 CO- i
rrespondientes dispositivos 54 ¥y las partes 22 estdn en contac-
to con los correspondientes miembros de horquilla 49, uno'de
ambos commutadores 96 de posicidén temminal, conectados en para--E
lelo entre sf, es accionado por uno de los extremos de la Gre-
mallera, por 10 que sé hace activa una vdlwula magndética 107, |
que ocasions el suministro de medio de presidn sl cilindro 36,
de modo que los carros de hormas se introducen en la mdquina,
Cuendo los carros de horma han alcanzado su posicidn més inte-
rior, os decir la posicidn derecha en la fig, 4, se accionan
dos conmutedores de posicidn terminal 101 y 102 conectedos en
seris, que sccionan a une vélwle magnétice 108 pers el cilin-
dro 58. Cusndo se suministre medio de presidn a este eilindro,
eomo se he descrito anteriormente, lass piozas méviles de mol-
de 17 y-los carros 14 de hormmas se conducen aplicédndose contrg
las piezas de molde ri jas 16'. Despuds de cerrar ambos moldss,
86 accionan conmutadores de-posicidén teminal 99 ¥y 100, que |
igualmente mediente une vélvula magnética 109 ccasionan el sue

ministro de medio a presién haeia 1os cilinaros 74 ¥, despuds

hacia los cilindros 60, Medisnte los conmutadores 99 y 100, los:
cuerpos de calefaccidn de horma tembidn se ponen bajo tensidn, ’

Después de un tiempo de vulcanizacidn regulado previamente por
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por ejemplo conmutedores 113 para sbrir la mdquins & mano,
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el regulador ds tiempo 19, se levantan lo; cusrpos de prensa

18, los que, cuando han alcanzado su posicidén totalmente retire-

da, accionan los conmitedores de posicién teminal 97 y 98, en

lo que las plezas de molde se separan y los carros d4e hormas &e
nueve se llevan al contacto oon 10s miembros 49 de horquilla.
‘cnando los carros de hormas han ocupsdo estas posiciones, se ' I
,laccionan los conmutedores de posicidn terminal 93 y, medisnte
los dispositivos 34 se conducen los carros ds hormss 14 volvien-
do s las mesas giratorias 13, despuds de lo cusl pusde comenzar
un nueve proceso de trabajo. El equipo eldetrico comprende teme
bién relds 110, 111, 112, que funcionsn co@o colectores de me-
moria y pusden estar dispuestos de une maners conocida en lg

tdenica,

30bre la mese de maniobra 20 estén dispuestos medios,

lémperas de control etc., con los que pueden regularse 10s pro-
cesos de trabajo de la méquins, ‘

El invento maturalmente no se limits al o jemplode

e jecucidén descrito y representado en @i didbujo, sino que dentro
idel alcance de las siguientes reivindicacionss pemite mflti-

‘ples modificaciones.

“ ™ e m s e o o=
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; rizada por un dispositivo de transporte mediante el cual las

i 10 que al mismo tiempo otras hommas con 2apatos y pisos de goma

de goma, se musven a la posicidn de prensado,

| ¥ia conocide en sf, un dispositivo para mover las hormas desde

w17 -

N0 T A |
El presents registro comprende las siguisntes reivin-
dicaciones: !

l.- Mquina para la wulcanizacién de calzado, vu.'l.c:e‘-g
l

nizando pisos de goma sobre zapatos, mostrando la mdquina, hor-l
mas para la colocaoifn de un zapato y de un piso de gomas apli- |
cado encima en cada caso, Cuerpos de prensa comprimibles contreit
la cara inferior de los pisos de gzoma y piezas de molde movibles

en aplicacidn contra los cantos de los pisos de goma, cargcte-

hommas, con zapatos y pisos de goma montedos encima, pusden

conducirse, con preferencis sutomdticemente, desde una posic:lén,
de montaje a una posiciém de prensado regpectivamente adecusda *
|
respecto al grosor del material dsl zapato, y despuds de la vule

canizacidén pueden moverse volviendo a la posicién de montsaje, eL
montados encima, durante la vulcanizacidn de los primeros pisos

g,- Mdquina segdn la reivindicecidn 1l, caracterizada
porque el dispositivo de transports comprende una mesa girato-

la mesa giratoria g ls posicidn de prensado, sitizada e distan-

cia de aquella, as{ como medios para elevar la horma en la posi-i

lcién de prensado. Co

3.~ WMquins segdn la reivindicacién 8, caracterizada !
i
§



10

- a0

25

i la que es conducible sl respectivo dispositivo de movimiento

1 prevista una cremallera, que engrana con una rusda dentada,

| plstén, que es corredizo en un ¢ilindro, que en sus extremos

- 18 =

porque sobre la mesa giratoria estén previstos cerros de hor-

§ mas, gque soportan las hormas, queé son corredizos paralelos en- :
§

|

% tre sf y respecto al didmetro de la mesa de hormas y con los i
{

cuales puede conducirse engraradc ol dispositivo de movimiento.i
4.~ Néquina segin las reivindicaciones & 6 3, en qua '
| estdn dispusstas dos mesas giratorias en ceda caso con un dis- |
l positivo de movimiento, dispositivo elevador de hormas y de {
dispositivo de molde canpuestoAde cuerpos de premsa asf{ como

pieias de molde, caracterizads porqus para hacer girar las me-

sas giratories y para el movimiento condicionado por ello de

las homas, desde una posicién de montaje a una posicién, en
engranado con el carro de hormas, que soporta las homas, estd
dispuesta fl ja en.la cara inferior de cada mesa girstoris.

S.~ Miquine segdn la reivindicaciédn 4, caracterizada

porque la parte central de la cremallera esté constituida como

estd hecho estanco respecto a la superficie de envuelts de la

cremellera ¥y posée empalmes conectables con una fuente de me-

| terizeda porque el dispositivo de movimiento se compone de un

dispositivo corredizo sn vaivén para mover el carro de hormas

dio de presidn,

6.~ Miquine eegin las reivindicaciones & a 5, carsc-

i
{
i
desde lm mesa girestoria a uns posicién entre las piezas de mol-%

_ gl
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. rior del mismbro tubular, asf{ como respecto s 1la superficie

»- 285729

, de situadas distanciadas entre si, y 'de un dispositivo, median-%
‘ te el cual la homs es corrediza dssde esta posicidn contra ;
‘una de las piezas de molds,

| 7.~ Miquina segin la reivinﬁicacién 6, caracterizads
‘ porque el dispositivo corredizo en veliven se compone de un ;

! mienbro tubular gque se extiends desds un lugar dedbajo de la
{

mesa giratorie hasta un lugar més alld do las piezas de molde, !
sobre el cusl a@s corredizo un mangnito provigto ds una>parte ‘
en formg de horquilla, la que estd destinada e gularse en engra-

he con una correspondisnte parte sobre el carro de hormas.

8.~ Miquina seghn la reivindicscidn 7, caracterizada
porque el manguito tiene un digmetro mayor que el miembro tubu-
lar y en sus extremos est4 hecho estanco respecto a la superfi-
cie de envuslta de este miembio, y porque un gnillo estaciona-

rio; hecho estanco respecto s la superficie de envuelta exte-

dscemvuelta interna del manguito, estd f£ijedo sobre la parte
central del miembro tubular, siendo el menguito movible en vai-

vén por un medio de presidn suministrado a uno u otro lado del

1giro de las mesas giratorias sflamente cuando los dispositivos,

anillo,

9.~ Miquina segdn una de las reivindiceciones 4-8,
caracterizada porque sstdn previstos mediocs, que permiten un

que sirven para mover los carros de hormas desde la respectiva |

1

imesa giratoria a la posicién entrs les plezas de molde, se en- i

fl

jouentran en la posicidn para la recepciénm del carro de hormas,
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caracterizada perque estén dispuestos medios para poner auto-
méti camente en funclonamiento el dispositivo para mover el ce-
| 'pro 40 homas desde la mesa gireatorig a la posicién entre las
plezas de moldse, cuando 8l carre &e pomas se ha puesto en co=-
néxién con el mencionado dispositive,

11‘;- Méquina segin la reivindicecién 10, caraoteri-
zada porque los mencionados ms&iOs se componen de conmu_tadores
de posicién terminsl accionables mediente la cremsllera.

12.- Miquina segdn uns de las reivindicaciones 6 - 11

. caracterizada porque una de las piezas de molds es estacionaria

direccidn de movimiento del dispositivo para mover el carro de
hormgs desde la mese giratoris e la posicién entre las piezas

| 46 molde, hacia la pieza de molde estacionaria y alejédniose de
ella, en 1o que el dispositivo para el corrimiento de la horma

hacia une do las plezas de molde es un dispositivo corredizo

| jynto con la piseza deo molde mévil, comprimibls contra una par-
te del carro de hormas, que tiene un miembro acoplable con el

carro de homeas, que al conducir seperando las plezas de molde

vuslve a conducir el cerro de hormes a la posicidén de partida

| entre las piezas de molde.

]
i

| caracterizada por medios para la puesta en marcha sutomftica

i del dispositivo para el corrimiento del earro de hormas hacig

i

13.- Miquins sogln una ds las reivindicaciones 6-12; |

B
i
f
{

10.- Miquina segdn una de las reivindicaciones 4 - 9, |

1

| ¥ 1a otra es mévil, principalmente en sentido perpendicular a le

|
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piezas méviles de molde hacia las respectivas plezas ri jas de
molde,

terizade porque los mencionados medios para levanter la horma
ien la posicién de prensado, se compone de um 4ispositivo acolo-

_nable por un medio de presién y por via macéninca.

jde, porqus el dispositivo comprende una unided fije de pistén
:y eilindro, un miembro sobre el carro dé'hormas qQque al accio-

‘nar eleva la horma, medisnte una barras unida fijaments con el

pistén, asf como un dispositivo de menivels, destinado s hacer
retornar la horma a la posicidn de partida sobre el carro de

homas, fijado sobre el carro de hormas,

- Zl -

una 4o las piezas de molde, cuyos medios son sccionables, cuan-
do la home se he llevado a la posicién entre ambas piezas de '
horme. ‘ - ’
14.~ Méquina segdn las reivindicaciones 12 6 13, ca-
Tacterizada porque ls pieza de molde mévil de uno de los disposi-
tivos de molde estd fijada sobre un pistén movible en vaivédn en;

un eilindro, mientras que la pieza de molde mévil de otro dispo-

l
t

sitivo de molde estéti;}a&a sobre el cilindro que es mévil en su!
direccién longitudinel en v&:vén, de modo que sl pistén y el c:[-

l

lindro, al suminister medio de presién al cilindro, corren las

15 4= Mﬁqdina segdn las reivindicaciénes 2=14, carac- |

16+ Mquina segdn la reivindicacién 15, caracteriza

17.~ Mdquina segdn la reivindicascién 16, caracteriza-

aa porque ol miembro sobre el carro de hormas que eleva le hor- ’

» 86 compone 4o une place situada entre unms Placa fijada so=
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bre el carro de hormes y uns placa soportadora de la hormak
la cual posee partes cuneiformes, que, al sccionar la placa

mediéx_xte la barra, engranan con partes corrsspondientes sobre

| la place portadora de la horma, para la elevacidn de la horma.

racterizada porque sl dispositivo de menivela tiene sobre uno
ds sus brazos una parte principalmente esférica, que engrana
en unz escotadura en la placa 4situada interpuesta, y sobre el

otro brazo tiene un dispositivo accionable para girar la mani-

vela,

da porque el dispositivo para hacer girar la manivela caupren-

curva en proximidad inmediata con la trayectoria de movimiento

1del carro de homeas.
20,- Miquina segdn une 3¢ las reivindicaciones 16 - 19

ministro de medio de presidn al cilindro del dispositivo elsva-

dor de hormes automibticamente cuando la pieza de molde mévil y

!yc:s medios también inician el calentamiento de las piezas de

itable mediante un dispositivo de retardo.

18,.- MAquina segin las reivindicaciones 16 6 17, cae

19.~ Miquina segdn la reivindicacién 18, ceracteriza-

de un rodille, que al correr el carro de homas estd destinado

a llevarse al contacto con un miembro estacionario en forms ds

caracterizade porque estdn provistos medios para producir un su-

la pieza de molde estacionaria han sido reunidas tobalmente, cus

?,molde ¥y del cuerpo de prensa, asi como ponen eh marche el movi- l

miento 4ol cuerpo de prensa despuds de determinado tiempo, ajus-



10

g

TV e M e———

"t 2887239
21-, Miquina segdn la reivindicacién 80, caracteri-
zada porque los mencionados medios estdn consctados en serie
para cada dispositivo de molde, pars producir vulcanizacién
simultédnes durante un tiempo regulable por un regulador de
tiempo; | :
22,- Médquina para la wlcanizacidn de oalzado-.
s_eg\in se describe y reivindica en la presente memorig
descriptiwe,
Consta dicha memoria de veinte y tres hojss foliadase

y escritas a miquina por unm sola de sus caras.

Madrid, o

5 MAR 1963

CARLOS
P
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