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La presente invención se encuentra re fe r id a  a —

una máquina para clavado de tacones, dotada de órganos de

carga automática y clavado secuencia l. *
*Es misión de la  presente invención , e^.*^ésarro— 

l i o  de una máquina del t ip o  citado anteriormente, que per­

mita automatizar de manera conveniente, la  etajia.de clave­

teado de tacones de ca lzados. Para e l l o ,  dicha máquina com 

prende fundamentalmente unos medios para carga, automática

de lo s  clavos, basculantes y accionados mediante.ua p istón
* * * * *

neumático; unos medios alimentadores de clavos,/con ectados
+  * *  *

a lo s  an teriores de carga, mediante conducciones tabulares 

f le x ib le s ,  por las que por gravedad son alimentados lo s  — 
cla v os , comportando estos medios alimentadores de clavos, 

órganos de desplazamiento que permiten secuencialmente de­

p os ita r  un determinado número de a qu ellos , en e l  in te r io r  

de un soporte de clavado o p ieza  clavera ; unos medios neu­

m áticos para impulsión de lo s  clavos depositados en e l  in ­

t e r io r  de la  antedicha p ieza  clavera; a s í como unos medios 

para e l  soporte de lo s  tacones que permite la  co loca c ión  y 

orien ta ción  de lo s  antedichos tacones fren te  a la  p ieza  — 

clavera , con elementos manualmente regu lab les ; comprendién 

do también unos medios de in terrupción  automática para evi 

ta ción  de fa ls a s  maniobras y accidentes, con stitu idos por 

un palpador situado en la  proximidad de lo s  medios de a l i ­

mentación de clavos, que conectado a la  red , permite la  pa

rada del c i c l o  de funcionamiento fren te  a una maniobra -----

equivocada del operario que podría conducir a un accidente .
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Todos lo s  anteriores d isp os it iv os  se encuentran actuados -  

secuencialmente mediante temporizadores neumáticos goberna 

dos mediante lo s  adecuados órganos e le c tró n ico s .
Otras ca ra cte r ís t ica s  y ventajas de la  invención

resultarán más claramente de la  sigu iente descripción , rea

liza d a  con la  ayuda de la  lámina de dibujos adjunta, r e la -
. * *

t iv a  a un ejemplo de e jecu ción  no lim ita tiv o , y*.3p.'la que:
La figu ra  1, i lu s tr a  una v is ta  en perspectiva de 

una máquina rea lizada  según la s  d ire c tr ic e s  de la .in v e n -  -  

c ión .
La figu ra  2, muestra un d e ta lle  de lojq.medios de

alim entación de clavos en una p os ición  retraída-, .respecto

a la  pieza clavera . .**;*.
*  *  *  *

Las figuras 3 y 4, muestran en deta lle  lo s  ú t i—
*  *  ******

le s  de soporte para calzados de tacón plano o a lto  respec­

tivamente.

La máquina 1 para clavado de tacones, comporta -  

una carcasa que comprende un puente 2 y una bancada 3. La­

teralmente sobre la  parte superior de dicho puente, va dis 

puesto un d isp os it iv o  para carga 4, en e l  cual lo s  clavos 

quedarán depositados y un determinado número de e l lo s  emer 

giendo a través de unas ranuras 5, que a l  e fecto  dispone, 

éste  d isp os itiv o  de carga 4, es actuado mediante un despla 

zador automático 6, accionado mediante un c ilin d ro  neumáti 

co 7, impulsado por a ire  comprimido a través del conducto 

8 , de un compresor no representado. Este basculamiento del 

d isp os it iv o  de carga 3, produce la  caída por gravedad de -  

l o s  clavos a través de lo s  conductos tubulares f le x ib le s  9t 

lo s  cuales a su vez, desembocan en unos o r i f i c i o s  10, pre­

v is to s  en e l  d isp o s it iv o  alimentador de clavos 11.
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E1 d isp o s it iv o  de alim entación de clavos 11, es­

tá  con stitu ido  por soporte 12, f i j o  a l  puente 2 y en la  —  
que aparecen practicados lo s  antedichos o r i f i c i o s  10, in fe  

riormente a éste  soporte f i j o  12 y montado sobre e l  émbolo 

13, de un p is tón  neumático 14, va dispuestas amoviblemente

entre s i ,  sendas piezas 15 y 16, las cuales presentan o r i -
*  *

f i c i o s  10' y 10 ' '  para lo s  clavos. Dichas piezas*¡^Tranzarán 
solidariam ente impulsadas por e l  émbolo 13, hasta situarse 

sobre una p ieza  clavera 18, que asimismo preseñta.una plu­

ra lid a d  de o r i f i c i o s  1 0 ' ' '  para lo s  c la v os . La p ieza 15, -  

dispone en su parte in fe r io r  de un tope 17, quq.parante su

avance tropezará contra e l  fren te  de la  clavera  ?8<, quedan**.*
do directamente enfrentados lo s  o r i f i c i o s  10, 10̂ .,- 10 ' '  y

*  *  *  *

1 0 ' * ' ,  con e l lo  lo s  clavos quedarán d ep os ita d os .en .los  o r i 

f i c i o s  1 0 ' ' '  de la  clavera  18 . Además, situada fren te  a és 

ta pieza clavera  18, ir á  dispuesto un tope regulable 19, -  

que situará en p osición  adecuada a la  p ieza  15, durante e l  

re troceso  del émbolo 13, permitiéndo que dichas p iezas 15 
y 16 ocupen la  adecuada p os ic ión  re la t iv a  entre s i ,  de ma­

nera que lo s  o r i f i c i o s  10' y 10' '  no queden alineados du— 
rante la  p o s ic ió n  de avance y retroceso d e l émbolo 13, en 

ev ita c ión  de la  caída de lo s  clavos.
Sobre la  v e r t ic a l  de la  pieza clavera  18 y sobre 

e l  puente 2, va dispuesto un soporte 20, para f i ja c ió n  de 

lo s  tacones, e l  cual está actuado mediante e l  avance de un 

p istón  neumático 21, actuable en la  primera p os ic ión  del -  

pedal de accionamiento 22.

El citado  soporte 20, llev a  acoplado un ú t i l  por 

tante del calzado regulable mediante lo s  d isp o s it iv o s  de -  

a juste 23 y 24. Este d t i l  para e l  caso de tacones para ca l
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zado de señora, está con stitu ido  por un u s i l lo  25 y una — 

p la n t i l la  con ore jetas  26, siendo ambos elementos regula— 

b le s  mediante la s  piezas de ajuste 23, 24 y 25, respectiva  
mente. Para e l  caso de tacones planos (calzado de caballe­

r o ) ,  e l  ú t i l  empleado será fundamentalmente igua l, salvo -  

que la  p la n t i l la  con o re je ta s  26, está sustitu ida-'por un -  

soporte secundario 27, unido a la  pieza de regulación  24, 

en uno de cuyos la tera les  giratoriam ente acoplada va d is— 
puesta una p ieza  a escuadra 28, que por su otrcf'extremo lo  

está  sobre la  punta de un to r n i l lo  roscado 29, oblicuamen­

te  dispuesto en re la ción  a l  antedicho soporte 2JH;..de ésta

manera la  p ieza  a escuadra 28, podrá graduarse -a^erpuadamen
*.*

te  mediante roscado del t o r n i l lo  29.
+ + * *

Sobre la  bancada 3, va dispuesto perpendicular— 

mente un brazo 30, portante de la  p ieza clavera 18, median 

te  e l  cual dicha pieza 18 , queda conectada a un p istón  neu 

mático 31, que a la  actuación  del pedal de accionamiento -  

22, en su segunda p osición , proDorcionará la  adecuada pre­

s ión  a lo s  o r i f i c i o s  1 0 ' ' '  de la  p ieza clavera 18, p os ib i­

litan d o e l  clavado secuencia ! de lo s  mismos. Además y a — 

f in  de f a c i l i t a r  la  ex tra cción  del calzado o la  p ieza  cla ­

vera 18, montada sobre e l  brazo 30, será a batib le .

La secuencia de funcionamiento antes d escrita , -  

viene a conseguirse mediante la  adecuada temporización por 

medios e le c tró n ico s  de lo s  antedichos elementos neumáticos.

Adicionalmente y a f in  de garantizar cualquier -  

p os ib le  accidente por un manejo erróneo de la  máquina, és­

ta  dispone sobre lo s  medios alimentadores de clavos 11, un

d isp o s it iv o  de seguridad con stitu id o  por un palpador 31, -

que la  desconectará de la  red , cuando sea tocado por e l  —
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operario antes de producirse e l  claveteado.
Suficientem ente d escr ito , que nos es e l  ob je to  -

del modelo de u tilid a d  que nos ocupa, que lo  es solamente

a t ítu lo  de ejemplo y una de las m últiples formas de re a li

zación  a que en la  p rá ctica  puede lle g a rse , tomando como -
fundamento en su construcción  e l  descrito  en la 'p resen te  -

.  *  *

memoria, únicamente nos re s ta  señalar que las m od ifica cio ­
nes de forma, tamaños, m ateriales empleados u otras no fun 

damentales, no deben ser consideradas variaciones, ^ue afee 

ten  a su esen cia lidad .

w *w*

i
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El modelo de u t ilid a d  d escr ito , recaerá pues, so 

bre la s  sigu ientes re iv in d ica cion es:
19 . -  "MAQUINA PARA CLAVAR TACONES DE CALZADOS - -  

CON CARGA AUTOMATICA Y SECUENCIAL", caracterizaderpor cuan 

to  comporta unos medios basculantes para carga ggtpmática 
de lo s  clavos; unos medios alimentadores de clavos conecta 

dos a lo s  anteriores mediante conducciones tubblQres f l e ­

x ib le s  por la s  que por gravedad, son suministrados lo s  cía  

v os , comprendiendo estos medios de alimentación,júnganos de
desplazamiento, que permiten depositar un determinado náme

****
ro  de aquellos, en e l  in te r io r  de un soporte de-elevado o

.. * - t
p ieza  clavera; unos medios neumáticos para e l  aqcionamien-

******to  de lo s  medios basculantes de carga, de lo s  órganos de -  
desplazamiento de lo s  medios de alim entación y para impul­

s ión  de lo s  clavos depositados en la  p ieza  clavera; así co 

mo unos medios de soporte universal de lo s  tacones que per 

miten la  co loca ción  y orien ta ción  de lo s  tacones fren te  a 

la  pieza clavera , actuado dicho soporte también mediante -  

lo s  adecuados elementos neumáticos; y por cuanto también, 

comprende unos medios de in terrupción  automática con stitu í 

dos por un d isp os it iv o  palpador, situado en la  proximidad 

de lo s  medios de alim entación que a l ser actuado por una -  

operación in correcta  del operario, desconecta la  máquina -  

de la  red, con la  consiguiente parada d e l c ic lo  de fu n cio ­

namiento; y por cuanto además, lo s  antedichos medios neumá 

t i c o s  temporizados están gobernados mediante lo s  adecuados 

elementos e le c tr ó n ico s , que permiten la  regu lación  de lo s  

c i c l o s  de operación.



8 . -

160 .-

* 165 .-

170 .-

175 .-

180.-

1 85 .-

2 3 .-  "MAQUINA PARA CLAVAR TACONES DE CALZADOS - -  

CON CARGA AUTOMATICA Y SECUENCIAL", según la  primera re iv in  

d icación , caracterizada por cuanto, lo s  medios alimentado- 

res  de clavos están con stitu idos por una primera p ieza  f i ­

ja , con una p luralidad de o r i f i c i o s  en lo s  que desembocan

la s  conducciones tubulares procedentes de lo s  medios de —
.  * *

carga, inferiorm ente a la  cual van dispuestas dQg.piezas- -  

con p os ib ilid a d  de movimiento re la tiv o  entre s i ,  la  prime­

ra  de las cuales va montada sobre e l  émbolo de 1m .pistón -  
neumático, que en su avance la s  sitúa  por encima de la  an­

tedicha pieza clavera; y por cuanto dichas dos piezas des-

plazables presentan o r i f i c i o s  para e l  paso de log * fla v os ,
* * . *

de manera que en su p o s ic ió n  de avance lo s  o r i f i c i o s  de la
*  *  +  +

pieza  f i j a  y de las dos p iezas móviles quedarán .perfecta— 

mente alineados por debajo de la  pieza clavera , mientras -  

que en su p os ic ión  retra íd a  quedarán desalineados, impidien 

do la  caída de lo s  c la v os .
3 § .-  "MAQUINA PARA CLAVAR TACONES DE CALZADOS - -  

CON CARGA AUTOMATICA Y SECUENCIAL", según la  primera y se­

gunda re iv in d ica cion es , caracterizada por cuanto la  p ieza  

clavera  llev a rá  practicados una p luralidad de o r i f i c i o s  pa 
ra  e l  depósito de lo s  mismos, sobre lo s  que quedarán p e r --  

féctamente alineados lo s  o r i f i c i o s  de la s  antedichas dos -  

p iezas móviles de lo s  medios alim entadores, cuando ocupan 

su posición  más avanzada; y por cuanto, dichos o r i f i c i o s  -  

irá n  operativamente acoplados a lo s  medios neumáticos, de
i

manera que lo s  clavos en e l lo s  contenidos sean impulsados 

sobre e l tacón a clavar.

4 6 .-  "MAQUINA PARA CLAVAR TACONES DE CALZADOS - -  

CON CARGA AUTOMATICA Y SECUENCIAL", según la  primera r e i—
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v in d ica ción , caracterizada por cuanto lo s  medios de sopor­

te  universal para la  orien tación  y co loca ción  del calzado, 

comprenden elementos de regulación  manuales, comportando -  

lo s  u t i l iz a b le s  para tacones no planos, una p la n t il la  con 

o re je ta s  y un h u s illo ; mientras que para tacones planos, -

la  p la n t i l la  con o re je ta s  será reemplazada por un*soporte
. *

secundario, lateralm ente a l  cual, va acoplada gitgáoriamen 

te  una p ieza a escuadra, cuyo otro extremo apoya sobre la  

punta de un t o r n i l lo  roscado, de un mecanismo d e -h u sillo  -  

oblicuamente dispuesto sobre e l  otro extremo del antedicho 

soporte secundario.
5 § . -  "MAQUINA PARA CLAVAR TACONES DE CATEADOS —**.*

CON CARGA AUTOMATICA Y SECUENCIA!". . ;
* * * +

Todo e l lo ,  t a l  y conforme queda descrita? rep re- 

sentado y re iv in d ica d o .
Esta memoria consta de nueve h o jas , mecanografía 

das y fo lia d a s  por una só la  de sus caras, conteniendo un -  

t o ta l  de doscientas tres  l^neas^

*
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