
REG!STRO DE LA PROP!EDAD !MDUSTR)AL O  ES Oo

ESPAÑA

^ ó & g 7 @ Y
FKCWA RaMKNTAG!OM^

MODELO DE UTtUDAD  ̂  ̂ 0CI.1983

(Sg)j*R)ORtOAOES:(St̂NUMERO FECHA (*3)pAta

3068ÓB/84 - 29 marzo 1984 Italia

PECHA OE PURUCtOAO (SrheLAatWCACtOM̂JMTERHAOOHAL.
pe 4 3/^2.

(s*) TITULO OE LA tMVENCtON
 ̂ A *t *

* .  .  * * *
"Dispositivo de bisagra"

(?t)sOLtetTAWTE tS) _ t *__

OTLAV S.p.A.
-

aeMteíua agt, seuettANTR
Via A. Volta 26, Sarano, Frazione di Santa Lucia di Piave 
(Treviso), Italia

*
* w *
* * M

tNvtMToa tes) # # a #
Norberto Manzalini

3̂) TtTULAR tES)

^4) REPRESENTANTE
M. Curell Suñol

47724/mr 
EX-ITUNE A - 4 MOD. 3204 U T tU C E S E  COMO P R tM E R A  PAGtMA DE LA MEMORtA



M O D E L O D E U T I L I D A D
por VEINTE años

solicitado en España a favor de OTLAV S.p.A., de nacionali­
dad italiana, domiciliada en Via A. Volta 26, Sarano,
Frazione di Santa Lucia di Piave (Treviso), Italia, por 
"Dispositivo de bisagra", con prioridad de la solicitud ita­
liana 30680B/84 de fecha 29 marzo 1984.

MEMORIA DESCRIPTIVA
Esta invención se refiere a un dispositivo de bi-

a a a
sagra, particularmente para marcos de puertas, ventanas o*** +
similares. *..*..*

Las bisagras para marcos de puertas o ventanas 
5 se producen usualmente a partir de materiales me3:&Hcos que

son inherentemente inadecuados para el uso en ambientes co­
rrosivos tales como ambientes marinos.

En estos casos, las bisagras tienden a\o!xidarse
y cuando las puertas o ventanas no se mueven dur#ñf<^ lar-****

10 gos períodos de tiempo, tiene lugar prácticamente tñ*f blo-
*** *

queo del movimiento con la rotura consiguiente cuando luego 
se mueve la puerta o ventana.

Aunque sea posible utilizar tratamientos superfi­
ciales, no existe la posibilidad real de impedir la corro- 

15 sión y proteger con ello tales bisagras.
Por esta razón, se han utilizado bisagras de mate­

riales particulares tales como latón que son, sin embargo,
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especialmente caras y están sometidas a un rápido desgas­
te mecánico.

Estas bisagras, aunque se lubriquen, tienen una 
corta vida, debido al hecho de que las superficies que ro­
zan eliminan el lubricante y quedan sometidas de nuevo al 
ataque por agentes atmosféricos del ambiente.

Es un objetivo de esta invención proporcionar una 
bisagra que está particularmente adaptada para resistir los 
ambientes corrosivos tales como los ambientes de la proxi­
midad de las costas marinas.

Otro objetivo es proporcionar una bisagra particu-* *
larmente fuerte y segura con excelentes características de

**..
suavidad, resistencia a la corrosión y duración.*..*..*

Otro objetivo es proporcionar una bisagra que man-
* +

tenga inalterado con el tiempo su aspecto estéti^pj.^
Aún otro objetivo es proporcionar una bisagra que

pueda producirse fácilmente con equipo y con tecQpJL&gias
que son conocidos en lá técnica. \.***

Otro objetivo es proporcionar una bisagPg\de un****
coste relativamente bajo y de buena calidad. ,***'

* 1 * *

Estos y otros objetivos, que resultarán evidentes 
a continuación, se logran por medio de un dispositivo de 
biságra del tipo compuesto por dos elementos complementa­
rios-, macho y hembra, caracterizado porque cada uno de los 
dos elementos tiene un núcleo metálico capaz de realizar 
la función mecánica, estando dicho núcleo metálico recubier­
to con un grueso espesor de material plástico capaz de pro-
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teger el metal contra la corrosión y de impartir al dispo- ;í 
sitivo la configuración deseada. ;

Otras características y ventajas de la invención 
resultarán evidentes de la descripción detallada de una rea- 1 
lización preferida dada a titulo de ejemplo y no de limita- 1 
ción e ilustrada en los planos anexos, en los cuales:

la Figura 1 es una vista lateral del dispositivo 
según la invención;

la Figura 2 ilustra una vista lateral de los dos 
núcleos del elemento macho y del elemento hembra, respecti­
vamente, de la bisagra; y

*la Figura 3 ilustra una vista en secci<óh**Qe los
****

dos elementos macho y hembra que constituyen la bisagra.
Con referencia a las citadas figuras de los dibu-

a a
joát la bisagra según la invención está compuest&.&pr dos 
elementos, respectivamente un macho, indicado en 1, y una 
hembra, indicada en 2.

, Cada uno de dichos elementos tiene un $ql3rpo ci-* .**
líndrico, respectivamente 3 y 4, en el que se prpdpqen los****
movimientos de la bisagra y están completados cop*t?etones 5

* * *  *

y 6 configurados estéticamente y con vastagos laterales ros­
cados 7 y 8 capaces de enroscarse en orificios practicados 
respectivamente en los órganos móviles entre si de una puer­
ta, ventana o conjunto similar.

Los vastagos 7 y 8 son de metal y convenientemen­
te de acero dulce y están soldados a dos núcleos metálicos, 
respectivamente un macho 9 y una hembra 10.
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E1 núcleo macho 9 tiene una espiga metálica 11 
que tiene convenientemente una sección transversal menor 
que la sección transversal del orificio 12 previsto en el 
núcleo hembra 10.

El núcleo macho 9, al igual que su espiga 11, es­
tán recubiertos por una capa 13 de material plástico que se 
aplica introduciendo el núcleo 9 en un molde e inyectando 
el material plástico a presión en dicho molde.

Finalmente, el conjunto del núcleo 9 y de la espi­
ga 11 se recubre y sólo queda sin recubrir el vástago 7.

Según una modificación de la invención, el diáme-
:*. *tro de la espiga 11 recubierta de plástico puede* s-cf* igual
*  * *

al diámetro en sección transversal del orificio *lí?.previsto 
en el elemento hembra 2 de la bisagra.

+ +
El elemento hembra 2 está también tota^p&Qte recu­

bierto de plástico que crea una capa indicada en 14 que cu­
bre también, en particular, la zona frontal ilus&naáa en la
Figura 3 e indicada en 15. \.***.*

Sólo la porción interior 16 del orificyd*\2 se*.**
deja sin recubrir por el material plástico, aunq^ef'ds tam-

* * *

bien posible su recubrimiento.
La altura total de la espiga 11 recubierta de 

plástico es tal que haga que su cara superior 17 trabaje 
en el fondo 18 del orificio 12, de modo que las fuerzas de 
carga impuestas por el peso de la puerta, ventana o conjun­
to similar se apliquen en este punto. Se observará que, en 
la cara superior 17, el espesor del recubrimiento es mayor
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que en las otras partes del recubrimiento, de modo que su 
resistencia es mayor y proporciona además un efecto de coji­
nete.

Además, a fin de obtener las condiciones operati­
vas anteriores, es necesario que la profundidad del orifi­
cio 12 sea ligeramente menor que la suma de la longitud de 
la espiga 11 y del espesor del recubrimiento de la cara 17. 
Dado que, bajo ciertos esfuerzos de compresión, el recubri­
miento a modo de tapa de la cara 17 puede expansionarse li­
geramente de forma radial, el diámetro de la espiga 11, in­
cluyendo el espesor del recubrimiento que rodea a la espi-
ga, puede ser ligeramente menor que el diámetro dé3**orifi-

***-
ció 12. *..*..*

Los dos elementos de bisagra, así configurados,
* *son prácticamente inatacables por los agentes atmosféricos 

debido a que no queda expuesta a la atmósfera, cuando están 
montados conjuntamente, ninguna de sus partes metá^ÁP^j.

El recubrimiento se realiza convenient§m&*hte con
* + W *

un nylon que tiene excelentes propiedades de reŝ *Slpejncia****
a la corrosión y tiene también características dq*avtolubri-

*** *
cación, por lo que el dispositivo de bisagra no requerirá 
mantenimiento con el paso del tiempo.

La resistencia mecánica se imparte al dispositivo 
de bisagra por medio de sus núcleos metálicos que están di­
rectamente unidos a los vástagos que están roscados para 
cooperar con el bastidor de la puerta, ventana o similar, 
mientras que las características de anticorrosión y estéti-
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ca se logran por medio de los recubrimientos de plástico.
La vida de un producto construido de esta forma 

es prácticamente ilimitada y los costes son particularmente 
bajos dado que las partes constituyentes y los procesos'de 
fabricación son simples. *

El uso de un recubrimiento de plástico, además, 
proporciona la posibilidad de obtener cualesquiera formas 
estéticas según los modelos relacionados con modas, líneas 
o perfiles de varios tipos y también lps colores pueden ele­
girse en atención a las mismas razones sin que se plantee 
problema alguno, dado que será suficiente actuar sobre la 
pigmentación del material plástico. *

*  _+Es evidente que a partir de la misma ideafy traba-****
jando sobre combinaciones de elementos pueden obtenerse bi­
sagras de cualesquiera tipos que caen todas dentro del al-

* *
canee de protección de esta invención. *.J*I

Por la misma razón pueden también elegirse y 
según las necesidades, cualesquiera materiales y dimensio­
nes. **.

A los efectos consiguientes se declaran.*dé*.nove-****
dad, propiedad y utilidad para España, sus territdr^s y

* w *  *

plazas de soberanía, las reivindicaciones que siguen.
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R E I V I N D I C A C I O N E S
1. - Dispositivo de bisagra, particularmente para 

marcos de puertas, ventanas y similares, del tipo compuesto 
por dos elementos complementarios, macho (1) y hembra (2), 
caracterizado porque cada uno de los dos elementos (1, 2) 
tiene un núcleo metálico (9, 10) capaz de realizar la fun­
ción mecánica, estando dicho núcleo metálico (9, 10) recu­
bierto con un grueso espesor de material plástico (13, 14, 
15) capaz de proteger el metal contra la corrosión y de im­
partir al dispositivo la configuración deseada (5, 6).

2. - Dispositivo según la reivindicación 1, carac­
terizado porque el elemento macho (1) contiene un núcleo

** **
metálico (9) que comprende un cuerpo (3) y una espígá (11),

****
con un vástago roscado metálico (7) asociado con aquél, es­
tando recubiertos el cuerpo (3) y la espiga (11) con una

* *

capa de material plástico (13). 1.̂ *1
3. - Dispositivo según la reivindicación 1, carac­

terizado porque el elemento hembra (2) comprende up.pjaerpo 
cilindrico (4), con un orificio (12) de sección transversal
igual al diámetro de la espiga (11), cuando está g&gbpdo* + * *
con el recubrimiento (14, 15) de plástico, y un v^Sta^o me-

*++ *
tálico roscado (8) asociado con aquél.

4. - Dispositivo según las reivindicaciones 2 y 
3, caracterizado porque la longitud de la espiga acabada 
con el recubrimiento (13) de plástico, presente en el ele­
mento macho (1) de la bisagra, tiene una. longitud mayor que 
la profundidad del orificio (12) del elemento hembra (2),
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de modo que la carga se aplica a la cabeza (17) de la espi- ; 
ga (11) con el plástico (13).

5.- Dispositivo según las reivindicaciones 1, 2 
y 4, caracterizado porque el elemento hembra (2) comprende 
un cuerpo cilindrico con un orificio (12) que tiene un diá­
metro interno que, en el estado no sometido a esfuerzos, es 
ligeramente mayor que el diámetro de la espiga (11) inclu­
yendo el espesor del recubrimiento que rodea a la espiga, 
por lo que permite, bajo esfuerzos, la expansión radial de 
por lo menos la parte superior del recubrimiento de la espi-/
ga.

6. - Dispositivo según las reivindicaciones 1-5,
:*. *:caracterizado porque el recubrimiento de dicha espiga (11)***.
*  *  wen su parte superior (17) tiene un mayor espesor qab'las 

partes restantes del recubrimiento. * +
*  * **7. - Dispositivo según las reivindicacioneg*l-5,

caracterizado porque dicho material plástico (13) es prefe­
rentemente nylon.

8. - "DISPOSITIVO DE BISAGRA". + * *
Todo ello conforme se describe y reivindica en

la presente memoria que consta de ocho hojas foliadas y me-*+* *
canografiadas por una sola de sus caras y de una lámina de 
dibujos que la ilustra.

MADRID 2 8 M .  1335
P.A M.CUREHSUÑ0L



9



<9

6 . 3

* *' * *
*  *  *  *  *  a a 
*  + * *

¿ 3 MAR. H
 ̂A- Ai

Cü


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



