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MODETLO D E UTILIDAD

por VEINTE afos
solicitado en Esparia a favor de OTLAV S.p.A., de nacionali-
dad italiana, domiciliada en Via A. Volta 26, Sarano,
Frazione di Santa Lucia di Piave (Treviso), Italia, por
"Dispositivo de bisagra", con prioridad de la solicitud ita-
liana 30680B/84 de fecha 29 marzo 1984,

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencidn se refiere a un dispositivo de bi-

[ Y e
.

sagra, particularmente para marcos de puertas, ventrdnas o

LA I ¥
- L] .

similares. aase

Las bisagras para marcos de puertas o ventanas

se producen usualmente a partir de materiales meié}icos que
son inherentemente inadecuados para el uso en ambientes co-
rrosivos tales como ambientes marinos. csace

En estos gésos, las bisagras tienden a'.qx!darse

y cuando las puertas o ventanas no se mueven durgddfd lar-

gos periodos de tiempo, tiene lugar practicamente ur blo-

queo del movimiento con la rotura consiguiente cuando luego

se mueve la puerta o ventana.

45 Aunque sea posible utilizar tratamientos superfi-
créles, no existe la posibilidad real de impedir la corro-
sién y proteger con ello tales bisagras.

Por esta razdn, se han utilizado bisagras de mate-

riales particulares tales como latdén que son, sin embargo,
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especialmente caras y esté&n sometidas a un rapido desgas-
te mecanico.

Estas bisagras, aunque se lubriquen, tienen una
corta vida, debido al hecho de que las superficies que ro-
zan eliminan el lubricante y quedan sometidas de nuevo al
ataque por agentes atmosféricos del ambiente.

Es un objetivo de esta invencidn proporcionar una
bisagra que esta particularmente adaptada para resistir los
ambientes corrosivos tales como los ambientes de la proxi-
midad de las costas marinas.

Otro objetivo es proporcionar una bisagra particu-

[ ]
3
larmente fuerte y segura con excelentes caracteriStfcas de

suavidad, resistencia a la corrosién y duracién.% ...

Otro objetivo es proporcionar una bisagra que man-

tenga inalterado con el tiempo su aspecto estétilges;
Adn otro objetivo es proporcionar una bisagra que

pueda producirse facilmente con equipo y con tecpplggias

que son conocidos en la técnica. St

Otro objetivo es proporcionar una bisagrig de un

coste relativamente bajo y de buena calidad. A

Estos y otros objetivos, que resultaradn evidentes

a continuacidén, se logran por medio de un dispositivo de

biségya del tipo compuesto por dos elementos complementa-

rios, macho y hembra, caracterizado porque cada uno de los
dos elementos tiene un nlcleo metdlico capaz de realizar
la funcion mecénica, estando dicho nGcleo metalico recubier-

to con un grueso espesor de material plastico capaz de pro-
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teger el metal contra la corrosion y de impartir al dispo-'

sitivo la configuracidén deseada.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencién'ﬁ_i
resultaran evidentes de la descripcidén detallada de una reaff%
lizacidn preferida dada a titulo de ejemplo y no de limita- ii
cidén e ilustrada en los planos anexos, en los cuales:

la Figura 1l es una vista lateral del dispositivo
segun la invencién}

la Figura 2 ilustra una vista lateral de los dos

nicleos del elemento macho y del elemento hembra, respecti-

vamente, de la bisagra; y

* [ )
- 3 rY .0
la Figura 3 ilustra una vista en seccidie+lle los

dos elementos macho y hembra que constituyen la biségra.
Con referencia a las citadas figuras de los dibu-
jod® la bisagra segln la invencidn esta compuesta pdr dos

elementos, respectivamente un macho, indicado en 1, y una

hembra, indicada en 2.

}f Cada uno de dichos elementos tiene un cwﬁgpo ci-

lindrico, respectivamente 3 y 4, en el que se prgdpgen los

movimientos de la bisagra y estan completados cop°?qtones 5
y & configurados estéticamente y con vastagos laterales ros-
cados 7 y 8 capaces de enroscarse en orificios practicados

respectivamente en los drganos mbéviles entre si de una puer-

ta, ventana o conjunto similar.

Los vastagos 7 y 8 son de metal y convenientemen-
te de acero dulce y estan soldados a dos nlicleos metdlicos,

respectivamente un macho 9 y una hembra 10.
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El nicleo macho 9 tiene una espiga metalica 11
que tiene convenientemente una seccidn transversal menor
que la seccidn transversal del orificio 12 previsto en el
nicleo hembra 10.

El nicleo macho 9, al igual que su espiga 11, es-t:
tan recubiertos por una capa 13 de material plastico que se
aplica introduciendo el nicleo 9 en un molde e inyectando
el material plastico a presidén en dicho molde.

Finalmente, el conjunto del nicleo 9 y de la espi-
ga 11 se recubre y s6lo queda sin recubrir el vastago 7.

Segin una modificacidén de la invencidn, el diame-

tro de la espiga 11 recubierta de plastico puede:§e$'igual
al didmetro en seccién transversal del orificio i.ﬁ:%revisto
en el elemento hembra 2 de la bisagra.

El elemento hembra 2 esta tambiér totaimbéte recu-

bierto de plastico que crea una capa indicada en 14 que cu-

bre también, en particular, la zona frontal ilusiraga en la

.:Figura 3 e indicada en 15, o o

S6lo la porcién interior 16 del orific{ds42 se

deja sin recubrir por el material pléastico, aunqye* *¢s tam-
bién pésible su recubrimiento. A

La altura total de la espiga 11 recubierta de
plastico es tal que haga que su cara superior 17 trabaje
en el fondo 18 del orificio 12, de modo que las fuerzas de
carga impuestas por el peso de la puerta, ventana o conjun-

to similar se apliquen en este punto. Se observara que, en

la cara superior 17, el espesor del recubrimiento es mayor
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que en las otras partes del recubrimiento, de modo que su
resistencia es mayor y proporciona ademas un efecto de coji-
nete.

Ademas, a fin de obtener las condiciones operati-
vas anteriores, es necesario que la profundidad del orifi-
cio 12 sea ligeramente menor que la suma de la longitud de
la espiga 11 y del espesor del recubrimiento de la cara 17.
Dado que, bajo ciertos esfuerzos de compresidén, el recubri-
miento a modo de tapa de la cara 17 puede expansionarse li-
geramente de forma radial, el diametro de la espiga 11, in-

cluyendo el espesor del recubrimiento que rodea a la espi-

ga, puede ser ligeramente menor que el didmetro d&d*orifi-

cio 12, ense

Los dos elementos de bisagra, asi configurados,
son practicamente inatacables por los agentes atégsiéricos
debido a que no queda expuesta a la atmdésfera, cuando estan
montados conjuntamente, ninguna de sus partes metlices.

El recubrimiento se realiza convenientgmehte con

un nylon que tiene excelentes propiedades de resjs'tencia

L
a la corrosién y tiene también caracteristicas dq:éppolubri-
cacidén, por lo que el dispositivo de bisagra no ;;AULriré
mantenimiento con el paso del tiempo.
La resistencia mecénica se imparte al dispositivo
de bisagra por medio de sus nicleos metalicos que estan di-
rectamente unidos a los vastagos due estan roscados para

cooperar con el bastidor de la puerta, ventana o similar,

mientras que las caracteristicas de anticorrosiéon y estéti-
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La vida de un producto construido de esta forma

es practicamente ilimitada y los costes son particularmente .
bajos dado que las partes constituyentes y los proceso§ﬁde;yu#

fabricacidon son simples. ' ®

El uso de un Eecubrimiento de plastico, ademés,
proporciona la posibilidad de obtener cualesquiera formas
estéticas segiin los modelos relacionados con modas, lineas
o perfiles de varios tipos y también lps colores pueden ele- :
girse en atencidén a las mismas rézoqgg sin que se plantee'
problema alguno, dado que serd suficiente actuar sobre la

pigmentacién del material pléstico.

Es evidente que a partir de la misma id%é"& traba-

jando sobre combinaciones de elementos pueden obtemerse bi-

sagras de cualesquiera tipos que caen todas dentro del al-

cance de proteccidédn de esta invencién. PO
Por la misma razdn pueden también elegirse y

segun las necesidades, cualesquiera materiales y dimtnsio-

[ ]
nes. e ®

A los efectos consiguientes se declaran.dé‘’nove-

dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus territdriqs y

plazas de soberania, las reivindicaciones que siguen.
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REIVINDICACTIONES

l.,- Dispositivo de bisagra, particulagmente para
marcos de puertas, ventanas y similares, del tipétcompuesto
por dos elementos complementarios, macho (1) y hembra (2),
caracterizado porque cada uno de los dos elementos (1, 2)
tiene un niclec metdlico (9, 10) capaz de realizar la fun-
¢idén mecénica, estando dicho nGcleo metalico (9, 10) recu-
bierto con un grueso espesor de material plésgico (13, 14,
15) capaz de proteger el metal contra la corrésién y de im-
partir al dispositivo la configuracidn desead; (5, 6).

2.- Dispositivo segin la reivindicacidén 1, carac-

terizado porque el elemento macho (1) contiene un nicleo

metdlico (9) que comprende un cuerpo (3) y una espigd (11),

con un vastago roscado metalico (7) asociado con aquél, es-

tando recubiertos el cuerpo (3) y la espiga (11) con una

capa de material plastico (13). %Ll

3.- Dispositivo segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque el elemento hembra (2) comprende yp, guerpo
cilindrico (4), con un orificio (12) de seccién tnaﬁéversal

igual al didmetro de la espiga (11), cuando esta gtgbado

con el recubrimiento (14, 15) de plastico, y un v§stago me-
tdlico roscado (8) asociado con aquél. R

4,- Dispositivo segin las reivindicaciones 2 y
3, caracterizado porque la longitud de la espiga acabada
con el recubrimiento (13) de pléastico, presente en el ele-

mento macho (1) de la bisagra, tiene una longitud mayor que

la profundidad del orificio (12) del elemento hembra (2),
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de modo que la carga se aplica a la cabeza (17) de la espiiij
ga (11) con el plastico (13).
5.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1, 2

y 4, caracterizado porque el elemento hembra (2) comprende;;*

un cuerpo cilindrico con un orificio (12) que tiene un diéf”f
meﬁro 1nt§rno que, en el estado no sometido a esfuerzos, esf%
ligeramente mayor que el didmetro de la espiga (11)"inc1u;
yendo el espesor del recubrimiento que rodea a la espiga,

por lo que permite, bajo esfuerzos, la expansidn radial de

por lo menos la parte superior del recubrimiento de la espi-s

ga.

6.- Dispositivo segin las reivindicacioneg 1-5,

- *

o o,
caracterizado porque el recubrimiento de dicha*esbiﬁé (11)

en su parte superior (17) tiene un mayor espesor §td® las

partes restantes del recubrimiento.

7.- Disposiiivo segin las reivindicacioﬁeézl—s,
caracterizado porque dicho material plastico (13) es prefe-

rentemente nylon.

.
ssans

L 3
e

*

8.- "DISPOSITIVO DE BISAGRA". g

Todo ello conforme se describe y reivindié

en

. N

la presente memoria:que consta de ocho hojas foliadas

.y

y me-

canografiadas por una sola de sus caras y de una lamina de

dibujos que la ilustra.

mADRID2 § MAR. {889
p.A M. CURELL SUROL
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