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por "PROCEDIMIENTO, CON SU DISPOSITIVO REALIZADOR, PARA IN­

MOVILIZAR DENTADURAS POSTIZAS, DE PREFERENCIA LA CORRESPON­

DIENTE A LA MANDIBULA INFERIOR", a favor de DON RAMON PRA- 

DIER BUGLIOT, de nacionalidad española, domiciliado en Ma­

drid , "Vizcaya, n? <&**

,MEMORIA DESCRIPTIVA '. s-'- L

La presente invención se re fiere  a un procedimiento, con 

su dispositivo realizador, para inmovilizar dentaduras posti­

zas, de preferencia la correspondiente a la mandíbula infe­

r io r , dado que esta mandíbula, por su movilidad, acción de la 

lengua y menores superficies de contacto, presenta más d i f i ­

cultades para una buena fi ja c ió n  de la dentadura postiza que 

la mandíbula superior, pero bien entendido que este procedi­

miento de la  invención es aplicable asimismo a f i ja c ió n  de d i- 

cjjas dentaduras en la mandíbula superior,*

La presente invención tiene como fundamento el hacer 

elásticamente prensora una zona más o menos extensa de la re­

gión in ferior del faldón posterior de cada lateral de la pieza 

de dentadura inmediata a cada extremo de la misma, o sea en 

la parte donde dicho faldón tiene mayor anchura que e l tramo 

central de la propia pieza,*
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Esta prensión e lá stica  de una y otra zona in fe r io r  rígida 

de los  la te ra le s ; simétricamente situadas respecto a l plano 

medio transversal de la p ieza ; se e jerce  de suerte que tienda 

a cerrarlas contra la cara posterior de la encía; cooperando 

así con la f i ja c ió n  debida a l propio encaje de la pieza sobre 

la encía habitualmente empleado.

Para e l l o ,  cada una de dichas zonas se articu la  e lá stica ­

mente a la zona superior del propio faldón posterior de la 

p ieza , valiéndose de una bisagra constituida por dos chapitas 

y cuyo e je  de articu lación  está dotado del correspondiente 

muelle en esp ira l que tiende a cerrar la b isagra, de suerte 

que insertando cada chapita en las partes estacionaria y os- 

c ila b le  de cada la te r a l, quedará provista cada zona de su 

tramo prensor correspondiente, y as)í a l rea liza r e l encaje de 

la pieza de dentadura sobre la encía , la s  referidas zonas elás­

ticamente articu ladas, resbalarán por la cara p osterior  de la 

encía, siendo su prensión la su ficien te  para asegurar su ina­

movilidad para toda clase de esfuerzos, pero sin  que e l lo  su­

ponga d ificu lta d  alguna para que e l usuario, cuando lo  desee, 

pueda re tira r  la  pieza de la boca, y asimismo sin  que la re fe ­

rida prensión cause molestia a l usuario, ya que aparte su sua­

vidad, esa prensión está repartida én una extensión que impi­

de su acumulación intensa en punto alguno de la encía.

El procedimiento para obtener esta pieza, constituida se- 

gnn la invención, es e l  sigu iente: dispuesto e l molde de esca­

yola fa c ilita d o  por e l odontólogo, se dispone en el mismo la 

expresada bisagra con sus dos planos sensiblemente en diedro 

re cto ; ahora b ien , como la acción  del muelle del e je  de a r t i­

culación  de dichos planos tiende a cerrar la  bisagra, es nece- 

sa r io  e l  concurso de un medio au x ilia r  que mantenga la bisagra
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pbierta como hemos indicado, y para e l lo  se u tiliza  un puen­

te a base de una chapita de aluminio con dos apéndices f i l i ­

formes que abarcan los  extremos del e je  de articu la ción , y 

e l  borde de la referida chapa entre e llo s  apoya sobre la ra­

nura de dicha articu lación  impidiendo su gcoión de c ie r re .

Esta chapita apoya sobre e l borde del molde de escayola ha* 

cía  afuera y viene a quedar en prolongación del plano de la 

chapa superior de la bisagra que está sensiblemente horizon­

t a l  hacia la parte posterior del molde.

S i estando así situada la b isagra, con su plano superior 

como hemos indicado y su plano in fe r io r  en e l hueco del mol­

de, rellenamos e l expresado molde de ce#ra, inmovilizaremos 

la b isagra, y una vez completado e l  molde con el semi-molde 

restante, y puesto en la mufla, la cera se derretir^ y a l  ver­

ter  la pasta constitu tiva dé la pieza a obtener, quedarán am­

bas partes de la bisagra embebidas en e lla  en sus posiciones 

adecuadas, sin  que la pasta penetre en la articu lación  dada 

la presencia del borde de la chapa del mencionado puente au­

x ilia r ., y una vez fraguada la pasta se t ira  hacia afuera de 

dicha chapita del puente, que no ha sido cubierta por la pas­

ta dada su posición  exterior apoyada sobre la escayola del mol­

de, y queda la pieza conformada como se desea, con sus dos zo­

nas elásticamente articuladas a l resto de la piezas

La bisagra se hace de acero inoxidable y la pieza del puen­

te au x ilia r  es, de preferencia , de aluminio como hemos dicho,.

En las figuras de la adjunta lamina de dibujos se ilu stra  

una rea lización  del invento a t ítu lo  de ejemplo sin  oaracter 

lim itativo^

En los d ibu jos, la  fig *  1 muestra la  bisagra a embeber en 

la pieza, en cada la tera l de la misma?
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' La f i g .  2 ilu stra  la pieza dental en perspectiva, viéndo­

se una de las bisagras en posición ;

La fig¡+ 3 es un corte transversal según la línea 111-111 

de f i g .  2 , con e l puente situado; y 

5 . La fig .. 4 ilustra  e l re ferid o  puente adiadamente, en

corte  y en vista  desde arriba , empalmado a la bisagra?

En 1 se indica la chapa superior de la bisagra, o sea la 

que queda embebida sensiblemente horizontal en la pasta casi 

tangente a la cumbre de la canal de encaje en U invertida de 

10. la  pieza, siendo 2 la otra chapa sensiblemente v ertica l que

queda embebida en e l faldión posterior de la  citada canal. En 

2  se indica e l  e je  de articu lación  con muelle antagonista 4 .

La pieza P lleva  la f i l a  de dientes El puente consta de 

la  chapa C convenientemente vaciada en su gona dentral, de 

1$, cuyos vértices  posterioi?%obresalen los  paqueaos apéndices

5-5 que abarcan al eje

Dentro de la esencialidad del invento son aportables va­

riantes de deta lle  asimismo protegidas, pudiendo ser las zo­

nas prensoras de mayor o menor extensión, siempre sim étricas 

20. respecto a l punto medio de la pieza para equ ilibrar e l  esfuer­

zo, y asimismo puede emplearse cualquier medio impedidor de 

o ierre de la bisagra en su montaje, siempre que sea retirab le  

desde e l  exterior una vez fraguada la pasta, siendo sim ilar la 

d isp osición  s i se trata de dotar a una pieza de dentadura de 

25. la expresada prensión pero para ser aplicada en la mandíbula

superior, y en todos los  casos permitiendo re tira r  la  pieza 

de la boca cuando el usuario lo  tenga por conveniente, en es­

pecia l para fin es  de limpieza^
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Hecha la  descripción  del presente invento se declaran co­

mo nuevas y de propia invención las reivindicaciones siguien­

tes;

1 . -  Procedimiento, con su d isp ositivo  rea lizador, para 

inm ovilizar dentaduras p ostizas, de preferencia la  correspon­

diente a la mandíbula in fe r io r , conservando la posib ilidad  de 

re tira rla  de la boca a voluntad, c a r a c t e r i z a d o  

porgue la zona in fe r io r  de cada la tera l del faldón posterior 

de la canal de encaje de la pieza sobre la encía , se articu la  

elásticamente a la parte superior del propio faldón de suer­

te que una vez colocada la pieza sobre la encía presione la 

cara p osterior  de dicha encía.

2¿.- Procedimiento, según la re iv in d icación  1, c a r a c ­

t e r i z a d o  porque en e l molde de escayola fa c ilita d o  

por el odontólogo se sitúa un elemento m etálico, q-ue se man­

tiene en posición  con e l au x ilio  de un medio au x ilia r  re tira - 

b le una vez terminada la confección  de la pieza de dentadura, 

vertiendo seguidamente la cera, llevando e l molde a la mu$la 

donde al derretirse  crea e l hueco que despu-és^se rellena con 

e l material flu id o  constitu tivo  de dicha pieza de dentadura, 

y una vez fraguada esta pasta se re tira  e l precitado medie au­

x i l ia r  que durante e l  referido proceso ha impedido penetre la 

pasta en la articu lación  de que va proviste e l expresado e le ­

mento m etálico inicialmente situado en e l  molde.

3 .-  Procedimiento, según las reiv indicaciones 1 y 2 , para 

cuya rea lización  se emplea como elemento m etálico una bisagra 

formada por dos chapas de acero inoxidable, cuya posición  in i­

c ia l  en e l molde vacío de escayola so dispone con sus planos
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en diedro sensiblemente re cto , teniendo su e je  de articu la ­

ción  dotado de muelle en esp ira l que tiende a cerrarla , es­

tando e l  re ferid o  medio au x iliar  impedidor de ta l  c ierre  cons­

t itu id o  por una chapa de aluminio adecuadamente vaoiada en 

su zona central que se dispone apoyada sobre e l  borde del mol­

de de escayola y da la cual, en prolongación de su plano, so­

bresalen dos apéndices que arrancan desde los dos vértices  

orientados hacia e l  hueco del molde,con su borde entre dichos 

vértices  penetrante en la ranura de la articu lación  de la b i­

sagra, de suerte que la chapa superior de la bisagra resulta 

dispuesta sensiblemente h orizon ta l, mientras que la otra cha­

pa de la bisagra jdí orientada hacia abajo en e l hueco del mol­

de que corresponda al faldón posterior de la  pieza a obtener, 

y a l quedar estas chapas de la bisagra ulteriormente embebida-s 

en la  pasta constitu tiva  de la pieza, resulta la  superior sen­

siblemente inmediata a la cumbre de la  canal de encaje de la 

pieza y la in fe r io r  formando e l  núcleo de la zona del faldón 

elástica-m ente articulada a la zona superior del propio fa ldón , 

mientras que la chapa del medio au x iliar  impedidor del cierre  

in ic ia l  de la bisagra, a l quedar fuera de la pasta, es fá c i l ­

mente retirab le  una vez fraguada la pasta.

4 . -  Procedimiento, según las reivindicaciones anteriores, 

en el cu a l.la s  referidas zonas in fe r io res  elásticamente a r t i­

culadas pueden tener mayor o menor extensión, pero siempre 

simétricamente dispuestas respecto a la linea media transver­

sa l de la pieza, equilibrando asi e l esfuerzo prensor sobre la 

cara p osterior  de la  encía, estando calculado e l re fer id o  es­

fuerzo para que, cooperando con e l  propio encaje de la pieza, 

asegura la dentadura contra cualquier tracción , y sin  embargo 

no d if ic u lte  la f á c i l  extracción de la pieza cuando se desee$.
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n 5*- Procedimiento, con su d isp ositivo  realizador, para 

inm ovilizar dentaduras p ostizas, de preferencia la correspon­

diente a la mandíbula in fe r io r .

Según se describe y reivindica en la presente memoria 

que consta de s iete  hojas fo liadas y mecanografiadas por una 

sola cara y de una lámina de dibujos;.

Madrid, a 2 de Marzo de 1963,.

RAMON PRAD2ER BUSIIOT^

P? a¡. .

JAMBE tSERM SHRALLEa
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