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Memoria Descriptiva

Correspondiente a una Patente de Invencidn que por un périodod.e -

veinte afios, para toda Espaila, se solicita & favor de D. intonio -

Ormaechea Azarloza, de nacionalidad espaflola, con residencia en abg
diano (Vizeaya), por "PERFTECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN BANCOS DE

CALIBRAR" s

Lo presénte Petente ;deinvencidn, tiene por objeto la protec-
cién>én Espaila de unos perfeccionamientos.introducidos en 1os bancos
de estirér o calibrar, que por sus céracteristicas suponen una inno-
vacidén de indudables ventajas sobre los similares conocidos hasta la
fecha. .' '

Para una mayor claridad en la descripeidn, efectuaremos ésta -
con referencia al plano gue unido a la presente memoria se acompefia.

Se instala un dispositivo automdtico -1- para la entrada del -

tubo a estirar o calibrar, por medio de cables de traccidn y accio-
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nado por ﬁedio de un mots eldetrico.

Un cargador automdtico neumdtico -2- accionado por medio de pe-
dal, estd constituido por cuatro rodillos oscilantes, situados para-
lelamente entre si, arriba y abajo y colocados en el alimentador auto
mético, para mejor adeptacidn del sistems de traccidn al material.

Estos rodillos, que como se denominan anteriormente son "osci-

lantes" tienen como finalidad adaptarse en todo momento a las carac-

teristicas del material que se trabaja; ya que algunas veces, éste,
bien por su fabricacidn o por sus carecteristicas no tiene el mismo
wa homogeneidad o horizontalidad, pues son bastantes los materiales
que al sef trabajados presentan forceduras y diferepias de calibres,

El tambor de puesta.en posicidn‘-3- tiene como finslided absor-
ver y poner en posicidn el material que se ha de trabajar y que por
medio de un sistema electrosutomdtico tiene como finalidad alimentar
el mandrino_automético.

Un portahileras autocentrado -4- tiene como finalidad proceder
en todo momento por su mecdnica a hacer que el tubo que se estd fa-
bricando en.cualquief calibre salga perfectamente recto.

BEn los bancos de estirar que se conocen son efectuadas las Ope-
raciones de sujecidn por medios manuales. En éste, un cierre automi-
tico de la mordaza -5- sobre la barra o tubo, efectus este trabajo -
por medio electroneumgtico. '

Por medio de movimientos electroneumdticos que se controlen s -
voluntad, un engarce del carro ¥y cadena traccidn -6- acciona a la me
cénica complets del banco tomendo 0 dejendo el material que se ests
trabajando tento en su movimiento inicial como en el de cesacidén del
trabajo. '

 En los bancos hasta'ahora conocidos, e1.Sistema de retroceso se
efectuaba por inercie al‘retrocedev el mismo a uns posicién inferior
a su alturé de trabéﬁo. En la patente, el tetroceso automgtico del -
carro -7- se efectua por‘medio de un motor electro automético y un -

cable de trmccidn hacen que este movimiento de retroceso al final de
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posiecidn inicisl.

Un descargador automdtico -8- puede ser constituido por varios
brazos de sujecidn y ser accionado al igual que el resto de las mo-
dalidades poé medio electroneumdtico y que tienen trés movimientos,
giendo su finalidad efectuar la lebor de toma de materigl ; avance -

del mismo para su trabajo y mecenizacidn y finelmente uno de retro-

- _ceso para volver & su posicién inicial.

Una particularidad esencizl e importante en }oda la mdgquina in-
dustrial es el aceitado o engrase. En este banco de éstirar se hg -
montado una bomba -9~ que tiene como finalided absorver a voluntad -
del operério que trabaja el aceite del depdsito al efecto de distri-
buirio electromecdnicamente al interior y exterior de los drganos gque
piecisan el mismo, |

Todas estas mejoras introducidas en el banco de estirar o cali-
brar que se cita hacen gue el mismo se preste a efectuar velocidades
desconocidas hasta‘la fecha en 1los que se hallan en el mercado y que
puéden sef los sigulentes:

Velocidades de tiro 17,5 - 26,5 - 35 metros por minuto (esta
gams de velocidades -10- puede ser obtenida con motor de una velocidad)

Si se esféblece motor de traccidn de dos velocidades, pueden al-
cenzarse las de 23,5 - 36 6 47,5 metros.

Lo eipuesto, puede ser objeto de modificaciones de detalle, siem-
bre que las mismas no altener ni cambien de un modo esencial la netu-
ralezg de la invencidén, debiendo interpretarse por consiguiente la re-

Presentacidn del plano, a titulo de ejemplo y sin alcence limitativo

alguno,

HNOTA

- Descrita que queda la Putente de Invencidn, se considera gque su

objeto debe de recaer sobre las siguientes
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Reivindicacion

Primera: "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN BANCOS DE CALIBRAR", ca-
racterizada por un dispositivo automdtico para la entrads del tubo -
75 2 calibrar o estirar,por medio de cables de traccibn, el cual es ac-
cionado por un motor eldctrico.
Segunda: "PERFECCIONAMIENTOS IN.RODUCIDOS EN BANCOS DE CALIBR: ", ca~
racterizada por la reivindicacidn primera ¥ por un cargador automéfi—
cO neumdtico que se acciona por medio de pedal, y que estd constiéui-
80 do por cuatro rodillos oscilantes situados pafalelamente entve si y
| colocados en el glimentsdor automdtico para uwns mejof adaptacidn del
sistema de traccién al materiel.
Tercera: “"PERFECCIONAMIZNTOS INIRODUCIDOS EN BiNCOS DE CALIBRARYH, ca-
racterizada por lés reivindicaciones anteriores y porgque los rodillos
85 ' Yo mencionados tienen como finalidad adaptarse en todo momento a las
caracteristicas del material que se trabaje por cusnto éste bien por
su fabriicacidén o configuracién no tiene la misma homgeneidad.
Cuarta: "PERFECCIORAMIENTOS INTRODUCIDOS EN BANCOS DE CALIBRAR", ca-
racterizada por las reivindicaciones anteriores y por el acoplamiento
90 de un tambor de puesta en posicién que permite absorver y poner en po-
siciﬁn el material y al propio tiempo por medio de un sistemg electro
automdatico permite la alimentacidén simultdnea de un mendrino automdtico.
Quinta: "PERFECCiQNAMIENTOS INTRODUCIDOS EF BANCOS DE CALIBRAR", carac—
terizada por las reivindicaciones anteriores y por llevar dispuesto un’
95 portahileras autocentrado gue facilita el que en cualquier calibre que
se trabaje el tubo salga pérfectamenfe recto.
Sexta: "PERFECCIONAMIKNTOS INTRODUCIDOS EN BANCOS DE CALIBRAR", ca-
racterizada por las reivindicaciones enteriores y porgue la adaptacidn
de wm cierré automgtico en la mordaze sobre la barra § tubo, efectia
100 el trabajo de sujecidn de la misma por medios electroneumdticos.
Séptima: "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCI?OS_EN BANCOS DE CALIBRAR", ca-
racterizada por laé reivindicaciones snteriores ¥y porque mediante mo-

vimientos electroneumdticos que se controlan a voluntad, un engarce =
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del cerro y cedeng de traccibn, accione & la mecdnica completa aeI"“j

banco, tomendo o dejando el material yue se esté trabajmmdo tanto en
su movimiento inicial como en el de cesacidén del trabejo.

Octcwa: "PERFECCIONAMIMTOS INTRODUCIDOS ZN BANCOS DE CALIBR4R", ca-

" racterizada por las reivindicaciones anteriorves y porgue el retroceso

automdtico delcarro se efectia por medio de un motor electrozutomdti=-

o y un ceble de traccidn, perﬁitiendo gue dicho movimiento de retro-
ceso, al final de su cerrera automdticemente regrese a su posicién -
inicial. , ‘

Novena: “PERFECCIORAMIENTOZ INTRODUCIDOS EN BANCOS DE CALIBRAR", ca-—
racterizada por las reivindicacione; enteriores y por un descargador
autozitico c°nstifuido po~ verios brazos de sujecidn, acciongdo por -
medios electroneumdticos y con tres mov1m1entos, 1o que permite efec-
tugar 1la labor de toma de materlal avence del mismo pers su tvubago,
Y, llnalmente, el de retroceso para tornar 2 su posicidn inicisal.
Décima: "PERFECCIONANIENTOS TITIRODUCIDOS ZN BANCOS DE CALIBRAR, carec

terizado por las reivindicaciones anteriores y por el acoplamiento de

- uneg bomba que tiene como finzlidad absorver a volunted el asceite del

depdsito con el fin de distribuirlo electromecdnicemente en el interior
y exterior de los drganos que precisen un aceitado & engrase.

Undécime: "PERFLCbIQNHMIuNTOD INmRODUCIDOu EN BaWCOS DE CALIBRAR", . -

Tsl y como queda descrite en le presente memoria, que conste de
cinco hojas mecanografiadas, escritas por una sola cara y del plano -

que unido a ls misms se acompaiig.
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