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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La invención que vamos a describir en la pre­
sente memoria, trata de un procedimiento de tipo indus­
trial por medio del cual se consigue la deooración de ta­
bleros de cualquier clase, preferentemente tableros de 
madera contrachapada, tableros de fibras o de conglomera­
dos, planchas o tableros de cartón, láminas o tableros 
de plástico y en general de cualquier materia susceptible 
de presentarse en planchas.

Los tableros obtenidos por medio del procedi­
miento objeto de la invención, son aplicables a la fa-10



15

20

25

30

35

40

-  2 -
,-a>

fricación da muebles, puertas, mostradores y en general 
a cualquier objeto que requiera tableros artísticamente 
decorados en los mas diversos colores y motivos artísti­
cos, prácticamente en un campo ilimitado y con la parti­
cularidad de resultar relativamente economice, en compa­
ración con el buen aspecto y gran atractivo que imparten 
a los objetos a que se aplican.

El procedimiento a que nos venimos refiriendo 
comprende una primera fase en la cual, después de selec­
cionar los tableros contrachapados de madera, fibras, 
conglomerados, cartón, plástico u otra materia, se impreg­
nan una o ambas de sus caras con cola o un pegamento aproj- 
piado y se recubren con una tela de uno o varios colores 
o conteniendo dibujos estampados o tejidos, escogiendo 
estas telas con los motivos artísticos y colorido acor­
des con la posterior aplicación de estos tableros, pur 
diendo tratarse de telas existentes a la venta en el co­
mercio o de telas fabricadas expresamente para este fin, 
con los motivos decorativos y colorido que se desee.

Después de pegadas las telas a la superficie 
del tablero, (pudiendo recubrir una o ambas caras), se 
alisan para que desaparezcan las arrugas de las super­
ficies enteladas y se pasan estos tableros a una prensa, 
en donde se mantienen con la suficiente presión durante 
un tiempo que puede oscilar entre 1 a 4 horas, según la 
clase de pegamento empleado y también según la naturale­
za mas o menos porosa de los tableros que se están tra­
tando, quedando las telas perfectamente alisadas y adhe­
ridas, formando cuerpo con los tableros.

Desde la prensa, los tableros ya entelados ser—
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rán pasados al secadero, en donde a base de aire natural, 
o caliente a la temperatura adecuada, serán tratados o 
retenidos hasta que queden bien secos.

Una vez secos los tableros, la cara o caras en­
teladas serán recubiertas con una capa protectora de 
pulimento sintético, transparente, aplicada con pistola 
aerográfica, que dejará visibles los dibujos y coloridos 
de las telas aplicadas a los tableros, dándole a la vez 
a estas telas la suficiente dureza y consistencia al in­
troducirse el barniz entre la contextura del tejido.

A continuación del barnizado, los tableros se 
pasarán por la máquina lijadora, de lijas finas especia­
les, en cuya operación se eliminarán las posibles granu­
laciones o pequeñas irregularidades, dejando las super­
ficies bien lisas.

Por último, en la operación final del proceso, 
las superficies lijadas, se pulirán con las bandas o ce­
pillos circulares de una máquina pulidora, dándoles un 
vistoso brillo y efecto cristalino a las caras decoradas 
con los vistosos dibujos y coloridos de las telas, con­
siguiendo de este modo unos tableros muy apropiados para 
la fabricación de muebles, decoración de interiores y 
otras muchas aplicaciones industriales.

Conviene hacer constar que el procedimiento 
descrito podrá llevarse a oabo con los medios manuales 
o mecánicos mas adecuados, y con amplia posibilidad de 
utilización de las mas diversas clases de telas, motivos 
ornamentales y materia componente de los tableros, pudien­
do variar en general todo aquello que no sea esencial en 
_gl proceso, cuyas características se resumen en la si- _
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Los puntos nuevos y de propia invención, que 
se presentan para su reivindicación en esta Patente de 
Invención, son:

12 .- Procedimiento industrial de decoración de 
tableros, caracterizado, porque, después de seleccionar 
tableros de madera contrachapada, de fibras o conglomera­
dos, cartón, plástico u otras materias en forma de plan­
chas, se extiende sobre una o ambas de sus caras una capa 
de cola o pegamento, recubriéndose después las superfi­
cies impregnadas con una tela de uno o varios colores o 
conteniendo dibujos estampados o tejidos, las cuales se 
alisan para que su adherencia sobre la superficie se efec 
tue exenta de arrugas.

22.- Procedimiento industrial de decoración de 
tableros, caracterizado porque los tableros preparados 
según la fase operativa de la precedente reivindicación, 
son pasados luego a una prensa en donde se mantienen por 
un periodo de entre una a cuatro horas, trasladándolos 
luego, desde la prensa, a un secadero en donde mediante 
aire natural del ambiente, o a base de aire térmicamente 
acondicionado, son mantenidos o tratados hasta su deshi- 
dratación y secado.

32.- Procedimiento industrial de decoración de 
tableros, caracterizado porque una vez secos los tableros 
de acuerdo con la reivindicación anterior, la cara o ca­
ras enteladas se recubren con una capa protectora de pu­
limento sintético transparente aplicada con pistola ae- 
rográfica, que da cuerpo, dureza y consistencia al recu-
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brimiento textil y deja visibles sus coloridos, dibujos 
y motivos ornamentales.

4^.- Procedimiento industrial de decoración.de 
tableros, caracterizado porque a continuación de la ope­
ración de barnizado especificada en la reivindicación 3*, 
las caras barnizadas de los tableros se tratarán con la 
máquina lijadora, con finas lijas especiales, eliminando 
posibles granulaciones e irregularidades del recubrimien­
to de barniz, hasta dejar las superficies bien lisas, 
después de lo cual dichas caras decoradas, se pulirán 
con las bandas o cepillos de una máquina pulidora hasta 
lograr su acabado con un gran brillo y efecto cristalino.
Y

5*.- "PROCEDIMIENTO INDUSTRIAL DE DECORACION 
DE TABLEROS*', de conformidad en un todo en lo esencial 
y fines industriales a lo descrito en la precedente memo­
ria descriptiva.

Esta memoria consta de CINCO hojas escritas o 
mecanografiadas por una sola cara a doble espacio en 1 1? 
líneas.

Valencia, 28 de febrero de 1963 
Por autorización && ios interesado^.

h*JOSE LOPE#
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