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PATENTE DE INVENCION
POR VEINTE AfOS
| EN ESPAfA
golicitada a favor de Don Saelvador Lldcer Garcia y Don
Juan Tens Sierra, aubos de nacionalidad espafiola, domi-
ciliados en Benetuser. (Valencia,) Genersl Varela n? 1,
p or |
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MEMORIAusisggifTIVA

La invencidn que vemos a desoribir en la pre~
sente memoria, trata de un procedimiento de tipo indue-
trial por medio del cusl se consigue la decoracidn de ta-
bleros de cualquier clase, preferentemente tableros de
madera contrachapada, tableros de fibras o de conglomers~

dos, planchas o tableros de cartdn, ldminas o tableros

lde pldstico y en general de cualquier materia susceptible

de presentarse en planchas. .
Los tableros obtenidos por medio del procedi-

miento objeto de la invencién, son aplicables a la fa-
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bricacién de miebles, puertas, mostradores y en general
- cualquiqr objeto que reguiera tablgros art{sticamente
decorados en los mas dive:sos colores y motivos art{sti-
cos, practicamente en un campoe ilimitado y con la parti-
ocularidad de resultar relativamente econdmico, en compa-
racidn con el buen aspecto y gran atractive que imparten
a los objetos a que se aplican.

B procedimiento a que nos venimos refiriendo
comprende una primera fase en la cual, después de selec-
cionar los tableros contrachapados de madera, fibras,
conglomerados, cartdn, pléstico u otra materia, se impreg
nan una ¢ ambas de sus caras con cola o un pegamento apro
piado y se recubren con una tela de uno 0 varios colores
0 conteniendo dibujos estampedos o tejidqs, escogiendo
estas telas con los motivos ert{sticos y colorido acor-
des con la posterior aplicacidén de estos tableros, pu=-
diendo tratarse de telas existentes a la venta en el co-
mercio 0 de telas fabricadas expresamente pafa este fin,
con los motivos decorativos y colorido que se desee.

Después de pegadas las telas a la superficie
del tablero, (pudiendo recubrir una o awbas caras), se
alisan para que desaparezcan las arrugas de las super-
ficies enteladas y sé pasan estos tableros a una prensa,
en donde se mantienen con la suficiente presién durante
un tiémpo que puede oscilar entre 1 e 4 horas, segun la
clase de pegamento empleado y tambien segun la naturale=-
za mas o menos porose de los tableros que se estén tre-
tando, quedando las telas perfectamente alisadas y adhe-

ridas, formendo cuerpo con los tableros.

Desde la prensa, los tableros ya entelados se-_|
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| teladas seran recubiertas con una capa protectora de

ctras muchas aplicaciones industriales.

1descrito podra llevarse a oabo con los medios manuales

el proceso, cuyas caracteristicas se resumen en la si- _|
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ran pasédos al secadero, en donde a base de aire natural [~
o caliente a la temperatura adecuads, seran tratados o
retenidos hasta que queden bien secos.

Una vez secos los tabloros, la cara 0 caras en-

pulimento sintético, tremsparente, aplicada con pistola
aerografica, que dejara visibles los dibujos y coloridos
de las telas aplicadas a los tableros, dandole & la vez
a estas telas le suficiente'dureza'y consistencia al ine
troducirse el barniz entre la contextura del tejido.

A continuscién del barmizado, los tableros se
pasarén por la méquine lijedora, de lijas finas especia-
les, en cuya Opefacién se eliminardn las posibles granu~
laciones o pequefias irregularidades, dejando las éuper-
ficies bien lisas.

Por Gltimo, en la operacidm final del proceso,
las superficies lijadas, se pulirdn con las bandas o ce-
pillos circulares de uma méquina pulidora, ddandoles un
vistoso brillo y efecto cristglino & las caras decoradas
éoﬁ los vistosos dibujos y coloridos de las telas; con~
siguiendo de este modo unos tableros muy apropiados para

la febricacidn de muebles, decoracidén de interiores y
Conviene hacer constar que el procedimiento

o mecénicos mas adecuados, y con amplia posibilidad de
utilizacidn de las mas diversas clases de telas, motivos
ornamentales y materia componente de los tableros, pudien

do variar en general todo aquello que no sea esencial en
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.~ leies impregnadas con una tela de uno o varios colores o

" alisan para que su adherenciz sobre la superficie se efec;

guiente

~ Los puntos nueves y de propia invencidn, que
se presentan para su reivindicacidn en esta Patente de
Invencidn, son:

12.- Procedimiento industrial de decoracidn de
ﬁableros, caracterizado, porque, después de seleccionar
tableros de madera contrachapada, de fibras o conglomera-
dos, cartém, plastico u otras materias en forma de plan~-
chas, se extiende sobre una o ambas de sus caras una cepa

de cola o pegamento, recubriendose después las superfi-

conteniendo dibujos estampados o0 tejidos, las cuales se

tue exenta de arrugas.

. 29,~ Procedimiento industrial de decoracién de
tableros, caracterizado porque los tableroé preparados
segin la fase operativa de la precedente reivindicacidn,
gon pasados luego a una prense en donde se magntienen por
un periodo de entre una a custro horas, trasladandolos
luego, desde la prensa, a un secadero en donde medianté
aire natural del ambiente, o a base de aire térmicamente
acbndicionado, son mantenidos o tratados hasta su deshi-
dretacidn y secado.

32.- Procedimiento industrisl de decoracién de
tebleros, caracterizado porque una vez gsecos los tableros
de acuerdo con la reivindicacidén anterior, la care o ca-

ras enteladas se recubfen con una capa protectora de pu-

limento sigtético transperente aplicada con pistola ae=

;%gréfica, que da cuerpo, dureza y consistencia al recu=-
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brimlento textil y deja visibles sus coloridos, dibujos
y motivos ormamentales. _

42.- Procedimiento industrial de decoracidn de |
tableros, caracterizado porque & continuacidn de la ope-
racidn de barnizado especificada em la reivindicacidn 38,
las caras barnizadas de los tableros se trataran con la
maquina lijadora, con finas lijaé especiales, eliminando
posibles granulaciones e irregularidades del recubrinmien-
to de barniz, hasta dejar las superficies bien lisas,
después de 1lo cual dichas caras decoradas, se pulirsn
con las bandas o cepillos de une maquina pulidora haste
lograr su acabado con un gran brillo y efecto cristalino.
Y

52,- "PROCEDIMIENTO INDUSTRIAL DE DECORACION
DE TABLEROS", de conformidad en un todo en lo esencial
y fines industriales a lo descrito en la precedente memo~|
ris desoriptiva.. |

Esta memoria consta de CINCO hojas escritas o
mecanografiedas por une sdla carae a doble espacio en 11%
1{ness.

Velencia, 28 de febrero de 1963

Por autorizaciﬁn de los interesadoE.
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