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EXTRACTO DEL MOD EL_O. -

Comprende una caja abierta, cuyos testeros -3- cuentan en
su borde superior con sendas solapas longitudinales -5- que se aba
ten hacia el interior de la caja adosandose sobre la cara interna del
t estero correspondiente con el que forma doble pared que desciende,
aproximadamente, hasta la mitad de la altura total del testero.

Los bordes laterales de dicha doble pared -5- se prolongan
en sendas solapas divididas: én dos:sectores ~#- —8-.IosA primeros de
los cuales se sitlian transversalmente en los rincones de la caja y

- . - .. "

los sectores terminales -8- se encajan en cajeados coincidkmtes-9-
L L4

previstos en el borde superior de los laterales mayores de |& ¢aja.

APL ICACION, -

- - - - L] ..
La caja propuesta tiene su aplicacién preferente, como ban-

deja apilable para envasar y transportar productos perecederos.

e o>

La figura 22 debe considerarse como preferente . « e,
* e ¢
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ANTECEDENTES DEL MODEL._O. -

E| presente Modelo de Utilidad, tiene como antecedente el
Modelo de Utilidad anterior ne 236. 709, de la misn%a entidad que de-
manda el presente caso, |Iberoamericana del Embalaje, S. A. ,- cuyo
Modelo fiene por objeto una bai'\deja dé testeros con doble pared, -
cuyos dos tabi ques reciprocamente ado;ados forman, en el borde
superior de cada testero, dos asientos situados él uno a mayor
altura que el otro de forma que al superponer. las bandejas para -
formar apilamientos, éstas se encajan & "enchufan" materialmente,
unas sobre otras descansando, con el fondo, sobre el as&'ep}b in-

-«
ferior y con el borde inferior recortado de cada testero sobrg el

borde superior del testero de la bandeja situada en ém plano infe-

. -
. A

[
*a® .

rior inmediato.

Esta realizacidn ha proporcionado una bandeja muy robusta

o uge

que ofrece elevada resistenclia mecéanica a la compresién y.gue es
LN ]

sumamente estable cuando se disponen formando pilas, ,*°***

Esta bandeja ha sido notablemente mejorada mediq?:t.e dos -
nuevas realizaciones, depositadas también como Modelos de Utilidad
nlmeros 284. 792 y 284, 979, El primer-caso mejora la bandeja en -
alguno de sus detalles constructivos. En la (itima de éstas realiza-
ciones se ha previsto que la doble p ared de cada testero, quede -
reduclda a la mitad, sin llegar al fondo de la caja obteniéndose asf
un notable ahorro de materjal, lo que permite obtener una bandeja

méas econdmica.

El nuevo Modelo que se propone, presenta la misma organi-



zacibn que los casos precedentes y précticamehte el desarrollo de la
bandeja sufre muy ligeras variantes; su caracteristica principal ra-
dica@%que los extremos del tabiquillo que se abate sob re el plano
interior de cada testero se encajan sobre el laterél mayor inmedia-
to de la bandeja constituyendo asi un seguro apoyo que asegura una

eficaz resistencia de las cajas a los esfuerzos de compresién, que

se desarrollan cuando se apilan las bandejas ..
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DESCRIPCION DEL._MODELO. -

El modelo tiene por objeto, conforme indica el enunciado,
una bandeja-apilable de doble asiento, cuya bandeja ha sido pcrfec-
cionada en sus caracterisiicas de disefio, de organizacién y de mon-
taje, que esth formada me diante una placa Gnica preformada, con -
preferencia, pero nd excl usivamente, de cartdn corrugado y que —
puede arma rse por medios totalmente mecénicos lo que proporciona
un« ahorro considerable de mano de obra .

El objetivo principal del Modelo es el de proporcionar una

- -
bandeja de buena cali dad, relatjvamente econdmica que es:.mu.\; re-
. .

sistente vy ligera por lo que resulta ideal para el envasado y"t;‘ans—

porte de productos per'eceder'os.'

» »
- N e
P

Una caracteristica del Modelo se debe a que los laterales

mayores de la bandeja, en la proximidad de sus extremos, tiene prac

.... ——

ticad-as sendas escotaduras abiertas hacia el borde superiar ‘de di-
®ae

chos laterales, en cuyas escotaduras se encaja la lenglety l'aferal-
que se proyecta desde el tabiquillo interno de los Iateraleé..r;f:e:nores
b testeros.

Otra caracter{stica importante del Mcdelo prevé que dichas
lenglietas laterales de cada testero se adose y unan, ventajosamente
mediante pegamento de reaccidn rapida, con el plano interno de las
solapas laterales de la pared principal de cada testero, de forma -
tal que dichas lenglietas y solapas quedan firmemente unidas situan-

do entre ambas los extremos de los |laterales mayores .

Otra caracter{stica mas del Modelo prevé el cerrar el re-




10. -

15. -

20. -

25, -

cinto de la bandeja formada, uti_liiando una tapa, igualme nte de -

-

cartdn corrugado, que cuenta con medios para cubrir el recinto -
de la bandeja protegiendo su contenido.

Una idea mas completa de la bandeja perfeccionada que el

Al

actual Modelo propone, la proporciona la descripcibén siguiente al

ser considerada junto con la lamina de dibujos que se acompafia en

los que, de manera un tanto esquematica y exclusivamente a tftulo
;

de ejemplo, no limitativo, se representan los detalles y los conjun-
tos mas destacados‘del Modelo, referidos a r'n posible.caso de rea-
lizacibn préactica. ‘: >

En los dibujos: .

La figura 12 representa el desarrollo de la bandeja.

[ L]
- S
. a0,

La figura 22 es una vista fragmentaria mostrand o en perspec-

tiva media bandeja, apreciandose la organizacién de los testeros y

.....

de las. esquinas de la bandeja. . .
®ae’

La figura 38, representa una tapa con la que se pu'e'o:e;-cebrar'

LR N )

el recinto de la bandeja cubriendo su contenido, i o
Haciendo ahora referencla a éstos dibujos, puede apreciarse
que la bandeja propuesta se constituye mediante la placa preforma-
da de cartbn, repreéentada en la figura 18, cuya placa comprende -
el sector central -1- que constituye el fondo de la bandeja, los la-
terales mayores -2- y los lados menores o testeros -3-,
Los testeros, cuentan en sus e:‘remos con sendas extensio-

nes -4~ que se giran 902 para adosarse sobre el plano exterlor de-

los laterales mayores -2~ a los que se une ventajosamente por en-

L}
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colado .

Mediante ésta disposicién, el borde superior de cada tes-
tero -3- y de sus extensiones laterales -4- se forma un asiento -
sobre el que toma direcitamente apoyo el borde inferior de cada tes—l
tero y de sus corres pondientes solapas laterales de una bandeja
que se superpone al formar los apilamientos.

El borde superior de cada testero -3- se encuentra prolon-
gado en una solapa !ongitudinal -5~ que se gira hacia el interior -
'de la bandeja para adosarse y unirse por encolado sobre el plano

- [ 4

interno del testero correspondie nte formando con é! doblg paped.

., ¢
Este segundo tabiquillo -5- superiormen te se encuehtiga uni-

do al borde superior del testero y desciende, a modo de faldén has-
'S LY
- *«n

> a0,
ta, aproximadamente la mitad del testero al que se adosa y une, -
formando asf con &sta doble pared un segundo asiento -6- para re-

e . e
a

cibir una bandeja superior inmediata, cuyo asiento se encuentra si-
&9
0.’

tuado a menor altura que el prime r asiento formado por el.bt@ride su-
(WRAS
L]

perior de los testeros -3- y de sus extensiones laterales :'43-: .
.

E| tabique interno -5~ se extiende |lateralmente en un primer
sector =7~ que se sitlia transversalmer.2 en el rincén correspondien
te de la caja y a continuacion se prolonga un segundo sector; que se
adosa y une al plano interior ue la solapa -4- que se prolonga late-
ralmen te desde cada testero -3-, Estos sectores -7- y -8~ iienen
sltuado su borde a igual altura que el aslento inferior -6~ ca:sti-

tuyéndose en una prolongacién de éste,

La orejeta terminal 8- tlene forma pentagonal y se encaja
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en un cajeado de igu a'l confi guracion producido en gl lateral maydr' o
inme diato a partir de su borde superior.

Medi ante ésta disposicibn, los sectores terminales -8- se
adosan directamente sobre el plano interior de 1as.so|apas extremas
-4- que, materialment e abrazan los extremos de los laterales mayo-
res -2~ c?l.edando solidarizados dichos sectores -8- con dichas sola-
pas -4- terminando asi el montaje de la bandej a,

Por la figura 22 se aprecia los distintos niveles en los que
se encuentran situados los dos asientos -3- y -6- formados en 13~

[ 2

-=® *
bandeja entre cuyos asientos se forma el espacio -10- qué«wbnsti-

- -

L ] ‘. a
tuye el encaje lateral de una bandeja con otra. Al apoyar el fondo

de una caja sobre el asiento inferior -6~ de otra bandeja si Euada

] .
- .n®
‘- -

en un plano inferior inmediato, la bandeja superior se enchufa, ma-
terialmente, en la caja inferior sin posibilidad de que pueda_ sufrir

.....

desplazamientos la una con respecto a la otra. . ®
Pae
En dicha fl gura 22, se apr-e;.:la Igualmente, que e:r'\-:l_es tes—

& JAN

teros de doble pared se ha previsto sendas aberturas -lI,—.'al}iertas
hasta su borde superior, cuyas aberturas tienen capacidad suficien
te para permltir la Introducciédn de los dedos de la mano a ffn de
separar las cajas cuando se encuentran apiladas, Estas aberturas,
ademéas permiten la entrada de aire en las cajas para airear los pro-
duc tos que contienen.

Las bandejas asf formada;, una vez llenas con los produc-
tos, se cubren con una tapa especlial ~12- que pos ée un amplio ca=

lado de aireaclibn e Iinspeccidn -13- y en sus bor des cuenta con ~
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cortas pestafias -14- y -15- que se encajan sobre las laterales ma-:
yores y en las escotaduras -11- de los testeros .

La bandeja descri ta ha sido cuidadosamente disefiada nd so-
.Io para lograr los propdsitos que quedan expuestos, sino también -
para qe pueda ser armada totalme nte por medios mecanicos adecua-
dos, asegurando asi su produccidn en gran escala, dentro de una -
manufactura relativamente econdmica. Este deialle de economfa ad-
qui ere gran importancia, si se considera en ios términos de una
produccidn a gran escala, ya que cada afio se emplean-muchos milla

»;‘ -«

res de &stas cajas y cualquier ahorro que se produzca alé¢anZa ci-

fras muy considerables, . *

Convenienteme nte descrita la bandeja a que se refiere el

| .
-
Y

presente Modelo de Utilidad se haée la aclaracion de que el Mode-
lo no queda rigurosamente limitado a los detalles exactos qe‘é;ta
exposicidn, ya que, en &l cabe introducirse modificacioneﬁ,&é -

av’
detalle slempre que con las varlaclones que se lntroduzca{n.‘:ﬁé\ se

cambie, altere & modifique la esenclalidad de la bandeja desgrita.

NOTA

Se declara como d~ propiedad y nov edad para todo el te-

rritorio espafiol, el contenldo de las sigulentes:
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REIVINDICACIONES

12, - Bandeja apilable de doble asientq, en la que sus la-
dos menores o testeros (3} presentan en su bo rde superior seln-
das extensione s formando solapas (5) que se giran hacia el inte-
rior de la bandejla para adosarse y fijarse sobre el plano inter-
no del testero correspondiente, con el que forma doble pared, cu-
briéndole desde su borde superior hasta la mitad de su altura aproxi

madamen te, caracterizandose dicha media doble pared (5) porque -

sus extremos estan prolongados creando sendas solapas divididas
KX e
en dos sectores sucesivos (7-8), el primero de los cuales (%) al

-

e
ser girado, se sithia en forma transversal en el rincon correspon-

diente de la caja, mientras que el segundo (8) se encaja en una es-
. )

co tadura coincidente (9) practicada en el lateral mayor inmediato
(2) de la bandeja, adoséndose y uniendose dicho seguhd,o sector -
(8) al plano interior de las solapas (4) que giran en los bbr,fc!gs -
laterales de cada testero y para adosarse y unirse al plar"m" :e;xtemo
de los lateral es mayores (2).

28, - Bandeja apilable de doble asi ento, seglin nota 18, cu-
ya media doble pared (5) de los testeros forma con su borde superior
dentro de la caja un asiento (6) situado a mas bajo nivel del asien-
to que forman ius testeros (3) con su borde superior, cuyo asiento
superijor se pro longa por los lados mayores de |a bandela median~

te las orejetas extremas (4) de los testeros CARACTERIZANDOSE

dicho aslento inferlor (6) porque en el centro de los testeros -

presenta una amplla escotadura que es utilizada para recibipr -



-

y soportar me diante las pestafias (14), a una placa (12) provista
de un calado central (13), cuya placa mediante sus pestafas (15)
toma apoyo en los bordes superiores de los laterales mayores (2)
para intervenir en funcién de tapa de la bandeja .

32, - BANDEJA APILABLE DE DOBLE ASIENT O.

Todo ello, conforme. -se describe y Peivinaica en la presen-
te memoria descriptiva, que consta de ONCE hojas escritas a -
méaquina por una sbla de sﬁs caras y dibujos que laii:l.ustr'an. .

Madrid, 27 de Marzo de 1. 985
<7

e ' ®
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