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MEMORTA DESCRIPTIVA

La prgsente'invenpién_se refiere a perfecgionamientds'
en la fabricacidn de o relativos a correas transmisoras de po-
tencia y a corréas o cintas transportadoras del tipo en el que
un género textil tejido sblidemente con miltiples capas es im~

pregnado con un impregnante, Con la expresidn “"tejido sélida-

‘mente® se designa un género textil de mﬁltipleé capas en el quef

las diversas capas son mantenidés juntas nediante hilos ligado-
res, con todo el éénero obtenido en una operacidn de tisaje, es
decir que no se trata de une serie de capes tejidas separadamen~
te y luego unidas unas a otras por cosido o de'étra-manera des~
pués dél tisaje. La expresidén "tejido sblidamente™ en este sen—
tido se refiere a que el géner5 textil forma un tédo ¥y no hace

referencia a la densgidad de capas. = = = = = = = = = = = ~ = -

1
1

Las correas iransmisoras y las correas transportadoras

deben tener una estructura relativamente densa y consistente,

ya que de no ser asi se deformarfan bajo las tracciones de fun-

cionemiento y serian en general poco satisfactorias. No obstante,
hasta el presente ha sido usual incluir en las correas transmi-
soras y transportadoras géneros textiles tejidos de manera rela-
tivamente tupida y en tales correas transmisoras y transporta-
doras la mayor parte de sus caracteristicas dependen de su es-

Ly . . !
tructura tealda, Tales correas seran designadas en 1o sucesgivo

como "eorreas convencionales®, - - - m = o - - —--- - - 2 - -

La contribucidn de los impregnantes empleados hasta el
presente en.dichas correas convencionales en relscidn a la ca-—
pacidéd de potencia a transmitir, a la estabilidad dimensional

¥, especialmente, a la fijacidn de piezas de unilm, ha sido
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relativamente pequefia. Usando impregnantes convencionales,
tales como latex de casucho, el grado de penetracibn es limi-

tado, a menos que se tomen precauciones especiales para ase-

“gurar la obtencidn de relieves en las superficies vistas de

las capas exteriores del género textil de miltiples capas.

Incluso en estas condiciones la penetracidén intima del latex

de caucho en el interior del género textil queda tan solo 10-

calizada, Hasta el presente, en los géneros textiles tejidos
sélidamente con mﬁltiplgs capas destimmdos a correas trangmi-
soras y trénsbortadoras, la consideracidén predominante ha sido
la compacidad de la estructura tealda. Prescindiendo de la
llmltada penetraclon que se alcanza con el uso de impregnantes
comvencionales, tal como latex de caucho, ‘las teonicgs regque-
ridas son relatlvamente laborlosas y complejas, = = = = = - -
Con miras a superar estas llmitac1ones, que son
sabidas y reconocidas desde hace tzempo, de las correas transf

migoras y transportadoras convencionales del tipo anteriormen-

 te definido, y en un intento de asegurar una penetracién pro-

furda e intima del impregnante en el interior del nlcleo del
género tejido, es conocido que las flbras o0 hilos pueden tre-
tarse con una suspensidn o dlsper31on llqulda de un compuesto
polivinilico no gelificado, tal como cloruro de polivinilo y
un plastificante; ¥ que después de la incorporacidn de dichos
hilos o Tibras tratados en un género textil puede™ someterse
el género a tratamiento térmlco para gel ificar ka composicién
{compound) de polivinilo. Esto da por resiltad algin aumento.
en la,yroporeiﬁn'de impregnante dévla correa resultante, pero
el grado de adherencia ehtre hilos Q fibras en el interior
del nécleo del género aparece todavia algo limitada y la can-
tidad de estructura tejida por unidad de volumen de correa
predomina todavia considerablemente Tespecto a la cantidad de

impregnante presente, = = = = = o = - = - -------- -~
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Un objeto de la presente invenéién es proveer un mé-
todo para la fabricacidn de corresas transﬁisoras y Stransporta-
doras con miltiples capas, en ;i cual el contenido de impregnan.
te de la correa se presenta en una proporcién tal respecto &
la estructura tejida de la correa que consitribuye no‘tablemente
a las caracteristicas de la misma, - - — - = _———- -

Otro objeto de 1ls invencién es proveer un método pare
la fabricacidn de correas transmisoras y tia£sportgdoras en
el que se usan géneros textiles de tejido convencional o de
otra clése con miltiples capas;zlos cuales; contrariamente
a la préctica consagréda; pueden estar tejidos de modo tan
flojo que serian totalmente inapropiados para ser usédos ﬁor
si mismos como correas y que darian resultados indiferentes o

ineluso no satisfactorios si fuesen impregnados segin las téeni

cas normelmente empleadas de aplicacidn de impregnantes convén-

cionales bajo condiciones atmosféricas ordinarias, pero que
pueden sér empleados con resultados plenamenté sgtisfgctori&s
cuando son tratados de acuerdo con la presente invencién. - -

Podavia otro objeto de la invencidn es proveer correas
transmisoras ¥y transportadoras en las cuales los intersticios
del género textil con miltiples capas ihcgrporado en las mismas
gquedan completamente o de manera substancialmente compiéta
llenos de impregnante: = = = @ @ - o = = 2 0 = ¢ o o @ = = -

De acuerdo con la presente invencidn, un método para
fabricacién de correas transmisorés ¥y transportadoras teniendo
incorporadé.@n nicleo de género textil tejido sdlidamente coﬁ
miltiples capas, comprende las etapas de tejer un género textil

tejido sdlidamente con miltiples capas de modo tan flojo que

seria totalmente inapropiado para servir como corres por si

mismo, someter dicho génerc a tratamiento térmico a fin de

asegurar un secado substencialmente completo del mismo, enfriar
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dicho ghmero, someter dicho género tejido secado y enfriado

a impregnacién a lavpresién atmosférica con una suspensidn

ordispérsién liquida de una composicidn de polivinilo en.un

plastificante no gelificada, y luego dar consistencia a dicho

género tejido impregnado sometiéndolo a tratamienté térmico

a fin dé gelificar la composicidn polivinilica. N
Este método para fabricar correas transmigoras

y transportadoras es tal que el género textil tejido sblida-
mente con miltiples capas constituyente del nacleo de-la

correa admite entre 75 - 150% de su propioc peso de composi-
cifn poiivinilica gin que ello signifigue ningin aumento apre-
ciable del espesor de la correa niAdisminucién.alguna del vo-
lumen de; impregnante presente en loé intersticios del género
tejido durante el tratamiento témico de gelificécién. ---

La invencidn incluye correas transmisoras y trans-
portadoras gue comprenden un género'textil tejido sblidamente
con multiples capas tejido de modo tan=f103Q que»seria total=
mente inspropiado por si mismo para servir como qorrea e in~
pregnado con una composicidn polivinilica'plastificada hasta
un grado tel que una vez gelificada el impregnante constituye
entre el 75 + 150% en peso por unidad de volumen del género
textil que constituye el n&cleoide la co:rea; - = - -

A efectos précticos, es preferida una admisidn
de impregnante comprendida entre 80% y 100% en peso por unidad
de volgmen del género textil que constituye el nicleo de la
correa, con 1o que se obﬁiene una estructura consisteﬁte y du=""
radera.-f T e e el

La expresidn "por unidad de volumen" es introdu-

" cida deliberademente para poner de relieve que 1a admisidn de

impregnante no lleva consigo ningin aumento apreciaﬁle del eg-
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pesor u otras dimensiones de 18 COTTreB. = = = = = = = = = = = =

La suspensidn o dispersidn liquida de la compo-

‘sicién polivinilica puede ser aplicaeda al género textil tejido

s&lidaméqte con maltiples capas por cualquicra de los medios
convenciénales, tales cémo inmersidn, rociado, pintado o calan-
drado; Ro obstante, por razones de facilidad y vel ocidad de
penetracidn de la composicidn polivinilica, se prefiere 1la
gimple inmersién.-Ereférentemente, la composicidn polivinilica
es de cloruro de polivinilo, Un métddo particularmente prove-

ichoso es el procedimiento de inmersién o de empastado empleando

_polvo de cloruro de polivinilo que ha sido molido junto con un

plastificante el como tricresilfosfato produciendo una pasta.
H

Aun cuando las proporéionee de polvo de cloruroc de polivinilo

‘@ plastlfzcante plieden variar entre ampllos llmltes, tales como

40*60 a 60:40, dando todavia resaltados practlcos, la propor-

'01on.opt1ma para fines de immersiln, dependiente de la, estructu-

ra pa:tiéular'de ia correa, de la temperatura y del grado y

tipo. de plastificantei se encuentra entre 45:55 y 50:50. Si

se emplean proporciocies aproximadsmente iguales de_polvo de

cloruro de polivinilo y plgstificante s¢ obtiene uﬁa dispersidn

fliida que es muy especialmente apropiada para el tratamiento

del género tex%11~tejido sélidamente con miltiples capas segin

la técnica’dé ANmersidh. - - = = = = = = = === = = = = =
(El ﬁgcho de elegir una composic1on poliviniliea

y mas partlcularmente cloruro de polivinilo como impregnante

de un género textil tejido sélidamente con miltiples capas,

presenta por 1o tanto la ventaja sobresaliente de que un género

“textil tejido sblidamente con miltiples capas que hoya sido te-

jido de modo tan flojo y tan poco tupido gque -seria débil en

estadio no tratado y que como tal‘seria inapropiado para ser

[ 4 . o
empleado por si mismo como correa transmisora y transportadora
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¥ que seguiria siendo inapropiado inclusc despubs de su im-
pregnacidn con impregnantes convencionales baéo condiciones
aetmosféricas ordinarias, puede, de acuerdo éon la pieseﬁte
{nvencidn, ser convertido en uha estructura consistente y du-
radera que sea completamente apropiada para servir como correa

transmiaora y transportedora., Este notable resultado es posi-

ble grgcias a ls manifiesta facilidad y rapidez de penetracién

del clorurc de poliviﬁilo, a pesar de su viscosidad relativa-

mente elevada; por el interior de la estructura teji§a, unido

e la aptitud de dicha %ompoéici&n polivinflica de llenar com-

pletamente los intersticios de la estructura tejida después de
gelificacién. La caracteristica gobresaliente déi‘empleo de

cloruro de polivinilo como impregnante de una estructuré tejida

» €s que no cambia de volumen cuando gel ifica pasando de fage
1{quida a fase sSlida. Todo el componente 1iguido permanece

‘en la nasa plﬁstica y de esta manera los intersticios de la

estructura tejida permanecen totalmente llenog, - = = = = = =

| Le aptitud de la composicién polivinilica de
llenar completamente los intersticios'del género tejido sin
contracczon de volumen apreciable al gelificar, proporciona
por lo tanto una gran livertad en la eleccidn de los tipos
de tejido que pueden ser cmpleados proveehpsamente‘en la fa-
bricacidn de correas transmisores y transportadoras y en la
eleccidn del espesor que dichos tipos de tejido necesitan pre-
SERLAY: = = = = = - - - - - E e - .- - --- - - e - - -

Algunos tipos de tejido que pueden ser facilmente

empieados seran ahora considerados con mayor_detalle; ﬁrestén-
doge especial ategcién a un nuevo género textil tejido sdlida-
mentg con miltiples capas que se ha ideado péra gser usado dentro
de esta invencidn, = = = = = = & .- e o e e m . e m - o

En los hilos de filamentos de raydn de estructu-
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ras para correa tejidas sélidameﬁte eXiste una marcada tenden-
cia a la fatiéa por el uso debido & 1las flexiones de la correa,
Esta tendencla es muy pronunciada cuando los hilos de raydn
ge hallan dispuestos en %ej ido plano, ¥y vera superar tal ten-
dencia hace falte introducir una gran cantidad de vueltas de
torsidn en el hilo, El uso de esta gran cantidad de vueltas de
forsion es poco convehiente, dado gque su obtencién implica gas-
tos, redu;e la resistencia del hilo y produce un hile més con-
pacto que'no se agienta tan bien en una'egtructura tejida so6-
lidemente. Esta Ultima particularided hace dificil producir
una estructura compacta, reduce la resistencia del gégero y
puede ser la causa de desgastes internos de la correa, en los
sitios en que dlChOS hilos se erugan entre si o se crazan con
otros hllos. e e e m e e e e e e e e e e = om == -
; En consecuencla, resulta especialmente aproplado
para ser usado dentro de la presente invencién un género textil

tejido soll@amente con multiples capas en el cual cada uno de

los hilos de trema de dicho génmero textil tejido s6lidamente

con miltiples capas -esté ligado por un juego de hilos de urdim-

" bre, en Lo sucesivo designados por hilos de urdimbre que ligan

¥ tejen, cada uno de los cumles pasa por encime ¢ por debajo
de un-hilo de trama de una ceps y de unavprimera columna de
dichﬂs'hilos de trama y por debajo o por eﬁcima de un hilo de
trama de una capa adyacente y de una segunda columna de dichos
hilos de trama, quedando dicha segunda columna de hilos de
trama separada por &l menos una columna intermedia de Rilos

de trama de la primera columna de hilos de trama, Por "éolumna
de hilos de trama" se designa cualquier serie de hilos de trama
que, si bien cada uno se halla dispuesto en capas separadaa,
quedan superpuestos entre ‘si substancialmente sobre el mismo

plano vertical, Dicho género textil tejido sdlidamente con

4]
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mﬁltiples capas puede constar convenientemente de dos capas,

1os hilos de trama de cualquier columna de hilos de trama de

dicho'género estando ligados por juegos de cuatro de dichos
hllos de urdimbre que ligan ¥y tejeNle =~ = = = o - e C e - -
Por otra parte, el genero textil teazdo solida-
mente con multlples sapas puede constar de tres capas, los ;
hilos de trama de cualguier columna de hilos de brama de dicho
genero estando ligados por auegos de ocho de dichos hilos de
urdimbre gque ligan y tejefl, = = = = - & € & C e - - - -

‘ Igualmente puede ser empleado un género textil
tejidq sdlidamente con miltiples capas compuesto de un ndmero
de éapas'mayor que tres, por ejemplo, de cﬁatro o cinco capas,
¥ en el que lqs hilos de trama de‘cualquier columna de hilos
de trama de dicho género estédn ligados por Juegos de diéhgs
hilos de urdimbre que ligan y tejen, - - - - - . -, -

En una forma preferida de esta clase de género,
los juegos de hilos de urdimbre que ligan y tejen del género
textil eatén separados entre si:por Jjuegos de hilos de urdimbre
de refuerzo; estando cada uno de estos juegos de hilos de re-
fuerzo dispuesto totalmente en una capa de dicho género textil
con miltiples capas y pasando alternativamente por encima v
por debajo d; sucegivos grdpos de hilos de trama de dicha capa.
Los grupos, por ejemplo,'pueden ser de dos hilos de trame, - -

En el cago de un género textil tejido sdlida-
mente con dos capaé, los hilos de refuerzo pueden estar dis-
puestos por pares de cada capa tejidos a dos. En el caso de
un’género textil tejido sdlidamente con bres capas se prefiere

disponer los hilos de refuerzo por pares pertenecientes sola-
mente a la capa 1ntermedia tegldos 8 08¢ = = = = = = - o = -

Cada uno de lqp hllos de trama de un genero
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textil de este tipb tejido sblidamente. con mﬁltiples capas
puede estar l;gado por hilos de urdimbre que ligsn y tejen,
cada uno de los cuales pasa respectivamente por encima de un

primer grupo de dos o mis hilos de trama sucesivos deluna capa

- de dicho género textil y por debajo de un segundo grupc de doa

o m&s hilos de trama sucesivos de una capa adyacente de dicho

género textil, estando las columnas de hilos de trams en donde

~ se encuentran dichos grupos primero y segundo de dos o més hi-

los de trama, separadas entre si por al menos un grupo de una
o més columnas sucesivas de hilos de trama, respectivamente, -

A continuacidn se describiran unos géneros texti-

les tejidos sdlidamente con miltiples oapas de esta clase parti

. N3 .
cular, haciendo referencia a los dibujos adjuntos, dado que

esta clase perticular proporciona un ejemplo'destaca&o de gé- ‘
neros que pueden ser impregnados de manera plenamente satisfac-
toria con compogicidn @olivinilica; ya que dicho impregnante
penetra féeilmente hasta ka capa central; llenando completa-
mente los intersticios de la correa, y no exige ningin trata-
miento leborioso parsa a%egurar la penetracidn de la masa plhs-
tica por los espacios libres, - - i eI
Figura 1 eswma seccidn desvinculada de un género
texti] tejido sQlidamente con tres capas, weferido y apropiado
para impregnacidn segln la invencifn, = = = = = = = - o = =~ -

Figura 2 es una seccibn seghn la linea II-II de

Figura 3 representa el recorrido alternante de
los hilos de urdimbre que ligan y tejen, mostrados en figura 1,-

Figura 4 es una seccidn desvinculada de un género

textil tejido sélidamente con dos capas, apropiado para impreg-

. L& s '
nacion segin la invencidn.

Figura 5 es una seoccidn segfin 1a 1inea V-V de fi-
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Haciendo referencia primeramente a figuras l y 2,
los hilos de trama 9 de una capa intermedia y los hilos de
trama 10 de las cépas exteriores estln ligados en columna bor
juegos de ocho hilos de urdimbre que ligan y tejen 11, de
rayén; cada uno de los cuales\pasa por encime de un primer h;lo
de trama de una capa y por debajo de un segundo hilo de- trama
de la caéa adyacente, quedando las columnas de hilos de trama
gque contienen 91 primero ¥ segﬁndo hilo de trama separadas
entre si por una columna intermedia de hilos de trama. Los'
juegos de hilos de urdimbre que ligan y tejen estan separados
por juegos de hilos de urdimbre de refuerzo 12 y 13; de raydn,
cada uno de los cuales pasa alternabtivamente por encima y por
debajo de pareg de hilos de trama intermedios 9. Conforme se
observa facilmente en figura 2 el jdego de hilos 11 va seguido
de un juego de hilos 12 que & su vez va Seguido’dé_otro juego
de ﬁilos'11, seguido de un juego de hilos 13, Esba pauta puede
repetirse tanto como se degee; - - e mE e, m—————— - -

En figura 3 el recofrido de tisaje del‘hilo de
urdimbre 14; que presenta las caracteristicas de los recorri-

dos de los hilos 11 y 12, queda indicado en relacidn a dos

.capas compuestas de hilos de trama 15 y 16, EL hilo 14 pass

por encima de un par de hilos 15, por entre dos pares'de hilos
15 y 16 y por debajo de un par de hilos 16, pasando finalmente
entre dos pares de hilos 15 y 16 antes de repetir esta pauta.-

Unos hilos de urdimbre que ligan y tejen 19 en-

- lazan entre si los hilos de trama 17 y 18 de capas adyacentes

indicadas en figura 4 de una manera andloga al enlace de los

hilos de trama 9 y 10 por los hilos 11 de figure 1. Los juegos
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de hilos de urdimbfe-l9, tal como se indica en figura 5, se

alternan con juegos de hilos de refuerzo 20, cada uno de los

cuales paga por encima de un par de hilos de trema 17 6 18 y

por debajo del par sigulente de hilos de trama de la misma

Puede observarse'que'en }as gstrqcturas antes des-
critas los hilos de urdimbre, 11, 12, 13, 14, 19 y 20 estén
tejidos seg&n una pauta que implica ondulaciones menos pronun-
ciadas’que si se hubiera usado un tejido plano, en tanto que
los hilos i1 y 19 désempeﬁén la doble funcidn de hiios de liga-
do y de hilos. normales de urdimbre. Aparte de que con hiles
dekurdimbre en tejidd plano se oblenga un género m%s registen-
te, el grado de fatiga de los ‘hilos de urdlmbre resulta nenor

¥y en consecuencia puede emplearse menos torSIOH. - - - ==

En el género descrito en figuras. 1 y 2 de los di-

bujos, la capa intermedia qaeda atada més tupidamente por los

hilos de urdimbre que las dos capas exteriores, Gracias.a que

16s hilos adicionales 12 y 13 de la capa intermedia quedan si-

tuados entre los juegos de hilos 11 que formen las cépas €X-

~ teriores y asi mantienen a estos Gltimos hilos distanciados

entre si, las capas extegiores son de estructura relativamense

ablerta, permitiendo fécilmente con ello la impregnacién del

 género, Dado que los hilos de trama 9 de la capa intermedia

han sido pasados juntos a pares por ¥os hilos de urdimbre 12
y luego separados y pasados jdntos formando otros pares por
hilos de trama 13, se obtiene un cierto grsdo de flojedad en

la capa=intermedia.due permite la penetracién del material

impregnante, -« = = = = = = = = - - - - == TETss"

‘Para que las correas transmlsoras y transportado-

ras sean satzsfactor1as es prec1so que, - entre otras cualldades,
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posean una adecuada resistencia a la traccidn, una gran aptitud;

¥

de fijacibn de piezas de unién, flexlbilidad y adecuado coefi-
ciente de alargamiénto,.y resistencia a las variaciones de loﬂ—
gitud debidas a la humedad atmosférica o al contacto con agua
propiamente diché,nComo consecuencia del grado.de torsién re-
lativemente bajo usado en los hilos de urdimbre de filamento

de raydén, puede emplesrse un ndmero mas reducido de hilos nds
gruesos si bien conservando una elevada resistencia a la ro-

tura. Esto garantiza que la correas tenga resistencia adecuada

¥ permite, no obstante, que pueda tejerse una estructura rela-

tivamente gruesa ¥ gbierta, lo cdal ayuda & la penetracibn del

plédstico. Si no es necesaria dicha elevada re51stencla, el

‘hilo de rayén puede ser substituido por otros hilos, en su

caso més debiles, tales como hilos de algodon 0 hilos de pelo.

"E1 atado de 1a carpa 1ntermed1a por hilos de ur-

'dimbre, en comparacidn con las capas exterlores, asegura un

anclaje estable a la estructura de la correa y-en combinacidn
con el efecto de empotramiento obtenido gracias al empleo de

hilos ligeramente torcidos, y a la . solidarizacidén éompleta re~

sultante de la penetracién de la mesa de pléstico impregnante

por los espacios libres, dicho atado asegura una gran aptitgd
de fijaqién de_piezaé'de &nién. Esta gran aptitud de fijacidn
de piezas de unién queds facilitada ademés por el agrﬁpamieﬁ$o
antes mencionado de 1Qs hilos de trama ds la capa intermedia
en pares por medio ée los hilos 12, y por el reagrupamiento;
posterior de estos péres en otros pares por medio de hilos 13,
enlazando es{ los hilos de trama de la -capa intermedia y ligan-
dolos con seguridad contra el efecto de arranque producido por
el esfuerzo de las piezes de unibn, - = = = = = = .o = & o~
En 1as correas dotadas de 1a estructura textil

descrlta en flguras 1y 2se alcanza una flexlbllldad excepcio-
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nal gracias a tener la parte més tupidamente tejida en la capas
intérmedia y a'ser ésta la regidén neutra que no experimenta
ni aiafgamientgsAni contracciones gl pasor la correa por las
poleas, y'gracias g que todosg los hilos de urdimbre de las
capas axterioreg pasan por esta ragiéh.neutra g intervalos
cortos y regulares. De este modo, no queda ningﬁn hilo de
urdimbre completamente dispuestb en la capa sexterior de en=
cima 1a'capa inﬁermedia, en cu&o caso resultaer{a indebidemente
estirado al pasar alrededor de las poleas, haciendo a la correa
necesarismente menos flexible al tener que resistir este efecto
de estirado, y por otra parte tampoco queda ningin hilo de ur-
dimbre complgtamenxe,dispuesto en la capa éxterior de debajo
la capa intermedia, en cuyo caéo experimentaria un elto grado
de_cémpreéién 1ongifudinai al curvarse alrededor de ias poleas.
Dado que'lds recorridos de los hilos de urdimbre 11 son por lo
general oblicuos respscto a la direccidn Iengifudiﬁg}_de la
correa, las_traéciones o compresiones temporsles en sentido
longitudihal de una parte de los componentes de la correa son
ficilmente superédas sin mwds que los hilos de urdimbre afecta-
dos tomen uns posicidén ligersmente mds empingda. = = = = = -
Bl uso de hilos de trama que ligan y tejen en la

fabricacidn de génsrds textiles tejidos sélidamente con milti-

_ples capas da generalmente por resultado unas estructuras ds

coeficiente de alargamiento relativamente bajo, 1o cual es poco
recomendable en la mayor parte de aplicaciones de las correas.
Esto'qpsda salvado en ls estructﬁra de figuras 1 y 2 al disponer
los hilos de urdimbre 12 y 13 de la capa intermedia y tambidén
gracias 8l hecho de que dicha estructura tejida de manera rela-~
tivamente floja es fdcilmente penetrada por la pasta de plésti-~

co, con lo cual lg estructura interna resulta lubrificada y
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deapués puede ser fécilmente-eStirada hastq el grado gue en
le practica se desee, sin necesidad de usar ningﬁn‘equipo_pa-
saéo,o potente. Cuando la masa de plédstico impregnante es geli-
ficada o vuleanizada puede ya preservar a lg corresd de con-
traccidn, elimindndose asi toda fendencia posterior a alargarse
fécilmente bajo carga. Otra importante vehtaja es que con esia
perfecta penetfécién o través de una estructura relativamente
abierta, yicoﬁ el estiramiento de la misms mientras la masa de
pléstico se hella todavia en estado fldido o pldstico, se ob-
tiene un producto bien consolidado en el cuzl los diferentes

componentes quedan firmemente ligados entre s{ y, usando una

‘ técnica de estirado controledo, pueden obtenerse uniformemente

correas de cualguier coeficiente de alargamlento que en la
practica se G0568e - = = c m = c e Cf e m e - ————---
Sin embargo, conforme se hs indicado anterior-
menﬁe, 1z presente 1nvenc16n no éqeda restringida a ningin tipo
particular de tejido y a titulo ilﬁstratiVo'de la amplitud

de la presente invencidn se adjunta un cierto nﬁmero de tejidos

 de disefio convencional que pueden ser utilizados dentro de la

presente- invencidén. Para mayor claridad algunos de los hilos
normales de urdimbre han sido supfimidos, a fin de hacer des=-.
tacar los ligamentos representados, = == = =~ = = _———--
Figura 6 representa un ligamento similar en
esencia el descrito en figufas 1l y 2, excepio en que se ihp

cluyen hilos adicionales gn'la cape central a manera de tejido

‘plano. Se prevé la posibilidad de usar hilo de wrdimbre que no

sea de raydn. Resulta posible una penetracién pfofunda de la

composicidn poliv1nilica. I I el
Figura 7 representa un ligamento en el gue capes

de hilos dg urdimbre se separan en un plano o tejido cruzado.-

Figura 8 representa un ligasmento en el gue hilos
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de ligado atraviesan la correa desde una de las capas,exte- .
riores hasta la otra capa exterior, estando previstos en la

capa central hilos adicionsles de urdimbre, = = = - =, = = =

Le impregnacién de un género textil tejido sé-

. lidamente con méltibies capas de acuerdo con la invencidn, serd

seguidamente descrita’mds perticulermente con referencia a la
impregnacién del género tejido preferido que se ilustre en
figuras 172 e memmmr e -~ -~ -

Se prepara una dlsper31on compuesta de 45% en

" peso de polvo de cloruro de polivinilo molido intimamente con

55% en peso de tricresilfosfato, junto con una pequefia canti=-
dad (1%) de albayslde como estabilizador y una cantidad menor
(O 01%) de negro de humo como materia colorante. - = - - = =
) El’ género es tejido de acuerdo con las menciona~
das figuras 1 y 2 yiluegb es secado ¥ enfrigdo, = = = = = - -
E1l secado 26 efectia de modo éuficiehte pare
reducir el contenido de humedad de manera gque en el siguiente
tratamiento térmico de gelificacidn no haya desprendlmiento
de vapor en cantidad tal gque’ pudiera producir una marcada po-
rosided del recubrimienxo de pléstico. En la practica son
apropiadas unes Condic1ones entre ciertos llmltes, tales como
de 1 hora a 1058C a 30 minutos a 1108C, y el contenido de hu~
pedad se reduce”a'aproximadamente 1% 0 menoSe = = = = = = = -
El enfriamiénto del género es efectusdo inme=
diataments a continuacion del: secado, y antes de la inmersidne
Si 1a correa secada se hiciese pasar por la aispersion de clo~-
rure de p011v1nllo/plastifloante encontréndose en estado ca-
liente, calentaris la basta ¥y produciria su inestabilided y
eSpesamiehto. La dispersidn es estable hesta una temperatura

de unos 4090,.dependiendo de la concentracidén y de la compo-
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sicidn, y en la préctica la correa se enfria hasta unos 40 -
502C de modo que no caliente demasiado a la dispersién en ia
subsiguiente impregnacién. E1 enfriamiento,puedé efgctuérsg

en -una atmdésfera normal, libre de humedad excesiva; y por
tiempo de unos minutos (un enfriamiento en atmésfera normal
en la préctica es suficientemente apropiado). E1 género re=
sultente, en estado seco y enfriedo, se hace pasar a través

de una cubetg lleng de la digpersién y mantenide a temperatura
y presién atmésféricas..El género es exprimido y removido ‘

mientras estd sumergido debajo de la superficie de la dis-

' persidén a fin de eliminar el aire alojado en los intersticios

del género tejido. Nbrmalmente es suficiente un tienmpo de

~inmersion de entre 1 y 3 minutos pare esegurar una penetracion

substancialmente completa dentro de este ejemplo especifico
de género de tejido abierto y de esta concentracién particular
de. dispersién. de cloruro de polivinilo, = = = = = = = = = -

A medida que el género impregnédo ve emergiendo

‘de la cubeta se le va haciendo pasar por rodillos compresores

o entre rasquetas gue estidn ajustadas una respecto a la otra |
de modo que eliminen la dispersién adherida a la superficie
del género. - - = - == e mm e - s o e - - -- o=

El ajuste de los rodillos compresores o de las

rasquetas puede utilizarse para determinar el espesor de

la capa superficial de revestimiento qpe'se desea propor-
cionar al género impregnado. Como vaeriante, cuando se nece-
Bita mayor espesor u otro tipo de revestimiento, puede hacerse
pasar la correa impregnada por une segunda‘cubeta llgna de
une dispersidn con diferentes proporciones de cloruro de
tolivinilo y plastificantes - = = = = = = = = == = = = = -

El género impregnsdo, con o sin uns cepa adi-

cional de recubrimiento, se hace pasar por Wltimo a través
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de un tdnél de gelificacidn mentenido por regla general a

una temperatura de 250-2808C, con el objeto de asegurar que
la temperafura de la éorreé'impregnadg glcance rapidamente
150=1608C, a cuya tempersturs fiene luger casi instanténesmen-
te la golificacidll. = = m = m = = m = = mc - - e - - -
Como veriante del exprimido y agitacidn del gé-
nero tejido mientras se halla sumergido debajo de la supér-
ficie de la dispersidn, se le ﬁuede prensar entre rodillos
compresores -inmediatamente antes de la inmersidén. Estos ro-
dillos pueden estar medio sumergidos en le dispersién y estar
asoéiados con hojas doctor en un estado de su revcluéién a fin
de asegurar -que la dispersidn es eliminaéa de los mismos antes
de que el género tejido entrante see prensado entre los ro-

dillos compresores, — = = - - - e e e - - -

Constituye un factor de considersble importancisa

‘préctica asegurer que se elimina tanto como sea posible el

aire del génerc tejido antes de tener lugar.las impregnacién;
ye gque la presencia de burbujas de aire y bolsas de aire en
la estructura gelificada se opone a la consistencia final de

lacorrea.— ---------- ——--------—----

) En las Tablas 1 ~ 3 que se abompaﬁaﬁ ge exponen
con detalle datos. comparativos relativos a la impregnacién
de cierto mimero de diferenxes‘géneros de distintos espesores
y tipos de tejido mediante impregnantes_éopvehcionales, tales .
como latex de caucho y betdn, mediante una composicién.ﬁoli-

vinflica plastificada de acuerdo con la invencidn. - - - -

La Table 1 incluye datos relativos a correas &

¥y B de tejido tupido convencional y & una correa C, que aun
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estando'tejida més tupidamente que las correes floﬁamente

tejidas detalladas en la Tabla 2, no estd tejida ten tupi-

1 o - )
[SSVVPrRr v Ive g

I3

damente como las correas A YBr mmm s e m e -

La Tebla 2~inéluy§ datos relativos a cuatro
corress D a G flojemente tejidas, de las cuales D es una
correa puy Gelgada con tgjido gbierto, mientras éue G es

una odrrea relativamente gruesa pero tejida muy flojemente.

La Table 3 incluye detalles de las caracteris-
ticas efectivas de cinco de las siete corress expuestas en

TablaSlyz.------——'_-—---— —————— - e e

.

La viscosided del latex de caucho al 50% y del

clornro de polivinilo/tricresilfosfato al 45% es como' sigue:

Il&tex de Gaucl_;lo al 50% sessesensres 3 pOises

’ “ . . »- - 9
Cloruro de polivinilo/ ‘a 25¢C
tricresilfosfato al 45% eeeeveresssl5 poises o

Se hace por 1o tanto evidente la viscosidad con=-

siderablemente mayor del cloruro de polivinile/tricresilfos-

Al gpreciar los datos de las Tablas. debe tomarse
clerto cuidadd,'en el sentido de que aun cuando sean compa-
rables dentro de los limites que presentan las difereéntes
estructuras; estos resultados han sido obtenidos experimen-

talmente sobre muestras de pequefia longitud, y bajo tales

~ condiciones es wn hecho reconocido que 1los valores de admi-

sién de impregnante que se obtienen son & menudo mayores

que los normeles de manufacturas g gran escala, — — = - -
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Sin embargo, aun existiendo estas reservas entre los
resultados de laboratorio y los de manufacturas a gran escala,
los resultadeos indican claramente un sorprendsente alto grado
de penetracién del cloruro de polivinilo por los intersticios
de uné correa flojamente tejida. Se observaré_due en las dos
cbrreas 4 y B la admisidn de impregnante, ya sea latex de
caucho al 50%, ya sea clorurc de polivinilo/tricresilfosfato
al 45%, es relativemente pedﬁcida. Es razonsble decir que existe
una penetracidn desprediahlé, excépto en los intersticios de
las capas extériores. Las hendiduras y rendijas son llenadas
por el iﬁpregn#ntg, pero gl efecto %2 en esencia un efecto Qe

superficie. La aﬁlicaeién de vaecio y/presién no introduce nin-

guna diferencia apreciaﬁle en la admisién, debido a 1o tupido

'del tejido. Unicamente:en ei'caso de betun en solvente de pe-

tréleo existe alguna penetracidén real. La correa ¢ no modificéd
su rigidez en grado alguno. El efecto fué mucho menor que lo
que podrian sugerir los datos de admisidn, dado que esta correa
que tenfg una cara "peluda" absorbente estaba tejida de manera

relativamente demasiadd floja para ser usada sin alguna impregna

Por otra parte, las cuatro distintas corregs ilusira-

" das en la TaBla 2 muestren una admisidén muy pronunciada de im-

pregnante de cloruro de polivinilo, que va desde un valor tan

. glto como 150% en el caso de la correa D que consiste en una

correa de baja densidgd y de 3;5 nn de éspesor con tejido
gbierto, hasta una admisidén de ;6% en la correa F tejida con.
gran densidad y de 6;5 mm de espesor y dotada de'capas exterio-
res de 2 y 1 cruzamientos. Bl tejido méds favorecido por la im-

pregnacidn de acuerdo con la invencidn, o sea la correa G, pre-
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senta una admisiéﬁ muy elevada de cloruro de polivinilo, a pesar
del hecho de ser de § mm de espesor. Da baja densidad de esta
correa particular puede apreciarse en 1o Tabla 3¢ = = - - - -
En la correa G existe una notable admisién de |
latex de caucho al 50%, pero esto no puede compararse con la.
admisién considerablemente mayor de clorurc de polivinilo bajo
condiciones comparables, y esia gpreciable admisidn de lstex
de caucho al 50% es debida en gran menera al disefio favorable
del tejido y a detalles estructurgies de esta correa particular.

La correg impregnade resultante parece “"hueca" en comparacidn

~ con la correa imppegnada de cloruro de polivinilo.correspon-

diente. La bajé admisién de betin de la correa G en comparaci6n
con la cbrrea F es debida probablemente a que la esirucltura
més ebierta de la primers permite a la solucién fldida de betin
escurrirse antes del sec0. = = = * = = = = == = = = = = - =

_ El limitado trabajo hecho en comparacién con el
relativo grado de penetracidn de hilos finos e hilos gruesos A
sugiers que existe una ligera ventaja con los hilos gruesos.
Se fabricé une correa del tejido preferido ilustrado en figuras
1 ¥ 2 empleando en el sentido de la urdimbre hilo de rayén de 6
veces 1650 deﬁiers, ¥ luego empleando hilo de 2 cabos de 3 veces
1650 deniers, de raybn, sustituyendo directemente a éste. Las
respectivas sdmisiones con tratemiento de cloruro. de poliviniloe/

tricresilfosfato al 45% se dan seguidamente:

Hilo Admisidn
6 veces 1650 deniers 125%

2 cgbos de 3 veces 1650 deniers  120%

El efecto del factor tiempo entre impregnacién del

género tejido y el acto de 1la gelificmcidn ha sido investigado,
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pero con resultados no concluyentes. Es sabido que, si un hilo,

a diferencia del género tejido con tal hilo, es tratado con

dispersidén de élorurolﬁe polivinilq/tricresilfoqiato,_existe

una mejora de la dispeiéién gracias'al hilo y tiene lugar cierto

gredo de penetracién del hilo, en dependencie con caracter{sti-

cas tales como la temperatura del hilo, su grado de ‘torsidén y
' 1a'naturaieza del meterisl del hilo. Si dicho hilo tratado es

sometide a elevada temperatura, del orden de 150 = 1602C, la

dispersidn de cloruro de polivinilo gelifiea sobre el hilo'y

encierra al hilo dentro de una especie de vaina parecida a

~cauchos Por otra parte, gi se prepara una urdimbre y se la

inmmerge antes de“tejer;a, 8l efecto obtenido es acusadamente
distinto., Aun cuando la dispersién de cloruro de polivinilo po-
siblemente gelifica en un tratemiento subsiguiente a alta Vtem-
peratura,'garece gue durante el. perfodo iniermedio antes de la
gelificacidn es embebida eh el hile y quizés maestras cierta
separacidn entre el cloruro de polivinile y el plastificante

a causa de un efecte migratorio o de ebsorcidn por la textura
del hilo. Sea la que fueras la naturasleza del cambio gque tiene
lugar, el resultado es que en vez de obiener un hilo encerrado
en una especie de vaina parecida a caucho se obtiene un acsbado
un poco grasiento y existe poca evidencia de una vains propig-
mente dicha. En la préctica, cuando se tejen los hilos pare
hacer un género tejido, el ligado en los puntos de contacto

es desprecisble. También ha sido observado gue si se deposita
une bobina floja de género tejido de manera sbierta en una cu=-
beta conteniendo dispﬁrsién de cloruro de polivinilo/tricresil-
fosfato, el centro quede impregnédo con un liquido rico en
Plastificante y las superficies quedan revestidas por una capa
rice en cloruro de polivinilo. Por otra parte, cuando se hi--

cieron pasar trozos de género flojamente tejido a través de
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une cubeta de dispersién de cloruro de polivinilo/tricresil-

‘—F:.'x*.».".-.-r.v-.w.:

fosfato para gquedar completamente impregnados en 1 e 3 nim-
tos ¥y luego se dejaren sﬁspendidos antés de la gelificacidn,
no se observé despuds de cuatro dfes de suspensién ningin
cembio a causa de una buena renetracién que pasard a ser pa-
recida a caﬁcho_al gelificar. Andlogemente, un trozo del mismo
género fué puesto en remojo en une cubeta de cloruro de poli-
vinilo/tricresilfosfato y las piezes fueron sacadas a interve-
los hgéta cuatro dias paré gelificarlas. No. se aprecié sepa-
racidn alguna de plastificante y se obtuvo una buena impregna-
cidn parecida &l CAUCKO. = = = = = = = = = = = = = = -——-

_ Una posible explicacidn pafciai de estas obser-
vaciones es que el género'tejido o hilo, bajo condicioneé
apropiadas, actia como un medio filtrante que separa el plas-
tificante del cloruro de polivinilo. Cuando el género tejido
es bobinado antes de su inmersidn, aungue lo sea flojamente,
es de presumir que existe un efecto de compaciéad en las su-

perficies que hace qué el génerc actde como si estuviera e~ ‘

. jido més tupidamente. De esia manera, el cloruro de polivinila,

gue se halla presente en la dispersibn en particulas separgdas,

podria resultar filtrado en cierta medide y peneirar en la

correa un £ldido rico en plastificante. Este efecto pue&é que-

dar acentuado por la centidad limitada de fldido entrgflaé res—

pectivas bobinas. Andlogamente cuendo los hilos son tratados

en masa, es pogible gue forﬁeh un medio filtrante similar

a cuando quedan aprefados ceffadamente bajo tenqién por des-

viacién cerce de rodillos de tratemiento. - —‘;f- -————
Sea la que fuere la explicaciép{para los distin-

tos resultados obtenidosiusando hilqs_impreénados con disper-

sidn de cloruro de polivinilo/tricresilfosfeto antes de ser

/
/ Ll
7
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tejidos y géneroé textiles tejidos sélidamente, con mﬁltipleé
capas tejidos de manera floja y después de tegidos impregnados
con la mlsma dispersidén de scuerdo con la presenxe invencién,
el hecho es qpe existe una significetiva diferencia entre la
consistencia de lzs respectivas correas. = « = = == = = = ~ .

- La presente invencidn ha sido descrite principal-
mente haciendo.referencia al cloruro de polivinilo como compo-
sicidén polivinflica useda pers la impregnacién, debido @ gue
ealidades apropiadas son disponibles en sl coﬂercio,_?or ejemplo
la calidad comercial conocida como "GBON 121f, - — = - = = - -

Sin embargo, pueden.s;r"empleaaas otras composi-
ciones polivinflicas dotadas de la propiedad de gelifiecar
dendo una mesa sélida parecida a caucho sin pérdids notable de

. peso o de volumen sl ser calentadas, y a este respecto se ha

encontredo que un copolimero de clorurc de polivinilo con clo-
ruro de polivinilideno es apropiado para la impregnacidn, en
nezcla con cloruro de polivinilo. quoiimero de cjoruro de po-
livinilo/cloruro de polivinilideno se helle disponible como
calidad comerczal bajo el nombre “GECON 202“ Este material pa-
rece encontrarse en forma de particulas duras que son diffci-

les de quebrantar y que tienden a sedimentarse més facilmente -

BN

- que la dispe;sién de cloruro de poliviﬁiio utilizada anterior=

mente. .4 pesar de eso, el copolimerp de cloruro de polivinile/
cloruro de polivinilidehd‘puede ser usado provechosamente en )
mgzcla con cloruro de polivinilo'(p.e; en una proporcidn de
1:5) cuando la tendencia e sedimentar del copolfmero de clo-
ruro de polivinilo/cloruro de polivznilzdeno sea reducida y
éste no confiera una dureza ad1cional al material gelificado.
Asi pues, la expresidn "composicidn polivinf{lida" tel como

- - )
es usada a 1o lergo de esta memoria se propone abarcar no so-
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lemente el clorure de polivinilo y el copolimero de clorure

de polivinilo y cloruro de polivinilideno, sino cualquier otra
composicién polivinfiica doteda de caracterfsticas figicas com~
parsbles al cloruro polivinflico y de manera especial dotada

de 1la aptitud de éste para pasar de dispersidn 1iquida a fase
sé11da ‘sin apreciable disminucidén de volumen cuando gelifice
por tratamlento $6rmicos - = = = = = = = == e

‘Con 1a expresidén "dispersidn o suspensién 11qpida"

jserc'lesig'na un sélido finamente ‘subdividido en un liquido y 1os

resultados deseados de acuerdo con esta invencién son obtenidos
usando una simple dispersién de composicidn polivinilica on
un plastificante apropiado. Por este procedimiento la totalidad
del contenido 1{guido de la dispersidn perménece en la correa
después de gelificacién. S% se'usaseﬁ soluciones o emulsiones
de agua existirie una pérdida del'solvenze 0 yehigulo 8cuo0s0
durente el secado. & - = R mmmemm - - -
‘Ademds de poseer una buena estructura gélida y
duradera con buena flexibilided, buenas propiedades de adhe-
vencis y de envejecimiento, ¥ excelentes propiedades de fija-
cién de piezas de unidn, las corress transmisoras ¥ transpor-
tadoras impregnadas con composicién polivinilioa de acuerdo
con la 1nvenc10n tienen las virtudes adiciongles de ser susten-
ciglmente ininflamebles y de ofrecgr excelente resistencia a
la penetracién de humedad. Le envolvente de polivinilo geli-
ficado gilrededor de cada hilo de la estructura tejida brotege
gl rayén u otros hilos ¥y ademds se halla presente en la es-
tructurs interna. de la correa en’una cantidad tal que 1iga fir-
memenxe entre si todos los hilos de urdido y de trama y & las

correas confiere resistencia al desgaste por bordes rozantes
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Habiendo efectuado la deseripeidn que precede,
debe hacerse constar gue el objeto de la présente paténte de
introduccidn es el qus se défine en 1os términos de la si-
guiente: — == = S - - - - - - - - - B Y

N O T A

Se declaran de propiedad.y novedad para Espafia

¥y todos sus territorios y plazas ae,soberahia, las .siguientes:

RE I VINDTI CACIODNES

- - e

_ 1.~ Perfeccionamientos en 1a fabricaclén de o
relativos a correas transmisoras o transportadoras, teniendo
incorporado un niclec de génerc textil tejide sélidamente con
ndltiples capas’,. caracterizada por comprender las etapas de

tejer un género textil tejido sélidamente con miltiples capas

de modo tan flojo que Sea totalmente ilnapropiado para servir

como corree por si mismo, someter dicho género a tratamiento
térmico a fin de asegurar un secado sustancialménte'EOmpleto
del mismo, enfriar dicho género, someter dicho género tejido
secado y enfriedo a impregnacién a la presidn atmosférica con
upe suspensidn o -dispersién liquida de una composicidn de
polivinilo en un plastificante no gelificada, ¥ iuego dar
consistencia a dicho zénero tejido impregnado sometiéndolo a
tratemiento térmico a fin de gelificar la composicidn polivi~
1108 = = = = == === = = e e - =
_ 2e= Perfeccionamientos en la fabricecién de o re-
1ativos a correas transmisoras o transportadores, teniendo in-
corporade un micleo de género textil tejido sélidemente con

miltiples capas, caracterizados por comprender las etapas de
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tejer un género texfilﬂtejido sélidemente con miltiples capes

de modo tan flojo que sea totalmente inapropiado para servir
como correa por si mismo, someter dicho género a tratamiento
téfmico a fin d9 aéegurar un secado substancialmenfe completo
del mismo, enfriar dicho género, someter dicho género tejido
secado y enfriado a impregnacidn con una suspensidén o dispersiéni
1iquida de composicidn de polivinilo en un plastificante, .y
luego convertir dicho género tejido impregnado en una estructura
consistente y duradera dotada de wn conﬁenido de impregnante

que importa entre ;5%'y 150% en peso del género tejido some-
tiendo el género tejido impregnado e tratamiento térmicovcon

lo cual gelifica la composicién polivinflicas - = = = = = = =

3.= Perfeccionamientos en 1a'fabricacidn ge o
relativos a correas transmisores o trangportadoras, segﬁn
reivindicacidn 2, caracterizados porque lg gdmisidn de compo-
sicibn polivinflica plastificada se encuentre entre 80% y
100% del peso de la correa no impregnadas = = = ='= = =" = =

4.- Perfeccionamlentos en la fabricacidén de o

relativos a correas trensmisoras o transportadoraa segin una

de las 'reivindicaciones 1 a 3, caracterizados porgue el género

tejido es impregnade con la'oomposicién polivin{lica plastifi-
cada por simple inmersidn en una cubeta que contiene dicho im-
Pregnante, = = = = = = = - - - - e - e - e .- .- - -
5¢- Perfeccionamientos en la fabricacidn de o
relativos a correass transmisorss o traﬁsportadoras. segin una

de las reivindicaciones 1 a 4, carascterizados porque el género

tejido es exprimido y/o removido mientras se halla sumergido

dentro del impregnanté. - e m e e e en——-- - -

6.- Perfeccionamientos en la fabricacién de o
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reletivos a correasltransmisorés ¢ transportadoras, segin una
de las reivindicaeiones 1 a 4, caracterizados porgus el género
tejido es prensado irmediatamente antes de/behétrar en el im- .
Pregnante, = = = = = = = = @ = =& - ----o- o= - -
;.— Porfeccionamientos en la fabricacidn de o

relativos a correas transmisoras o transportadoras, segin

~ung de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizados porque se-

aplicg al género impregnado una capa gdicional de revestimiento
haciéndolo pasar a través de otra cubeta ‘que contiene 1mpregnan
BEe = = = = e e e - - - - e e .- - -
8.- Perfecciongmientos en la fabricacidn de o
relativos a correas trahsmisoras ) trah5p9rtadoras, segdn-uﬁa '
cualquiere de las reivindicaciones 1 2 ;, caracterizados
porque la composicidn polivinilng es de cloruro de polivinilo.
9.~ Perfeccionamientos en le fabricacién de o
rélativos a correas transmisoras o trensportadoras, segﬁn
una de las reivindicaciones 1 a 8, ‘cafacterizadbs porque el
plastlficante es tricresllfosfato. - - e e eme e ---
| 10,~ Perfeccionamientos en la fabrica016n de o
relativos a correas iransmisoras o transportadoras, segin
una de lgs reivindicaciones 1 a 9, caracterizados porque la
proporcidn de cloruro de polivinilo a tricresilfosfato se
encuentra entre 40360 ¥ 60340e = = = = = = 0= == = = ==
1l.= Perfeccionamientos en la fabricacién de o
relativos a correas transmisoras o transportadorss, segin la
reivindicecidn 10, caracterizados porque la proporcién de
cloruro de polivinilo a tricresilfosfato es 45:55, — — - - -
12.~ Perfeccionamientos en la febricecién de o
relativos a correas traﬁsmiséras o tranépoftadoras, caracte-
rizados porque la corres comprende un género textil tejido

sélidamente con miltiples capas tejidoc de modo tan flojo que
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'sea totalmente inapropiado para servir como correa por s’

mismo, y en la cual los intersticlos de dicho género textil
quedan llenos de manera sustanclalmente completa con une
composicion.polivinilica plastificada como impregnante. =, -
13.,~ Perfeccionsmientos en la fabricaci6n de 0
relativos e correms transmisoras o transportadoras, caracte~-
riZaQos porque la correa Qohprende un género textil tejido
sélidemente con miltiples capaS-fejido de modo tan flojo gque
sea totalmente inapropiado para servir como correa por si
mismo e impregnado con wne composiciéh'polivinilica pléstifi-
cade hastae un grado tel que una vez -gelificado el impregnante
constituye entre ;5% ¥ 150% en peso por unidad & volumen del
género textil constitutivo del nncleo de la correg. = = = = =

14. Perfeccionamientos en la fabrlcaoion de o

relativoé a correas transmisoras o xransportadoras, segun la ”

reivindiﬁacién 3, caracterizados porgue la admisidén. de im- ji
preghante en la corres se encuentra entre 80 y 1005 = = = = I
15.- Perfeccionamientos .en la fabricacidn de o
relativos a correas transmisoras o transportadoras, segin una :
de les reivindicaciones 12 a 14, caracterizados porgue el im=
pregnante de la correg es eloruro de p011V1nilo plagtificado.~

16+= Perfeccionamientos en la fabricaeion de o

~relativos a correas trensmisoras. o transportadoras, segun una

de las reivindicaciones 12 a 14, caracterizados porque el im-

pregnante de la correa comprende cloruro de polivinilo y co-

o L, {
- polimerc de cloruro de polivinilo/cloruro de polivinilideno

17.- Pbrfeccionamientos en la fabricaclon de o)

;relativos‘a correas transmzsoras o transportadoras, segun ung,

" de 1as reivindicaciones 12 a 16, caracterizados porque la .
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correa presenta una capa de revestimiento de cloruro de po-

liVinilO. ------ -—---——-————'«-------
" 18.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE O

RELATIVOS A CORREAS TRANSMISORAS 0 TRANSPORTADORAS“. ----

Todo ello conforme se describe Yy reiv1ndlca en
la presente memoria que consta de treinta y tres hojas, fo-
liades y mecanografigdes por una sola de sus caras, ¥ de

una ldmina de dibujos que la ilustra.

BARCELONA, 27 FEB 1363

PDA.

M. CUREL SUNOL
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