
285656
EMENTE IB INTENCION 

por 20 aSos

por "On pro cedimiento para la unión do correas planas do 
transmisión do cualquier clase,, cintas transportadoras o 
similares"*-- - - - -  - - - -  -

a favor do: K H B H ^  SocietA per Azionit# de nacionalidad 
italiana# domiciliada en Centro Eirelli,. Hazza Daca 
d'Aosta, n! 3, KHAN) (Italia).

MEMORIA IZ3CRIPTITA
M  presente invención se refiere a an procedimiento 

para la unión de correas planas de transmisión de todas 
clases^ cintas transportadoras o similares.

Enana correa plana que no haya sido fabricada di* 
rectamente cerrada en ¡anillo;, la anión constituye^ como 
es sabido, an punto dóbil. Por otra parte, las corroas de 
transmisión no oerradas on anillo son siempre muy difundi­
das# ya sea porque no siempre la transmisión es tal que per¿ 
mito el empleo de correas de anillo!, ya sea porque no aiem* 
pre ae tiene a disposición o ee fgcil de bailar en el merca* 
do una correa de anillo que tenga el exacto desarrollo no* 
cosario, ya sea porque la producción de correas en rollos
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presenta evidentes ventajas eeonámicae y facilidad.de tener 
provisión en almacén.

Ba bueno tener presente que la unián ideal de una coy 
rrea es aquella que no altera la resistencia* el espesor;* 
el peso y la flexibilidad de la misma en la zona de la uaián 
y que distribuye uniformemente la tensión de trabajo so*
bre toda su anchura.

las dificultades que se presentan en la ejecución de 
una unián que satisfaga todas estas exigencias son muchas y 
a menudo casi insuperables o entre sí incompatibles; dichas 
dificultades resultan* además, tanto mayores cuando menor 
es el espesor de la correa, ya sea porque sobre correas 
delgadas las inevitables pequeSas variaciones de resisten# 
oiaí* espesor, peso y flexibilidad resultan relativamente 
mayores* ya sea porque tales variaciones* aunque mínimas* 
se hacen mayormente sentir en las transmisiones rápidas 
sobre las cuales generalmente trabajan precisamente las 
correas de pequeño peso y espesor. Tales exigencias* por 
lo tanto* no pueden ser respetadas al mismo tiempo y compley
tómente.

%xo!uíaáa a priorl las uniones metálicas que constituí 
yen el tipo de unián menos satisfactorio a las condiciones 
citadas, existen actualmente máltiples y diferentes tipos 
y sistemas de unián de correas platmm, sistemas realizados 
COn relación a lea variados tipos de correas* a su cualidad 
y 'en cualquier caso tambián a las aplicaciones a que se dea*
tlnan.

B1 objeto de la presente invención tiene como fin un 
procedimiento para la úniffn de correas planas que tiene ooy
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mo caraoteríetica fundamental la ejecución de una correa 
prácticamente equivalente a la fabricada cerrada en anilla!, 
eato ee datada, también en la zona de la uhidn, de resisten# 
cia, peso, espesor y flexibilidad iguales a los del resto 
de la correa.

Esto se realiza mediante el corte en sesgo, con un 
ángulo cA inferior a 60 grados, de las dos extremidades 
de la correa a Unir; e¿ tales extremidades vienen luego 
constituidas unas apéndices alternados oon unos vacíos en 
forma de peine^ oon una longitud superior a la anchura 
siendo )as apéndices de una extremidad ligeramente a%e es- 
trechos que loa vacíos correspondientes de la otra-extre­
midad.

loe apéndices de úna extremidad ee insertan en los 
vacíos de la otra extremidad y en el espacio resultante a 
causa de la diferencia dé tamaSo entre los apéndices y loa 
vacíos se inserta el material adecuado para la unián de 
las.partea. -

la zona de. la unián puede ser luego reveetida con un 
tejido pueeto a 45 grados, previa una correepondiente re- 
duccidn del espesor de la correa en la zona de unián.

Entre las diversas ventarás derivadas dél prooedimieay 
te objeto dé la presente invención #e destacan las siguien­
tes como principales* :, .: -

y- posibilidad de unir en anillo tambi^i correas extrae 
madamente delgadas y ligeras producidas abiertas o en metra#" 
jar ...

- posibilidad de emplear sobre transmisiones rápidas 
correas unidas en lugar*descorreas producidas directamente-



cerradas en anille;
* posibilidad de unir correas destinadas a trabajar 

sobre poleas de diámetro muy pequeño;
!** posibilidad de emplear correas anidas que no presen*

$ tan ninguna modificación del espesor y de la flexibilidad 
en la zona de unión.

Otras características ventajosas de la invención re­
sultarán evidentes por la descripción que sigue con reía*, 
ción ai dibujo adjunto que ilustra,, a título de ejemplo no 

ÍÓ limitativo, una realización preferida de la invención y 
en el oual*

i* la figura 1 representa las extremidades de la correa 
a unir, ligeramente distanciadas;

<* la figura 2 representa la unión de las extremidades 
15 de la figura 1;

^ la figura 1 representa la zona de unión revestida 
oon el tejido a 45 grados*

En la figura 1 se ve como las extremidades 1 y 2 de 
la correa a unir están cortadas mediante troquel o con 

20 otro dispositivo segdn un ángulo de 55 grados* En ía
extremidad 1 están formados,, por ejemplo mediante troquel^ 
unos apéndices 3 en forma de dientes de un peine que tienen 
igual longitud que el triple de la anchura, alternados con 
unos entrantes o vacíos rectilíneos 4 de longitud igual 

25 a la dé los apéndices 3, pero de anchura ligeramente mayor, 
de 0#5 a 1 milímetro*

Los ápóndioeg o dientes 3 y, en consecuencia, les en* 
trantes o vacíos 4 están dispuestos a fin de ser progres* 
sivamente alejados^ en el sentido de la longitud de la eo¿



rrea, lo necesario para obtener ana uni&t con disposioidn 
inclinada del ánguloo¿Loitado.

Análogamente en la extremidad 2 se han formado unos 
apéndices o dientes 5 y unos entrantes o vacíos 6, iguales 

5 en anchara y largo a los apéndices o dientes 3 y a los ene 
trantes o vacíos 4 y dispuestos a manera de poderse inserí 
tar respectivamente en los entrantes o vacíos 4 y en los 
apéndices o dientes 3 de las extremidades 1 de la correa.
Bl námero de los apéndices o dientes está en relación con 

10 la anchura de la correa; su longitud está en relación con 
la resistencia de la correa.

Bn la figura 2 las extremidades 1 y 2, preparadas como 
se ha ilustrado en la figura 1, están entre sí unidas a fin 
de insertar loé apéndices o dientes 3 y 5 de una de las 

15 extremidades 1 y 2 en los correspondientes entrantes o va?* 
oíos de la otra extremidad de la eorrea.

Bn la zona de unida entre los varios apéndices o dien* 
tes yiy en consecuencia^ de la mayor anchura del entrante o 
vacío respecto al apándioe en el mismo insertado^ resulta 

20 un espaoio que es llenado con el material 7 gao sirve para 
unir entre sí y soldar a lo largo de su perímetro los apáo^ 
dices o dientes encarados de las dos extremidades de la eop* 
rrea. Tal material insertado entre los apáhdicea o dientes 
puede ser un el&stápero o una resina o un simple adhesivo 

25 en relación oon la naturaleza del material que constituye 
la correa.

Con el procedimiento representado la tensión de ejercí** 
ció que se opera sobre la correa viene uniformemente repartís* 
da sobro toda la anchura en la zona de unián de los apéndices



o dientes 3 y 5 entre sí encarados y unidos sólidamente 
mediante el material 7* Es además evidente que el material 
interpuesto entre los apéndices no altera ni el espesor ni 
el peso de la correa en correspondencia con la unión y, por 
consiguiente, también la flexibilidad de la correa eñ el pun­
to de unión resulta prácticamente invariada.

Al objeto de eliminar el peligro de separación de los 
ap)§ndiees o dientes debido al efecto abrasivo operado en 
ejercicio por la polea en la oofrea, la unión realizada coa* 
mó se ha descrito en las figuaras 1 y 2% cómo se Ha dicho, 
puede recubrirse por una delgada capa de tejido, de conve<# 
niente estructura y naturaleza.

En la figura 1 está representado con $ el tejido aplica^ 
do en correspondencia con la zona de la uniód, tejido aplicad 
do como cubrejunta con los hilos de urdimbre $ -y de trama IP 
dispuestos a 45 grados Con el eje da la correa para no mo* 
difioar la flexibilidad, despuós de haber preventivamente 
reducido, con una operación de rectificación u otro medio 
idóneos, el espesor de la correa en dioha zona para evitar 
un aumento de su espesor.

El procedimiento objeto de la invención se aplica y, re<a 
sulta conveniente también para la unión de delgadas cintas 
transportadoras, peqúeHae correas textiles o de elevado ees­
tiraje empleadas en las máquinas de las industriab , textiles 
y para otras aplicaciones.

Naturalmente, el procedimiento puede ser realizado con 
otras formas de apéndices, distintas de aquólla en parale^ 
legramos representada en el dibujo^ con tal que no presenten 
rebajes, sin apartarse del espíritu de la presente invención.
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N O T A

Por la patenta de invención a que se refiere la presea-, 
té memoria descriptiva ae REIVINDICA la propiedad y la expío#- 
tacita exclusiva de;

1. ¿ Un procedimiento para la unión de correas planas 
de transmisión de cualquier clase, cintas transportadoras
o similares, caracterizado por el hecho de que comprende el 
corte en sesgo con ángulo inferior a 60 grados de las dos 
extremidades de la correa a unir, la formación en dichas 
extremidades de unos apéndices sin rebajes de longitud supe*, 
rior a la anchura, alternados con unos vacíos a manera de 
peine, estando los apéndices de una extremidad en correspon* 
dencia, pero más estrechos, con los vaoioa de la otra extre­
midad, uniendo entre sí los ap^idices de las dos extremidades

tmediante material interpuesto*
2. # Un procedimiento tal como el especificado en 1, 

en el cual los apéndices tienen forma de paralelogramo.
3. * Un procedimiento tal como el especificado en 1 y

2, caracterizado por el hecho de que la unión entre los apáñe, 
dices de las dos extremidades está realizada interponiendo 
entre los apéndices contiguos un elastómero, una resina o un 
adhesiva, segdn la naturaleza de la correa*

4*^ Un,procedimiento tal como el especificado en 1, 2 
y 3í, caracterizado por el heoho de que por la parte superior 
e inferior de la zona de unión se coloca un tejido con los 
hiloá de urdimbre a 45 grados con el eje de la correa;, des* 
puóa de haber preventivamente reducido el espesor de la co* 
rrea en dicha zona para evitar un aumento de espesor*

5** "Un procedimiento para la unión de correas planas
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de transmiai^n de cualquier olaae, cintas transportadoraa 
o siBülares"'.

Conata la presente memoria descriptiva de ocho hojas 
foliadas^ escritas por una sola cara.

Bar celo nay 22 de Febrero de 1961.
P. p. de: UREHI, SocíetA per Azioni^

1 BONÉT DEL. RÍO
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