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Ia presente invencidn se refiere a un procedimiento
para u unidn de correas planss de transmisidn de todes.
clageg) cintas transportaderas.o _simila.res_. A

' B,n’ una correa plans que no haya sido fabricads e
rectamente cerrada en @nillo, la unidn constituye; como
es sabido, un punto débil. For otra parte, lag correas de
transmisifn no cerrades en anillo son siempre muy difundi.-
das; ya @ea porque o siempre la transmisidn es tal que perw
mite el empleo de corress de anillo; ya sea porque no sieme

‘pre e tiene a dispoeiocidn o es fdoil de hallar en el mercam

do una correa de anillo gue tenga el exacto desarrollo nee

cesario, ya sea porque 1la produccidn de correas en rollos
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presenta ev:l.dentes ventajas aoondmieas v fac:lliaad de tener
provisidn en almacén.

Bs bueno temer presents que 1a unifn ideal de una com
rrea es aguélla que no altera la resistencia, el espesor,

el peso y la flexibilidgd de 1a miema en la gopa de la unidn

¥ que distribuye uniformemente la tensifn de trabajo 80w

- bre toda su anchu.ra.

Tep diﬁeultadea que se presentan en la ejecucidn de
una md'n que aatisfaga todas estas exigencias son muchas y
a merudo oaqi insuperables o gntre aI incompatidbles; dichas
dificultedes resultan; ademds, tanto mayores cuando menor
es -el. espeabr‘ de la oorrea; J& gea porgué -sobre correas
delgadas lag inevitables pequefias variaciones de resistens
ols) espesor, peso y flexibilidad resultan relativemente
mAyores, ya sea porque tales variaciones; aunque mfnimas,

86 hacen mayormente sentir en las transmisiones répides

sobre las cuales gencralmente trabajan precisamente las
correas do pequefio peso y eapeaor. Tales eﬁgenciaa", por
lo tanto, no pueden ger reape'hadas al miamo tiempo k4 comple-

‘tamente,

ﬁzoluﬁu & priorl las uniones metdlicas que constd tue
yen e:l tipo de u.nip’n menos satisfactorio & 1as condiciones
citedas, existen actualmente miltiploa v diferentes tipos
y sistemas de unién de oorreas planes, sistemas realizadna
con ralacid’n a los variados tipos de oorreaa, & su cualided
y ‘eh cualquier caso 'bambién a las splicaciones a que se deom

E1 objeto de la presente invencidn tiene como fin un

procedimiento para la unidn de correas planas que tieme oom
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mo maoterfatioa-funaamentarlé ejecucidn de una correa

Pl‘;#..otiéémente equivalente a la fabricads cerz;ada en anilloy,
esto es dotada, tambidn en la zona de la uhidn, de resistena
ei8, peso;, espesor y flexibilidad iguales a los. del resto
do la eorfea. ' ' .

Esto se realiza mediante el.corte en sesgo, oon um

éogulo CL inferior a 60 grados, de las dos extremidades

de la correa @ unir; on tales exirsmidades vienen inego °

corstitufdos unos apéndices alternados oon unos Avac{o»s»en

forma dé peine; con une lonéitud superior & 1a anohra’

aiendo Jos a;pﬁndi‘ees de una extremidad ligeramente mds os~

trechos que los vacfos correspondientes de la otra-extrew

widads -
. Ios apéndices de m‘..ext;"emidad'.ne 1n;sermf en ‘-1‘63"

‘va'oio'é.de, 16. otra exiremidad y en ol .eppucio ‘reaulﬁa&tm a

causa de la diferencia dé.tamafioc entre.los apéndices y: los
vacfos se ingerta el material adecnado para 'la unidn’ de
las partes. . . el L
1a zona de la u.nidn puede ser luegn revestida com-un -

tejido puesto @ 45 grados, previa una corregpondiente rew
duecidn-del espesor de ld corréa en le zona de wnidn.

. En'bre'-la.s diverses vent ajds aei!ivadaa' deél procedimiens
td. objeto de la presente. :l.rmncidn,ae destacan lae aig\nen-
tes como principeless . .. . b . T e
- . posibiilidad de wnir en arillo tainbi&;n correas extréw -
madanente delgadas.y ligeras producidas abiertas o on -metras
LR S
» poeibilidad-de emplear sotire trensmisiones répidas -
correas unidas en: liger-de’ correas produsides directamente
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oemdaa en annlo, '
" w posiblilidad de unir correas deotinades o traba:lar
aobre poleas de didmetro may pequefioy

- posibilidld de enplear corress unidas que no px'esen-p
tan m.nguna mdifioaoidn del eapeaor y de la flexibilidad
en l& zoma de waidn.

Otm oaraoter{sticaa ventajosas de la invencidn rew

ta.rﬁn .videntes por la desoripoid‘n que sigue oon relam
ci(fa al d:lbu;!o ad;lunto que ilustra, & tftulo de ejemplo mo
limitativo, une roalizacidn pz-e:ter:lda de la imenoid’n b 4
'en eJ. ouals

- 13, figura 1 representa laa extremidAdon de 1a correa

\a unir. liseramenta diatanoiada-;

B 1a figura 2 representa 1a. mdn de 1aa extremaadas

do 1 f:l.gm.‘a 1;

’ e le figura 3 represem :la zona de u.n:l.dn reveetida

Loon el e jido a 45 gx-adoa. .
Bnlaﬁglmlaeveoom las extremidadealyade

413 eorrea a unir est&n cortadas mediante troquel o oon
'otro diapoaitiw sogzin un I;ngulo o~ ¢ 55 grados. En ia
\extr.omi.dad i eatdn fomadoa.. por ejemplo mediante troquel,

nnon apéndioea 3 en forma de dientes de un peine que tienen
1gua1 1ong1tud que el triple e 1a ‘anchura, alternados con
unos entrantea o vacfos rectilfneos 4 de longitud igual

a 19. do los apéndices 3, pero de anchnra ligeramenta mayor,

‘do 0;5 al nilfmetro.

-Jos apéndices o dientes 3 y, en oomaecneneia, Iea one
trantea o vaeios 4 eatdn diapueatoa a fin de ser progre;-
sivemente alejadoq* en el sentido de la longttud de la oop_
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ma; 3o necesario para obtener una unidn con disposicidn

© inolinada del £agulo<>4o1taao

&nﬂoganento enla extremidad 2 ge han formdo unog
apéndices o dientes 5 y unos entrantes 0 vao{os 64 1guales
en anohnra ¥ largo 2 los apgndioea o dientee 37alos em
tmtes o vacfos 4 y diapuestoa e manera de poderse insers
tar respectivamente en los entrantea o vacios 4 7 en los
a.péndicea 0 dientea 3 de las extrondades 1 de la correa.
El nﬁnere de J.oa apéndices o dientes estg en relacicfn con
ia ‘anchura. ds la correa; su longitnd eatd en relaoidn con
13 rasiatencia de la correa.

En la rigura 2 las extrenidades ly 2, preparadas como
se ha ﬂuatrado en la figura Y, eat&n entre sf unidas a fin

. de 1nsertar 08 apénd.icea o d.tentes 355 de una de las

axtren:l.dadea 1y 2en loe correapondientes entrantes o vam

_cios de la otra extremidad de la correa.

En 1a zoma de mﬁn entre 108 varios apﬁzm.eea 0 diens

tes m, en oonsecuencia, da la mayor a.nchura (lel entrante o

vacfo respecto al apé_ndioe en ol mismo insertado, resulta
un eapaoio que es llenado con el material 7 1 ) aim para

undz entre of ¥ soldar a lo mgo de su per:[metm los apén-
dicea 0. dientes encarados de lags dos axtremidades de la oon
rrea. Tal mterial insertado entre los apéndioea o dientes

puede ser un elast&pero o una resina o un sinple adheeivo

en relmd’n con la nsturaleza ae1 mteria,l que oonstime
la’ oorrea.

"Gon 01 procedind.ento reyresentado le. temidn de ejeroiw

-cio que se opera. so‘ore la correa viene unifomemente repert:ls-

da sobre toda la anchura en 1a zona de unifn de los apdndices
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©.dientes 3 y 5 ertre sf encarados y unidos sélidamente
mediante el material 7. Es ademfs evidente que el material
interpuesto entre los apdndices no altera ni el eﬁpeaor nd
el peso de la correa en correspondencia con 12 unidn y, por’
consiguiente, también la flexibilidad de 1a correa en.el pune
to de unifn resulta prgogioanenté invariada.

- &1 objeto de eliminar el peligro de separacidn de 108
apéndices o dientes debido al efeoto abrasivo operado en .
ejerciolo por la polea en la oorrea, la unidn realizada com
mo oe ha descrito en las figuras 1 y 2, .como se Lia'dicho,
‘puede recubrirse por una delgada capa de tejido; ‘de convew
niente estruotura y naturaleza. o .

" Bn la figure 3 éstd representado con 8 el -te.dido:apliqaé
do en correspondencia con la zona d¢ la unidn; tejido aplicas
do’ como cubrejunta con los hilos de urdimbre 9.y dé trame 10
dispuestos & 45 grados con el eje de la correa para no moe
dificar la fleid.bilidad; después de haber preventivamenté
reducidoy oon una operacidn de rectificacidn u otxo medio '
18dno0, el espesor de la correa en dicha zona.para evitar

ud aumento de eu espesor.

- " Bl procedimiento objeto de la :I.n"venoisf_n ge aplica y. res
sulte conveniente tambifn para le unidn de delgadas cintas -
transportadoras, pequeflas correes textiles o de elevado esw
tiraje empleadas en las mdquinae de las industria®.. textilee
¥ para otras apliocmoiones.’ ' ' ‘ .

Naturalmenteé, el procedimiento puede ser realigzado con
otras formas de apfndices, distintas de aquélla €n parales "
logramo;; representada en el dibujo, con tal que  no presenten
rebajes, ein apartarse del espiritu de la presente invencidn.
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For la patente de invencidn a que se refiere lé presens

te memor:l.a descriptiva se REIVIKDIOA la propiedad y la exploc-

tacidn exclusiva de:

1.= Un procedimiento para la unitfn de correas planes
de transmieidn de cumlquier clase, cintas transporiadoras
o similares, caracterizado por el hecho de que comprende el
corte eﬁ seago con #ngulo inferior a 60 grados de las do:a
extremidades de la corres a unir, la formacidn en dichas
extremidades de unos apfndices. sin rebajes de longitud supes
rior & la anchura, alternados con unos vacios a manera de
peine, estando los spdndices de uns extremidad en correapone
dencis, pero mds estrechosy con los vacfos de la otra extre-'
nidgd, uniendo entre af los ayé‘ndicea de las dos extremddades
mediante material interpuesto.

2.6 Un procedimiento tal como el especiﬁcado en 1,
en-el cual los apfndices tienen forus de pa.ralelograno

3.. Un procedimiento tal ocomo el especiﬁcado enly

© 2y caracterizado por el hecho de que la unidn entre los apéne

ddces de lag dos extremidades estd realizada interponiendo-
entre los apéndices contiguos un eléat_dfnero, una resing o un
adhesive, segin la naturaleza de 1a correa.

4+= Un procedimiento tal como el especificado en 1, 2
¥ 3 carécterizadn'por el hecho de que por la parte superior
e iﬁeﬁor de la zona de unidn se eoléoa un tejido oconm los
hilos de urdimbre a 45 grados con el eje de la correa, desw
puds de haber prevenmtivamente reducido el espesor de la com
rrea en dicha zome para evitar un awmento de e8pesore

Se= "Un procedimiento para la unidn de correas plands
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de tranemisidn de cualquier clage, cintas transportadoras

0 similares", i

Conata "1a presente nemoria desoriptiva de ocho hojas
.f.oliadea, eascritas por una gola cava.

Barcelonsj 22 de Pebrero de 1963,

P. po de: mm, Societd per Aziond;
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