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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de Don Esteban PLA GIBERT, de pacionalidad es-
paficla, residente en Barcelona, Paseo de Gracia, 33,
por*MAQUINA PARA LA EXTRUSION DE MATERIALES TERMOPLASTI-
gost, '

MEMORIA DESCRIPTEVA

Le presente invencidn se refiere a une méquina
para la extrusidn de materisles termoplédsticos, la cual
se caracteriza especialmente por estar concebida de una
forma enteramente racional, pers lograr un trabajo per-
fecto y muy superior a los obtenidos con las maquinas
conocidad y reelizadas hasta la zctuslidad.

La méquina en cuestidn se caracteriza esencial-
mente por estar constitufda por una bancades de fundicién,
en la gque se alojan los érganos motores y de transmisicn,

con los cambios de velocidades correspondientes, sobre
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cuya banceda se hells situada uns caja de engranajes

para accionemiento de el arbol general de la maguina, des-
ds el cusl y a través de seBos juegos de engranajes, Be
acciona & otro, paralelo al primero, cada uno de los cua=-
les se une a los tornillos exirusores, encerrados en otra
caja, solidaria de la caja de engranjes y situads pér de-
lante de la misme, que constituye el cabezal extrusor pro-
piamente dicho.

Dicho cabezal extrusor, lo constituyen, como
queda indicado anteriormente, dos tornillos extrusores,
cuysa carascteristica principal reside en el hecho de que
sus hilos de hélice estédn divididos en tres sectores
de distinto nimero de pasos, decreciente en el sentido
de la marchs del material & transportar, presentando,
por ejemplo, cuatro pasos o hilos de hélice el primer
sector, tregsl sezundo y dos el ultimo, separados por pe-
quefios espacios liscs.

Este especial disposicidnm, que es la que carac-
teriza a la méquina exitrusora objeto de la invenciocn,
tiene por objeto lograr una completa plastificacién y un
arrastre homogeneo del material dentro del cabezal extru-
sor y antes de su salida poTr 1a hilera, de forma que el
materisl extrufdo sale por aquélla en las mejores condi-
ciones, '

Sobre dicho cabezal extrusor se reesliza la cale-
faceidn mediante una serie de resistencias externas en
forma de anillos, que se disponen rodeando al cabezal en

tode su extensidn, pemitiendo de esta forma un reparto
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uniforme del c¢alor a todo lo largc de dicho cabezal.

Para mejor comprensidn de cuantoc queda expuesto,
se scompafian uno2 dibujos en los que, esquematicamente
y tan sdlo & titulo de ejemplo, se representa uwcaso
practico de realizacidén de una maguina extrusora de las
caracteristicas indicadas.

En dicho dibujo, la figura 1 es ungvista en al-
zado lateral, parcialmente seccionado, de la méquina en con-
junto; la figura 2 corresponde & una vista el alzsdo fron-
tal,'ésimismo parciaslmente seccionado; la figura 3 corres-
ponde & una vista en planta de la méquina, supuesta sepa-
rada la caja gque cubre los engransjes de trensmision y
accionamientc del cabezal extrusor y la parte superior de
éste; la figurs 4 es un detalle a mayor escala de uno de
io8 tornillos sin fin extrusqresy ¥y la figura 5 correspon-
de a un detalle exferior del cabezal extrusor con las re-
sistencias calefactoras acopladas.

De acuerdo con ls invencidn, la msquina compren-
de una banvada -l~-, la cual aloja en su interior el elec-
tromotor -2-, montedo oscilante sobre su base -3-, con po-
sibilidad de regulacidn de posicidn a través del tornillo
-4-, cuyo motor trensmite sm accidn a través de las co-
rreas -5- a la polea —-6-, con la que se halla conjugado
un embrague -7-, sobre el gue actia 1la horquilla -8-, de=-
pendiente del eje -9~ que se acciona desde el exterior de
la miquins 2 traves de la palanca -10-.

El eje de 1a polea =-6- esta acoplado a una caja

de cembios =1lle, desde la que, mediasnte las palancas=l2«l3-
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es posible variar g voluntad la velocidad de traﬁajo

de la maguina.

Sobre la bancada en cuestion, quede scoplade
a8 travédde los tornillos latersles -14-, une caje -15=
gue sloja en su interior los engranajes de transmisidn
compuestos por uno posterior -16-, que recibe el movis
mientoc desde la caja infefior de cambios, y otros -17-
acoplados sobre el &rbol de accionamiento -18- y sobre
otro =19- parélelo a aquél, el primero de los cuales
ve chavetado con respecto el engransje -16-, siendo sé-
lidario en rotacidn del mismo,

A los extremos de los arboles =18- y =19~ gque-
dan acoplados por las ranuras posteriores -20-, sendos
tornillos sin fin de extrusidn, alojados en la caja -21=-
gque, junto con dichos tornillos, compone el cabezal ex-
druso propiamente dicho y sobre cuya caja desemboca la
Blva =22~ que conduce el meterial a extruir,

" Los dos tornillos sin fin de extrusidén -23-
presantaq uns conatitucion especial, que reside en el
hecho de que sus hilos de hélice se hallan divididos en
tres sectores separados por pequefios espacios lisos -23a-,
siendo el nimero de hilos de hélice o pascos de cada sec-
tor distinto y en orden decreciente desde la entrada a 18
salida, comenzando por un secitor de cuatro hilos, un segun-
do de tres y uné ultimo de dos, lo que proporciona mayor
homogeneidad sl materisl traslado y la fuerza = éalir por
la hilera en inmejorables condiciones.

El cabezal extrusor queda cerrado anteriormente
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por uwna placa -24-, acoplads & través de 108 ejes =25=
¥ tuercas -26- , cuya placa -24- bloca el conjunto y
presenta las roscae anterior «27- para acoplamiento de la

hilera correspondiente,
En la figura 5 se muestra ls especial disposi-

cidn del gquipo calefactor sobre el cabezal extrusor, cuyo
equipo se compone de une serie de resistencias blindadas
anulares -28., dispuestas rodeandoc a dicho cabezal = to-

do lo largo del mismo y mediante las cusles, regulando
adecuadamente su funcionamiento, se posible obiener una
calefaccidn adecusda al material a plastificar. Otra resis-
tencisa anéloga -29- se dispone rodeando agimismo e la pla-
ca =24~ con el mismo fin.

Se comprende que seran independientes del objeto
de laz invencidn los nateriales, formas y dimengiones de
la méquins en conjunto, tipo de materiéles termoplasticos
e que se aplique lg misma, numero de sectores Yy pasocs de
los tornillos extrusores'y, en general, todos cuantos de-
talles accesoricvs puedan presentarse, siempre gue no apar-

ten a1l conjunto de su esenciaelidad.
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Se reivindice como objeto de la presente paten—
te de invencidn:-

1.Méquina para ls extrusidn de materisles ter-
moplasticos, gue consiste esencialmentg en un conjunto
comapuestio por una bancada de forma y dimensiones apro-
piadas, la cual aloja en su interior el motor de la ma-
quina y los organos corr95pondiéntes de embrggue, cambios
¥ variador de velocidedes, accionables desde el exterior
8 través de los correspondientes mandos, quedando acopla=-
de sobre dicha bancada, en forms amov;ble, una caja con-
tenedora de los engranajes de transmision de accionamiento
al érbol general de la maquina, cuye caja lleve acoplada
asimismo por su parte anterior, otre caja que contiene los
tornillos extrusores y que constituyen con éstos el cabezal
extrusor propiamente dicho.

2. Méquina pera la extrusidn de materiales termb-
plésticas, segin la reivindicacidn anterior, que se catac-—
teriza por el hecho de gue el érboi de accionamiento ge-
neral de la miquina va dotado de un engransje post;rior
que recibe el movimiento desde la cajs de cambios aloja-
das en la bancada y de un juego de engransjes anteriores
por los gue transmite su rotacidn a otros acoplados sobre
un arbol parslelo a aquél y que al igual gue el primero,
lleva acoplado el correspondiente tornillo extrusor por

su parte anterior, estando realizado dicho scoplamiento
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por introduccidn del extremo del cads érbol en el extre-
mo hueco de los tornillos sin fin, con la correspondien-
te chaveta y en formas smovible.

3. Méquina pers la extrusidn de materisles ter-
moplésticos, segin la s reivindicacicnes 1 y 2, que se
caracteriza por el hecho de que los tormillos sin fin de
extrusion tienen su hélice de srrastre dividide en tres
sectores separados por pequefios espacios lisos y cada uno de
cuyos sectores pesenta distinto nimero de hilos o pasos de
hélice, en orden decreciente desde la entrades a le salida,
a fin de lograr una mgor compresidn ¥ homogeneidad en el
material extrufdo.

4. Maquina para la extrusidn de materisles ter-
moplésticos, segin las reivindicaciones 1 a 3, que se ca-
racteriza por el hecho de que la calefaccidn del cabezal
extrusor se lleva a csbo mediante un equipo de resisten-
cies anuleres Windadas, dispuestas alrededor de dicho ca-
bezal, en numero adecusdo ¥ cubriendo sensiblemente la
totalidad de le superficie del cabezal.

5. Miquina para la extrusidn de materialés ter-
moplasticos.

La presente memoria consta de siete hojes félia-

das escrites s mequine por una sola cara.

Barcelona, 21 de febrero 1963
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