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P A T E N T E  
D E

I N V E N C I Ó N

a fa v o r  de Don Esteban PDA G-IBERT, de nacionalidad e s ­

pañola, re s id e n te  en B arcelona, Paseo de G-racia, 33 , 

porHMÁQUINA PARA LA EXTRUSIÓN DE MATERIALES TERMOPLÁSTI- 

COS«.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se  r e f ie r e  a una máquina 

para l a  ex tru sió n  de m ateria les te r a o p lá s t ic o s , l a  cual 

se  c a r a c te r iz a  especialm ente por e s ta r  concebida de una 

forma enteramente r a c io n a l, para lo g r a r  un trab ajo  p er- 

5 . fe c to  y  muy su p erio r a  lo s  obtenidos con la s  máquinas

conocidad y  re a liza d a s  h asta  l a  a c tu a lid a d .

La máquina en cu estió n  s e  c a r a c te r iz a  e s e n c ia l­

mente por e s ta r  c o n s titu id a  por una bancada de fu n d ició n , 

en l a  que se  a lo ja n  lo s  órganos motores y  de transm isión, 

con lo s  cambios de velocid ad es correspon d ien tes, sobre10



cuya “bancada s e  l la l la  s itu a d a  una c a ja  de en gran ajes 

para accionam iento de e l  á rb o l g e n e ra l de l a  maquina* d es­

de e l  cu a l y  a  tr a v é s  de seAos ju egos de en g ra n a je s, se  

a ccio n a  a o t r o ,  p a r a le lo  a l  prim ero, cada uno de lo s  cua­

l e s  s e  une a lo s  t o m i l l o s  e x tru s o re s , encerrados en o tr a  

c a ja ,  s o l id a r i a  de l a  c a ja  de en gran jes y  s itu a d a  pár de­

la n t e  de l a  misma, que c o n s titu y e  e l  ca b eza l e x tru s o r  pro­

piam ente d ic h o .

Dicho ca b e za l e x tru s o r , lo  c o n s titu y e n , como 

queda in d icad o  an teriorm en te, dos t o r n i l lo s  e x tru s o re s , 

cuya c a r a c t e r í s t ic a  p r in c ip a l  r e s id e  en e l  hecho de que 

sus h i lo s  de h é l ic e  están  d iv id id o s  en t r e s  s e c to r e s  

de d is t in t o  numero de pasos* d e c re c ie n te  en e l  sen tid o  

de l a  marcha d e l m a te ria l a  tr a n s p o r ta r , presentando, 

por ejemplo» cu atro  pasos o h i lo s  de h e l ic e  e l  prim er 

secto r»  tr e s & l segundo y  dos e l  u ltim o , separados por pe­

queños e sp a c io s  l i s o s .

E sta  e s p e c ia l  d is p o s ic ió n , que es l a  que c a r a c ­

t e r i z a  a l a  máquina e x tru so ra  o b je to  de l a  in v en ció n , 

t ie n e  por o b je to  lo g r a r  una com pleta p la n t i f ic a c ió n  y  un 

a r r a s tr e  homogéneo d e l m a te r ia l dentro  d e l ca b e za l e x tru ­

s o r  y  an tes de su  s a l id a  por l a  h i le r a ,  de forma que e l  

m a te r ia l e x tru íd o  s a le  por a q u e lla  en la s  m ejores condi­

c io n es ,
Sobre dicho c a b e z a l e x tru so r  se  r e a l i z a  l a  c a le  

fa c c ió n  m ediante una s e r ie  de r e s is t e n c ia s  extern as en 

form a de a n i l l o s ,  que se  disponen rodeando a l  ca b e za l en 

tod a su  e x te n sió n , pam itiendo de e s ta  forma un rep a rto
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uniforme d e l c a lo r  a todo lo  la rg o  de dicho c a b e z a l.

Para m ejor comprensión de cuanto queda expuesto, 

se  acompañan unos d ib u jos en lo s  que, esquemáticamente 

y  tan  s ó lo  a t í t u l o  de ejem plo, se  rep resen ta  usfcaso 

p rá c tic o  de r e a liz a c ió n  de una máquina extru so ra  de la s  

c a r a c t e r ís t ic a s  in d ica d a s.

En dicho d ib u jo , l a  f ig u r a  1  es unafrista en a l ­

zado l a t e r a l ,  parcialm ente seccion ado, de l a  máquina en con­

ju n to; l a  f ig u r a  2 corresponde a  una v i s t a  e l  alzado fro n ­

t a l ,  asimismo parcialm ente seccionado; l a  f ig u r a  3 c o rre s ­

ponde a  tina v i s t a  en p lan ta  de l a  máquina, supuesta sepa­

rada l a  c a ja  que cubre lo s  engranajes de transm isión y  

accionam iento d e l cabezal e x tru so r y l a  p arte  su p e rio r  de 

é s te ;  l a  f ig u r a  4 es un d e t a l le  a  mayor e s c a la  de uno de 

lo s  t o r n i l lo s  s in  f i n  extru aores* y  l a  f ig u r a  5 correspon­

de a  un d e t a l le  e x te r io r  d e l ca b eza l ex tru so r con la s  r e ­

s is te n c ia s  e a le fa e to r a s  acop lad as.

De acuerdo con l a  in ven ció n , l a  máquina compren­

de una banvada - 1 - ,  l a  cu a l a lo ja  en su  in t e r io r  e l  e le c ­

trom otor - 2 - ,  montado o s c ila n te  sobre su base - 3 - ,  con po­

s ib i l id a d  de reg u la c ió n  de p o sic ió n  a tra v é s  d e l t o m i l l o  

- 4 - ,  cuyo motor transm ite su  acció n  a tra vé s de la s  co­

rre a s  - 5 -  a  l a  p o lea  - 6 - , con l a  que se  h a lla  conjugado 

un embrague - 7 - ,  sobre e l  que actúa l a  h o r q u illa  -8—, d e ­

pendiente d e l e je  —9— que se  accion a  desde e l  e x te r io r  de 

l a  máquina a tr a v é s  de l a  p alanca —10—.

E l e je  de l a  p olea  - 6 -  e s tá  acoplado a una c a ja  

de cambios - 1 1 - ,  desde l a  que, mediante la s  p alan eas-12- 13-
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es p o s ib le  v a r ia r  a vo lun tad  l a  v e lo cid ad  de tra b a jo  

de l a  máquina.

Sobre l a  bancada en cuestión» queda acoplada 

a tra v é s  de lo e  t o m i l l o s  la t e r a le s  —14—» una c a ja  - 1 5 -  

que a lo j a  en su  in t e r io r  lo s  en gran ajes de tran sm isión  

compuestos por uno p o s te r io r  —16—» que r e c ib e  e l  movi9 

m iento desde l a  c a ja  i n f e r i o r  de cam bios, y  o tro s  - 1 7 -  

acoplados sob re e l  á rb o l de accionam iento -18 — y  sobre 

o tro  - 19— p a r a le lo  a  aquél» e l  primero de lo s  cu a les 

v a  ehavetado con resp e cto  e l  engranaje - 16 - ,  siendo so ­

l i d a r i o  en r o ta c ió n  d e l mismo.

Á lo s  extremos de lo s  á rb o le s  - 1 8 -  y  - 1 9 -  que­

dan acoplados por la s  ranuras p o s te r io r e s  -2 0 -, sendos 

t o m i l l o s  s in  f i n  de e x tru s ió n , a lo ja d o s  en l a  c a ja  - 2 1 -  

qne, ju n to  con d ich os t o r n i l l o s ,  compone e l  ca b eza l e x -  

tru so  propiam ente dicho y  sob re cuya c a ja  desemboca l a  

"tolva -2 2 -  que conduce e l  m a te r ia l a e x t r u ir ,

Los dos t o r n i l lo s  s in  f i n  de e x tru s ió n  - 23-  

presen tan  una c o n s titu c ió n  e s p e c ia l ,  que r e s id e  en e l  

hecho de que su s h i lo s  de h é l ic e  s e  h a lla n  d iv id id o s  en 

t r e s  s e c to re s  separados por pequeños e sp a cio s  l i s o s  -2 3 a -, 

siendo e l  número de h i lo s  de h é l ic e  o pasos de cada s e c ­

t o r  d is t in t o  y  en orden d e c r e c ie n te  desde l a  en trad a a l a  

s a l id a ,  comenzando por un s e c to r  de cu atro  h i lo s ,  un segun­

do de t r e s  y  uno últim o de d o s, l o  que proporciona mayor 

homogeneidad a l  m a te r ia l tr a s la d o  y  l a  fu e r z a  a s a l i r  por 

l a  h i le r a  en in m ejorab les co n d ic io n e s .

£1 c a b e za l e x tru so r  queda cerrad o  anteriorm ente
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por una p laca  - 24- ,  acoplada a tra v é s  de lo s  e je s  - 25-  

y  tu e rca s - 26— y cuya p laca  -24- b lo ca  e l  conjunto y 

presenta l a  ro sca  a n te rio r  -2 7 -  para acoplamiento de l a  

h i le r a  correspond iente.
En l a  f ig u r a  5 se  muestra l a  e sp e c ia l d is p o s i­

c ió n  d e l equipo c a le fa c to r  sobre e l  cab ezal ex tru so r, cuyo 

equipo s e  compone de una e e r ie  de r e s is te n c ia s  blindadas 

anulares - 28- ,  d isp uestas rodeando a  dicho cab ezal a to ­

do lo  la rg o  d e l mismo y  mediante la s  c u a le s , regulando 

adecuadamente su  funcionam iento, e s  p o sib le  obtener una 

c a le fa c c ió n  adecuada a l  m a teria l a p l a s t i f i c a r .  Otra r e s i s ­

te n c ia  análoga - 29-  se  dispone rodeando asimismo a l a  p la ­

ca - 24-  con e l  mismo f i n .

Se comprende 4ue serán  independientes d e l ob jeto  

de l a  invención lo s  m a te ria le s , formas y  dimensiones de 

l a  máquina en conjunto, t ip o  de m ateria les term oplásticos 

a que se  ap liqu e l a  misma, número de secto re s  y  pasos de 

lo s  t o r n i l lo s  extru sores y , en gen era l, todos cuantos de­

t a l l e s  a cceso rio s  puedan p resen tarse , siempre que no apar­

te n  a l  conjunto de su e se n c ia lid a d .

\



Se r e iv in d ic a  como o b je to  de l a  p rese n te  paten­

t e  de in v e n c ió n ;-

1 .  Maquina para l a  e x tru sió n  de m a te ria le s  t e r — 

m o p lá stic o s , que c o n s is te  esen cialm en te en un conjunto 

com p u esto  por una bancada de form a y  dim ensiones apro­

p ia d a s , l a  cu a l a lo ja  en su  in t e r io r  e l  motor de l a  má­

quina y  lo s  órganos co rresp o n d ien tes de embrague, cambios 

y  v a r ia d o r  de v e lo c id a d e s , a c c io n a b le s  desde e l  e x te r io r  

a tr a v é s  de lo s  corresp on d ien tes mandos, quedando aco p la­

da sob re d ic h a  bancada, en form a am ovible, una c a ja  con­

tenedora de lo s  en gran ajes de tran sm isión  de accionam iento 

a l  á rb o l g e n e ra l de l a  máquina, cuya c a ja  l l e v a  acoplada 

asimismo p or su  p a rte  a n te r io r ,  o tr a  c a ja  que con tien e lo s  

t o r n i l lo s  ex tru so re s  y  que c o n stitu y e n  con é s to s  e l  ca b e za l 

e x tru s o r  propiam ente dicfco.

2 . Máquina p ara  l a  e x tru sió n  de m a te ria le s  term o- 

p l á s t i c a s ,  según l a  r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  que se  c a ra c ­

t e r i z a  por e l  heoho de que e l  á rb o l de accionam iento g e -  

n e ra l de l a  máquina va  dotado de un engranaje p o s te r io r  

que r e c ib e  e l  movimiento desde l a  c a ja  de cambios a lo ja ­

da en l a  bancada y  de un juego de en gran ajes a n te r io re s  

por lo s  que tran sm ite  su  ro ta c ió n  a o tro s  acoplados sobre 

un á rb o l p a r a le lo  a  aqu él y  que a l  ig u a l  que e l  prim ero, 

l l e v a  acoplado e l  correspondiente t o r n i l lo  e x tru so r  por

su  p a rte  a n t e r io r ,  estando r e a liz a d o  dicho acoplam iento
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por in tro d u cc ió n  d e l extremo d e l cada á rb o l en e l  e x tr e ­

mo hueco de lo s  t o r n i l lo s  s in  f i n ,  con l a  correspon d ien ­

t e  ch aveta  y  en forma am ovible.

3 . Maquina para l a  e x tru s ió n  de m a te r ia le s  t e r -  

m o p la stico s , según l a  s  r e iv in d ic a c io n e s  1  y  2 , que se  

c a r a c t e r iz a  por e l  hecho de que lo s  t o r n i l lo s  s in  f i n  de 

e x tru s ió n  t ie n e n  su  h é l ic e  de a r r a s tr e  d iv id id a  en t r e s  

s e c to r e s  separados por pequeños e sp a cio s  l i s o s  y  oada uno de 

cuyos s e c to r e s  pesen ta d is t in t o  número de h i lo s  o pasos de 

h é l i c e ,  en orden d e c re c ie n te  desde l a  entrad a a  l a  s a l id a ,  

a f i n  de lo g r a r  una aqror com presión y  homogeneidad en e l  

m a te r ia l e x tr u íd o .

4 * Maquina para l a  e x tru sió n  de m a te ria le s  t e r — 

m o p lá stico s , según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1  a  3, que se  ca­

r a c t e r iz a  por e l  hecho de que l a  c a le fa c c ió n  d e l cab ezal 

e x tru so r  s e  l l e v a  a cabo mediante un equipo de r e s is t e n ­

c ia s  an u lares tündadas, d isp u e sta s  a lre d e d o r de dicho ca ­

b e z a l, en número adecuado y  cubriendo sen sib lem en te l a  

to ta lid a d  de l a  s u p e r f ic ie  d e l c a b e z a l.

5 . Máquina para l a  e x tru s ió n  de m a te ria le s  t e r — 

m o p lá s tic o s .

La p rese n te  memoria co n sta  de s i e t e  h o jas f i l i a ­

das e s c r i t a s  a  máquina por una s o la  c a ra .

B arcelo n a, 21 de fe b re ro  1963
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