P

10

PATENTE DE INVENCIGN
' por 20 afios

@ favor de D. JESUS ORTIN MARTIN, de nacionalidad espafiola,
residente en Barcelona, Pje. Marquée de Sta. Isabel, 40,~ -
por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION IE SACOS IE
HMATFRIAL PLASTICO". = = ~ - = = T R

MEMORTA LESCRIPPIVA

Ia presente patente de invencién tiene por objeto
unos perfeccionamientos en la fsbricacién de sacos de material
pléstico.

Se refieren los perfeccionsmientos, a la fabricacién
de sacos del tipo comstitufdo por un envase laminar de con-
formacién tubular, que se cierra por su extremo inferior o
base, mediante soldadura eldctrica, con cuyos perfecoiona-
mientos se les dota, en el proceso de fabriocacidén, de medios

propioa para que puedan cerrarse y abrirse, sin neceslidad eon
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el Witimo caso, de temer que cortar la parte correspondiente
a la booa, tal oome se precisa para la apertura de los

Bacos de dicho tipo conocidos hasta la fecha.

Otro de los perfeocionamientos reside en el
hecho de dotar e los sacos, do un sistems eldstico a base
de un doble plegade a manera de fuelle, & fin de facilitar
la operacién de llenado, y de cierre, mediante unos cordo-
nes de que van provistos los sacos con los ousles se extrar
gula la booca del saco y se cierra, rodedndola con estos
elementos y amdéndolos a la misma.

Pare facilitar la explicacidn, se acompefia a 1la
presente memoria wna hoja de didujos, en los que se represen-
ta un caso préctico de realizeoifn, que se cita a t{tulo de
ejemplo no limitativo del alcance de esta patente.

En los dibunjos:

La figura 1, muestra en algzado la boca de un saco
fabricado segin los perfeccionamientos objeto del invento.

La figura 2, es una seccidn transverssl esquemb-
tice de la boca de un saco, en posicidn abieria.

Ia figurs 3, ilusira en alzedo la zona inferior o
fondo del saco.

Ta figura 4, representa el propio fondo en seccién
transversal, igwalmente esquemftica por IV-IV.

De conformidad oon los perfeocioﬁamien‘bos objeto
de la patente que nos ooupa, se procede, a partir de un
elemento tubular constitufdo por una l4mina de material
termopléstico -l=, a ocortarlo a la medida conveniente y a
soldarlo por su extremo inferior que ha de constituir la
bage del ssco, procediendo seguidsmente a practicar una
sorie de orificios -2~ glineados junto al borde de su boca,
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Por los que se hacen pasar dos cordones sin fin -3- y -4-,
los cusles van provistos de unos elementos flexibles tubuls~
res -5~ gque presentan dos aletas laterales y opuestas =b=,
deatinados a evitar gue el rbce de los cordones perjudigue
al saco, al proocederse al cierre del mismo,

La siguiente operacifn consiste en efectuar
meodnicamente o a mano, un plegado que afecta a los bordes
laterales del saco en toda su longitud. Tal plegado es én
forma de fuelle de tres dobleces -7=, ~8- y -9-,

Como sea que el plegado podrfa debilitar la zona
correspondiente sl fondo del saco, por la separacién de
las paredes de plegado , y debido a la presifn ejercida
Por ek material contenido en el envase, se refuerza dicha
zona mediante la disposicidn de unos remaches =10- que
mentienen inamoviblemente yuxztapuestas dichas paredes en
ls referida zona.

Cuando ¢l materiml empleado para la fabricacién
de los sacos no se coneidere lo suficientemente resistente
para resistir los esfuerzos determinados por la traceidn
de los cordones de cierre, se refuerzan los orificlos por
los que pasan dichos elementos, mediante unos ojales -ll-
(Pigura 2).

' Los perfeccionamientos, dentro de su esencialidad,
pueden ser llevados a la préctica en otras formas de realiza-
cifn que difieran slo en detalle de la indicada a tftulo de
ejemplo, a las cuales alcanzard igualmente laproteccién

que se recaba. Podrén, pues, fabricarse los saccs en cual-
gquier forma y tamafio, con los materiales y medios mds ade-
cuados, por quedar todo ello comprendido en el espiritu de

las reivindicaciones.
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Se reivindica como objeto de la presente patente

de invencién:
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1.~ Perfeccionemientos en 1a fabricacién de
sacos de material pldstioco, caracterizados esencialmente,
porque a partir de un elemento tubular de materisl termo-
pléatico cortado a la medida conveniente y soldado por su
extremo correspondiente a la base, se procede & practicar
Junto al borde de la boca del saco, una serie de orificlos,
en alineacidn paralela al citedo borde, por los que se
hacen pasar dos cordones sin fin para el cierre de la mis-
ma y ouyos cordones estédn dotados de unos elementos tubu-
labes flexibles de funcidn protectora y que presentan
aletas de expansida.

2,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de
sacos de material pléstico, segin la anterior reivindicaoidn,
caracterizados por el hecho de efectuarse un plegado en
los bordes laterales del saco, en %toda su longitud, y cons-
titufdo por tres dobleces.

3.- Perfeccionamientos en la fabricacién de
sacos de material pléstico, segin las anteriores reivindi-
caciones, céracterizados por reforzarse los orificiocs prac-
ticados en el saco, para el paso de los cordones de cierre,
mediante ojetes, y por reforzarse la zona correspondiente
a8l fondo del saco por medio de unos remaches aplicados en
los sectores correspondientes con el plegado de los bordes
laterales del mismo.

4 ,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACIORN IE
SACOS DE MATERIAL PLASTICO.
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Consta la presente memoria descriptiva de cinco
bojas, mecanografiadas, folisdas, numeradas y escritas por
una sola cara, acompafiada de une hoja de dibwjos,

Barcelona, para Medrid, a 21 de Febrero de 1963,

JESUS ORTIN MARTIN

P. A,
WANTEL DE RAFAEL
¥



D. JESUS ORTIN MARTIN

Hoja Unica
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Barcelona , x%# Febrero 1963,
B3 WANULL DE RAFAEL
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