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DESCRIPCION

Modelo de carpinteria de dobles cristales aisla-
dos cuyas hojas son correderas y abatibles accionadas por un
sistema de excentricas, que se caracteriza porque en el con-
junto de su montaje y fabricacibn de sus piezas, se consigue
un alto grado de estanqueidad y correccibén del puente térmi-
co, en virtud de un sistema de gomas entre cristales y perfi-
les, y piezas de pléstico o gomas entre sus partes metflicas,
permitiendo el desplazamiento de sus hojas en funcién de co-
rredera o abatible mediante un sistema de excentricas aloja-
do en el marco y otro de rodamientos (corredera) alojado en
la hoja y accionado por un mando sensibilizador de posicio--

nes.

Este modelo comprende las siguientes partes:

a) Hoja

b) Marco

'c) Sistema de corredera y abatible

d) Sistema sincronizador de excéntricas
e) Sistema de cierre

£f) Gomas de estanqueidad

. cuya composicién, formas y funcionamiento se describen en
las reivindicaciones de esta memoria.

El modelo puede aplicarse a cualquier carpintes
ria, ventana, puerta etc. . ., con las necesarias variantes
funcionales y de medida que requieran; pudiendole adaptarse-
le igualmente un montante ya que‘esté disefiado para ello.
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REIVINDICACIONES

1 - Modelo de carpinteria de dobles cristales aislados ==

cuyas hojas son correderas y abatibles accionadas por
un sistema de excentricas, que se caracteriza porgque
en el conjunto de su montaje y fabricacién de sus pie-
zas, se consigue un alto grado de estanqueidad y co--
rreccién del puente térmico, en virtud de un sistema
de gomas entre cristales y perfiles, y piezas de plés-
tico o gomas entre sus partes metflicas, permitiendo
el desplazamiento de Sus hojas en funcibn de correde=
ra o abatible mediante un sistema de excentricas alo=-
jado en el marco y otro de rodamientos 4{corredera) --
alojado en la hoja, y accionado por un mando sensibi-
lizador de posiciones. Figuras planos 28,29 y 30.

Modelo de carpinteria de dobles cristales aislados =-
cuyas hojas son correderas y abatibles accionadas por
un sistema de excentricas, que se caracteriza porque
la disposiciébn de montaje y fabricacién de los compo-
nentes de la hoja permite el montaje de dobles cris--
tales aislados por gomas y el alojamiedto de un siste-
ma de corredera, de tal forma que dicha hoja aparece
compuesta por:

a) Perfil de extrusibn en aluminio que se caracteriza

porque en su fabricacién se ha previsto una cavidad

para alojamiento de cristal que en su centro inte-
rior contiene agujero de 1'75 mm de diametro, y en
parte inferior a 10 mm. resalta una “cola milano"

para soporte de rodamiento, segfn figura del plano
1.En el conjunto de montaje se situan dos perfiles
iguales al descrito, paralelos y opuestos, que se

caracterizan por dejar en su parte superior una ci-
mara de 5'5 mm. para colocacién de goma que los --

alsla y en su inferior cavidad para sistema de co-
rredera.
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b) Perfil rectangular en forma de UJ con una abertura de
10 mm., en su parte estrecha que sirve de alojamiento
de cristales y formando una clmara de 5'5 mm., para -
colocaciédn de goma entre los dés perfiles que cone—-
forman los laterales de la hoja. E1l montaje total de
una hoja comprende una parte inferior descrita en -
el a) de esta reivindicacién, y laterales derecho e
izquierdo, y parte superior igual a la inferior.

3 - Modelo de carpinteria de dobles cristales aislados cu-
Yas hojas son correderas y abatibles accionadas por un
sistema de excentricas, que se caracteriza porque en -
el marco de sujeccibn a obra civil se ha previsto el =~
alojamiento de gomas de estanqueidad y mecanismo de ==
excentricas, tal que dicho marco se compone de:

a) Perfil base con dos neryios opuestos en forma de L
a 27 mm. cada uno de su centro que.éirven de re--=-
fuerzo y sujeccibn de las escuadras.

Al lado derecho de este perfil y en angulo
recto con la base se alza una prolongacién con un -
reborde hacia el interior y otro hacia su base, for-
mando dichos rebordes una U que sirve de sujeccibn
a la goma de estanqueidad y tapa, segin figura del
plano 12; en la misma prolongaciédn resalta una =—=-
"cola milano” y en la parte opuesta un “clik" que
sirve para sujecciébn de la guia persiana, figura -
del plano 14 y vierteagua, figura del plano 15, ==
Esta base, figura del plano 12, en sus extremos y
hacia abajo tiene dos salientes con "clik" que sir-
ven para sujetar un montante cuando lo precise.

En el lado lzquierdo de la Base descrita y
en angulo recto y paralelo a la prolongacién cone=-
traria, se alza otra prolongacién terminada en «--
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“clik"™ para cierre con la tapa.

b) Perfil base que sirve de tapa que en un extremo se
alza 21 mm. en angulo recto y en el otro en 19 mm.
terminado en "clik" de cierre.

El montaje de los perfiles descritos forma
el marco cuya unién se hace por escuadras que, con
sus garras corespondientes, sirve para fijacibén en
obra civil. En su interior se forma una clmara --
para alojamiento de mecanismo de excentricas, pla-
nos 23,24,25, y otra para ubicacién de las hojas.

Madelo de carpinteria de dobles cristales aislados cu-
vas hojas son correderas y abatibles accionadas por un
sistema de excentricas, que se caracteriza por incor-
porar un sistema de corredera compuesto por varios per
files, que llamamos A,B,C, que forman el chasis y en
el conjunto de montaje aparecen unidos entre si por -
piezas de material pléstico, de tal manera que no exis
te comunicaciédn directa entre ninguno de sus componen-
tes, salvo la que puedan ejercer los rodahientos en su
contacto con el soporte, rompiendo de eéta manera el
puente térmico. _

El perfil A, figura del plano2, est& con--
formado en S, resultando montados dos iguales y opues
tos, de tal manera que en su interior se alojan los =
rodamientos del sistema de corredera y resaltand., ——=-
" oola de milano" en cada unc de ellos para soporte
rodamiento, figura del plano 5.

El perfil B, figura del plano 3, en forma
de tubo rectangular que en sus lados opuestos lateral
mete colocados resaltan dos "colas de milano" para so-

porte rodamiento y en su parte inferior en orden de -
montaje dos resaltes para guia de rodamiento.

El perfil'c que sirve de cierre al conjun-
to, est8 conformado de tal manera que en su centro re-

e . ¢
Say
5 %%
*a

- %1

LI



10

15

20

25

30

35

40

salta una célmara para guia dispositivo seguridad,des-

tacando en la parte superior de esta cémara dos resal=-
tes de lmm. para gula rodamiento, segln figura de los

planos 4 y 6. '

El conjunto total aparece descrito en el -
plano 7, y precisa para su.total montaje de siete ro-
damientos montados de tal manera que no existe comu--
cacibén entre sus componentes; asi como soportes para
montaje de los perfiles B Yy C que se caracterizan por
ser de material pléstico aislante y que llamamos infe-
rior, superior y delantero, segn su colocacibn, y que
consiguen la robusted del chasis corredera, al tiempo
que el aislamiento.

El soporte inferior, figura del plano 8, y
superior, figura del plano 9, van unidos por separa-
do a la excentrica motor del sistema de cierre median-
te tornillo con casquillo para la funcibn giratoria.

Los soportes delanteros, fiéura del plano

10, no tienen mas funcibdn que la sujecciébn de los per~
files °

Modelo de carpinteria de dobles cristales aislados --
cuyas hojas son correderas y abatibles accionadas por
un sistema de excentricas, que se caracteriza por in-
corporar mecanismo de excentricas compuesto por cua=-
tro para cada hoja, dos situadas en la parte superior
del marco y otras dos en la inferior, de ias cCuales =
dos son conductoras o motor, una en parte superior Y
otra en parte inferior, y otras dos condﬁcidas dis~-
puestas igualmente, segln figuras del plano 17 motor
Y 18 conducida, y unidas entre si, con ductora y condu
cida por una varilla de trasmisibén con sus acoplamien-
tos para sujeccibn a excentricas, figura del plano 19.
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Las excentricas condustoras o motor llevan
dos pitones y un agujero roscado, actuando un piton
de trasmisiébn a la excentrica conducida, figura del
plano 20, otro para bielas de mando, figura del pla-
no 21, y agujero roscado para fijacién con la hojae.

Las excentricas conducidas llevan un piton
para sujeccibn a la varilla de trasmisibn antes des-
crita y agujero para piton guia corredera que libe-

ra la hoja para su funcibn de abatible, figura del -
planc 18. '

Modelo de carpinteria de dobles cristales aisfiados
cuyas hojas son correderas y abatibles accionadas =

por un sistema de excentricas, que se caracteriza por

incorporar un mecanismo de cderre accionado por un
mando reversible con un dispositivo gsensibilizador -
de posiciones, figura del plano 26,‘que, unido a un
conjunto de bielas que efectuan una reduccién de —-
movimientos en sus angulos de giro, acciona, segn
posicibn, un eje de trasmisién que se une mediante
las bielas correspondientes a los pitones descritos
de las excentricas conductoras sincronizando todo el
el conjunto y actuando de mando de cierre y apertura
. segn figura del plano 22,

Modelo de carpinteria de dobles cristales aislados =--
cuyas hojas son correderas y abatibles accionadas por
un sistema de excentricas, que se caracteriza por in-

corporar un conjunto de gomas de estanqueidad que se
describen:

a) Disposiciébn de montaje de los cristales en 1as =e=

hojas , tal que aparecen sujetos a los perfiles =--

con, por lados centrales goma en forma de T que se~

para los cristales rompiendo el puente térmico, =--
figura C del plano 13 y detalle 2 del plano 27, y

« .'9.
« ¢
®ra
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L'

* vy



10

15

20

25

30

35

40

por el exterior con dos gomas, seg@in la misma figura
y planc. Lcs cristales descansan sobre burletes de
goma en forma de T colocados a todo lo largo de la -
ranura del perfil descrito en la figura del plano 1,
segtn detalle 2 del plano 27,

b) En la unién de las hojas en posicién de cierre se ==
situan dos gomas con forma de doble T, segln figura
D del plano 13, que por un extremo aisla y sujeta -=
los cristales y por el otro se unen en diente de ——-—
sierra para conseguir la estanqueidad necesaria, se=
gln detalle 1 del plano 27.

c) En los extramcs contrarios al b) se situan burletes
de goma rectangulares que aislan los largueros de las
hojas del marco, segln figura B del plano 13 y deta-
lle 3 del plano 27.

d) El cierre de la ventana con el exterior se aisla con
burlete de goma, segtn figura A del plano 13 y colo-

cado en el perfil del plano 12, segin detalle 4 del
plano 27, '

8 - Modelo de carpinteria de dobles cristales aislados cu-

yas hojas son correderas y abatibles accionadas por un

sistema de excentricas.

La presente memoria contiene3® péginas numera-
das correlativamente del 1 al 7 la memoria; 1 al 31 los
dibujos.

Albacete, a ©cho de Marzo de 1,985

)q[/ /hWﬂ

Francisco Navarro Martinez
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Fecha Nombre Cantidad de piezas
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COMPROBA.
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24 PERFIL
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ESGALA Plano n?
21 PERFIL 500-4/19
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Fecha |Nombre | Cantidad de piezas Fco. NAVARRO
DIBUJADO |22-2-85 [J.Gonzal b .=
COMPROBA. €z MARTINEZ
ESCALA Plano n®
21 PERFIL 500-4/18




P

4,5

55

1G5

325 — e

ESPESOR GENERAL 1,5

Fecha

Nombre

Cantidad de piezas

Fco. NAVARRO

DIBUJADO

22-2-85

J.Gonzalez

4.~

MARTINEZ

COMPROBA.

ESCALA

PERFIL

Plano n?

500-4/20

231




M
!(
/

13,25
i

v

e 6 —]

Y-

- 3

Fecha Nombre

Cantidad de piezas

, Fco. NAVARRO
gé)?/l%JRAODB% 17-2-85 | J.Gonzalez MARTINEZ
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A1 RODAMIENTO DE UN SOLO APOYO 500-4/22
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ESCALA Plano n?
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POSICION BATIENTE
Fecha Nombre Cantidad de piezas Fco. NAVARRO
DIBUJADO 17-2 -85 | J. Gonzdlez
COMPROBA. MARTINEZ
ESCALA Plano n?
CARPINTERIA ESTANCO 500
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