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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE

UNA, PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS, EN ESPAffA,
A FAVOR DE COMPAGNIE DE SAINT-GOBAIN, 'DE NACIONALIDAD

FRANCESA, RESIDENTE EN NEUILLY-SUR-SEINE ( FRANCIA ), -

Boulevard Victor Hugo, n2 62

“UN PROCEDIMIENTO PARA SOPDRTAR UMA HOJA DE VIDRIO O
PRODUCTO SIMILAR TERMOPLABTICON.
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. La presente invencién, en la que han colaborado los sefiores

Albert BEZ(MBES, Ivan PEYCHES y Pierre TISSIER, tiene por objeto un pro-

pléstico, que consiste dn
tegi_de los que al menos L
tufda por un l{quido.

~cedimiento para sb;:ortaz una hoje de vidrio, o moducto similar terme—

hacerla reposar sobre una pluraridad de sopor-

a parte en contacto con el vidrie estd consti~

.Confrme a'la finvencidn, la hoja de vidrio puede encontrarse en

estado pldstico sin que su "planitud" sea afectaia porda discontinuidad

de los soportes asi constit[:idos, siempre que el vidrio no permanezca so- -

bre éstos, sino qus, por

relacién a ellos.

el contzario dste en movimiento relative con

Segﬁn una forms de maliza.c16n, tales sop rbes pueden sei obte-

. ’ﬁ'd.",s. llenando a coquo las cavidades previstas sobre la superficie del 50~

porte sblido subyacente pgon un liquldo prictica.mente o reactivo y no mo-

jante frebte al vidrio ¥
médos por la superficie y
por efectd de ].a tensibn

:

al soporte sélido subyacente. Los salientes for-
el 1{quido por encima de estas cavidades soportan,
superficial, 1a hoja de vidrio en movimisnto sin

que venga en contacto oon la snperficle sélida subyacente, con la eventual

excepcién de los bordes Ie 1a hojae

Egtas qavidade

betas circulares, regu.

pueden ser de formas y dimensioges diversas: cu-

s rectilineas o no, etce

Segin otra farma de realizaciln, estos salientes pueden ‘ser ob=

bre regiones limitadas de
se encwe ntra asi anclado

-No es necesaric

quido, no reactivoffemojante frente al vidrio, so;
1 soporte sélido, mojables por dicho liquido gue.‘
en estas regiones predeterminadas del soporte.

» para poner en practica el procedinianto de la

1nvenc16n, que sl movmlento relat:.vo de la hoja de vidrio con re]acidn

a los salientes lfquidos

resulte de un degplaza:uiento ds 1a hoja de vi-
mantenida inmévil en estado pldstico, por sjem—

plo por la duracién de un tratamiento térmico o quimico, su soporte que=—
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-dard asegurado, “confokme a la invercidn, sin que venga a tocar la su-

perficie sélida subyacer§e en los intervales de los salientes liquidos
slempre que se despl?ce a est::s {ltimos bajo la hoja de vidrio hacien-

‘do variar constantemente su zona de contacto con la hoja de vidrio por

ejemblo mediante un mpvimiento alternativo del soporte sélido gue sus—

tenta. los salientes liquidos.

B procedmuento de la invencidn permite soportar las ho3as
de vidrio evitando todo contacto de su cara inferior con cuerpos ebli~
dos susceptibles de de riorai*la.. Permite asi su transporte en estado

pléstico al mismo 1 que los tratamientos mecénicos y quimicos a

" los quede ser sometida en este estadc. Permite iguslmente realizar la

marcha del vidrio atra¥és de zomas de temperatura deceeciente que ase-
guran progresivamente su fijacién y su recocide sin alteracién de sus
superficles.

Adends, el procedz.maento de la invencidn permite ubilizar li-

quidos soportes de naturaleza diferente sobre los que pasa 1g hoja de

vidrio en el curso de ‘ju marcha, pudiendo la naturalezs de estos liquidos

ser, en particular, f :cidn de las temperaturas sucesivas a las que es
sometida la hoja de vi&&io.

Cada menisco Hel lfquide que soporta la hoja cuando dstd estd

. en movimiento relativo con relacidn al liquido que forma su soporte se

" encuentra deformadg de tna manera no simétrica; el ligeroxarrastre pro-

ducido por este desplazémientq relativo, entrafia una dismimicién del
radio de curvaturé del menisco del lado post.ei'ior, ¥y un aumento del la.-
do anterlor. K fremadolde la hoja, que resulta de esta doble de:torma—-

cidn es tanto mds mporbante cuartbo més importante as ol arrastre. Este

" fendmeno tiere, pues, m'l efecto auto~regulador.

Ademds, esté frenado se opone a la fuersa utilizada para el a;-
vance de una cinta de VI;;:, de suerte que si 4l vidrio eatd en estado
pléstico, la tensidn de Ja cinta tiende a provocar su estiradoe y su adel-
gazamie nto, sin que sea heceaario retener la cinta delante de la zom de

estimdo por medios mecdhicosy Es solamente necesaric, para evitar el es-
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trechamiento de la c:’uLta de vidrio, mantener los bordes de ésta, bien

por medios convencionales, tales como moletas de borde utilizadas en

‘los procedimisntos deiestimdo vertical, o bien por medios segin la in-

vencidn que serdn descritos mds adelante.
Es ms;ble perar sohbre las fuerzas de frenado bien modifican-

do la inclinacidn de stSl:.do que soporta los salientes liquidos, bien

~ operamlo sobre el n ro y las dimensiones de dichos salientss.

Se puede, por ejemplo, anular estas formas de frenado o 1nclu— _
s50. realizar un efecto ;motor sobre la cinta de vidrio, inclinando suficien-
temente la superficle ésélida hacia abajo, en el sentido del movimiento
de la cin;c.a. Inclindndpla por el contmario hacia arriba, se aumenta la

fuerza de frehado, 1o hue aumenta la tensidn sobre.la cints y permits

eventualmente realizariun estirado si la cinta esosufihcientements plés—

tica en ebba zona y obtener asi un adelgazamiento de la cinta.

La solicitante ha observado que, para obtener efectos importantes
es venta,joéé multip),icér' los salientes liquiqu. de modo a multiplicar por
tanto la accidn de ﬁ'el do ajercida par los meniccos. Este frenado por
tada’ saliente, aumjue ligero, puede prodncn' por su multlplz.cac:.én
v.na retencidn importante sobre la hoja cuando 1os salientes son numero-
sos. La dimensidn de lds ,salnpntes, su mimere y los intervalcs que les
separér; son deteminadq,s a fin de que el vidrio en movimiento no pueda,
durante su paso entreéos salientes, hﬁnd:l.rse ¥ 'venir en conﬁacto con
el soporte lfquido so a que reposa el propio liquido. Si la hoja de
vidrio estuviera imdvil con relacidn a) soporte liquido, este hundi-
miento se produciria mis pronto o mds tarde.. Es, pues, necesario que el
vidrio esté animado conjun m?vimie nto que renove counstantemente los wn.-
tos por" los que es sop 'do, de modo que este hundimient;: no pueda pro-
ducirse. Se obtiene el mismo resultado si son los soportes fomlxados por
los salientes liquidos los qe se desp]a.zan a una velocided suficiente
bajo la hoja de vidrio 1mn6vil
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Existe, pues; una relacidn entre la velocidad de paso de la ho-
ja ¥ el intervalo libre entre cada saliente Hquido en el sentido del mo-

vimiento y ello naturalmente en funcidn de la viscosicked, es decir, de la

temperatura de la’izojm Ia experiencia muestra que para un vidrio de lu~

na clisica llevado a 1la temperatura de 900%G, no afecta ninguna deforma- -
c:‘g.fm l1a planitud de la jhoja cuando ésta se desplaza a la velocidad de
1, 50 m. por mimto yvi ahquea intervalos entre salientes 1{guidos del
orden de un cerrbime‘orofr ‘ '
~ Se pueden rea.%].izar bajo la forma de barritas los soportes 1{-

quidos, anteriormente c%.tados , 1lenardo de _liqu;dos a tope unos regueros
egtrechos y pnﬂ:&mos dispuestos paralelamente wnos a otros, transversal-
mente con relacidn al stnbido de marcha del vidrio. Betas barritas pueden
estar divididas en el sentido do su longitud en cierto mimero de zonas
distintas, evertualmente imbricadas de una barra sobre la otra. | .

Las barritas eden ser rectilineas, pero es igualmente pos-i.-
ble disponerlas en formg de 4ngulos cuyo .Vértice estd situado sobre el.
e'je de simetria de la cinta de vidrio y que son orientados e n la dire-
ccidn del movimierto de la cinta de vidrio. En este caso las fsrzas de
frenado c:itadas'anteriox%neﬁte;.son orientadas Oblicu;mnente hacia el exte-
rior y tienen ura comporiente que tiende a oponerse al eétrechamiento de
la cinta Pacilitando su bstirado. Se obtiene un resultado andlogo utili-
zando regueros de farma turva, por ejemplo en arco de circulo.

Para obtener uha hoja de vidrio plano, es deci;- de seccidén

transversal rectangular,|las generatrices de contacto entre el vidrio y

los salientes farmados p&r el 1liquido-deben ser horizontales, pero no es
indispensable que los sahentes es’cén todos en un migno plano horizontal.

Por el contrario, puede qer ventajoso poder, como se ha indicado mis a-

. rriva, wilizar un soporte planc inclinado hacia sbajo en el sentido del

avace de la cinta para anulgr o disminuir las fuerzas de frenado o inclu--

s0 realizar un efecto motior, o, inversamente, utilizar un soporte. plano
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en el sentido del awnce de la cinta para aumen~

tar las fuerzas de fréx#do vy aumentar la accidén de estirado.

Este soporte

dricg, sobre las gene

maneciendo sin embargo

ascendente o deséendexrbe, en Iugar de estar cons-

_tituido por un plano, rI\nede estar constituido por una superficie cilin-
t

rices de la cual se disponen los salientes, per—

cada saliente horizontal y sensiblemente perpendi-

cular al eje de trasla¢idn de la cinta. Las variaciones de curvatura de

la c¢inta de vj.drio,
fectivamente inconveni
8l radio de curvatura ¢
manezca grande y que l:
no durante su paso del

En tanto que

ge hg tratado anterio

idntras éste estd en estado pldstico, mo presentan e-

te sobre su planitud final siempre y cuando que
el soporte en el que se prevén los saliebtes pe:_:;—
2 cinta marche se_guidmnente sobre un soporte pla-
estédo pléstico al estado rigido.._ (
la forma y la disposicidn de los salientes de que

ente no se prestan mis que a la obtencidn de vi-

drio plano, la invencidn prevé ademis obtener una hoja de seccidn trans-

versal no rectangular,

como por ejemplo una cinta con superficie cilin-

drica o .que presenta opdulaciones. Esto es obtenido segin la invencidy

disponiendo sl {quido 1

rarmado saliente sobre la superficie de un sblido

de perfil correspondiente a la hoja a obtener. En este caso; se puede u-

tilizar por ejemplo, mLa miltitud de pequefias’ cav;i.dacies de forma esféri-

ca u.oblonga previstas

sobre la superficie cilfndrica que sirve de sopor-

te sdlido subyacehte, de modo que la cinta de vidrio sea sostenida tan

uniformemente camo sea

posibie por los salientes formados par las super-—

ficies libres del liquido de estas cavidades.

En todos los

csBos, es indispensable que la cinta de vidrio re-

cubra enteramente las davidades y desborde ligeramente sus extremos late-

rales, a falta de lo que el liquido psligra de ser expulsado en parte de

les cavida&es'por la p_zesién ejercida por el vidrie.

La marcha de la cinta de vidrio en estado pléstico puede ser

favorecida, confortee a

1la invencidn, por un fijado de sus bordes , obte—
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nido por ejenplo po:Iéndolod en contscto con superfivies sflidas en-
friadas. Un medio simple es hacer deslizarse la superficie inferior de .
los bordes de 1a cmi»a sobre las barndas enfr:.adas del soporte sblido.

Al porer er marcha los dispositivos segin 18 invencién, o cuan-

do se quiere rei‘ntroc'ucir 1iquido por una razdén cualquisma, msta llavar
ol exceso de liquido |a los puntos altos‘o sinplemente a la entrada del .
soporte, El exceso de liquido, despuéside haber llenado las primeras ca-
vidades, marcha 1le | do las cavidades. sucesivas, ¥ el limido restante
es eliminado por el otko extremo. Las davidades, en el caso de un sopor;
te horizontal, pueden por lo demds comunicar entre sf por conductos dis-~
puestos al interior dpl bloque sélido que constituye un elemento de so-
pbrte,— pero esta intercomunica cidn no es en modo alguno nscesariae
‘ la indapendéncia de las cavidades tiere por conseciencia la

co.nstxj.xccién £dcil del soporte, que puede estar constitufdo por ejement.os
wiltiples fdcilmente intercambiables. ,

~ En los mod de realiza.c;idn precitados, las diwrsas cavidades,

. Tegueros, etc...hueco | en el soporte‘sdlido subjacente y que cooperan

con un liquido no mo:j be del soporte, pueden ser remplazadys, como se
ha indicado anteriorrente, por zonas de i_gual supsrficie insertas en di=-
cho soporte-y constitugdas por una materia mojable por el liéquido, de
suerte que dste se encjxentre anclado sobre estas zonas formarmdo por lo
tanto los salisntes colrespondlaxtes. |
Tales zonas Jables son constituidas por metales sblidos sus—
ceptibles de farmar con el liguido soporte una aleacc:.dn interfacial. Es-
te, es particularmente iel caso del hierro y del cobre frente al estafio.
La solicitante ha comprobad§ gin embargo que es preferible eligir meta-
les que, a.unq:w estafidndose superficialmente, no sufr..:m ol fenémeno de

la corrosién fisurante,: como por ejemplo el molibdeno.

1a eleccién del material que sisve de soporte sdélido mo moja~

ble, depende de la raturalsza del lfquido utilizado y de las temperatu-

e



' t\))

10

15

25

30

A ——————" A .

ra a laque es souatic{it) el e]emeﬁto. de soporte. En el caso del thaﬁo ‘
furdido, materiales té:le_s como la sflice o los aglomerades de silimani-
‘baf, inatacables y no mojables por el estafio fundido, pueden ser utili'za-
dos hasta temp;axaturas préximas a 1.000¢C o ligéra.mante superiores.

Se puede utilizar también el grafito, que ofrece la ventaja de

‘poder ser mecanizado miy ficilmente y que, a conseciencia de su buena con-

ductibilidad térmica, no es frigil al choque témmico y permite, disponien-

*

do medios de calentar.' to o enfriamiento en el interior de los elementos,

" controlar fcilmente éf;l proceso témico sufrido por la cinta de vidrio.

Seglin una .fcrma de realizacién de la invencién, el liquido pue-
de ser lievado contimdmente al contacto de la superficie inferjor de la
hoja de vidrio par miltiples orificios del sopbrt.é sélido subyacente, ses
éste poroso o lleve canales de tRaida. El soporte de la hoj de vidrio
estd entonces constitaido pcr gotitas separadas que ss reumn ew ntua}mefn-
te para formar una pel cula discontinmm o unx serie de peliculas sucesi-~
vas, evacwmdas deépués de haber recorrido un trayecto determinado sobre
el soporte, gracias a nog regue ros ﬁolectores previstos en ZLa auperficie
de dicho soporte:._ . ) |

 En todo caso,E ura fentaja importante que procura la invencién
reside en la dismimcidn de la duracién del contacto entre el vidiio y
¥ e}»liqaido de soporte], con relacién a un soporte 14quido continuc; en
razén de la dianin’ucién de la superficie de contacto entre el vidrio y

el liguido soporte. Los|peligros de ataque que pueden producirse entre el

soporte liquido y el vidrio. son asf reducidds.
' Bs vertajodo dends, cusndo el liquido que farma los salientes

‘que sopartan el vidrio ésté'constimj.do por un metal o una aleaccidn oxi-

dable, tal como el plomc} o el estafio, hacer reinar una atmésfera neutra o
reductora al contacto dx-:ll metal a proteger sin que seg necesario poner el
conjunto del dispositivd bajo ésta atmééfera. Basta inyectar el gas pro—

tector en los intervalos .dismestos entre los salientes 1fquidos. Si el
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sbporbe sélido subyacei:e es de grafito, @cpmteccidn es asegurada a

la vez por el gas que
1la porosidad del grafit

de, en este éaso, ger introducido utilizarndo

O

'Una atmdsferd reductora reinante entre los soportes de metal

oxidacidn, sino protege

posible con los liquidg

no solamente proteger éste de todo vestigio de
r al misno tiempo el vidrio contra una reaccidén

s que forman el soporte. La solicitante ha com-

probado en particular que la plata, utilizada poi' encima dg 9602C como

liquido de soporte, no
gar en una gmésfera que

idnico.

se difunde en el vidrio si el contacto tiene lu~
contenga hidrégeno que impide su raso al estado

A cortimmecidn se descripen, con referencia a los adjuntos di=-

bujos,‘ diferentes ejanplos de realizgcién préctica de la invendién. En

estos dibujos:

Las Figs. 1 ¥ 2 son vistas fespectivamente en seccidn longitu~

dinal y en plar;ﬁa de una primera foma: -de realizacién de la invencidn.

‘Las Figs. 3,

de la invencién en la
Las Figs. 6,
ccidn transversal y en
regueros tienen forma‘u‘é
las Figs. 9,

nes longitudina-l, trans

&'y 5 son vistas, mspéctivamntex; en seccién lon-
ransversal y en phntaAQ otrs forma de realizacidén
que las cavidades son regueros.

7y 8 son vistas en seccidn longitudinal, en se—
planta de otra forma de realizacién en la que los

e dngulos.

10 y 11 representan, respectivamente, en seccio- ‘

versal y plarba, una forma de realizacidn de la in-

vend én en la que las cavidades son circulares.

Lla Fig. 18 es

una -seccidn transversal de una variante de la rea-

lizacidén 3égﬁn las Figd. 9 a 11, destinada a la fabricacién de une hoja

no planae

La Fig. 13 es una seccién transversal a mayor escala, que muestra

un modo de soports, conformr a la invencidén, del borde de la hoja de vi~
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drio y da un ejemplo de la proteccidn, por una dmésfera gaseosa, de la
cara inferior de la fwoja de vidrio.

" La Fig. 14 es una vista en perspectiva y parcialmente en seccidn

de una forma de realizacidn de la invencidn, en la que el 1lfquido es 1le-
vado al-contacto de la cara i;xferior de la hoja de vidrio por ca.ns,le-s

perforados en el soporte sélido subyacente y evacuado por reguercs trans-

‘versales con relacién al sentido de marcha de la hoja.

' Ia Fige 15 es una vista.en perspect.iva,y parcialmerte en se=
ccidn, de oi;ra forma de .realizaqié‘n andloga a la de 13 Fige b
~ Scbre las Figs. 1y 2, 'se observa la cinta de vidrio L que se
desplaza en el sentido de la flecha £. E1 vidrio reposa, con excepcién
dé los bordes de la chnta que pueden venir en contacto con la parte en-
frmada. del soporte 561,1&5 ., Sobre salientes sucesivos gg.a.‘h. formdos

por la cara superior del 1dquido contenido en las cavidades previstas en

" 1la superficie de bloques de materia refractaria yuxtapuestos a 5,6 |Z- Es-

tq's:bquues pueden, igualmente, ser a su vez atravesados _ por canales

"8,9,10, en los que se puede hacer circular un fluido de calentamiento o

enfriamiento segin las recesidades del tratamiento térmico a imponer a -
las cintas de vidrio. . , _ ,
Sobre las Figs. 3, 4 y 5, los salieites que sostienen el vidrio

estdn formados por el liquido contenido en los regueros sucesives, tales

_como 12, 13, 14, previstos en la superficie de bloques refractarios andlo-

gos é.;os bloques 5, 6, 7,48 ];.forna de realizacién precedente. Sobre la

Fig. 5, que es una vista en plarita, Se observa que estos Tegueros son rec-

tiiimos y dispuesfos transyergalgente a la direccién de avance del vidrio.
Sobre las Figs. 6,7, 8, 1os regueros 15, 16, 17, ‘'son andlogos

a los de las F:Lgs- 3, 4, 5, poco mds o menos porque tienen forma de angulos.
Sobre .las Figs. 9, 10, 11 los regueros: son remplazados por cavidaeé

des circulares 18 que estén todas en el miswo plano, en tanto que en la

Fig. 12, el soporte refrsctario 19 tiene una superficie bombeada womo la -
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calzada de ung carrstera, siendo las cavidades 18 igualrente circulares,

1o que permite obtener una hoia contirma 20 de perril cumfo.

BEn la Fig. 13, 1s hoja de v1dm.o L reposa por su parte cent,ral
sobre los sallem‘,es 2 de metal fundido contenido en las cavidades 3 prac-
ticadas en el b10que de grafito 21 ‘

Los bordes Rdela cinta. de vidrio reposan sobre soportes a-

_nex.os 23 ¥ 24. El soporte,de grafito u otro matemal refractario, 33_, s:.r-

ve de mtermedlano entre el soporta 2& de acero, refrigerado mterior-

mente por una circulacién de agua, digpuesta en 25, y el bloque de gra-

fito 21, de modo a practicar un gradiente de enfriamiento del borde _2_2_;

En gé se practica -una llegads de gas protector que viene a escepar en

~ 27,28,29, aislando el metal fundido y el bloque de gmiito de todo con-

tacto con el-aire. Si este gas es reductar, protege ademds la cara infe~

" rior dev la hoja de vidrio contra. las feacciones podibles con el liguido

" que farms soporte.

El conjunto del soporte reposa sobre una mamposteria 30 en la
que se disponen tubos 31 que conbienen medios de calentamisnto o enfria-

miento. Un blindaje estanco 32 permite aislar la mamposteria delxexterior

¥ mantener en 28 la atmésfera protectora del bloque de grafito 21,

En €l modo dg reslizacidn repressntado en 1a Fig. 1k, el sopor—
te 34 lleva canales verticales 35 dispuestos en limeas transwersales; en-
tre estas lineas se pracblcan regueros 36 de pequefia profundidad igualmen——
te transversales. la llsgada. del liqu:do bajo presidén a la superficie del .
bloq_ue se efectia por log canales };2 de modo- continuo, y su salida se efec~
tda por Los reguerecs 36 para reunirse en lo"s regueros laterales 37 que le

1levan a un colector de devolucidn al ciclo. Eu este modo de ejecucidén el

- soporte de 1a hoja de vidrio 1 es obtenido par el liquido que surge de

los ca.naies 35y se eémrce bajo. 1la hoja de vidrio delaute y detrds de
las lineas de dichos canales segin las flechas £!! antes de caer en los

regueros de evacuacione |
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En e} modo de’ ejecucidn representado en la Fig. 15, &1 sopor-
te estd constitu:[do por elementos transversales 3y que dejan entre ellos:
unas herdiduras 37. Estos elemgntos pueden llevar, como se représenta, .
unos émles 38; son grﬁréﬁces e,jef.;,ut.ados e‘n.mepa.l o refractario no poro—'
80. ‘Puedeir‘x tambidn sed de preducto poroso, por ejemplo gmafito poroso,

y no llevar entonces camles. La Llegada del liquido se efsctia, bien

por los canales, © bien por los pores deh material poroso, por medio

"de los conductos 39 dispuestos en su _base.'El liquido cae seguidamente

en las hendiduras 37 y 'es recogido por los coléctores 40 que lo llevan
al dispositivo de vuelta al ciclo. La pelicula o las gotitas formadas
por el liquido se esparcen sobré 6l elemento 34 dirigiéndose hacia las
hendiduras 37 segin las flschas f%

Otrae formas de ejecucién son posibles.. Por ejemplo, los ele-
mentos pueden ser dispuestos en la direccién de marchg de la hoja de vi-
drio; se toma entonces la prgcaucién de no disponer en li:taea las hend:?.-

duras 37 para evitar el peligro de deformacidn de la hoja. Los elemen-

- tos 34 pueden ser dispuestos para fommar cuadricula; los lados de la

cuadricula son entonces oblicuos con relacién al mov:mlentp de trasla.-
¢ién de la hoja de vidrio. N

Por lo demds, el soporte ) en lugar de ser plano como se ha des=
erito antem.omenhe, puede tener cualquier forma cilindrie regulada en
el sentido del desplazamiento de la hoja de vidrio, para conferir dicha .
forma a la.hoja,de v:ﬁ rio, por ejempl.o para la fabricaciéﬁ de hojas de
viirio onduladas. '

NOTA

En resumen, esta patente de invencidn se contme a las si-
guientes reivj.rﬁicaciones:.

18,~ Un procedimiento ioara soportar una hoja de vidrio o pro-
ducto similar termopldstico, caracterizado porque consiste en hacer re-

posgr dicha hoja sobre una pluralidad de soportes de los que al menos la
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parte en contacto con el vidrio estd constituida por un liquido.

e --.n.'

28, Un procedimiento, segin la reivindicacidn l! caracber:.—
zado porque consiste en interponer entre la hoja a soporta.r ¥ una super-

ficie s6lida subyacente, una plurglidad de soportes liquidos que forman

salientes sobre esta superficie, slendo el Mqido prdctlcamnte no reac-—

tivo ¥ no mo;;ante i‘rente al vidric y soportando éste por efecto de la
tengién superflcia.ii.

38.~Un procedimaento, segin la reivindicacién 28, caracteri-
zado porque los soportes liquidos que forman se.].ienbe son mantsnides en
su sitio sobre el soporte sflido inor caviadesde anclajes .

8,- Un procedimiento, segin la reivindicacidn 22, caracte r;i.-—
zado porque los soportes ligquidos que fommn saliechtes son mantenidos _
en su sitio sobre‘ el soporte sblido gracia s a la presencia de zonas mo-
Jsbles por el l:lqu:.do que los constituye.

58,. Un ‘procedimiento, segin la reivindicacidn 1%, caracteri-
zdo porque consiste en llsvar contimmmente el liquide al contacto de
la superficie inferior de la hoja de vidrio por miltiples orificios del
soporte sol).do subyacente . ’

6.~ Un prodedimie nto, segién la mlvzmh.caczon 52, caracteri-
zado porgue el soporte sélido subyacente es poroso. ‘

7%.- Un proced:.mento, seglén la reivihdicacidn 52, caracte ri-
zado porque los canales de llegada del 1fquido son practicados en el so=-
porte sélido subyacente. ‘

82, Un procedimiento, segin Jaé anteriores reivindicaciones,
carac‘bex“izado porque 1la hoja de vidrio se ermcuentra en estado pléstic:o
¥y en movim:iento ‘relativo con relacién a los soportes 1iquidos.

98.~ Un procedimiento, segin la reivindicacidn 12, caracteri~
zado porqqe los sopries l:f.qu:.dos rio sen sometidos a una posicidén fif,
sino méviles bajo la.ceza inferior de la hoja, de modo que Z:a zona de

contacto de dicha hoja con los soportes Y{quidos varie constantemente.
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10%.- Un procedimiento, segin la reivindicacidn 12, caracteri~
zado porque los soportes liquidos tie-men unma longitud importante en el
sentido de mabcha del vidrio. ‘ | |

11%.~ Un procedimierto, segin las precedentes reivirdicaciones ,
caracterizado porque los soportes liquides que fqman salientes tisnen,
en el sentido ti-ansversa.l ala m_a,jccha del vidrio, una anchura un poco in~
ferior a la de la cinfa de #idrios _

12%.~ Un procedimiento, segén la reivindicacidn 2%, caracteri-
zado porque los sopori;es 1i{quidos que forman saliente tieren farma de
barritas estrechas y préximas dispuestas transversalments con relacién
al sentido de npa.rcha del vidrios | ,

138, ~ Ur; proc;edimiento s segin la reivindicaqién 128, caracteri-
zado porque dichas barritas son dngulos cuyo vértice estd situado sobre
el eje de simetrfa de la cin'ta de vidrio y orientados en la direccidn
del movimiento de dicha cintas

2,~ Un pmeedmmo » segin la miMmcién 128, aaracteri-

zado porque dichas barritas son rectilireas. . ' )
15¢.~ Un procedimia‘ nto, segin la reivimdiceridn 128, caracteri~

zado porque d;‘.f:has barritas son curvas, en mriicular en .arco de ci'rculo?

16%.- Un procedimiento, segin la reivindicacién 122, caracteri-
zado porque dichas barritas estdn divididas en el semtido de su longitud
en cierto mi'mem de frozca distintos,' eventuaJJmnte- imbricadogs de una a
otra barrita. ) ' )

_ 172.~ Un procedimiento, gegin la reivimicacidn 18, c‘aracterizg-
do porqge los soportes 1fquides estdn constitufdos por gotitas, en parti-
cular de fom‘alesférica. '

18%.- Un procedimiento, segin la reiﬁMicacidn 12, caracteri-
zado porgue la superficie sélida sut;yaoente est4 inclinada hacia abajo
en el sentido del movimiento de la cinta pera disminuir las fusrsas de

frenado que se ¢jercen sobre el vidrio.
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19%,~ Un procedimiento, se%n 1la reiv:. : , caracteri-
zado porque la superficie sélida subyacente estd inclinada hacia arriba

en sl sentido del movimiento de 1a cinta para aumentar las fuerzas de

frenado.
202.- Un procedimiento, segin la reivindicacién 12, caracteri-
zado porque la superficie sélida subyacente es una superficie cilindrica

¥ los soportes Liquidos rectilifjeos son dispuestos segin las generatri-
ces de esta superficie, horizontal ¥y perpendicularmdnte al eje de tras-
lacidn de la c:.rrf;a de vidrios ‘

. 2l2.= Un procedimiento, segén la reivindicacién 18, ca.ractem-r
zado i)orqqu en el caso de una hoja de vidrio de perfil tran.:sversgl no
rectilineo, en mriicular una hoja con superficie cilfndrica, eventual-
mente ondulada, los éop_ortes liquidos son previstos sobre la superficie
QG un séllido que 'pz.'esenta el perfil correspordiente a_la hoja de vidrieo
8 ~obtfener. o ) _ . '

22%.- Un procedimiento, segin la reivindicacidn 212, caracteri-

zado porque los soportes liquidos que forman salientes estdn constitui-

‘dos por alvéolos, eventualmente regueros rectilineos dispuestos a lo lar-

go de las generatrices decla superficie cilindrica, horizohtad y parale=-

l' lamente a-1 eje de traslacién de 1la cinta de viciriﬁ».

232.~ Un mrocedimiento, segin las anteriores reivindicaciones,
caracterizado porque el sop rte esti constitufdo por una pluralidad de .
e-lementos dispuestos uno a contimacidn de otro y que llevan cada uno
medios de calentamiento, eventualment'e de erf'riamiento para imponer al
vidrio el tratamiento témico deseado. » _

24!.-. Un procedimiento, seginlas reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque se hace sufrir a los bordes dse la hoja de vidrio un
fijado relativo, o

25%.~ Un procedimiento, segin las precedentes reivindicaciones,

caracterizado porgue, ciuando el lfquido soporte es susceptible de ser al-.
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terado al contacto con la étmosfera, szlag @rzétmosfera protec~

tora entre los soportes liq.udoe inyectardo en los lugares deseados entre

el soporte subyé.cente sélido y la hoja, un gas corveniente neutro, ewen-

tualmert.e reductor , bajo pequefia pres:.én.

262.~ Un procedimiento, segin las precedentes reivindicacio-
nes, caracterizado .pqrque ‘ss introduce en contacto con la cara inferior
de la hoja de vidrio, en el intervalo de los soportes 1{quidos, un gas .
inhibidor de la reaccién gue tenderia a cebarse enbre el vidrio y el -
quido.

27! - Un proced:mento, segin la reivindicacién 26, caracteri-
zado porque el “gas que se lleva &l contacto de la cara inferior de la ho-
ja de vidrio es un gas reduwtar, en particular un gs que contenga hidrd-
geno. ‘ | ] ‘ ‘

28;3‘- Un procedimiento, segin las reivindicaciones precedentes,

caracterizado porque se ubilizan liquidos soportes de mturaleza diferen—

te sobre los que pasa sucesivamente la hoja eh el curso de su marcha, sien-

do la naturaleza de estos liqzudos en particular funcién de las 'bemperatu-
ras suceslvas a las que es sometida la hoaa. de vidrio.

29%.— Un procedimiento, segin las zewixﬂicaciones 5'x a 7%, ca-
racterizado porque el soporte liquldo estd{ constitufdo por gotitas separa—
das, eventualmente por una serie de peliculas sucesivas, evacuadas des-
pués de haber recorrido un trayecto determinado spbre el soporte subya-
cente por regueros colectores previstos en la guperficie de diché soporbg.

' 302, Un procedimiento, segin la reivirdicacién 292, caracteri-
zado poxque'e:l.l:{quido evacuado es dev*uei.to al ciclo después de depurado'.

_ 312.~ Un procedimiento.segin la reivindicacién 292, caracteri-
zado_porque el soporte sélido subyacente estd constituido por elementos
yuxtapuestos. ' '

328~ Un procedimisnto, segﬁn la reivindicacién 3a, caracberi-

zado porque los elementos son dispuestos transversalmente a la hoja de vi- -
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334.- Un procedimiento, segin la reivindicacidn 312, caracte~
rizado porque los elementos son dispuestos en el sentido longitudinal
de la hoja, ‘siaizdo las juntas entre los elementos desp]azadas para no
estar en ‘1inkas continugs paralelas al eje de traslacién de la hoja de

342.~ Un procedimiento, segin la reivindicacién 312, caracteri-
zado porque los elemqnt.os son dispuestos formando una cuadricula cuyos
lados son oblicuos con relacidén al sentido de traslatién de la hoja de
vidrios

352.~ HUN PROC@DCEEM‘O PARA SOPORTAR UNA HOJA DE VIDRIO ©

'PRODUCTC SIMILAR TERMOPLASTICO", segén queda descrite y reivindicado en

la precedente memoris y nota reivindicatoria que constan de 17 péginas
mecanografiadas y dibujos. adjuntos. '
Madria,~ 4 MAR 4353
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