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MEMORIA DESCRIPTIVA
que Se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE .D E INVENCION
formulada el 1 de Marzo de 1.963, con el Nimero 285.628
| en
EsPafia
por VELITE aflos
a nombre de MANNESHANK ARTIENGESELLSCHAFT, entidad alemana, esta-
blecida en Mannesmammufer 1 b, Disseldorf, Repliblica Pederal Ale-
mana, por:
"UI' PROCEDIIMIENTO PARA LA REGULACION DEL CAUDAL DE PASO Y TAR
COMENZAR A COLAR EF LA FUNDICION CONTIKUA DE ACEROM

El invento se refiere a un procedimiento para rejzular el
caudal y para comenzar a colar en la funcién continua de acercs,
empleando los tapones afilados de por si conocidos.

Para poder regular el caudel de salida de un recipiente de
colada = por ejemplo un caldero de colada =, se recurre normale-
mente a la regulacién de salida de colade por tapén usual, en la

cual el tapbn tiene en su extremo inferior forma de segmento es-

férico. Pero con este modo de realizacién del tapdn de colade resul-
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tan desventajas, en el sentido de que hay un tremolar del cho~

rro de colada hasta que el tapdn haya alcanzado cierta distan~
cia de la boca. Este efecto aparece sobre todo en el caso de =~
que, al abrirse el tapdn, la abertura en foraa de ranura snular
tenga una seccibn transversal notablemente menor que la seccidn
de salida libre de colada. Para contrarrestar estas desventajas
se ha propuesto sustituir el segmento esférico del tapbn nor un
cono afilado, respectivamente, colocar encima del sesmento esfé~
Trico un cono cuya base sea menor que la superficie circular del
segmentoesférico. En relacidn con esto se ha dado ademds a las
bocas de colada tal forma que la seccidn de entrada no siga sien
do el mismo tiempo la seccidn mfnima de regulacidn, sino que se
encuentra situada la seccidn minima de regulacidn entre la aber-
tura de entrada y la de salida de la boca de cclada. Hstas formes

de realizacibn tienen, sin embargo, la desventaja de que, si el

'tapdn se ha solidificado al abrir se arrancan las puntas de éste

respectivamente, si la seccidn de regulacidén se encuentra a wayor
profundidad, de que haya mayor meligro de solidificacidén a causa

de la reducida cantidad de acero gque queda entre la salida de co=-
lada y la punta del tapén. Por esta razdn surgen grandes dificul-
tades al utilizar tapones y bocas de colada de este tipc en cal=-

deros de colada u otros recipientes de colada, qus funcionen con

boca de colada en un principio cerrada.

Por ello, la finalidad de este invento consiste en evitar
con seguridad el que se solidifique el acero al emplear los tapo-
nes precedentemente descritos, que de por s{ permiten una posi-
bilidad mayor de regulacidne.

De acuerdo con el invento se logra esto de la siguiente ma-
neras Al emplear formas de tapdn que permiten disponer la seccidn

mds estrecha, que sirva para la resulacidn, de una boca de colada
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debajo de la abertura de entrada de la boca de colada en dis-

tribuidores de colada continua o recipientes intermedios semejan
tes, se deja fluir immediatamente al comenzar a colar y llenar
el recipiente, 2 la cogquilla la primera parte de acero que tien
da todavia a solidificar, con el fapén levantado, es decir, con
la boca de colada abiertas

De acuerdo con el invento se logra el misme efecto desea-
do, si, empleando formas de tapén y bocas de colada de por sf
conocifas, se dispone, con la boca de colada cerrada y antes
de introducir el acero en el distribuidor u otro recipiente, al
rededor del cono del tapén un medio exotérajco, como por ejemplo
polvo de ferrosilicio, que caliente el acero gue estd entrando
por su calor de disolucibn o por su combustidn, y evite as{ que
se solidifique aquél.

Al utilizar el procedimiento citado en primer lugar resul-
ta posible, segin otra caracter{stica mds del invento, emplear
cualquier forma de tapén cdnico de por s{ comocida, ain con -
cualguier otra forma de salida de colada.

La presente solicitud que corresponde a la presentada en
Alemania, con fecha 1 de Marzo de 1.962, bajo el Nimero M
51,995 VIa/3lc, se acoge a los beneficios del artfculo 51 del

vigente Bstatutc sobre Propiedad Industriale
NOTA

Los puntos de invencién propia y nueva que se presentan
para que sean objetc de la presante solicitud de Fatente de

Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los sigqigpteag
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1%,~ Un procedimiento para la regulacidn del caudal de pa-
g0y paia comengar a colar en la fundicién conti{nua de acero uti-
1izando foma?de tapén agudas de por s{ conocidas, que permiten
disponer la seccién més estrecha, que sirve pera la regulacién,
de una boca de colsda por debajo de la abertura de entrada de s~
ta, caracterizado por el hecho de al comenzar a colar y al llemar
el distribtuidor de acero o un recipiente intermedic semejante la
primere perte del acerc, que ain tiens tendencia a solidificarse,
fluye directamente dentro de la coquilla a través de bocas de com
leda abjertas y con el tapdn levantado.

2%~ Procedimiento para oomenszar a colar y regular en funoi-
cién contfnus de acero utiligando formas afiladas de tapones y |
bocas de salida de por &f comocidas, caracterizado por el hecho
de que con ls boca de colada cerrada se dispone alrededor del co-
no del tapén una materia exotémmica, como por ejemplo polve de fem
rrosilicio o similar, entes de verter el acoro en el distribuidor.

3%~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracterizedo
por emplear los tapones ofnicos de por sf conocidos también con
Juntemente con oualquier otra forme de boca de coladas '

4%~ Un procedimiento para la regulscién del caudal de pa=
80 y pare comenzar & oolar en la fundicién cont{nua do aceroc.

Tal y como se ha descrito en la Momoria que antecede y pare
los fines que se han espacificado.
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La presente Memoria consta de cinco hojas escrits s mé-

guina por una sola de sus carae

HADRTD, < () {AY. 1963

P. A.
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