
285599
P A T E N T E  

D E
I N T R O D U C C I O N

por "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN COMPUESTO FUNDENTE 
APROPIADO PARA SER UTILIZADO EN 14 SOIDA DURA AL ARCO", a favor 
de la firma española TALLERES UNION., S.A?, domiciliada en Ma­
drid, "Gasarrobuelos,

%  , MEMORIA DESCRIPTIVA

La presante invención sa refiere a un procedimiento de 
*- fabricación de an compuesto i ándente apropiado para eer uti­

lizado en la soldadura al arco, cuyo compuesto fundente as­
ta previsto para ser colocado sobre la pieza en el curso de 

$. dicha operación de soldadura al arco, a fin de proveer ana 
manta protectora sobre el cráter de metal fundido, resultan­
te de tal operación. Mas particularmente, trata la potente 

. de una composición o material previsto para ser utilizado en 
el llamado "Método de Soldadura por Arco Sumergido",; es de- 

10. oír, un proceso de soldadura al arco en el cual se mantiene
un arco entre un electrodo metálico y la pieza a soldar, es­
tando protegidos de la atmósfera el arco y el metal deposita­
do fundido por una capa de material pulverulento o granular 
depositado sobre la pieza en un espesor suficiente para su- 

15. mergir el arco a medida que éste progrese a lo largo de la
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^ínea y costura a soldar.

El uso da una tal capa de fundante sobre la soldadura al 
arco es conocido desde haca muchos años (ver patente america­
na N* 1.782)316 de 18 de Noviembre de 1930). Sin embargo) a 
pesar de ciertas y bien reconocidas ventajas de tal procedi­

miento, se ha encontrado una gran dificultad para hallar una 
composición de fundente que actué satisfactoriamente baje to­
das condicionas, como so ha evidenciado per el considerable 
número de patentes pedidas en la pasada década sobre tales com­
posiciones.

Actualmente, hay razón para crear que el problema no es 
de composición química del fundente, ya que un considerable 
número de tales compuestos ha sido encontrado capaz de servir 
los requisitos fundamentales, los cuales son, conservar el 
cráter fundido fuera del contacto del aire y no contaminar 

tal metal depositado introduciendo elementos innecesarios. No 
obstante, debiendo preverme su utilización en lorma de una ca­
pa depositada a lo larga de una li&nea o junta de soldar, en 
cuya capa tiene que ser sumergido el arco,, resultan importan­
tes otros factores de carácter a&s o menos íjísieo. si, como 
ocurre en general, el fundante es depositado desde una tolva 
o similar, aquel debe tener la fluidez suficiente para no ce­
gar la salida de tal dispositivo de alimentación y, al mismo 
tiempo, formar un cabal3{&n de la profundidad deseada ain nece­
sidad do soportarle lateralmente,. Tal fluidez es también im­
portante a fin de asegurar que, a medida que el electrodo de 
soldadura se mueve dentro y a lo largo de la capa de fundente 
depositada, el surco producido por tal movimiento so cerrara 
inmediatamente en vez de permanecer abierto, como ser&a el 
caso si el fundente tuviese un {ángulo de talud extremadamentet
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Por tanto, el resaltado más satisfactorio en soldadora por 
arco sumergido ha sido obtenido usando fundentes granulares 
prefundidos, los cuales se componen generalmente de silicatos 

5, metálicos escogidos entra el grupo de silicatos de manganeso,
calcio, magnesio y aluminio, los que una vez molidos a un tama- 
no adecuado, tiene la antes indicada fluidez# Una ventaja adi­
cional conseguida con tales fundentes prefundidos reside en el 

hecho de que los componentes, incluidos ciertos ingredientes 
1Ó,. que se 'añaden en pequ-eRas cantidades, tales como los fluoruros 

metálicos, se encontrarán distribuidos uniformemente, ya que de 

esta forma se elimina la tendencia a la segregación*
En esta invención se ha descubierto que, un compuesto fun­

dente altamente satisfactorio, apropiado para ser utilizado en 

15* la aoldadura por arco sumergido, en la forma descrita, puede
pwMioirse sin necesidad de someter los ingredientes a un trata­
miento de preíusiíón y la subsiguiente molienda dal producto re­
sultante altamente refractario, operaciones ambas muy costosas* 
Por al contrario, se ha encontrado que es perfectamente posible

20.. obtener una composición de fundente que tenga la deseable flui­
dez conjuntamente con otras características, entremezclando in­
gredientes conocidos, finamente molidos o en forma pulverulen­
ta,: conjuntamente con una suficiente cantidad dé silicato so-* 
lable^ por ejemplo, silicato sódico o potásico, conteniendo una 

25. suficiente cantidad de agua para que sea 3#q#.do. La cantidad
da silicato asó añadida será la mínima requerida para aglomerar 
conjuntamente o ligar entre sí los otros ingredientes, siendo 
el requisito esencial que todos los ingredientes eeten unifor­
memente distribuidos en la masay Se seca después esta masa a 

30. una temperatura sustancialmente por debajo del punto de fusión
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de los ingrediente, a fin de eliminar el agua introducida 
medíante él silicato, o en otra forma cualquiera, y el pro­
ducto resultante es entonces reducido, por ejemplo por molien­

da, al deseado tamaño de partícula,. Tal molienda no as parti­
cularmente difícil ya que el producto saco asé obtenido es 
considerablemente mas fácil de moler que los compuestas de 

silicatos pre fundí dos normalmente utilizados,* En realidad , 
todo lo que se necesité es pasar el material a travos de rodi­

llos trituradores an les que la masa nodular aglomerada puede 

ser triturada con una mínima producción de finos.

Ka siguiente descripción espeoifioa en detalle cansíos pro­
ductos y métodos para hacer loe mismos, los cuales son ejem­

plos de la presente patente.
Sin embargo, tales productos descubiertos y procedimientos 

pera hacer ios mismos, constituyen solamente algunas de las 
variantes de aplicación del principio de la invención,.

For ejemplo, una composición altamente satisfactoria de 

fundente del tipo en cuestión, ae obtiene mezclando on sobo, 
al estado de molienda fina,: 39% de mineral de manganeso calci­

nado, 39% de sílice, 3% de espato de flúor (Fluoruro eáloico)y 
y 4% de aélioo manganeso (el férromanganeso puede sustituirlo 
parcialmente) mezclado con 1 %  de una solución de silicato so­
luble sódico de 47? Beaume, aproximadamente; siguiendo lo cual 
os secado el total a una temperatura adecuada, y la masa resub- 
tanta aglomerada es molida a 12 x 120 mallas. Bl sacado se lle­
va preferentemente hasta al punto donde el contenido en agua 

as reducido a 0¡?5% o me-nos^
Las partículas que conatituye-n el producto final, sen. sus- 

tanoialmente más grandes que los ingredientes finamente molidos 
que entraron a constituir parta da la mezcla. Sin embargo,30.



come resaltado del método de fabricación empleado, cada ana 

dé tales partículas comprendere una mazóla uniformemente dis­
tribuida de los ingredientes finamente molidos ligados entra 
si por el silicato seco#

La composición de tales partículas en su estado seco fi­
nal, cuando están obtenidas de acuerdo con la fórmula ante­
riormente especificada, tendrán por calculó la siguiente apro­
ximada composición;

Mineral de manganeso calcinado * * * . * * * 42,6%
s ílic e  .  . *. * * # * .* * * * . . .. . # * * * * 42,6% 

Espato-flúor ¿ 3,3%
S}ÍÜcó manganeso . . . . . . . . . . . . . . .  4*4%
Silicato sódico (anhidro) . . . . . . . . . .  7,1%
.31 mineral de manganeso.a emplear, es un mineral compues­

to en su mayor parte por bióxido de manganeso, conjuntamente 
con pequeñas cantidades da otros compuestos, por ejemplo, sí­
lice, pirita, etc,.., con impurezas# La calcinación tiene por 
objeto reducir el oxigeno disponible, así como el azufre o 
eómpnestea de azufre que puedan encontrarse, por ejemplo piri­

ta. En lugar de mineral de manganeso tratado en la forma des­
crita* puede emplearse una cantidad equivalente de óxido de 
manganeso comercial, sobreentendiéndose que este termino com­
prende el monóxido, el bióxido o una mezcla de ambos#

Le sílice utilizada es una arena de sílice de elevada ca­
lidad, relativamente pura, y ouanóo el mineral utilizado oen­
tiene una cierta cantidad da sílice, la cantidad de arena de 
sílice a añadir se reducirá} correspondientemente# Per ejemplo, 
si el mineral contiene un %  de sílice, la fórmula anterior 
requerirá 48% de mineral y 30% de sílice#

gn lugar del espatoíluor pueden utilizarse otros íluo-



^uroa metálicos tales como al fluoruro de aluminio, el fluo­
ruro aluminios sódico, o el fluoruro sódico, Tambij¡h resulta 
sa-tisfactorio para ciertas aplicaciones omitir completamente 
tales fluoruros.

5* La solución da silicato sódico puede contener, o incluso
constar exclusivamente de silicato potásico. La cantidad de 
silicato, y particularmente de loa constituyentes sodio y po­
tasio, sera mantenida al mínimo necesario para aglomerar los 
demas ingredientes, primero en el estado inicial húmedo y

10,. luego en la forma final seca. Ya que el agua por si misma ac- 
túa en cierto modo como aglomerante en la masa húmeda, el si- 

 ̂ licato puede ser a$a e menos diluido teniendo siempre en ouen-
* ta que cuanta más agua empleamos, más calor habrá de utilizar-
 ̂ se para eliminarla.

15¿. La temperatura empleada en eliminar así el agua puede va-
riar, con el factor tiempo, siempre y cuando se mantenga sus- 

. tañetalmente debajo de la de fusión del óxido de manganeso y
da la sílicej. sn otras palabras, no se intentará einterlzar la 
mezcla, y mucho menos formar un silicato da manganeas aintjé#

20. tide, ainó simplemente aglomerar entre #  laa partículas fi­
nas que forman la mezcla en un conglomerado uniforma, en el que 
el silicato soluble desecado actúa como "Agente aglomerante".
Se ha encontrade que este resultado ee obtiene satisfactoria­

mente y dentro de un tiempo razonable, cuando se emplea una 

2 5. temperatura de unos 375*6., aun cuando pueda elevarse dicha

tamperatura hasta 65*0., y teniendo en cuenta que una tempera­
tura inferior a los 375*C., podrá ser suficiente, aunque exi­
girá un período do secado más largo^

El sílice manganeso^ o el ferromanganese, incluidos en la 
30. formación dada antes, es le que se conoce como el "Agente



palmante" en la fabricación del acere, y la cantidad del mis­
ma puede variar ligeramente en máa a en menos sobre el 4% in­
dicado en la fórmala precedente,, asimismo puedan utilizarse 
también otras aleaciones similares. Aetí, como se indica e& la 

5, fórmala que será posteriormente descrita, ha dado resaltados

satisfactorias el empleo de un 1% de ferrosilieie como "Agen­
te Calmante". Por tanto, en función del ingrediente particular 

escogido* como tal "Agente" y de otras variables, la cantidad 
del mismo incorporada a la mezcla puede variar entro el 1 y el

10.. 6%¡. También puede ser utilizado aluminio metálico finamente
dividido, En los fundentes obtenidos per profusión no han po­

dido utilizarse "Agentes" de este tipo, ya que la temperatura 

requerida para efectuar la profusión da loa ¡Óxidos metálicos y 
la sálica, o bien produoe su eliminación, o cambia el carácter 

1$. del "Agente", Por esta razón ha sido encontrado necesario em­
plear con algunos da 'tales fundentes profundices, un alambre 
de aportación de aleación especial, a fin de obtener soldadu­
ras satisfactorias.

El fluoruro metálico, a la temperatura requerida para for- 
20, mar tales "fundentes d*a silicato profundice, también tiende a

formar un compuesto da fluoruro volátil, con si resultado de 
que solamenté-una fracción del ingrediente inicialmante inclui­
do permanecerá en el producto terminado,. Resulta también impo­
sible retener al aluminio metálico en tal tipo de fundente 

25. preiundtdo;.
Mientras en el ejemplo dado anteriormente la relación de 

sílice a óxido de manganeso es mayor que la raiáoión presente 
en el silicato de manganeso, ss d*eir¿ que hay una sustanoial 
cantidad dé sílice en exceso, una composioión hecha en la mis- 

% ,  ma forma, pero con el óxido de manganeso y la sílice presentas
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pn proporciones estequBaétrioas, como se Indica en la Paten­
te N" 1.754.566 U.S.A;* W. Mi lien, de fecha 15 de Abril de 
1730) también ha sido encontrada satiafactoria* Como ejemplo, 
tal composición modificada puede ser hecha mezclando en seco, 
al estado finamente molido, óxido de manganeso y sílice en 
la proporción indicada, conjuntamente con, aproximadamente, la 
misma cantidad da espatcfluor que en luírmela anterior y, si se 
desea, aproximadamente la misma cantidad de "Agente Calmante", 
añadiendo luego a tal mezcla silicato soluble en, aproximada­
mente, le misma cantidad de antea, continuando con las/etapas 
sucesivas anteriormente indicadas^

En otro ejemplo, en vez de utilizar oxido de manganeso y 
sílice separadamente en la relación en la cual se encuentran 
presentes en al silicato de manganeso preparado tal como se 
indica en la anteriormente mencionada Patente de Millar. En 
tal case puede ser el silicato, o el mineral encontrado en la 
naturaleza e el formado del óxido de manganeso y sílice median­
te la fusión de uno con Otro, o el formado por precipitación*
En cualquier caso, según la presente invención, tal silicato 
de manganees prefórmado finamente dividido (molido), ee mez­
clado con los otros menores ingredientes y tratado posterior­
mente exactamente en la misma forma como se indicó en el ejem­
plo anterior.

Todavía otro ejemplo es el siguiente, en el cual una por­
ción del oxide de manganeso es reemplazada por óxido de hie­
rro y alúmina, por ejemplo 6,6% de óxido de hierro (escamas de 
laminación), 17)7% da bióxido de manganeso, 8,6% de alúmina y 
39)5% de sálica, mezclados en seco finamente molidos, conjun­
tamente con el 3% de espatcfluor y el 1% de ferrosilicio como 
"Agente Calmante"; a (éste se añade 21.5% de solución de aili-
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285599'Bate sódica, se mezcla el conjunto, se seca y se tritura 00- 
mo anteriormente,

La composición de las partículas resoltantes en so esta­
do final seco se^í, aproximadamente, por cálenlo, como signe;

Bióxido de manganeso 20,3%
Oxido de hierre y . . . . . . . .  . . 9,8%
Alamina . . . . . . . . . . . . , . ... . . . t . 9.8% 
Sílice . ,, 43,0%
Tspatofluor . . . . . . . . . . . . . . .  3,4%
Ferrosilició 1,1%
Silicato sódica (anhidro) . . . . . . . . . . . .  1Q<.6%
El ejemplo precedente representa, en efeoto, una mejora 

en el material de 80ldadura al arco deseobiarto en la Patente 
B.S.A. 2.360,716 da facha 17 de Octabre de 1944, dada a 
Vlad-imir Petera, comprendiendo tal material ana mezcla sin 
fundir de arena de sílice en cantidad predominante y pequeñas 
cantidades de un fluoruro, unpóxido metálico capaz de actuar 
como oxidante a la temperatura del arco de soldadura y un des­
oxidante.. Tal como so define en la Patente, tal oxidante puede 
ser, ugxtdo da manganeso u oxido de hierrtj¡b ambos, mientras 
que el deaoxidante puede ser esoogido entré el sílioo-manganeae, 
el ferromanganeeo y el ferrosilicio,

En la presante invención reside el descubrimiento, entre 
otras cosas, en que, aglomerando los ingredientes que componen 
tal material previamente patentad o y tratando los mismos co­
mo antes se ha dicho, as obtiene Una composición muy mejorada. 
No solamente tiene la necesaria fluidez y el resto de las ca­
racterísticas físicas señaladas come deseables, sinó que ade­
más puede observase que la cantidad necesario de fluoruros y 
desoxidantes o "Agentes Calmantes" es considerablemente menor
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^ue en el caso citada en la Patenta.

As*í coma ana porción del ¡oxide de manganeso en el ejem­
plo 1% ppede ser reemplazada por óxido de hierro y aluminio* 
también una parte de tal ¡oxido de manganeso puede ser reem­
plazada por óxido de calcio* es decir* cal* o por la equiva­
lente cantidad de carbonato calcica* es decir* caliza o dolo­
mía* es decir* carbonate calcico magnésico^

También el rutile* ea decir* ¡Óxido de titanio* puede re­
emplazar una parte de tal óxido de manganeso.

Asimismo*.en voz de utilizar como compuesto principal el 
manganeso u otro óxido metálico y la sílice* como so especifi­
ca en los ejemplos anteriores, puede estar compuesta la masa 
fundamentalmente de silicatos naturales* tales cerne los que 
se han venido usando y se siguen usando en el revestimiento 

de los electrodos de soldadura^ As4* el amianto natural* el cual 
esté compuesto principalmente de silicato magnésico c el amian­
to azul que es fundamentalmente silicato de hierro* o la arci­
lla que es fundamentalmente un silicato de alúmina, o la nefe- 
lita que ea principalmente silicato alumínico sádico potásico* 
puedan ser utilizados para formar la presente composición del 
fundante mejorado^ Tales silicatos finamente molidos serán mez­
clados con espatofluor u otro fluoruro metálico* y son sílioo- 
manganase u otro "Agente palmante?' equivalente en proporcio­
nas aproximadamente iguales a las dadas en los ejemplos ante* 
rieres; luego se le añadiré la cantidad mínima de silicato pa­
ra ligar toaos los ingredientes y una hez mezolados* se seca- 

la masa resultante y se triturará para formar partículas 
granulares finidas^

Se entiende que e& el último ejemplo precedente, un sili­
cato sintético, o una mezcla de silicatos* tales como escoria
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ócida de homo Siemens^ o do cemento Portland, pueden sus­
tituir a los silicatos naturales.

la solución de silicato empleado en todos loa ejemplos 
anteriores, es el silicato comercial, el cual, como se ha 
indicado, consta normalmente de una solución en agua de si­
licato sódico, aunque una parto o todo de este silicato só­
dico puede ser eustituida pee silicato pot&sicog: Una compo­
sición especifica de silicato que ha sido encontrada satis­

factoria en las varias fórmulas de los ejemplos dados antes, 
tiene una relación de sílice a sosa de 2,85 y bastante agua 
para dar una densidad de 47,.35* Beaume a 15*C- Como se ha 
indicado, es deseable utilizar tan poco óxido de metal alca­
lino (sodio o potasio) como sea posible, ya que una cantidad 
demasiado elevada de tal metal puede, entre otras cosas, pro­
ducir el efecto de incrementar indebidamente la longitud del 
arco.. Por otra parte, cono antes se indicó, ha sido encon­
trado posible ligar conjuntamente c aglomerar los ingredien­
tes con silicato soluble, incorporando a la composición cual­
quier cantidad deseada de "Agente Calmante", una cosa que se 
ha demostrado imposible de conseguir en el tipo de fundente 
preíundido. Además, ya que la composición no esta sujeta a 
una temperatura que produzca la eliminación de cualquier fluo­
ruro añadido, no existe interaooiób de los últimos con los 
dam-)ás ingredientes ni en consecuencia desperdicio de este 
ingrediente relativamente costoso, no encontrándose al mismo 
tiempo las dificultades de fabricación de los compuestos de 
fundente fundido, como consecuencia de los humos de fluoruro 
que se producen a temperaturas elevadas;.

édec&s de las ventajas antes indicadas, el mejorado fun­

dente de esta invención, especialmente cuando se compone
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pe ana elevada proporción de óxido de manganeso y sílice, 
tiene una muxho ái&s elevada relación de volumen a peso qne 

el que resalta cuando los ingredientes son sometidos a pro­
fusión^ esi el volumen por kilo pueda ser un 50% más eleva­
do en el caso del primero comparado con el ¡último^ Esto in­

crementa correspondientemente la capacidad de cubrición de 

la mejorada composición de seta invención, ya que ae requie­
re mucha menos cantidad de material en peso para soldar una 
longitud determinada de costura^ El coste puede en realidad 

ser reducido hasta un punte en que la recuperación del com­
puesto para su reutilizaoión no ofrece realmente ahorro con 
respecto a la utilización de un material fresca no contad* 
nado#

ge entenderá* que cuando en esta invención se refiere al 
arco como estando sumergido en la capa de fundente, esto no 
significa inmersión completa, es decir, que el arco deba es­
tar completamente oculto^ si bien esta -última condición pue­
de ahorrar al operador el empleo de gafas oscuras u otra pro­
tección ocular, la operación de soldadura as igualmente sa­
tisfactoria cuando el arco esta expuesto, siempre que la ca­
pa de fundente depositada saa bastante profunda par-a pro­
veer una protección adecuada para el material fundido produ­
cido en tal eperaciona

Aunque, oorne se ha indicado, los productos finales nece­
sitan ser triturados solamente a un tamaño de 13 x 130 ma­
llas, los ingredientes sólidos que entran a formar parte de 

la mezcla deben ser molidos a un tamaño relativamente fine.

En esta invención se han utilizado tamaños entre 2o y 200 ma­
llas pero se encontró que un tamaño satisfactorio de melle 
para tales ingredientes es el de 40 mallas^
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, Pueden ser empleados otros modos de aplicar el princi­
pio de la invención produciéndose cambios oon respecto a 
los detalles descritos, siempre y cuando se empleen algunas 
de las características específicamente señaladas en las 
reivindicaciones siguientes.

N O T A

Hecha la descripción del presente invento, lo que se 
declara como no practicado ni puesto en ejecución oh Espa­
ña* comprende las reivindicaciones siguientes!

1,+- Uh procedimiento de fabricación de un compuesto 
10. fundente apropiado para ser utilizado en la soldadura al 

arce, c a r a c t e r i  z a d o  por comprender las fases 
siguientes; la mezcla de ingredientes secos, finamente mo­
lióos, con una solución.de silicato soluble, habiendo sida 
escogidos dichos ingredientes entre el grupo de silicatos 
de manganeso, calcio, magnesio y aluminio, los compuestos 
que forman silicatos, concretamente el árido de manganeso, 
la sílice y la cal, los áridos do aluminio, titanio y hie­
rro, los oarbtnatos de calcio y magnesio-calcio, conjunta­
mente con el óxido de manganeso y la sílice, todos ellos en 

20. la relación aproximada de combinación y la cantlda-d mínima 
necesaria de silicato soluble para aglomerar dichos ingre­
dientes, el secado de la masa para hacerla prácticamente 

anhidra, y la trituración de osa masa seca en forma de par­
tículas granulares, sueltas, en las que los antedichos la-

^5* gradientes están aglomerados en distribución uniforme gra­
cias al silicato soluble^
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2. - üh procedimiento, según la reivindicación 1, o a r a c - 
t o r i z a d o  por ccmpremd-er las fases siguientes; la méz­
ala de ingredientes secos, finamente molidos, eon una solución 
de silicato soluble, bebiendo sido escogidos dichos ingredien­
tes éntre el grupo de silicatos de manganeso, ca-lcio, magna-*- 
sio y aluminio, los compuestos que forman silicatos, concre­
tamente el óxido de manganeso^ la sílice y la cal, los $xidos 
de aluminio, titanio y Morro, les carbonates de calcio y mag- 
nosio-caloio, conjuntamente con el óxido de manganeso y la si* 
lies, todos ellos en la relación aproximada de combinación, in­
cluyendo una relativamente pequeña cantidad de argenta calmante", 
y la cantidad mínima necesaria de silicato soluble para aglome­
rar los preoitados ingredientes, el secado de la masa resultan­
te para hacerla prácticamente anhidra, y la trituración de asa 
masa seca a la forma de partículas granulares, sueltas, en las 
que los antedichos ingredientes están aglomerados con distri­
bución uniforme gracias al silicato soluble.,
3, * Un procedimiento, según la reivindicación 1, s a r a o *  
t a r i z a d o  por comprender las fases siguientes; la mezcla 
de ingredientes secos, finamente molidos, con una solución de 
silicato soluble, habiendo sido escogidos dichos ingredientes 
entre el grupo da silicatos de manganeso, calcio, magnesio y a- 
luminio, los compuestos que forman silicatos, concretamente el 
óxido de manganeso, la sílice y la cal, los óxidos de aluminio, 
titanio y hierro, los carbonates de calcio y magnesio-calcio, 
conjuntamente con el oxide de manganesc y la sílice, toaos ellos 
en la relación aproximada de combinación, e incluyendo una re­
lativamente pequeña cantidad de un fluoruro metálico escogido 
entre el grupo de los fluoruros de calcio, sodio y aluminio, y 
la cantidad mínima necesaria de silicato soluble para agióme-
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ra-i^os citados ingredientes, el secado de la masa resultan­
te para hacerla prácticamente anhidra y la trituración de asa 
masa seca a la forma de partíanlas granulares) sueltas, en 
las que los antedichos ingredientes están aglomerados con dis­

tribución uniformo gracias al silicato soluble.
4.- un procedimiento, según la reivindicación 1, o a r a c - 
t e r i z a d e  por comprender las fases siguientes; la maz­
óla de ingredientes secos,* finamente molidos, con una solución 
de silicato soluble, habiendo aido escogidos dichos ingredien­
tes entre el grupo de silicatos de manganeso, calcio, magnesio 

y aluminio, les compuestos que forman silicatos, concretamente 
el egido de manganeso, la sílice y la cal, ios áridos de alu­
minio, titanio y hierro, los carbonates de calcio y magnesio* 
calcio, conjuntamente con el óxido de manganeso y la sílice, la 
cantidad de silicato soluble mínima necesaria para aglomerar 
los precitados ingredientes, calentar la masa resultante a un 
punte cercano inferior al de fusión de los referidos ingredien­
tes para hacer la masa sustancialmente anhidra, y moler la ma­
sa seca en forma de partículas granulares, sueltas, en las que 
los distintos ingredientes están ligados antro s4 por el sili­
cato y ae encuentran uniformemente distribuidos;*

Un procedimiento, según la reivindicación 1, c a r a c -  
t e r i z a d o por comprender las siguisntes fases; la mez­
cla de ingredientes secos, finamente molidos, con una solución 
de silicato soluble, habiendo sido escogidos dichos ingredien­
tes entre al grupo de silicatos de manganeso, calcio, magneaio 
y aluminio, les compuestos que forman silicatos, concretamente 
el óxido de manganeso, la sílice y la cal, los oxides de alumi­
nio, titanio y hierro, los carbonatas de calcio y magnesio-cal­

cio, conjuntamente con el óxido de manganeso y la sílice, la



cantidad de silicato solable mínima necesaria para aglome­

rar loa referidos ingredientes, calentar lnego la masa re­

saltante a una temperatura entre 375 y 650*C., hasta hacer­
la sustancialmente anhidra, y moler la masa seca para for- 

5. mar partículas granulares, sueltas, en las que los expre­

sados ingredientes están unidos mediante el silicato y uni­

formemente distribuidos en la masa-*
. - * 1 * - s

3?- uu procedimiento, según lá reivindicación 1, con arreglo

al cual la composición fundente resultante es utilizable en 

10. la soldadura al arco cuando se deposita como una capa a lo

largo de la línea a soldar,.

7,** Un procedimiento, según la reivindicación 2, con arreglo 

* al cual la composición fundente resultante es utilizable^ én

la soldadura al arco cuando se' deposita como una capa a lo 

 ̂ 15; largo de la línea a soldar^

8:.j# un prooadlmiento, según la reivindicación 3, con arreglo 

 ̂ al cual la composición fundente resultante es utilizable en

la soldadura al arco cuando se deposita como una capa a lo 

largo de le línea a Soldar,!

20g 9.* Ua p^dó##ientc, según las reivindicaciones 2 y 3, oon -

arregló alrcúal lo composición fundente resultante es uti­

lizable en la soldadura al arco cuando se deposita como una 

capa a lo largo de la, í^nea a soldar.

10. * Un procedimiento, según la reivindicación 4, con arrégle 

25. al cual la composición fundente resaltante es utilizable e-n

la soldadura al arco cuando se deposita como pna capa a lo 

largo de la línea a soldar,!

11. * un procedimiento, según la reivindicación 2, con arreglo 

al cual la composición fundente resultante es utilizable en

30. la soldadura ól arco cuando se deposita como una capa a 1c
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largo de la linea a soldara 

12#- un procedimiento, según la reivindicación 3) con arre* 
glo al cual la composición fundente resultante es utilizadle 
en la soldadura al arce cuando se deposita como una capa a

5. le largo de la linea a soldar,#
13^- procedimiento, según una de las reivindicaciones 1 
a 3, con arreglo al cual la composici%n fundente resultante 
es utilizadle en la soldadura al arco cuando se deposita como 
una oapa a le largo de la linea a soldar, estando tal compo- 

10. sieión preparada en forma granular, en parttioulas que fluyen 
libremente e integrado per siguientes ingredientes en los 
porcentajes aproximados qué se indican*

-y Mineral de manganeso calcinado . * * . * * . . 42,6%
' Sílice , . . ..........   42,6%jy- . ' ' " ' - - . - ,
' 15# Nspatoflmsr . . . . . .  .........  . . . . . .  3,3%
? ' ' * * * *

silíoo-manganeso # , . . . . . . . . . . . . . 4,4%
 ̂ Silicato sódico (anhidro) . . . . . . . . . .  7,1%

debiendo dichos ingredientes incorporarse a la mezcla fina­
mente divididos en molienda y aglomerados, con una dustribu- 

2o¿ ción uniforme en cada partícula, mediante el silicato sódico 
anhidro.
14.- un procedimiento, según una de las reivindicaciones 1 
a 5, con arreglo al cual la composición fundente resultante 
es utilizable en la soldadura al arco cuando se deposita co- 

25. me una oapa a lo largo de la linea a Soldar, estando tal com­
pos i- ción preparada en forme granular , en partículas que 
fluyen libremente e integrado por los siguientes ingredien­
tes en los percentajes aproximados que se indican*

Bií&xido de manganeso .. . . . . . . . . . ' 20,-3%
30# Oxido de hierro . . . . . . . . . . . . .  9,8%
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\ Alamina , . .  . . . . * . . . , . * . . . . 9,8%

Sílice . . . * . . , . . . . . . * . . . . 45,+p%
Sspatoiloor . , . . * . * . . . . . . . . . 3¡.4%
Ferroailicio . . . . . . . . . . . . . 1,1%
Silicato sádico (anhidro) lo#^&

debiendo incorporarse dichos ingredientes a la mezcla fina­
mente molidos y aglomerados, con ana distribaoián oniforme 
en cada partéenla, mediante el silicato sádico anhidro^
15¡#- Un procedimiento de fabricaciján de on ocmpnesto funden­
te apropiado para ser utilizado en la soldadora al arco^

Según se describe y reivindica en la presente memoria qoe 
consta de dieciocho hojas foliadas y mecan^raíiadaa por ana 
sola carâ .

Madrid, a 28 dé Febrero de 1963. ' .
TALLERES UNION,
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