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PATENTE
DE

INTRODUCCION

por nUN PROCEDIMIENTO DE PABRICACION DE UN COMPUESTO FUNDENTE

APROPIADO PARA SER UTILIZADO EN T4 SOIDADURA AL ARCOW, & tfavor

de la firma espafiols TALLBRES UNION, S.As, domigilisda en Ma-

drid, wgasarrubuelos, ne 4w,

- - -

. MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenciop se refiere a un progedimiente de
‘faﬁrtcacién d¢ un compgesto fundente apfopiado para ser uti-
lizade en.la soléaéuéa al- arco, chyo compuesto fundente es-
té;previato'para'eer colocedo sobre la pieza en el curso de
dicha operasisn de soldadura al arco, s fin de proveer una

monta. protectora sobre el srater de metal fundido, resultan-

te ‘de Yal operacicns Mis particularmente, trata la patente

de una composicion o materisl previsto para ser utilizedo en

' el llemado wMétodo de Soldadura por Arco Sumergidot, es de-

" elry um proceso de soldadura al arco en el cual se masatiene

un arco entre un electrodo metalico y la pieza a soldar, es-
tando protegidos de la atmdsfera el arco y el metal deposita-
do fundido per ura capa de material phlvérnlento ¢ granular
depositade sobre la pieza en un espesor suficiente pars su-

mergir el arco a medida que este progress a lo largo de la
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linea p costura a soldar.

El uso de una tal capa de fundente socbre ls spldadura al
arco es corocido desde hace muchos efios (ver patente america-
Ra Nt 1476824316 de 18 de Noviembre de 1930)3'513 embargo, a
pesa; de ciertas y bien reconocidas ventajes de tal procedie-
mniento, se he snoontrado uns gran difioultad para hallar uns
composicidn de fundente que actiue satisfastoriaments bajo to-
das condiciones, como se hs evidenciado por el considerable
n@mero_de patentes pedidas en la pasada década sobre tales com-
posicipones,.

Actualmente, hay razdn para oreer gue el problems no es
de composiciibR quimica del fundemte, ya que un considerable
nimerc de teles compuestos ha sido encontrado capaz de sarvir
los requisitos fundamentales, los cuales son, conservar el
oreter fundide fuera del contacto del aire y no contaminar
tal metal depositade intreduciendo elementes innecesarios. No
obstante, debfendo preverse su utilizacion en forma de una ca-
ps depositada & 1o largp de una lines ¢ junta de soldar, en
cuys ocepa tiene que ser:sumargido el arce, resulten importan-
tes otros faoteres de carscter mis © menos fisico. i, como
ocurre en general, el fundeate es depositado desde una tolva
¢ similer, aguel debe tener la fluidesz suficiente para no os-
ger la ssllde de tal dispositivo de allmentacidn y, sl misme
Yiempe, tormar un caballfn de la prefundidad degeada sin neﬁe-
sidad de soporterle leteralmente. Tal fluidez es tambien im-
portante & rin de asegurar gue, e medida que el electrode de
soldadura se mueve dentro y a 1o large de la capa de fundente
depositada, el surco produscide por tal movimiento s6 Serrana
inmediatemente en vez de permsnecer abierte, como sexia el

caso si el fundente tuviese un ingulo de talud extremadamentet
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Por tanto,fel resultado mis satistactorio em soldadura por
arco sumergido ha sido obtenido ussndo fundentes granulawes
prefundidos, los cuales se componen generalmente de silicatos
hetélicps ‘esc0ogidos entre el grupo de silicatos‘do manganeso,
caleio, magnesié y sluminio, los gue una vez molidos a un tama-

fio adeeaadb, tiene la antes indicada tluidez, Una ventaja adi-

osionasl comseguida con tales fundentes prefundiéoa resgide en el

heoho de que los componentes, inclnidos ciertos ingredientes
que se ‘afiaden en pequ—enas cantidades, tales como los fluoruros

metalicos, se ennontraran distribuidos uniformemente, ya que de

‘esta forms se elimina la tendencia a la segregacifn,

ER esta invenoldn se ha descublerto que, un compuesto Zun~

“ 3;dente_altamante aatiaiﬁotor&o, apropiado para ser utilizado ea

'15.9 |

la soldadura por arce sumergido, en la torma descrita, puede

pretoirse sin nacesidad de someter los ingredientes a un trata-
miento de prefusidn y la subsiguiente moliends del proéucto re-
sultante altamente refrsetario, operaciones ambas muy costosas,
Por el contrario, se ha anoontraao que es pérrectamente posible

obtener una compostcipgn de rundente que tenga la doseabie £lui-

~ dez conjuntamente_con otras capaoteristicas, entremezclanda in-

gredisntes conooldos, finamente molides o en forms pulverulen-
ta, conjuntémente con una suficiente cantidad dé siliceto so-
lubl§}'por ejenmplo, silisato sédicdlo potasico, sonteniendo uns
-suflcliento cantidad de agua para que sea lﬁqg&do. La cantidad

de silicato asi afiadida sera la minima requerida para aglomerar

conjuntamente o ligar entre si{ los otros ingredientes, siendo

el requisito esencial qus todos los ingredientes esten unizor-

memente distribuidos en la masay Se seoa despuds esta masa a

"una'tempgratnré sustancialmente por debajo del puntb de fusién'
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ée_log ihsrediente,-a»fin de eliminar el agua introéuotda

 'madiapte’§1nsi11ca£b, o en otra forms cualquiers, y el pro-

duoté_reSnltante es entonses reducido, por ejemplo por molien-

. d&, al daagadb tam&ﬂo-de particula, Tal molienda no es parti- -

cularmente dificil ya que sl producto seco asi obtenido es

’ cohéideiéblemento nas fécil de moler gue los compuestos de

silicatos pretundidos pormalaente utilizados. BR realided y

todo lo que se necesita es pesar ‘el material a. trawes de rodi.

_llos trituradores en los que la masa nodular aglomerada puede

‘ ger triturada con une minims produceidn de finos.

La sisuienpo dqscripchon aapgoifioa en detalle ciems pro-

ductos. y hétoéoé para hacer los mismos, los guales son ejen-

plos da ia presente patante.
.‘Sineambargo, tales productos descubiertos’ y procedimientog

para hacer los mzsnos, oonatituyen so;amente algunas de las

:varwantes de aplicacion dal principio de la inveneﬁan.

Por ejemple, una cemposicién sltamente satisfectoria de

iun@eate ‘del tipo en uuestien, se obtiene mezclando en seco,

el estado de molienda tina, 39% de mineral de manganeso calci-

" nado,. 39% de sflice, iilde espéfo de fluor (Fluorure calaeiso)y

y 4% de sflice menganese (el ferromanganeso puede sustituirle
paroi$lmento) mezolado son 15% de una solnciénvde silicato so-
lublelégdiéo 69 47¢ Beauna, aproxiiaﬂamenté; siguiendo lo sual
a8 gecado el total-a una temperatura qdocuéda, ¥y lg masa ?esulp
tante sglomerada es molida a 12 x 120 mailas, El secado se lle-
va preferentemente hasta el punto donde el contenido en agua

a5 reducido a 0@5% 0 me-nosy

Las partfsulas que constituye~n el produsto final, son sus-

- tannialmente mas grandes que los ingredientes finamente molidos

que entraron a constituir parte de la mezcla, Sin ambargo,
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come resultadc del metodo de fabrioacion empleado, cade una

de tales. Part{eulas comprendery una mezola uniformemente dis-

.'tribuide de los ingredxentes finamente molidos ligados entre

si .por el silicato seoo.‘

La composzcion de tales partfculas en su estado seco fi-

'fnal,-ouanno esten obtepidas de acuqrdo con la férmuls antee
'riormente'espeéificada, tendrén‘pér odloulo la siguiente apro=-

) xima da oompoa io i%n:

- Mineral dQ mansaneso Gal‘inado e o o0 s s » 42,5%
..341‘09 a ’“i ¢ s 2 ,»; o y'o ) A e e o e ; 4256%
Espato»fluor s 00 @ o 0 2 5 5 ¢ 8 0 0 ¢ @ . s 5’3% :

ngli'aé'_mi}g‘_éneso . s 8 0 ov e . . e ‘o s o » 4,4%

i _SiliGQFO séq1d9 (thidrO) e ; . s ; ¢ s o o 7;1%

El mineral ﬂe.manganeao,i smplear, es un mineral compues-

L

- to en su mayor parte por bidxido de ménganeso, conjnntamente

eoh pequeflag cantidades de otros cohpuestea. por ejemplo, si-

1ice,.pi£1ta, etce, con impurezas. La calainacidn tiene por

'objato_reguéir el oxﬁgeno dispéniblé,'asi como el azufre o
’cbmpnestos de'azufre'que puedan encontréree, por-ejempio,piri-

~%as BD lugar de mineral de manganeso tratado en la torma des~

erita, puede emplearse Wna cantldad equivalente de oxido do

manaaneso comgrcial, sobraentendiendose que aste tmrmtno.oom-

. prende el mondxido, el bidxldo o una mezola de ambosy

Ls silice utilizeda es una arena de eflice de elevada ca-

' Iidad, relét;vamentevpura, y-ocuando el mineral utilizado oone
“tiene una cierta cantided de sflice, la cantidad de arena de
. sflice a anadir se-reduntrﬁ;correspondientementem Por ejemplo,

_si ¢l miperal contiene un 9% de sflice, la formula anterior

reguarird 48% de nineral y 30% de =ilige,

En lugar del ospatofluor pueden utilizarss otres fluo-
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‘guros mstalicos tales como al tluoruaro de aluminio, el fluo-

rur9 aluniniee sodico, o ol rluo:nra'aodicu, Tambigh resulta
sa-tisfactorio para aithas aplicaciones omitir ocompletamente.
taies tluordroe,- . |

_Ea solacton de siliceto sddico puede contener, o incluso
constar uxolusivamente de silicato potasico. 1a dapntidad de
silinate, y particula;mente de los oonatituyentes sodio y po47
'taafe, séi@vmanténida:al minimo necesaiio para eglomerar los
denas 1n5rediantes, primoro oh el estade 1n1¢ia1 hamedo y

luaga en la forme final seca. Ya que el agua por si misma ac-

‘tida en clerte modo como aglomerante en la masa hameda, el si-

licato puede ser Mgs © menos diluldoc teniendo siempre en ouen~
tévque cuanta mis egla empleamos, Mis calor habré de utilizar-
se péra elimiparias

1a témper&tura empleada on elimigér asi el agua puede va-

rier, con el tactor tiempo, siempre y ouanﬂo_§9 mantenga suse

tencialmente debejo de la de fusidn del $xido de mangenese y

de la silice, En etras palabraa, go gse intentarsd sinterizar la

- mezcla, y mucho menos formar un silicato de manganése sintiée

- %ide, 5ind simplemente aglomerar entre d& las partioulss fi-

Ras que torman la mezcla en un conglomerano uniforme, en-el que
el silieato soluble dosacado actua como wigente aglomeranteu.

Se ha encontrado que eate resultade se obtiene sattsfaotor&a—

msnte y dentro de un tiempo razongble, cuando se emplea una

temperatura de unes 375%C., aun cuando pueda elevarse dicha -

-

témperétura hasta 65“0-f y teniendo en cuenta q&e uha temperu-

tura inferier a los 57520., poéne ser suxieiente, aunque exi-

. ging un perfedo de. aecedo nids largos

Bl silico mangenesc, e ol ferromanganeso, inclyidos en 1la

formgcdon dada antes, s 1o que se coanoce como el w4gente

j
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Balmanten en Ia fsbricacion del acere, y la cantidad del mis-

no pnede variar ligeramente en.mas 0 en menos sobre el 4% ine’

dioado en 1a ternnla precedenta, Asimigmo pueden utiliaarse

- tambien etras aleccionea simlleres. asif, como s¢ indica el ls

“formuls que sers poéteriormente descrita, ha dado resultgdos

satigfaotories-el empleo de un }% de ferrosilioie como wigen-
te oalmanteu; Por tanto, en tuneidn del ingrediente partisular
escogide, camo tal nAgenteu y da otras variabiesy, la oantidad
del nismo 1ncorporada a la mezcla puede variar entre el 1 y el
6%. Tanb:en puede ser utilizado aluminio matalico flnamante
diviuido, En los fundentes obtenidos por pretusidn no han po-

dxdo_utilizarse ukgpnteau da este tipo, ya que la temperaturs

'requeriéa pgéa_efoctuar'ia grytusién de los dxidos metdlicos y

1a sflics, o bien produse su eliminaoidn, e cembia el caracter
del nagente: . Por esta razén ha sido encentrade necesario em-
pleai eon aigunpa de tales fundentes prefundidos, un alambre

de sportasidn de sleacion espesial, a fin de obtener soldadu-

. ras satiqractotias.

&l fluorure. metaliao, ¢ la temperatura requerida para for-'
mar -tales fundentes dee silicate preiqndide, yambién tiende o
formar un cempuesto de fliorare volstil, con el resultsdo de
que solamente.upa fraccidn del ingrediente inicialmente inolui-

de permenescerd en el producto terminado, Resulta tembién impo-’

sible retener el sluminio metalisco en tal tipo de fundente

prafundidOp‘

kientras-pn el ejemplo dado anteriormeate la relacién de

'ailice & oxido do manganeso es mayor que la relacidn presents

en el silicato de manganeso, es decir, gue hay une sustancial
camtidad de silice en exceso, una composioiidn hechs en la mis-

ma forma, pero con el oxido de manganeso y la silice presentes
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te.Nl‘1§Z54,§66 UeSade w._miliei, de fecha 15 de abril ‘de

' ;930;"tambign ha sido enqont;adg satisfactoria., Como ejemplo,
‘ial composicidn modificada puede ser hecha mezclendo en seco,

. al estado finamente ma 1ido, éx1do de manganeso y s{lice en

ls proporciiin indicada, conjuntamente con, aproximadamente, la

_ misna cantlded de espatofluor que on 1qkiinula anterior y, sl se

desea, aproximadamente la miama cantidad de wAgente Calmanten,

"anadiende luego a tal mszcln gilicato soluble.en, aproximeda-
-mente, la Misma cantidad de antes, oontinuando con lasfatapas

-gucesivas anteriormentc 1ndicadasL

&R 0tro ejemplo, en vez de utilizar 4x1do de mangsneso y
s{lice separadsmente sn la relacién en la cusl se encuentran
presodﬁe;-anval ailioatq:de manganeso preparado ¢al como se

indica en lg.anteriormente hencionada.Patente de Hiller. Bn

tal case puede ser eitsilicato; o el mineral encontrado en la

naturalezs o el formado del oxide.de manganese y silice median-

te la fusiom de uno con dtro, e el formado por precipitscién,

B cualduieg éaao, segun la presente imvencién, tal silisato

de manganese pretormsdo tinsmente dividido ‘(molido), es mez-
slado con log otres menores ingredientes y tratado'poséefior-

mente exasctamente en la misma forms como se indico em el ejem-

‘plo snterior,

Todavia otre Qjemﬁlo'es el siguiente,>en el cnal uha por-
e1ién del Sxide de manganeso es reemplazada por oxide de hie-
rro y alamina, por ejempls 8,6% de dxido de hierro (escamas de
léminaoién); 17,7% de biéiido de manganeso, 8,6% de alumina y
59,5% de a&lioe, mezslados en seco finamente molidos, conjune
tamente con el 3% de espatofluor y el i% de terrosiliclo como

wagaente Calmanteﬁ;_aléste so aflade 21.6% de soluoﬁ&n de gili.
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- gate sodico, se mezola el sonjunto, se seca y se tritura oo-
mo anteriormentea ~ '
‘La- compesiolin de las part(ou las resultantes en su esta-
do final. 8eco saga, apreximadamente, por calculo, como sigues
' 5. o ‘Bioxido de nunsansse R R 20,34%
| ' oxido de hierre P F S -+ 98%
~'nléminé R R I SUI IR IR AR 1
- 541106 , 45,0%
‘tspatefluor s 4 9 6 4 s o 8 8 a8 s e s s s s e s B4%
" 10, - Perresilioio e e e s e e r gy e e e s e Ll
 stitcate sédice (ambidre) o ¢ o s oo p o o oo o 10g6
El ejsmplo precedenta rapreaenta, en efecto, una-mejora
en ol material de aoldadu:a_al arco descubierts en la Petente
' . ~'?-é.ﬁ, Nﬁ.2@569;716:d9 techa 17 de Octubre de 1944, dada a’
15, VIQQ-&mi; Pe%ers, comprendiendo tal mayerial ung mezcla sin
fundir de arena de a{lice en cantidad predaninantevy pequefias’
‘cantidades de un fluoruro, un~éxido metalice capaz de actuar
~come oxidante a la temporatura del arco de soldadura y un des-
~oxidante, Tal como se define en ia Patente, tal oxidante puede
204 ser, u ¥xido de mengeneso u éxido de hierrs anbos, mientras
| que el desoxidante puede ger sacegido enxre el ailico-mangannao,
ol ferromanganoso y el ferroeiliato. ' -
Bn la presente invenciifn reside el descubrimiento, eatre
otras coésas, en que, aSIoherdndo los ingredientes que componen
25« ° tal material previgménte,pateuntado ¥ tratando los mismos co-

: mb antes se ha dicho, se obtiene una composicion muy msdoraﬂag
Ne'soiamente tiene la hecesaris fluidez y el resto de¢ las ca-
racteristicas fislces sefialadas como deseables, sind que ade-
mﬁa_pueﬁa ohservase que la centidad necesario de flucrures y

30. - desoxidantes o wigentes Galmantest es sonsidersblemente menor
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que en ‘el caso citade en la Patenta,

- as«{ come uns poreion del ioxido de mapganeso en el ejam-
plo 1% pgede ser: reenplazada por oxide de hierro y aluminio,
taubien una parte de tal pxido de manganeso puede ser reem-

5 plazada por 0xido de caleio, es decir, cal, o por la equiva-
lente. cantidad de carbonato calciso, es deoir, caliza o dolo-
wla, es decir, carbonato odlcico magnésicos ‘

Tandidn el rutile, es decir, éxido de titanie, puede re-
» emplazar una parte de tal éxide de mangsnese,.
10, AAsimiemo,fgn vez de qﬁilizar‘oomo compuesto principal el
manganeso u etro oxido metalico y la sflice, como se especifi-
. Ca en los e:emplog anteriorea,,pueda\eétar compuesta la masa
fundementalmente de siiioatos ngtursles, tales come 1o§ que
se han vanide usende y se siguen usando en sl révestimiento
15, de los elestrodos de soldaduray isd, el amiante naturﬁl, el cual
ests compuesto prinsipalmente de silicato magmésicoie el amian-
to azul que es fundamentalmente silicato de hierre, o la arei-
1la que es fundamentslmente ﬁn silicato de alumina, ¢ la nefe-
1lita que es principaimente s8ilicato alumigico dﬁdioo potésico,
20, paeden ser utilizados para formar la presente conposicidn del
fundente mejoradou Tales silicatoes ftnamente nolidos serdn meg-
slados soh espatofluor u etro fiuoruro metalioe, y eon silico-
mapgansse u otro njgente (Jelmante® equivalente en proporeio-
nas apgoximadamenx; iguales a las &adas en los ejemplos antes
25, riores; luego se le afiadira la cantidea minima de silicato pa-
ra liger todos los ingredlentes y una ¥ez nezolados, se seoa- -
1 lo mesa resultsnte y ae trituraré pars formar particulas
granulares thtdés,. ' g
- Se emtiende que e sl §ltime ejemplo precedente, un sili-

304 cato sintetice, o una mezela de silicatos, tales como aseoria
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‘$ituir a los silicates naturales.

1a aoluci@h.de silicato empleado en todos los ejemplos
antaiiéres, es el silicato éomercial, el cusl, como se he
indicado, conste rormalmente de una solucidn en agua de si-
licato sédico, aahqu§=una parte o0 tod¢ de este silicste sée
ds o0 puede ser sustituida poe silicato potﬁs;;oa:Uha compo=

sicién especifice de silicato que hs side encontrsds satis-

_ tactoris en las verias férmulas de les sjemples dados antes,

tiene ung éelapiéh'de silice & sosa de 485 y'bastgﬁte agus

para dar wna densi@gé de 47}55? Begume a 158C. Como se ha

.. indiocedo, ea deseab1e'util1z§r ten poco oxide de metal alca-

1iro (s0dio o potasic) como sea posible, ya .que upa cantidad
demasiado elevada de tsl metgl puede, emtre otras cosas, proe
duoir el efecto de incrementer indebldamente la léngitud del

areos Por otra parte, cono antes sge indicé, ha side encon-

'traéo'posible iigar,conjéntanenpo o aglomerar los ipgredien=
_ tes oon silicete soluble, imcorporsnde a la composiciin oual-

”quier cantidqé‘deséada de nggénxe Galmnantev, una coss gque se

ha demaat:adé imﬁbstble ée‘ccnsegdir en el tipo de tundente

prefundide, idemds, ys que la composicidn no esta sujeta a

" una teipgratnra'qde produzca la eliminaciém de cualquier £luo~

rure aﬂaaide, no existe interascidb de los ﬁltimbs con los
den-iés ingredientes ni en consecushecia desperdicic de este
1ngrediente'rglativamente costoso, no encontranddse al mismo

tiempo las dificultades de_fabr;oeeiéh de los scompuestos de

fundente fundide, como consecuenscia de los humos de fiuoruro

. que se producen a temperaturss elevadas,

ademis de las ventajas antes inrdicadas, el mejoredo fun-

dente de esta invencién, especialmente cuando se compone
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fe una elevada proporcion de oxide do menganeso y silice,
tiene una mughe fms elevada relaciop de volumen & peso gque

el gque resulta ouando los 1ngr§dientos son sometidos a pre-

- fusiép, as{ el velumen por kilo puede ser un 50% mis eleva-

do en el caso del primero comparado con el 1l timos. Esto im-
erementa correspondientemente la capacidad de subrision de
la mejorada composicién de este invencién, yo que se requi“e;-
re muche menos ocantidad de material eR peso para seldar una
longitud determinada de costuraj El coste puede én realidad
ger reducido hasta un punte en que ls recuperacién del com-
pueste para su reutilizecidn mo ofrece realmente ahorro con’
respecto a la utilizacign de un materisl.fresce no contemi-
nadog

Se entsndery que cuando en esta invencidn se refiere al
arco oomo astando sqmergido en ls caps de fundente, esto mo

significa inmersién complets, es decir, que el arco deba es-

tar conpletamente ocultog,si bien esta :3l1tima condiciéh pue

dé shorrar al operador ol empleo de gafas eéscuras u otra pro-
tecoidn ocular, ‘le Operacidu de soldadura es iguslmente sae
tisfactoria cuando el arco esti‘expuesto, siempre que la o4-
pe de fundente éepositada sea bastente profunda par-a pros
veer una proteceidn adecuada para el material tundido predu-
oido en tal eperacion. .

' Aunque, come e ha indicado, los productos finales nece-_

sitan ser triturades sClamente a un tamano de 12 x 120 nma-

'llas, ‘los mgredlentés s0l#dos que entran a formar parte de

ls mezcla deben ser molidos 8 un tamafic relativemente fino,

En astaAanéncién se han utilizado tamgqes'ehtre 20 y 200 ma-

llas pero se encontrd que un tamefie satisfactoric de malle

- paréﬂtales ingredientes es ol de 40 mallasy
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} Pucden gor empleados otres modos de aplicar el pwinci-

pio de la 1nven016n produciendose canbios con respecte 2
los detalles descritos, slempre y cuando gse empleeh algunas
de las oaracterﬂstiges espec{ficamente sefisladas en leas

reivindicaciones siguientes.

N oT 4

Hecha le desoripcion del preéente invento, lo que se-
declara como no practicado ni pueste en ejecucién e¢h Espa-
fia, comprende las reivindicaciones siguientess .

le='Un procedimiente de¢ fabricacidén de un compueste
fundepte apropiado pars ser utilizade en la soldadura al

arco, ceractvterizado por comprender las fases

siguientes; ls mezcla de ipgredientes gecos, finamente mo-

lidos, con una solucifn.de silicate soluble, habiendo side
escogidos dichos imgredientes entre el grupe de silieagtos
de manganese, caleio, magnesio y eluminio, los compuestos
que—forman silicates, concretamente ol gxido de mangahese,
la sfiice y la oal, los éxldes de aluminto, titanio y hie-
rro, los carbsnetos de calcio y magnesioscalcie, conjunte-
mente con_ei #xide de manganeso’y la gflice, todos ellos en
ls relscién aproximsda de combinacién y la cantida-d minima
necesaris de silicato soluble para aglomerar dichos ipgre=-
dientes, el secado de la masa para hacerla practicamente
anhidrs, y la trituracidn de esa mass sece en forma de par-
tisulas grenulares, sueltas, en las que los antedichos in~

srédientes estan aglomerados er distribucidén uniforme gra=
olas al eilicato soluble,
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2,- On precedimiento, segun ls reivindicesién l, cara ¢ -
terieado por qomprend-er lss fases siguientes; la meg-
ela do ingredientes secos, finamente molides, con une solucion
de silicate soluble, habiendo sido escogidos dichos ingredien-
tes émtre el grupe de silicatos de manganese, ce-loio, magne-
sie y aluminie, ;os compuestos que forman silicatos, conore-
tsmente ol :6xide de mapgeneso, la sflice y ls cel, los ¥xidos
de aluminie, titanio y higrro, los carbonatos de caleio y mag-
Resio=csleio, conjuntamente con el éxidoe de manganeso y la si-
lice, todos ellos en la relacion aproximada de combinacifn, in-
cluyendo una relativemente pequefis cantidad de wigente Calmantev,
y la ocantidad minima hecesaria @e silicato solubje para aglome-
rar los preoitades ingredientes, el secado de la masa resultan-
te péra'hacerla practicamente aphidra, y le triturseien de ese
masa seca & la forms de particulas granulares, sueltas, en las
que los antedichos ingredientes estan aglomerados con distri-
bucion uniferme gracies al silicato soluble, A
34« Un procedimiento, segun la reivindicecion 1, s ara o=~
teriszado por comprender las £ases siguientess la mezcle
de ingredisntes secos, finamente melldos, con una solucidn de
silicato soluble, habiendo sido eacogldes dischos ingredientes
entre el grups de sllicatos deumansgnaso, calcio, magnesio y a-
laminie, los compuestos que formar silicatos, concretamente ol
éxido de mangansso, la silice ¥ la cal, los dxidos de aluminie,
titanio y hierro, los csrbonatos de csloic y magnesio-cslislo,
conjubtemente con el dxldo de mangapeso y ls sflice, todos ellos
en la relacién aproximads de combinacién, e incluyendo upe re-
lativemente pequefia cantidad de uwnr fluorurc metaliocc escogido
entre el grupo de los fluorwrds de caloio, sodio y aiuminio, ¥y

ls centidad minims necesaris de silicato soluble para aglomee
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' ra—rﬁos citados ingredientes, el secado de la mesa resultan-
"te para hacerla practicamente anhidrs y ls triturecion de ssa

. mass seca 1a forma de part{eulas granulares, sueltas, en

las que’ los antedichos ingreuientaa egtan aglomeradea con dig~

~'t::ibn.(s.’uen unitorme gracias al éilicato soluble.

; 4om Uh procedimiente, eegun la reivinnioaoion l, caracs-

terti z a d -] por comprender las fases siguientes- la mez-

" cla de. 1ngredientea aecos, finamente molidos, coh ung solucioén

de’ silieato solqb}e, habienéo side osoosidos dichos ingrodien-
tes entre el grupazde silicatos de mangsneso; calcio, magnesio
¥ aluminio, Ies‘compaestos'que forman silicatos, concretamente

Ql,ﬁgidé de manganese, lalélllcé y la ecal, los-ixidos de glu-

minio, titshio y hierrc, les carborates de caicio y magnesio.

caleic, conjuntamente oon el oxide de manganeso y la silice, la
centidad de silicate soluble minime necesaris pars aglomerar

los precitados ingredientes; calentar la mass resultante a un

' punté,oercahb<1nierior sl de fusidn de los referidos ingredien~

tes para hacer la maég sustancialmente anhidra, y moler la ma-

‘Sa geca en formﬁ'de partﬁculas granuiaraa, sueltas, en las que

los aietintos 1ngrodientes estan 1igaaos entre si por el silie
sato y 86 encuantran uniformementa diatribninosw

S5e= Un prOcedimiento, segun la reivindicasi®n 1, cara ¢ -
teoer 1 '3 ado por oomprender las siguientes rases; ls mez-
cla de lnsredzentes sevos, tinamente mo}idoa, con una solucion
de silicato saluﬁlea habiendo éido escogidoe dichos iqgreéied-
tes entre el grupo'de ;ilioétos de manganess, celcio, msgnesio
y aluminio, los compuestos que formsn silicatos, ooncretdmehte

el ¥xido de manganeso, la ailice y la cal, los exidos de alumie

,nio, ¢itanio y hierro, los oarbonates de aalcio y magnesio-cal-

eio, oonduntamante con el oxido de mangqneqo y la silice, la
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cantidad de sillcato so*uble minima necesaria pars aglome-

'.rar los referidos 1ngredientes, calentar luego la masa re-
,'sultagtpfq(una.temperatura_entrg 375 y 6502C,, hasta hacer-
3flaiaustqndia1mehte anhidra, y moler la masa seca para for-

mer. pérﬁiculas grandlarbe, sueltas, en las gue los expre-

sados 1ngredienxos estan nnidos mediante el silicato ¥y ani-

Iormemente distribuides el la masag

. 6;- Un- prooedimiento, segun la reivindioaoién 1, con arreglo

al cual la composicion fundente. resultante es utilizable en .

la goldadura al. arso cuando se deposita como una capa a lo
largo de la linaa a aoldar.

4= Un procedimiento, segun la reivindicasién 2, con arreglo
al‘éhél la. composioion fundente resultante es utilizahle ‘eh

la seldadura al arco cuando se deposita como una cape & lo

- large de la lfnes a soldar,

'B¢= Un procedimiento, segun la reivindicacﬂ&n 3y con arreglo

al cual la compostcxgp fundente resultente es utilizable en

~:;la soldadura‘al arco cuando se deposita como una capa a. 1o
"largo de la M&nea a éoldar,
Ses- Um pﬁoaedimlenro, segun las reivindicacionea 2 ¥ 3, con -
‘arregle al:caal 1g composioipn fundente reanltante 68 uti-
 lizab1e en la soldadura al arce cuando se daposita come ung

. Gepa a lo largo de.la lifnea a soldar.

10.« Un procedimiente, segun la reivindicacidn 4, con arregloe

al cual 1a.composic;pn fundepte resultagte 8s utilizable e-n

la soldadura al arco cuando se deposite comc gna cape a lo

large de la l{nea a soldars
iles Un procedimiento, segun la reivindicacién 2, con arreglo _

al cual la composicidn tundente resultante es utilizable en

‘la soldedura al arco ¢uando se deposita como una capa a lo
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largo de la linea 8 soldar.

124« Un preeeuimiento, segun la reivindicacion 5, SoR arre~

’ '.glo al cual 1a composiciﬁn fundente resultante es utilizsble

en ls soldadura al arce cuando se deposita como una caps &

' v1§ largo de la linéé_a soldars

334~ Un procedimiento, segun une de las reivindicaciones 1

. a 5, con airéélo 2l cual la comppaiciﬁn fundente resultente
. e utilizadle en la. soldadura al arco cuando se deposita como

" une qapé a.lo largo de la lfnea a soldar, estande tal compo-

sicidn preparsda en forma granular; en pérﬁiculaé que fluyen

libremente e 1ntegraao por siguientes 1agreaientes en los

;-porcentajes aproximedos qué se 1ndicans

gineral de mangeneso calcinado e ¢ o« o oo s e 42,64

siiice ,., 0 .’, . } . ; .o ; ¢« o0 e . 42,66
 ESDATOIIMAE o o e o s s e e s 0 e e e a o 3,3

$ilico-manganess » o+ ¢ ¢+ o o o e e e 4 4%
| Siliceto 864100 (sBBIGrS) .« ¢ « » - o oo oo 7,15
debiendo dichos ingrédientes'1ncorporarse a la mezola fina-
mente divididos en molienda y aglomerauos, con»una‘dustribﬁ?
cién uniforme en cada. partfoula, mediante el silicato sodico
anhiéro. ‘ i
1#.- Un precedtm&ento, segin una de las reivindicaciones 1 -

a 5, con arreglo al cual la composicien fundents resultante

'es utilizable en la scldadure al arco cuando se deposita co-

me una sapa a lo 1argo de la linea a éoldar, estande tal com-
posi~cimn preparada en forma grspular , en particulas que
fluyen libremente e integrado por los siguientes ingredien~
tes en-los peroenta;es aproximados que se 1ndicant"
Biéxado de maneaneso S e e s e se e ' 20,3%
Ozido de RIEPXO o 0 o o 5.0 o o ¢ o o v o 9,8%



P

[

- » »
PR -

S

N
<
N ARSALA ANSAPN

v ALRING 4 s s e e d e s 8 0 e s s e e s a e .9,395
SI1I68 o v 0 o o 4 b ot 0 e a0 e e . 4500
B5patofluor o+ o o 4 o o A BT
Porroglllcio o o o o 0 0 6 0 0 0 ¢ o0 0o v o 1%

A éil;aate‘ 564160 (aDhiGro) o« o ¢ o ¢ » o » 10s6%
débiende incorporarse dichos ingredientes s la mezels finae
mente molidos y aglomerados, con una distribucion uniforme
en cada partiicala, mediante el silicato sédico anhic]ro;,,
154~ Un ‘pfooed'imiento de fabrioscijén de un compuesto fﬁndan—-
te apropiadc para ser utilizado en la soldadura al arcoé

Segun se descrive y reivindica en ls presente memoris que
consta de dieciocho hojas foliades y mecanografiadas por una
sola cara. ‘

Uadrid, a 28 de Febrero de 1963,

TALLERES UNION, Sehs
Ps. 8. ‘

:wrm_lszm MIRALLES
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