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MODELO DE UTILIDAD

por VEINTE afos

solicitado en Espatia a favor de INDUSTRIAS VULCA S.A. enti=-
dad espafiola, domiciliada en SANT JUST DESVERN (Barcelona),
Avenida de la Riera s/n, por "Dispositivo de conexidn milti-

ple para conductos de circuitos de fluidos". = = = — = = =

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencidn se refiere a '.n dispositivo de cone-
xion miltiple para conductos de circuitos de fliijps, par-
ticularmente para eircuitos de intercambio de calpr'gn ve-

hiculos automdviles, dicho dispositivo comprendiepdpsy un in-

serto tubular rigido dotado de una pluralidad de pogquillas;
unos conductos en el interior de cada uno de los ;daies se
encuentra enchufado a presidn un tramo extremo de una boqui
lla; y una envolvente moldeada en caucho o resinas sinteti-
cas que recubre por lo menos parcialmente dicho inserto y

' 4
una porcion extrema de los conductos., = = = = = = = = = «

Los citados circuitos comportan ordinariamente una
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pluralidad de conductos, que pueden ser rigidos o flexibles,
que relacionan los diversos drganos del motor o aparato, pre

sentando en cada caso la seccidn pertinente. = = = = = - -

Los fabricantes de vehiculos automéviles deben incor
porar a los vehfculos diversos circuitos, particularmente -
para agua; dichos circuitos se extienden entre el radiador
y el motor y también estdn en conexion con otros circuitos
que relacionan el radiador y/o el motor con la calefaccidn

del interior del vehiculo, o con otros elementos ‘e *Salentar.

La tendencia actual en la fabricacidn de vehiculos
automdviles es conseguir que los motores trabajen g fempera-

turas muy elevadas, con lo que se consigue evitar saltos -

t€rmicos muy 8lt0S., = = = = = = = = = = = — = = = = - = - =

Por lo tanto los circuitos por los que c{hééla agua
a elevada temperatura deben estar constituidos po%?ﬁ@os ale
mentos que cumplan con rigurosas exigencias en cqﬁ@ié 8 re-
sistencia al estallido, fatiga y deformacidn diametral bajo
una carga determinada, a los efectos de evitar la aparicion
de fugas. A tal fin los conductos usualmente empleados son
de caucho o resinas sinté€ticas que en ambos casos suelen es-

tar dotados de refuerzos textiles. = = = = = @ = - = = - -

No obstante, al efectuar conexiones entre conductos,




10

15

20

se corre el riesgo de ocasionar zonas débiles en las que -
ya no se cumplan las exigencias antes aludidas y que por -
lo tanto no reunan las necesarias condiciones de resisten-

cia y estanqueidad. = = = = = = = & @ - - e c @ - - - = -

Una manera conocida de realizar dichas conexiones,
tiene lugar durante el proceso de montaje del vehiculo, o
sea que se ejecuta en los talleres del propio fabricante de
vehiculos automoviles. ILa manera ace hacer conex;oq?s a la
que se esta haciendo referencia, precisa una not%ﬁ?é varie-
dad de piezas, tales como abrazaderas de distinf%s:aiéme--
tros y conductos también de varios didmetros y longitudes,
lo que presenta problemas de aprovisionamiento y:qhémés im-
plica una extensidon del tiempo del montaje. - — - — = - -

Por tal motivo, los fabricantes piden circquitos com
pletos, con todas las conexiones ya efectuadas défﬁanera -
que el circuito forme una unidad que debe ser moniada en -

el vehfculo. Dicho eircuito completo, obviamente,” debe cum

plir con las rigurosas exigencias antes aludidas. = = - =

Con un dispositivo del tipo de los descritos en el

primer parrafo de la memoria, se consiguen sustancialmente

las citadas exigencias, = = = = = = = = - - = 0 = - =~ a

No obstante, ante una eventual situacidn 1limite,

los conductos mencionados pueden experimentar una deforma-
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cidn excepcional que ocasiona un ensanchamiento del conduc-
to que alcanza hasta la boca del conducto. Con ello, el
conducto se separa del inserto y la presicon existente en el
interior del conducto llegaria hasta la envolvente de cau-
cho o resinas sintéticas, la cual no alcanza las condicio-
nes de resistencia que tienen los conductos y el inserto.

A través de dicha envolvente, en tales circunstancias, po--

dria tener lugar una fuga del fluido. = = = = = « — - - -

Para evitar esta posibilidad, sezun la igv;ﬁcién, -
se prevé un dispositivo del tipo antes desecrito a&égse ca-
racteriza porque en dicha porcion extrema de los conduectos
se encuentra un aro que aprieta fuertemente el cﬁpﬂﬁcto con
tra la boquilla del inserto, dicho aro estando a su vez re-

cubierto por dicha envolvente. = = = = = = = = - - - - -

Otros objetos y caracter{sticas de la inven&idn se

irédn dando a conocer en detalle & lo largo de la.descrip--

cidn que sigue, haciende referencia a los dibujoa 4lustra-

tivos que la acompafian., Los dibujos muestran: ——ea——= - -

Figura 1, una vista en alzado de una conexidn en--

tre dos CONAUCLOS., = = = = = = = @ = = - = = = = = = = = =

Figura 2, una seccidn segun la linea II-IT de la
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Figura 3, una seccidn segin la linea ITI-III de la

fig‘lra 2. ----- b L - e W e @ wm e - - -

Figura 4, una vista en perspectiva de un inserto. -

Figura 5, una seccidn axial de una conexidn para -

purga de un circuito. = = = = = = = = - - D - - = = = - - =

Figura 6, una seccion del molde donde tiene lugar -
el moldeado de la envolvente, conteniéndo el molde un dispo-

sitivo segin la invencidn. = = = = = = =« = - o & S - - - - -

El dispositivo 1 de conexion multiple que se descri-

be es apto para establecer comunicacion entre varlos:conduc=-

tos. A titulo de ejemplo, se cita que dicha comunicacidn -

puede ser: para determinar una continuidad entre dos, conduc-

tos o entre dos partes 2a, 2b de un mismo conductp 2; o bien

para obtener una derivacidn (conducto 3) de un coq&ﬁpto 2a,

2b; o bien para conseguir un dispositivo de purgé{iﬁ bien -
para una combinacion de los resultados a,nteriores.:".--5 - - -
El dispositivo 1 comprende un inserto tubular rigido
4, preferentemente de poliamida con refuerzos de fibra de vi
drio; las condiciones del inserto en cuanto a resistencia -
son por lo menos iguales, y habitualmente superiores a las -

exigidas para los conductos que forman el circuito. El in--

serto comprende una pluralidad de boquillas 6, 7 y si bien -
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en los ejemplos se representan insertos sustancialmente en
forma de T y con tres boquillas, se prevé tambidn la reali-~
zacion de insertos con un numero superior de boguillas y
por e jemplo en forma de cruz, de H o de otras configuracio-
nes. Preferentemente, los extremos 6a, 7a de las boguillas
disponen de unas estrias anulares exteriores 8 que facili-
tan la sujecion del correspondiente conducto 2, 3. - = - -

Las boquillas 6, 7 del inserto se enchufan a presidn

en el interior de los conductos 2, 3 que Se quieré.«tomuni-
car y, tras una operacidn de moldeo, se proporcia;ésal con-
junto una envolvente 5 formada por resinas sintéticas o cau
cho, de modo que tal envolvente 5 recubre por lo{mbéos par-
cialmente dicho inserto y una porcion extrema 21 de los con
ductos, en la que se incluye el perimetro de la hocs 22 de
los conductos. Con dicha envolvente se cierran heYmeética-

mente las eventuales rendijas entre los conductod*y’.el in-

aete

serto y ademds mejora la unidn entre conductos e, iftderto. -
Segun la invencidn, se prevé la cdocacidn de unos

aros 23 que rodean la procion extrema 21 de los conductos

apretando fuertemente el conducto contra la boquilla 6, 7

del inserto 4; dichos aros 23 quedan a su vez recubiertos

por dicha envolvente 5, = = = = = o - - - - = = = = =« -

Con estos aros 23 se hace frente a una eventual -
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situacion 1imite, en la que el conducto 2a experimenta una
deformacion excepcional que ocasiona un ensanchamiento que
se indica esquematicamente en las lineas a trazos de la fi-
gura 3. Si este ensanchamiento alcanza la boca 22 del con-
ducto, la presion existente en el interior del conducto llg
garfa a incidir en la envolvente 5, la cual, como ya s& ha
dicho, no reune las condiciones de resistencia que tienen
los conductos y el inserto. Por lo tanto podria producirse'
una fuga, lo que se evita con la presencia de loé.ﬁgos, que

preferentemente son de nilon. = === = = = = - = o0 - - -

El procedimiento de preparacidn del dispositivo 1

de econexidn miltiple, resulta obvio a partir de ioﬁaxpues—
to, o sea que se procede a enchufar a presidn un tramo ex-
tremo de las boquillas 6, 7 de un inserto 4 a los.cdnduc-
tos 2, 3 que se pretende comunicar. La accion dé;ﬁhchufar
se refuerza con los aros 23 y posteriormente se éﬁ;éca el
conjunto en el interior de un molde 25 a fin de c.i?.'.e ':se pue-

da realizar la operacidn de moldeo que proporcione el recu-

brimiento de la envolvente 5. == = = = w = wa = = coae= -

Para conseguir que el sistema de conexidn queds -~
bien centrado en el interior del molde 25, se prevé que el
inserto disponga de unos salientes 9 (figuras 2 y 4) sustan
cialmente radiales que son aptos para inmovilizar el inser-

t0 4 durante el moldeado de l1la envolvente 5, = — = =~ - -
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No obstante, la existencia de estos mlientes 9 no
es indispensable; efectivamente, si la operacion de moldeo
se realiza de manera que el material de moldeo acceda a la
cémara de moldeo en dos direcciones sustancialmente opues-
tas, se consigue una suficiente inmovilizacidn y centrado
del conjunto sin necesidad de los salientes 9. En la Figu-

ra 6 se aprecian los pasos 26 y 27 que proporcionan las ci

tadas direcciones opuestas, = = = = = = = = = @ = = @ - =

En la figura 5 se representa una realizaé;&ﬁ en la
que el dispositivo 1, de conexidn dispone de un iﬁéérto 4
en el que la boquilla 7' estd destinada a una purga del cir
cuito en el que se encuentra el sistema. A tal }iécla bo -
quilla 7' dispone de un roscado interior 10 para retener un
tapdn 1l provisto de una ranura axial 13 que sirv&’8: via -

de salida para los fluidos que circulan en los cdﬂﬂﬁcto 2,3,

al ser aflojado el propio tapdn ll sin necesidad, de" ser se

La envolvente 5 recubre lateralmente lu boquilla =-
roscada 7', y forma un pequefio exceso 27 que sustituye la

junte eldstica 12 de la realizacion de la figura 6. == =

Habiendo descrito convenientemente un e jemplo de -
realizacidn de la invencidn, debe hacerse constar que el -

mismo tiene cardcter ilustrativo y no limitativo y que se
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podrdn introducir cuantas variantes de detalle la experien-—
za ¥y la practica puedan aconsejar, en cuanto a dimensiones,
numero de piezas, materiales empleados en la construceion

de las mismas, y demés circunstancias accesorias, siempre
que cén ello no se desvirtue la esencialidad que es la que
se concreta en ls primera de las reivindicaciones que siguen,
ya& sea consideradas aisladamente, ya sea considerada junto

con una o varias de las reivindicaciones restantes. = = - =

A los efectos consiguientes se declaran 'dechovedad,

propiedad y utilidad para Espafia, sus territorios.sy: plazas

de soberanfa, las reivinditaciones que siguen., - - - - -
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de conexion miltiple para conductos
de circuitos de fluidos, particularmente para circuitos de
intercambio de calor en vehiculos automéviles, dicho dispo
sitivo comprendiendo: un inserto tubular rigido dotado de
una pluralidad de boquillas; unos conductos en el interior
de cada uno de los cuales se encuentra enchufado?a;pmesién
un tramo extremo de una boquilla y una envolventglp?ldeada
en caucho o resinas sintéticas gque recubre por l<; menos par
cialmente dicho inserto y una porci&n extrema dg &os con-
ductos, caracterizado porque en dicha porcidn ex;;e%a de -
los conductos se encuentra un aro que aprieta fuertemente

el conducto contra la boquilla del inserto, dichp Aro es-

tando a su vez recubierto por dicha envolvente, e - - -

2, Dispositivo de conexidn miltiple segﬁ{i‘ 1a rei--
vindicacidn 1, caracterizado porque dicho inserto dispone
de unos salientes sustancialmente radiales aptos para inmo-

vilizar el inserto durante el moldeado de dicha envolvente.

3. Dispositivo de conexidn miltiple, segun la rei-
vindicacion 1,caracterizado porque dicho inserto estd pro-
visto de una boquilla roscada interiormente apta para reci-

bir un tapdh, = = = = = = @ & f . . . e - - - - = ===
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4. Dispositivo de conexidn miltiple, segun la rei-
vindicacién 3, caracterizado porque dicho tapdn, en su png;
te destinada a introducirse en la boguilla roscada, dis-
pone de una ranura longitudinal externa apta para comuni-

car el interior del inserto con el exterior sin necesidad

de separar totalmente el tapon. = = = = = = = = = = = -

5. Dispositivo de conexidn multiple, segin la rei-

vindicacidn 3, caracterizado porgque dicha envolvente recu-

bre lateralmente dicha boquilla roscada formando 8 ligero

P ‘Pv‘

exceso apto para actuar a modo de junta elastlca“’ - - -

6. "DISPOSITIVO DE CONEXION MULTIPLE PAHA.GDNDUC-

TOS DE CIRCUITOS DE FLUIDOS". = = = = = = = = = = = = =

Yodo ello tal como se describe y reivindtea-en la

presente memoria que consta de once hojas, foliédéély‘meca-

- nografiadas por una sola de sus caras, y de seié:ﬁiguras

que la ilustran. ST
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