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M O D E L O D E  U T I L I D A D

por VEINTE años
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s o l ic i ta d o  en España a  fav o r de INDUSTRIAS VULCA S.A. e n t i ­
dad esp añ o la , d o m ic iliad a  en SANT JUST DESVEHN (B arce lo n a), 
Avenida de l a  R ie ra  s /n ,  por "D isp o sitiv o  de conexión m ú lti 
p ie  p ara  conductos de c i r c u i to s  de f lu id o s " .  ------- --- -------

MEMORIA DESCRIPTIVA

*

. *..

. * .
La in ven c ió n  se r e f i e r e  a  ^n d is p o s i t iv o  de cone­

x ió n  m ú ltip le  p a ra  conductos de c i r c u i to s  de f lu id a s*  p a r­
tic u la rm e n te  p a ra  c i r c u i to s  de in tercam bio  de c a lp y 'e n  ve-
h íc u lo s  au tom óviles, dicho d is p o s it iv o  comprendiepdp*; un in-..**
s e r to  tu b u la r  r íg id o  dotado de una p lu ra l id a d  de b o q u i l la s ;*** *unos conductos en e l  i n t e r i o r  de cada uno de lo s  cu a les  se 
en cu en tra  enchufado a p re s ió n  un tramo extremo de una to q u i 
l i a ;  y una envolvente moldeada en caucho o re s in a s  s i n t é t i ­
cas que recub re  por lo menos parc ia lm en te  dicho in s e r to  y 
una porción  extrem a de lo s  conductos. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

Los c ita d o s  c i r c u i to s  comportan o rd inariam en te  una



p lu ra l id a d  de conductos, que pueden s e r  r íg id o s  o f l e x ib l e s ,  
que re la c io n a n  lo s  d iverso s órganos d e l m otor o a p a ra to , pre 
sentando en cada caso l a  se c c ió n  p e r t in e n te .  ----  -  -  -  ----

Los fa b r ic a n te s  de v eh ícu lo s  autom óviles deben in c o r  
p o ra r  a lo s  v eh ícu lo s  d iv e rso s  c i r c u i to s ,  p a r tic u la rm e n te  -  
p a ra  agua; d ichos c i r c u i to s  se ex tiend en  e n tre  e l  ra d ia d o r  
y e l  motor y tam bién e s tá n  en  conexión con o tro s  c i r c u i to s  
que re la c io n a n  e l  ra d ia d o r y /o  e l  motor con l a  c a le fa c c ió n

,  i . *:d e l i n t e r i o r  d e l v e h íc u lo , o con o tro s  elem entos *a*6alen tar.. * *.* . .....
La te n d e n c ia  a c tu a l  en l a  fa b r ic a c ió n  de v e h íc u lo s

autom óviles es conseguir que lo s  m otores trabajen*  ^  ¡jbempera-....tu r a s  muy e le v a d a s , con lo  que se consigue e v i ta r  s a l to s  -  
té rm ico s muy a l t o s . ---- --- ------- --------- --- -  -  ------- --- ------- ---

* **-Por lo  ta n to  lo s  c i r c u i to s  por lo s  que c i r c u la  agua
a  e lev ad a  tem p era tu ra  deben e s t a r  c o n s ti tu id o s  porcunos e le
mantos que cumplan con r ig u ro s a s  ex ig en c ia s  en cuáñ&ó a  r e -*** *
s i s t e n c i a  a l  e s t a l l i d o ,  f a t i g a  y deform ación d iam e tra l bajo 
una carga determ inada, a  lo s  e fe c to s  de e v i t a r  l a  a p a r ic ió n  
de fu g a s . A t a l  f i n  lo s  conductos usualm ente empleados son 
de caucho o r e s in a s  s in t é t i c a s  que en ambos casos su e le n  e s ­
t a r  dotados de re fu e rz o s  t e x t i l e s .  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

No o b s ta n te , a l  e f e c tu a r  conexiones e n tre  conductos,



se  co rre  e l  r ie s g o  de o c a s io n a r zonas d é b ile s  en l a s  que -  
ya  no se cumplan la s  ex ig en c ia s  an tes  a lu d id a s  y que po r -  
lo  ta n to  no reúnan  la s  n e c e s a r ia s  cond ic iones de r e s i s t e n ­
c ia  y e s t a n q u e i d a d . ---- --------- ------------  -  -  ---------- ---  -------
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Una manera conocida de r e a l i z a r  d ichas conex iones, 
t ie n e  lu g a r duran te  e l  proceso  de m ontaje d e l v e h íc u lo , o 
s e a  que se e je c u ta  en lo s  t a l l e r e s  d e l propio  fa b r ic a n te  de
v eh ícu lo s  au tom óv iles. La manera ae h ace r conexiones a l a

, *- :que se e s ta  haciendo re f e re n c ia ,  p re c is a  una n o tab le  v a r i e -* * *.
dad de p ie z a s , t a l e s  como ab razaderas de d is tin to s*  díame—
tr o s  y conductos tam bién de v a r io s  d iám etros y lo n g itu d e s ,

*  +* * * flo  que p re s e n ta  problemas de aprovisionam ien to  y  ademas im­
p l i c a  una e x te n s ió n  d e l tiem po d e l m on ta je . -  -  -  -  -  -  -

Por t a l  m otivo, lo s  fa b r ic a n te s  p iden  c i r c u i to s  com*.* *p la to s ,  con to d as  la s  conexionas ya e fec tu ad as  d$.'panera -
* *  *

que e l  c i r c u i to  forme una unidad  que debe s e r  moñ^34a. en -* . .e l  v e h íc u lo . Dicho c i r c u i to  com pleto, obviamente,* debe cum 
p l i r  con la s  r ig u ro sa s  ex ig e n c ia s  a n te s  a lu d id a s . -  -  -  -

20

Con un d is p o s it iv o  d e l t ip o  d é lo s  d e s c r i to s  en e l  
p rim er p á rra fo  de l a  memoria, se consiguen su stan c ia lm en te  
l a s  c ita d a s  e x ig e n c ia s . -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  ----  ----  -  -

No o b s ta n te , an te  una ev en tu a l s i tu a c ió n  l ím i te ,  
lo s  conductos mencionados pueden experim en tar una deform a-
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cio n  ex cepc io n a l que o cas io n a  un ensancham iento d e l conduc­
to  que a lcan za  h a s ta  l a  boca d e l conducto . Con e l l o ,  e l  
conducto se se p a ra  d e l in s e r to  y l a  p re s ió n  e x is te n te  en e l  
i n t e r i o r  d e l conducto l l e g a r í a  h a s ta  l a  envolvente de cau­
cho o re s in a s  s in t é t i c a s ,  l a  cual no a lc a n z a  la s  co n d ic io ­
nes de r e s i s t e n c ia  que t ie n e n  lo s  conductos y e l  i n s e r to .
A tra v é s  de d ich a  en vo lv en te , en t a l e s  c i r c u n s ta n c ia s , po— 
d r í a  te n e r  lu g a r  una fuga d e l f lu id o . -  -  -  -  ----  -  -  -  -

P ara  e v i t a r  e s ta  p o s ib i l id a d , según l a  in te n c ió n , -
* * **se preve un d is p o s it iv o  d e l t ip o  an tes  d e s c r i to  -qu&Ise ca­

r a c t e r i z a  porque en d icha  p o rc ió n  extrem a de lo s  conductos 
se  en cu en tra  un aro que a p r i e t a  fuertem en te  e l  qppPucto con 
t r a  l a  b o q u illa  d e l in s e r to ,  dicho aro estando  a  su  vez r e ­
c u b ie r to  por d ich a  en v o lv en te . -  -  -  -  ------- --- -  — -  -  -

* **.
O tros o b je to s  y c a r a c t e r í s t i c a s  de l a  in v en c ió n  se* * w *

i r á n  dando a  conocer en d e ta l le  a  lo  la rg o  de la '.d e s c r ip —
*  + + *

c io n  que s ig u e , haciendo r e f e r e n c ia  a  lo s  d ibujos, i l u s t r a ­
t iv o s  que l a  acompañan. Los d ibu jo s m uestran: ---------- --- -

F ig u ra  1, una v i s t a  en alzado de una conexión en— 
t r e  dos conductos. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  ----------  -  -  ------- ---

F ig u ra  2, una se c c ió n  según l a  l ín e a  11-11 de l a  
f ig u r a  1 . ---- ---  ------- ------ ------ ------ ------ ------ ---------------- ------
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F ig u ra  3 , una secc ió n  según l a  l í n e a  111-111 de l a  
f ig u ra  2 . ------- ------ --------- --------- --------- --- ------- ------ ------ ------

F ig u ra  4 , una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  de un i n s e r t o .  -

F ig u ra  5 , una secc ió n  a x ia l  de una conexión p a ra  -  
purga de un c i r c u i to .  -  -  -  -  ------- --- -  -  ------- --- -  -  -------

F ig u ra  6 , una secc ió n  d e l molde donde t ie n e  lu g a r  -  
e l  moldeado de l a  en vo lv en te , conteniendo e l  molde un d isp o -
s i t i v o  según l a  in v en c ió n . ------------- ---  -  -  -  -  -  -  -  -

:* *-"***
E l d is p o s i t iv o  1 de conexión m ú ltip le  que se d e s c r i ­

be es  apto p a ra  e s ta b le c e r  comunicación e n tre  varJLoglconduc- 
t o s .  A t í t u l o  de ejem plo, se c i t a  que d ich a  comunicación -  
puede s e r :  p a ra  de term inar una co n tin u id ad  e n tre  dos.conduc­
to s  o e n tre  dos p a r te s  2a, 2b de un mismo conductp o b ien  
p a ra  o b ten er una d e riv a c ió n  (conducto 3) de un coqQ^pto 2a,e * *
2b; o b ien  p a ra  conseguir un d is p o s it iv o  de purgq;.jq  b ien  -* . .p a ra  una combinación de lo s  re s u lta d o s  an te rio re s !* *  -  -  -  -

E l d is p o s it iv o  1 comprende un in s e r to  tu b u la r  r íg id o  
4, p re fe ren tem en te  de po liam ida  con re fu e rz o s  de f i b r a  de v i 
d r io ;  la s  cond ic iones d e l in s e r to  en cuanto a  r e s i s t e n c i a  -  
son  por lo menos ig u a le s , y hab itu a lm en te  su p e rio re s  a  la s  -  
e x ig id a s  p ara  lo s  conductos que forman e l  c i r c u i to .  E l in — 
s e r to  comprende una p lu ra l id a d  de b o q u illa s  6, 7 y s i  b ien  -
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en lo s  ejem plos se re p re se n ta n  in s e r to s  su stan c ia lm en te  en 
forma de T y con t r e s  b o q u il la s , se preve tam bién l a  r e a l i ­
zac ión  de in s e r to s  con un número s u p e r io r  de b o q u illa s  y 
po r ejemplo en forma de c ru z , de H o de o t r a s  c o n f ig u ra c io ­
n e s . P re fe ren tem en te , lo s  extremos 6a, 7a de la s  b o q u illa s  
disponen de unas e s t r í a s  an u la re s  e x te r io r e s  8 que f a c i l i ­
ta n  l a  su je c ió n  d e l co rrespond ien te  conducto 2, 3. -  -  -  -

L asb o q u illa s6 , 7 ¿ e l  in s e r to  se enchufan a  p re s ió n
*  *.* *en e l  i n t e r i o r  de lo s  conductos 2, 3 que se quieré"6om uni-
*****c a r y , t r a s  una o perac ión  de moldeo, se p ro po rc in m ála l con­

jun to  una envo lven te  5 formada por r e s in a s  s i n t é t i c a s  o cau 
cho, de modo que t a l  envo lven te  5 recu b re  por lo 'ps& os p a r­
cialm ente dicho in s e r to  y una p o rc ión  extrem a 21 de lo s  con 
d u c to s , en l a  que se in c lu y e  e l  perím etro  de l a  haca  22 de
lo s  conductos. Con d ich a  envo lvente  se c ie r r a n  ha&méticai-****
mente la s  ev en tu a le s  r e n d i ja s  e n tre  lo s  conductos *y*.el i n -
s e r to  y además m ejora l a  unión  e n tre  conductos e . 'fp g e r to . -

* * *  *

Según l a  in v en c ió n , se prevé l a  cdocación de unos 
a ro s  23 que rodean  l a  p ro c ió n  extrem a 21 de lo s  conductos 
apretando  fuertem ente  e l  conducto c o n tra  l a  b o q u il la  6, 7 
d e l  in s e r to  4; d ichos a ro s  23 quedan a  su  vez re c u b ie r to s  
por d icha  envo lven te  5 . ---------- --------- --------- ------ ------ ---------

Con e s to s  aros 23 se hace f r e n te  a una e v e n tu a l -
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s i tu a c ió n  l im i te ,  en l a  que e l  conducto 2a experim enta una 
deform ación excepc io n a l que o casiona  un ensancham iento que 
se in d ic a  esquem áticam ente en la s  l ín e a s  a  tra z o s  de l a  f i ­
g u ra  3 . Si e s te  ensancham iento a lcan za  l a  boca 22 d e l  con­
d uc to , l a  p re s ió n  e x is te n te  en e l  i n t e r i o r  d e l conducto l i e  
g a r ía  a i n c i d i r  en l a  envo lven te  5, l a  c u a l, como ya se ha 
d ich o , no reúne la s  cond iciones de r e s i s t e n c i a  que t ie n e n  
lo s  conductos y e l  in s e r to .  Por lo  ta n to  p o d ría  p ro d u c irse  
una fuga, lo  que se e v i ta  con l a  p re se n c ia  de lo§*.áros, que 
p re fe ren tem en te  son de n i ló n .  ----------------------- -------------------

E l procedim iento  de p rep a rac ió n  d e l d is p o s it iv o  1
e *

de conexión m ú lt ip le , r e s u l t a  obvio a  p a r t i r  de lo**éxpues- 
t o ,  o sea  que se  procede a  enchu far a  p re s ió n  un tramo ex­
tremo de la s  b o q u illa s  6, 7 de un in s e r to  4 a  los-c& nduc- 
to s  2, 3 que se  p retende com unicar. La acc ió n  desenchu far 
se  re fu e rz a  con lo s  aros 23 y p o ste rio rm en te  se co lo ca  e l  
conjunto  en e l  i n t e r io r  de un molde 25 a  f i n  de gu&*Üse pue-

* e *  *

da r e a l i z a r  l a  operac ión  de moldeo que proporcione e l  re c u ­
brim ien to  de l a  envolvente 5 . - — ---- -------------- --- —  ------

P ara  conseguir que e l  s is tem a  de conexión quede -  
b ien  centrado en  e l  i n t e r i o r  d e l molde 25, se preve que e l  
in s e r to  d isponga de unos s a l ie n te s  9 ( f ig u ra s  2 y 4) su s tan  
c ia lm ente  r a d ia le s  que son ap tos p ara  in m o v iliz a r  e l  in s e r ­
to  4 durante e l  moldeado de l a  envo lven te  5. -  -  -  * * '  *
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No o b s ta n te , l a  e x is te n c ia  de e s to s  s a lie n te s  9 no 
es in d isp e n sa b le ; e fec tiv am en te , s i  l a  o perac ión  de moldeo 
se r e a l i z a  de manera que e l  m a te r ia l  de moldeo acceda a  l a  
cámara de moldeo en dos d ire c c io n e s  su stan c ia lm en te  opues- 

5 t a s ,  se consigue una s u f ic ie n te  in m o v ilizac ió n  y cen trado
d e l  conjunto s in  n ecesidad  de lo s  s a l ie n te s  9 . En l a  F igu­
r a  6 se a p re c ia n  lo s  pasos 26 y 27 que p roporcionan  l a s  c i 
ta d a s  d ire c c io n e s  o p u e s ta s . ----  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

+ a

En l a  f ig u ra  5 se re p re s e n ta  una r e a l iz a c ió n  en l a ̂ * +10 que e l  d is p o s it iv o  1, de conexión dispone de un iH se rto  4
en e l  que l a  b o q u il la  7 ' e s t á  d e s tin a d a  a  una purga d e l c i r. * .c u ito  en e l  que se e n cu en tra  e l  s is te m a . A t a l  fiR**la bo­
q u i l l a  7 ' d ispone de un roscado i n t e r i o r  10 p a ra  r e te n e r  un
tapón  11 p ro v is to  de una ra n u ra  a x ia l  13 que s irv S 'á b  v ía  -

,  *  *15 de s a l id a  p a ra  lo s  f lu id o s  que c irc u la n  en lo s  cdR&pcto 2 ,3 ,
* * **a l  s e r  a f lo ja d o  e l  propio tapón 11 s in  necesidad..de* s e r  se+ * * *p a r a d o . ---- -----------------        ^ ^ *- -  -

La envolvente  5 recu b re  la te ra lm e n te  l a  b o q u il la  -  
ro scad a  7 ' ,  y forma un pequeño exceso 27 que s u s t i tu y e  l a  

20 ju n ta  e l á s t i c a  12 de l a  r e a l iz a c ió n  de l a  f ig u ra  6 . — -

Habiendo d e s c r ito  convenientem ente un ejem plo de -  
r e a l iz a c ió n  de l a  in v en c ió n , debe h acerse  c o n s ta r  que e l  -  
mismo t ie n e  c a rá c te r  i l u s t r a t i v o  y no l im i ta t iv o  y que se



podrán in t ro d u c ir  cuantas v a r ia n te s  de d e ta l le  l a  e x p e r ie n -  
za y l a  p r á c t ic a  puedan a c o n se ja r , en cuanto a  d im ensiones, 
número de p ie z a s , m a te r ia le s  empleados en  l a  co n s tru cc ió n  
de la s  mismas, y demás c irc u n s ta n c ia s  a c c e s o r ia s , siem pre 
que con e l lo  no se d e sv ir tú e  l a  e s e n c ia lid a d  que es l a  que 
se co n cre ta  en  l a  prim era de la s  re iv in d ic a c io n e s  que sig uen  
ya  se a  consideradas a is lad am en te , ya s e a  considerada  junto
con una o v a r ia s  de la s  re iv in d ic a c io n e s  r e s t a n te s .  -  -  -  -

* *.* *A lo s  e fe c to s  c o n s ig u ie n te s  se declaran*d*a*hovedad,
.* ***propiedad  y u t i l i d a d  p a ra  España, sus t e r r i t o r i o s - ^  p lazas  

de so b e ra n ía , l a s  re iv ind icac iones que s ig u e n . --------------
* *
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. D isp o s itiv o  de conexión m ú ltip le  p ara  conductos 
de c i r c u i to s  de f lu id o s ,  p a rtic u la rm e n te  p a ra  c i r c u i to s  de 
in tercam bio  de c a lo r  en v eh ícu lo s  au tom óv iles , dicho dispo 
s i t i v o  comprendiendo: un in s e r to  tu b u la r  r íg id o  dotado de 
una p lu ra l id a d  de b o q u il la s ;  unos conductos en e l  i n t e r i o r  
de cada uno de lo s  cuales se  en cu en tra  e n c h u fa d o ra 'b re s io n* w*
un tramo extremo de una b o q u il la  y una envo lven te 'A p ldeada*****
en caucho o r e s in a s  s in t é t i c a s  que re cu b re  por lo  menos par 
cialm ente dicho in s e r to  y una p o rc ió n  extrem a ip s  con- 
d u c to s , c a ra c te r iz a d o  porque en d icha  p o rc ión  extrem a de -  
lo s  conductos se  en cu en tra  un aro que a p r ie t a  fuertem ente  
e l  conducto c o n tra  l a  b o q u il la  d e l i n s e r to ,  dichp jaro e s -
tando a su  vez re c u b ie r to  por d icha en v o lv en te . ^ r -------* * *

a -  * *

2. D isp o s itiv o  de conexión m ú ltip le  según *íá r e i —*+* *
v in d ic a c ió n  1 , c a ra c te riz a d o  porque dicho in s e r to  dispone 
de unos s a l ie n te s  su stan c ia lm en te  r a d ia le s  ap tos p a ra  inmo­
v i l i z a r  e l  in s e r to  duran te  e l  moldeado de d icha  en v o lv en te .

3. D isp o s itiv o  de conexión ¡m últip le , según l a  r e i ­
v in d ic a c ió n  1 , c a ra c te riz a d o  porque dicho in s e r to  e s t á  p ro ­
v is to  de una b o q u illa  ro sc a d a  in te r io rm e n te  ap ta  p a ra  r e c i ­
b i r  un ta p ó n . -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -
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4. D isp o s itiv o  de conexión m ú lt ip le ,  según l a  r e i ­
v in d ic a c ió n  3, c a ra c te r iz a d o  porque dicho tapón , en su  p a r 
t e  d e s tin a d a  a  in t ro d u c ir s e  en l a  b o q u i l la  ro scad a , d i s ­
pone de una ra n u ra  lo n g i tu d in a l  e x te rn a  a p ta  p a ra  comuni-

5 c a r  e l  i n t e r i o r  d e l in s e r to  con e l  e x te r io r  s in  n ecesid ad
de s e p a ra r  to ta lm en te  e l  t a p ó n . ---- --- ------- ------ ------ --- -

5. D isp o s itiv o  de conexión m ú lt ip le , según l a  r e i ­
v in d ic a c ió n  3, c a ra c te r iz a d o  porque d ich a  envo lven te  re c u -*
b re  la te ra lm e n te  d icha b o q u il la  ro scad a  formando ún l ig e ro  

10 exceso apto p a ra  a c tu a r  a  modo de ju n ta  e l á s t ic a s  *- -------

6 . "DISPOSITIVO DE CONEXIÓN MÚLTIPLE PA?A<.CSONDUC-*****
TOS DE CIRCUITOS DE FLÓIDOS". ------------------------------------------

Todo e l lo  t a l  como se  d esc rib e  y r e iv in d ic a  en  l a
*p re se n te  memoria que c o n s ta  da once h o ja s ,  fo lia d a s , y  meca­

n o g ra fiad as  p o r una s o la  de sus c a ra s , y de seis* f ig u ra s  
que l a  i l u s t r a n .  * *

MCP
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