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por DIEZ afios
cuyo privilegio se solicite para Espefia y todos
sus territorios ¥ plazas de soberanis, a favor de
D, LUIS LACOMA NOVALES y

D. EDUARDO SOLER CANET

ambos de nacionalidad espafiola, domiciliados en |
Barcelona, respectivamente, en calles Enamorados
nim. 66 y en calle Caspe nim. 43, relativa ai

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE MATERIAL

PARA LA CONSTRUCCION".
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MEMORIA DESCRIPTIVA

_Lé_presente Patente de Introduccién se
cohtrae, conforme se ;ndica en su enunciado, & un pro-
cedimieﬁ%o para la fabricacidén de materisl para la
construccidn, especialmente a uno que, a base de com~
ponentes magnésicos y resinas, permite la obtencién
de planchas, baldoses, peldefios, revestimientos y si-

nileres, - = - = = - - - e e -~ -————

Son conocidos elementos para la construccién
constituidos por oxicloruro de megnesio, solo o unido
2 polvos de madere, tembién llemedo cemento Sorel, que
se obtiene mediante la reaccién fuertemente exotérmica

del 6xido de magnesio sobre el cloruro de magnesio, -

Son asimismo Qonocidos'elementos formados

por resinas sintéticas y por polvos de madera o cor-

cho. Pero tanto los primeros como los segundos elemen—
tos antes mencionados presentien el inconveniente de
resquebrajarse fécilmente con el tiempo, de sufrir de-
formaciones y de tener una escasa adhesividad al cemen—
to normal, con el consiguiente peligro de despegarsa,
Presentan ademég cualidades muy reducidas de isonoriza~

cién y atermicidad., = = = = = = = = = = = - - --—--

Se ha experimentado que tales gravisimos in-
convenientes pueden ser evitados si el material peara
la construcoidn, bajo forma de baldosas, plahchas, pel-
dafios, revestimientos y similares, se fabrica a base

de componentes magnésicos y de polvos de madera (o de
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un cohibente inerte cumlquiera), con la adicién de

productos resinogosS. = = = = = = & - « =« - - - -

De acuerdo con las precedentes premisas
se ha desarrollado la presente Patente, lg cual esen-
cialmente se cgracteriza por el hecho de que el mismo
consiste en mezclar intimamente en.frio ¥ en seco
éxido de magnesio (o megnesite naturel o ertificial)
con polvos de madera (u otro cohibente inerte en pol-
vo, como por ejemplo bentonita, talco, barite y simi-
lares), en amasar.dicha mezcla con una solucién dé clo-
ruro de magnesio, en'aﬁgdier durante el amasamiento un
ﬁroducto‘resinoso~bajo forma de emulsién o de suspensién
acuose controlando que elmgrado'alcalinimétrioo del a~
mesijo se mentenge entre 8 y 9,3 pH, en colar el ama-

sijo en los moldes, pulirlo y apilarlo, = = = = = = -

La composicién del amasijo estd contenida

dentro de los limites siguientes: = = = = = = - - -
- Magnesita de 20 a 50 partes en peso
= Cloruro de magne- | :
~ slo seco de 5 a 30 " "o
~ Inerte 61027 n ® L
~ Resina de 0,12 4 Y "o

La meduracidn del producto se realiza en
una atmésfera a la temperatura constante de 1820,

con una humedad relativa del 65% aproximadamente. -

El producto resinoso estd conétitﬁido por
une resine termoendurecedora, como por ejemplo la

fenolice~ureica, por una resina endurecedors mediante



3 LY

5.

10.

15.

20.

25.

<8 rey

“t" 285584

la adicién de un catalizador oxidante, como por ejem—

' plo poliester, o por un derivado sulfonilico dispersan-

te, como por ejemplo el ligninleuril sulfénico, pudien-
do dos o més de estos productos, ser asqciados entre

si, para dar lugsr el mencionado producto resinoso. =

Durante las operacionés de amasamiento la
temperatura tiende a subir,xdebido a la exotermicidad
de la reaccién, hasta unos 85-952C favoreciendo de ese
modo la polimerizacidn del produéto-resinoso, En los
periodes invernales la polimerizaci6n puede favorecer-
se ulteriormente mediante le adicidén de catalizadores

oxidantes a razén del 0,05% aproximadeamente, -~ - - -

Para faclilitar la compfensién de las ideas
expuestas, dando e conocer al mismo tiempo diversos
detalles de orden especifico, se describen seguidemen=
te unos ejemplos derrealiZaciSn de la presente Patenw-
te, los que, siéndolo e t{tulo meramente ilustrativo,
deberdn ser interpretados como desprovistos de todo
alcance limitativo respecto @ la amplitud de la pro-
teccidn legal que se s0licitly = = = = = = = = = = =

EJEMPLO_I

- Magnesita (éxido de magnesio) 40 partes en peso

- Cloruro de magnesio (celcula~
do en estado seco) 20 partes en peso
« Polvo de madera o inerte 59 partes en pes¢

¥onémero termoendurecedor 1 parte en peso

Colorente (el necesario)
Temperatura inicial de amasamiento 182C.
<« Temperatura final de colada 452C, ‘

U
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~ lagnesita 40 partes en peso
= Cloruro de magnesio secoO 20 partes en peso
« Clorurc de bario . 0,05 partes en peso
- Silicato de sodio 0,1 partes en peso
- Monémero resinoso 1 partes en peso
- Inerte 40 partes en peso
- Colorante (el necesario)

~ Temperstura inicial de amasamlento 1390,
-~ Temperatura final de colada 359cC.

EJEMPLO III

= Magnesita 4 30 partes en peso
-~ Cloruro de magnesio seco 15 partes en peso
= Inerte 60 partes en peso
- Monémero resinoso 2 partes en peso
- Oate.j.izadqr : 0,01 partes en peso
~ Silicato sédico 0,1 partes en peso
< Cloruro beritico ‘ 0,1 partes en peso
« Colorante o (el necesario)

En todos los ejemplos el cloruro de magnes=
sio se entiende afiadido bajo forme de solucién acuosa
832Bé = = - - m - e - e - e e m - .- -

La maduracién del producto se efectia en
aire acondicionado a 189C y 65% de humedad relativa,

El sacado de los moldes, el apilado y la ma~

duracién se realizan asimismo a la temperatura constan-

Y
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te de 182C en una atméefera con una humedad relativa

N0 Superior al 75% heRe = = = = = = = = = = = = = =

Las caracteristicas de los resultados obte~-

nidos en los ejemplos antes citados pueden resumirse

en las siguientes: « = = « = = R

- Peso especi{fico aparente 0,757

- Coeficiente de imbibicidn 0,043

~ Proporcién de deformacidn eldstica .
longitudinal | 4,61

~ Carga de ruptura en traccién 37

~ Cerga de ruptura en compresién 710

~ Resistencia tribométrica igual al
marmol sacaroideo

- Coeficiente conductibilided termice K = 0,16
- Absorcidén acistica media 17%

Adends la incombustibilidad es tal que el
producto no se quema sunque se le cologue durante 10

ninutos sobre la llama Bunsen, = « = = = = = = = -

Debe destacarse que el producto resinoso
puede estar constitufdo o por una resina termoendure-
cedors o por une resina endurecedora en presencia de
un expreso catalizador oxidante o por un derivado sul-
fonilico dispersante 0 por una mezcla de dichos pro-

AQUCEOB: = = = = = = = - - - - .- - - --- - -—— -

Habiendo efectuado la descripeidén que pre-
cede debe hacerse constar que en la realizacién de es-
ta Paténte podrén aplicarse todas las variantes de de~
talle que la experiéncia ¥y la préctica puedan aconsejar'

en cuanto & dimensiones, mimero de elementos integran~
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tes, materiales empleados en la construccidn de los
mismos y demds circunstancias "aocesorigs, siempre que
con ello no se desvirtde su esencialidad, que es la

que s8e resume y concreta en ls primera de las reivin-

“dicaciones que siguen, ya sea consideradea aisladamente,

ya sea considerada junto con una o vari.aa de las rei-
vindicaciones restantes en sus combinaciones téonica~

mente pogibles: = = = = = -« = = = = = = = - - - - -

Se declaran de novedad y propiedad para Es-
pafie y todos sus territorios y plazas de soberanie,

lag siguientes: = = = = = = = = = = =~ = = - - - - -

1.~ Procedimiento para la fabricacién de
materiales pars la construccidn, como planchas, bal-
dosas, peldafios, revestimientos y similares caracte-
rizado por el hecho de que el mismo consiste en mez-
clar intimemente en seco y en frio 6xido de magnésio
con materisl inerte en polvo, como polvo de madera,
en amgsar dicha mezola con une solucién acuosa de clo~
ruro de magnesio, en afiadir durante el amasamiento un
producto resinoso bajo forme de emulsién o suspendién
acuosa, que el pH del amasijo se mantenga entre 8 y
9,3 pH, en colar el amasijo en los moldes, dejéndolo
madurar para seguidamente sacarlo de los moldes, pu=

lirlo y apilarlos = = = = e = c c e c = = = = = = =
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2.~ Procedimiento §ar3a la §b§i¢ac16n de -
materiales para la construccién, segin la réivindicaﬁ
oién‘anterior, caracterizado por el hecho que la com-
posicién del amasijo estéd contenida dentro de los 1{=
mites siguientes! = = =« = - = = ¢ - e - v n - .- - -
< Magnegita . . . . . . de 20 a 50 partes en peso
= Cloruro de magnesio-se de 5 a 30 partes en peso
- Inerte . + ¢ o+ & ?o. de 10 a 70 partes en peso

~ Resina + « ¢ « ¢« « « de 0;1 e 4 pertes en peso.

3.~ Procedimiento para la febricacién de

materiales para la construccidn, segin la reivindica~

cién 1, ocaracterizado por el hecho de que la maduracidén -

del producto se realiza en una atmésfera a la tempera-
tura constante de 182C, con una humedad relativa del
65% aproximadamente.‘ ----------------

4 ,~ Procedimiento para la fabricacién:dé
materiales paras la construccién, segin la reivindica~-
cién 1, oaracterizado por el hecho de que el producto
reéinoso eastd oconstitufido por una resina termoendure-

0CeA0YA, = = = = = = = " . - - - . - .- - .- - -

5.~ Procedimiento para la fabricacién de
materiales para la construccién, ségﬁn la reivindica~
cidn 1, caracterizado por el hecho‘de que el producto
resinoso estd constitufdo por una resina enduiecedora

mediante la adicién de un catalizador oxidante, = - =~

6.~ Procedimiento para la febricacidn de
materiales para la construccién, segin la reivindice~

cibn 1, caracterizado por el hecho de queel producto
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resinoso estéd constituido por un derivado sulfonilico

dispersante, = = « « -« - - -

%.- Procediniento para la fabricacidn de
materiales para la construceién, gegﬁn'la reivindica~
cién 1, ceracterizado por el hecho de que el producto
resinoso estéd constituido por la unién de dos o més

de los productos indicados en las reivindicaciones

34eb. == mmmm e m S S

8.- "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
MATERTALES PARA LA CONSTRUCCIOR®,

Todo e€llo segin se describe y reivindica
en la presente memoria, que consta de nueve hojas,

foliadas y mecanografiadas por una sola de sus caras.
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