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La presente invencién cse refiere =2 una d

icién nara zpertura nara envases del tino que incluye unc

v

ngieta trianqular de doble pared cue comunica con el
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arior del envase y cque cstfd unida a una

K=
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envase y cue incluye una 2leta de cierre que se extiends
/
sobre el lado supcrior del mismo v sobre dicha lenglieta

triangular
Los reciniesntes para envasar del tipo mgnciona-

do m&s arriba se fTabrican frecuentamente transfornetyd una

l4mina cde mzterial para envases Cue consiste en una ca2ps

sanorte de, p. ej., napel y canas superficialszss de “,uprl
termonlistico, p. ej., polietileno, e2n un tuho en el quse

los borcdas longitudinales de.l2 lé4mina se unen uno coR el
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otro en una junta de suncrposicién. EZ! tubo
llsna con el contenido que se pretenda, p. 2j. lec ét@
gos de frutz, después de lo cual el tubo lleno con <d*con-
tenido se aplasta y se cierra a lo largo de zonas esffcchzs
transversales al-tubo de modo clue se formen recipientes ce-
rrados para znvasar aor aedio de cortes 2 través de dichzs
zonas de cierre transversales, habifndose formado los enyz
ses previamenie en disnositivos conformadores espscialas en
recinientes nara envasar de la'fqrma deseada en relacidn
con el cierre y la separacién o despufs de ella

Cuando se imparte una forma paraleleniosédica

1

a cualcuiera de tales secciones tubulares, se forman len-
t

gletzs triznqulares dp dotle pared en cuatro Yordes late-

b
lJ.

rales opuzstos, cuyo interior comunicz2 con el interior del
envase, Yy estas lenglietas se plizgan hacia adentro v se
pegan al recipiente pzra snvasar. Durante la divisién el

tubo en rezcinientes para envasar individuales que, como cse
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ha mencicnado anteriormente, se realiza cortando a través
de las zonas de cierre transversales, se formzsn aletas de
cierre alzadas que son felativamcnte rfgidas, puesto que
en esta reqidn se cierra mz2terial para envasaes dohlado s0-
bre sf mismo. Dichas aletas de cierre, Que se extiesnden
transversalmente sobre el tubo, se extenderén, en el enva-

se acabado, sobre la pared del extremo superior del envase

H

y sobre el lado sunerior de las lengliestas t ianguT?fa; has-
o,
}a su punta, . "
Se ha sahido previamente que, al.;brir
el envase, estas lengletas triangulares pueden us= 55 ®£.° pa-
T2 criar un conducto vertzdor, vy en general se hace esto,

de modo cue una de las lengdetas triangulares, aue., gsté

débilnmente sujeta al cuerpo del envase, se eleva porteien-

do la unién cerrada, después de lo cual pueden desg rar-

.ﬁJ
Be ers®, 4

4]

un

of-dn®

se partes de las lenglietas trianqulzares para prodycir

*
-

conducto de evacuacién. Asl, se sabe aues bzjo la fn
de la base de la =aleta de cierre puede disnonerse una 1f-
nea de perforaciones aque bien se extiende a lo lzroo de
un2 parte de la aleta de cierre hastz su nunta o bien lo
hace oblicuamente sobre la lznglieta trianqular como se
muesira en la memoria descriotiva de patente Suecs *2
213.171.

Sin embharqgo, se ha encontrado que estas
configuraciones tle perforaciones tienen algunas decsvantajas
v asf, por ejemplo, es diffcil "comenzar" el desqgarramien-
to en el caso de las perforaciones rectas que se extienden
2 lo largo de la lfnez de base de la aleta de cierre has
su punta, puesto quz el desgarramiento deberfa comenzar

exactamente en la ﬁunta de la lenglieta triangular dende
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"rac16n de1 rasaado. Otra desventaga més es

’rpaqlogg§~r ctas del dorso ba 0 la:aleta de

‘fpnrfo*3c1on=s pasa a través:de 1a ounta de la lengnbva

'trlanjular donde el materlal esté SUJ°»D ‘a nrandes-esfue“-,;

|:taja més- de- las perforac;onas roctas es‘que la 1fnea de

zas de flex16n, t=n516n \} c1zallamwento lo que 513ﬂin ca

se®e
Qua 1as perforac1ones pueden abrirse espontén men 23 por
ejemplo en relac16n con cue el envase nuede EXpULStO a
golpes, lo gue produc1rIa fugas.

Se ha 1ntentado conb1n=r 1os tinos de ccnfn:u-

rac16n de las pmrforac1on°s para dosnarramlento mencionz-
- das aqui propnrcxonando una lfnea "ro»a" da perforaciones

gue, sin embargo, no tuvo &xito. En primer lugar unas per-

foraciones para desgarramiento oblicuo tienen que imiciar-
se formando un Angulo con el borde donde comienza el des-
garramiento, lo aque es mis diffcil que empezar el desga-

rramiento en 4ngulo recto con dicha lfnea de borde. Una

segunda, y quiz&s mis decisiva, desventaja es que el dee-
garramiento que sigue las perforaciones oblicuas continda
en general recto en cualquier interrupcién de la 1fnea en

vez de dirigirse hacia la perforacién que sigue la aleta
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de cierre, es decir, que no semabre‘por‘deégarréﬁiento.tﬁ
da la abzrtura sino solzmente iés perforaciones ohlicuas,
lo que produce un conducto pequefio para el vaciado ccasio—'w
nindose nrohlemas de borboteo. |

Se hz2 encontrado cue cualduier cambio en 1la

de cierre se proporcionan lfneas rectas de nerfora
desgarramiento que penatran parcialmente en el *q;

1 &e envasado, siendo estas linezs de perforaciones p=a-
ra desgarramientb’paréleiés entfe sf hasta un puntg-sétua-

do a aproximadamente la mitad de la distancia enire .22

¢ o

punta de la lenglieta trianjular su lfnea de base, ng:puwo

punto las lfneas rectas pasan a tener una forma de:é??o

contfnuo a ambos lades de la aleta, dirigiéndose, *seni-
nuando en forma de arco, sobre los bordes de la lenglizta
triangular, y encontrédndose en la parte inferior de la len-
gdeta trizngular,

De ahorz en adelanie se describirf la inven-
cién con referencia a los dibujos esquemiticos adjuntos,
en los que: |

La Fig. 1 muestra una pieza en bruto pzra ha-
cer un recipiente para envasar,

La Fig. 2 muestra la parte SUprior de un rea-
ciniente para envasar,

La Fig. 3 muestra el mismo recipiente para en-
vasar despufs de haber sido abierto y

La Fige. 4 muestra, ampliada, unz parte de 12

¢
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Fige 1.

El envase segln la invencién se fahrica =2 par-
tir de unz l4mina o banda 1 de material para envases fque
se muestra en la Fig., l., Como evidencia la Fig. 1, 12 1l4-
mina estd provista de lfneas de plegado 3 y 2 que facili-
tan la formacién de plieques y cue estén dispuestas segln
una pauta repetitiva. La l4mina ) consiste en una capa de
soporte de papel o carQén provista sobre ambas caréé{ke
capas de termoplé4stico, preferiblemente polietileno, y en

algunos casos, hoja de aluminio. lLas capas de poligtkleno
- L]

- ‘ L] s
tienen el doble cometido de ser capas de cierre y capas

cabo de modo oue Sue-

i)

impermeables y el cierre se lleva

den dos capas de pl4stico colocadas una sobre otrafﬁién~
.o
tras se calientan hasta el punto de fusién, comprfhiéndola;
simultfneamente, haciendo que las capas de plésticéxée Tun4
dan entre sf de nodo gue formen una junta hermé&iick’V) mecé-
®*re @
nicamente resistente.

La fabricacifin del envase comienza por una
transformacién continua de la l8mina 1 en un tubo mientras
el tubo va siendo enrollzdo en un rollo de almzcenaniento,
Dicho tubo se forma porque las zonas de borde longitudinal
8 de la banda se unen entre sf en una junta de supcrnosi-

cién, después de lo cual el tubo formado se llena con el

-l

(=]

contenido cue se pretende v se aplasta a lo largo de reg
nes estrechas de cierre transversalmente al tube. lLas caoac

termoplésticas interiores del tubo se sueldan entrs sf

J

orT
medio de suministro de calor y presifn, quedando encerrada
una cierta cantidzd del confenido entre dos cierres trans-
versales sucesivos del tubo. Al mismo tiemno que seg cierrz

o suelda el tubo o despufs de ello, se le da forma al mate-
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rial del envase plegfndolo a lo largo de las l{neas ds=
plegado 3,2 a fin de formar un envase paralelepipédico del
tino cuya parte sunerior se muestra en las Figs. 2 v B,

Los recipientes para envasar formados se separan cel

t9
0
[
prs
O

del tubo por medio de cortes a lo largo de las zonas d

[0}

cierre transversales que tienen la marca 4 en la Fig. 1.
Como se ha mencionado previamente, en el proceso de plege-
do se producen lengliestas triangulares de doble paggg}ls,
las cuales pueden elevarse de la manera mosirada en la
Fige 2 para quedar a nivel con el lado superior 1*,ce) re-

cipiente para envasar o bien pueden bajarse y pegar

-

.
e con-—

e

tra ja pared lateral 14 del envase. Como se evidencia

Q

n

54

> s 'Y LN .
la Fige. 1, se proporcionan unas perforaciones 5 para’’des-
L 3

s ¢
garramiento en las cercanfas de lz punta 5 de la fnea de

plegado 13, con la intencifn de facilitar el plegé@é}de
dicha lznglieta triangular, estando disnuestas lasgﬁﬁﬁfora—
s

ciongss parz desgarramiento § directamente bajo 1la reéién
4, dentiro de la que sg aplasta y se cierra el tubo formacdso
de modo cue, despufs de que se ha separado en envase sol-
dado o cerrado, se forma una aleta de cierfe 10 erccta del
tipo tue se muestra en la Fig; 2. Se evidencia en la Fig.
2 que dichas perforaciones para desgarramiento 5 sstfn si-
tuadas cerca de la lfnea de base de la aleta de cierre 10
V fue las perforaciones 5 se extienden a lo largo de l=z
aleta de cierre 10 hasta un punto del centro de la lengUe-
ta trianqular 15, donde la lfnea de perforaciones 5 sc
desvfa separéndose de la aleta de cierre para pasar par gl
borde 7 de la‘lengﬁeta triangular 15 y continuar sobre 1la

parte inferior de la lenglieta triangular.

Como se evidencia en la Figs 4, la lfnea de
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perforaciones para desgarramiento 6 consiste en dos partes
rectas y una parte curva 6‘ de perforaciones que une las
partes rectas.lLa parte curva 6° est4 constitufda, prefe-
rentemente, por un perfodo completo de una sinuéoide, coin-
cidiendo los miximos de la sinusoide con los puntos donde
se une a las lfineas rectés 8 de perforaciones mientras AJue
el minimo, de ia sinusoide gueda situado directamente de-
bajo de la punta S de la lenglieta triangular. Como,"tampbién

se evidencia en la Fig. 4, la parte de perforaciones curva

o en forma de arco 6% cruzarf a la lfinza de plegado 13 en
L »
fngulo recto, lo que se ha encontrado cue es una gTéH.ven-

taja cuando va a abri:se o romperse la indicacién para el
de;garramiento, puesto‘que 2]l desgarramiento ocurriréf.en
&ngulo recto goﬁ el borde de desgarramiento. la adqf?pra
se produce cde forma aque primero se eleva la lengletyp-trian-
aular 15 vy después se comprime llevando las lIneag;%% ale-
nado 13 una hacia otra al mismo tiempo que se sujeil a 1la
lenglieta por un lado de modo que quede nivelada con la ale-
ta de cierre 10, Cuando se ha llevado a cabo tal compre-
sifn, puade cogerse fécilmente el borde frontal de la ale-
ta de cierre 10 al mismo tiempo que se ha iniciado un des-
garramiento, cuyo desgarramiento sigue las perforaciones
en forma de arco 6 para pasar suavemente a la parte rect=
de las perforaciones 3,

Debido a que se ha disefiado ccmo sinusoide la
parte arqueada de perforaciones 6','se obtiene una iniciz-
cién bptima del desgarramiento porque el desgarramiento
comienza en una direccién en 4nqulo recto con el borde de
la lenglieta triangular 15 plegaBa hacia abajo y porgue 1lz

transicién del desgarramiento a la parte recta de perfora-
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ciones 6 se hace de la manera m&s suave posible, puesto
aue se ha hallado que una interrupcidén o punto de discon-

tinuidad en la transicidfn a la parte recta de las perfora-

)
|~

ciones da lugar a menudo 2 que el desgarramiento no proc:
03 por la parte recta de las perforaciones sino rue conti-

nde por el material del envase a lo largo de la zleta d=

cierre 10, .

En la Fig. 3 se muestra el aspectc del sepuase
L] ] .

. . . . b.'-‘
después ce haber sido abierto y, comn se evidencia en 1l=a

figura, es

claramente visible 12 porcién eansanchada p
: . -

* Y

delantera de la aleta de cisera®1C,

o
-

LR

e

agarre 16 en la parte
facilﬁtando el proceso de apertura esta porcidn ensanchada

para agarrar. Ademés se forma un conductoc natural wayriedor

17 cue facilita en cierta medida el vertido del cdpgénido

‘.‘o

del reciniente para envesar., . X "
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REIVIMDICACICMES
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Los puntos que como caracteristica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo

de Utilidad en Espafa, por VEINTE anos, son los que se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes:
12,- Una disposicidn de an=rtura para envas=us

gdel tiono que comprende unz2 .lenglietz triangular de dpile o=

o

ted gue comunica con el interior del envase cue estd concoc-
tada a una pared‘iateral del envase y AQue comprendd-yﬁa
aletajde cierre que se extiesnde scbrz el lado superior cdel
snvase y ce dichza lenglieta trizngular, carzcterizada porqus
ce pronorcionan, = ambos lados cde la lfnez de base de la
leta de cierre u ohturacién, lfneas rectas de perfexnscio-
nes para desg narramiento, que penetran Darcialmante’ka}el
material de envasar, siendo paralelas entre sf esa 3 ;fn 23s
de perforaciones para desgarramiento hasta un punto situadc
a, anroximadamente, la mitad de la distancis entre la punt:
de la lenqlieta triangular v su 1fnez2 de base, en cuyo puntc
las lfneas rectas de perforzciones pasan a tener formz cor-
tfnua de arco sobre ambos lados de la alsta, dirigifndose
con forma contfnua de arco por encima de los bordes e la

lenglieta triangular para encontrarse en la parte inferior

de la lengliata triangular,

f=e
0
o)
O
'.l
o}
3

28 ,- Una disposicién segln la reivind

(3]

12, caracterizada porcue las nerforaciones para desJarrz-
miento consisten en dos parites rectas que se uner por nediz
de una parte en forma de arco sin ninqgdn sunto de <isconti-

nuicad o interrupcién sobre la lfnea de perforacionas.
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B 32,- Una disposicién seqln la reivindicacién
1%, caracterizada porque dicha parte en foerma2 de arco de

las perfonraciones para desgarramiento esté constituida por
un perfodo c%mpleto de sinusoids en el que la curva tisne

sus mfximes en los puntos donde se une 2 las partes rectzs

de las pecrforaciones y el mfnimo de la curva estéd situado
en la parte inferior de la lenglizta trianguler, socbre su

eie de simetrfa, es decir, sobre una lfnea situada en el
. ‘~-

nlano de la aleta de cierrc elevada, res?

42, "UMA DISPOSICIC™ DE APERTURA PARA E™VA-
) . -
SES™, s,

Tal v como se ha descrito en la lemoris nue

antecede, representado en los dibujos que se acompafan Y
L NN
para los fines que se han especificadoe. L.
T e
,."... — -y
£s5ta lemoria consta de diez hCJas escrexas -

LR PN

miquina por una sola cara.

ladrid,

p. A.
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