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pare solicitar
PATENTE DE INTRODUCCIORN
i : en
. ESPARA

por-'DIEZ afiog
et & nombre de FERENC ERDELYI, de nacionalidad norteemerica
. " na, residente en 3675 Normendy Rd, Sheker Hts, Cleveland,
Ohio, Estados Unidos de Américe, por:
"IREN DE LAMINACION TOTALMENTE AUTOMATICO"

El presente invento se refiere a un trem de: lami
nacifn a mendo totalmente automético para le produceidn
de herramientag cortantes con movimiento de trsbajo rote
tiiro,, a partir de una barra de geccidn redonda, la cual

5 es introdueida por un dispositivo de alimentecidm e tra-
vég de un dispositivo celefactor directemente en el cali
bre de los cilindros laminadores.

Lz finglidad del invento es la creacidn de un
tren de leminacién capez de funcionar en forma segurs &

10 prueba de inexpertos, mediante el cual se gerantize una
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evolucidn totalmgante sutondtica de las etapas operatorias
que se siguen periddicemerte, sin que exista un peligro
de introducir une pieza de trabajo previg cazlentada en
forwa insuficiente en el celibre de loz eilindros de lg~
minacidn, Como quiera que en las digposiciones de treneg
de lsminacidn precitades se presentan velocidsdes de tra
bajo extraordinarismente elevadag (traténdose de mechas
de teladro espirsles de 3 mm. el tiempe del compds impor
ta aproximademarte 1/3 de segundo) y disminuciones de la
secciln transversel de aproximadamente un 60%, una pieza
de trabajo previa insuficientemente precalentada conduci
rie a una destruceiln de los juegos de ¢ilindros lemina-

dores o del dispositivo de alimentacidn. Otra finalided

- del invento consiste en proporcionar um entrebe del dig-

positive calefactor, del dispeositivo de alimentacibn y
del accionamiento de los juegos de cilindros Yaminadores
eléetricamerte y & reciprocidad mitua de maners tal, que
no pueden producirse maniobras de falla ni unm agincronig
mo. ‘

Ia ceracteristieca principel del presente invento
regide en el hecho de que entre un motor accionante que
funciona a rotacidn continda y Ios accionemiemtos del ci
lindro leminador y del dispositive de slimentacidn que
deben ser mentenides en sincronismo, esté dispuesto un
embrague de mando que se conecta en dependencia de 1= du
racidn de calefaccidn y/o deo la temperatura de calefac—
cibn de la pieza de trabajo previa ubicsdo em el disposi
tivo celefactor, en cada caso para la duracidn de um oie
clo de trebajo campleto. Preferentemente + €l embregue de

mando estéd reelizado en farme de embrague & cufia rotati-
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ve ¢ a élec:troimén y €1 cual eg acciongdo por wn tringue-
te electramagnético dispuesto en forma estacionaria o un
interruptor. '

De acuerdec & un rasgo ulterior del invento, sl
eleetroingn que accimma al embrague de mendo puede ser
accionado segin le posicidn de un interruptor selectivo
en dependencie de la respuesta de wma céIuls fotoele'etri
ca que opera e modo de pirdmetro electrénico ¥ que es
mendedo por la radiaciln térmica de la pieze de trabajo
Previe que se encuamtra en el dispositivo calefactor, o
bien por un circuito emisor en funciém de tiempo sjuste~
ble, en forms periddica.

Otros detalles del presente invento resulten de
lg deseripeidn que se hard més edelante en base a un di-

buja en el cual se repregenta un ejemplo de realizacidn

del invento. En dicho dibujo:

Le figurs 1, represents un coarte Iongltudinal e
través de un tren de leminacién para mechas de taladro
espirales, con un dispositivo de aporte, un depdsito al-
mace'n, un digpositivo calefactor, un juego de cilindros
oblicuos: accionados: y un dispositivo de eyeceiédn,

La figura 2, mués.‘b:ba otra geceidn longitudinal s
través de la mdquine representade. en la figura 1, en
otro plano seccional para la explicacidén del dispositivo
de alimentacién, '

Ia figura 3, es un corte a lo largo de la lfnes
ITI-IIT de la figura 1.

L a figura 4, es un corte a lo largo de la linea
IV-IV de la figura 1.

La figura 5,' mvestra un corte a lo largo de la
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1{nes V-V de la figura 1.
| La figura. 6, represents un corte a lo largo de
la linea VI-VI de la figura 1.

La figura 7, ilustra un corte a lo largo de la
1fnea VII-VII de la figura 1.

La figura 8, ilugtra un corte a lo largo de la
1inea VIII-VIII de la figura 1.

La figura 9, muestra un esquema de comexiomes
eléctricas de la disposicién de mendo del tren de laming
cibn, y

La figura 10, represents un esquema de conexio=
neg eléctricas del generadar de alte frecuencig para el
dispositivo calefector.

El tren de laminacién representado en las figu-
ras 1 a 8 es provigto de piezas de frabajo previag tor=
neadas, mediante un dispositivo de elimentacidn que seréd
descripto més adelante, a partir de un almacén infundibu
liforme 1 con un canal de aporte 2 (figura 8). La abertu
re de emisién 4 de almacén 1 estd orientada por vma par-
te exialmente hacia una varills introductora de empuje 5,
y por- otre parte céntricamente g la sbertura de paso de
un dispositivo calefactor 6 y el dispositivo de lamina~-
cién que se afiade el mismo. de modo que las piezas de tpg
bajo previag de forms cil{ndrica.l, sin cambio de su
orientacibn axial, pueden ser empujadas: por la varills
impulsore. de introducecidn 6 fuera del almacén 1 sl inte-
rior del dispositivo calecfactor 6 y del calibre de los
¢ilindros leminadores. El dispositivo laminador propie~
mente dicho consiste en el pregente caso de cuatro cilin

dros: perfilados 7 que inciden oblicusmente sobre 1la pie~
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ze: de. trabajo previa y que estén distribuidos uniforme-

mente gobre la periferia de la secciln transversel de 1a
minaci.én, de modo que se forma un calibre cerrado por to
dosr 1os. lados y que. todos: los cilindros pasan & vincula~
cifn en el mismo plano trensversel. Optativemente puede

disponerse también segin el producto g fabricarse ,' un n_fg.

- mero mayor o menor de cuatro cilindros dispuestos concég

tricamente a la aebertura del calibre,

Todos los ¢ilindrog conformadores 7 son acciona~
dos: en. farma libre de de‘slizamiento ¥y reciben su movi-
miento de accionamiento por medio del eje del e-ilindro‘S,
que esté montado en una bogquilla 9 unide fijemente con
el bvastidor de la mdquina. En su extremo posterior, el
eje del cilindro 8 1leva una rueds dentada cénica 10 que
se halla. en engrene con otra rueda dentade cdnice 11. La
ruede dentada cénice estd enchavetada sobre un 4rbol ac—
cionante 12, el cual egtd provisto en su otro: extremo, de
une rueda dentada cilindrica 13. Para volver mds explici

Yo al dibujo, se representa en la figura 1 Vnicamerte un

‘cilindro conformador ¥y los elementos accionantes perteng

cientes al mismo. Se entiende sin embargo que del mismo

modo estén previstos unos acclonemientos simétricos tam-
bién i;ara los demds cilindros conformadores. Los cuatro
ejes longitudinales 12 previstos en el pregsente cago, se
éxtiend’.en parelelamente al eje longitudinal del tren de
leminacidn y llevan sus ruedas dentadas cil{ndrices sc—
ciomentes 12 todos del mismo modo, de manera. que puede |
producirse un accionamiento sincrénico por un pifin cen-

trel 14, que emgrana con todas las cuatro ruedas: ciline
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En el presente invento se parte de la bage de

que los 6rgands de accionemiento 8 a 14 estén montados en
forms estacionaria. Sin embargo podria pfocurarse también
de igusl manera que los ejes longitudinales lZ_reciben.
wn moviniento de giro planetario. En esta forme de reali
zacién, una pieza de trabajo previa que debe ser labrada
en sentido egpiralado, no tiene que ser'animado~necesa~
riemente de rotacidn alrededor de su eje longitudinal,
gino que bajo un correspondiente movimiento de avance,
Jos cilindros oonformadoreé pueden trasladarse en una
tréy&ctoria en egpiral alrededor de la pieza de trabajo.
En la piezz de laminacidn que se describe aqui especial-
mente, se parte sin embargo del punto de vista de que
lag piezag brutas que deben ser trabajadas en el tren de

Ieminacin, poseen tan sélo una longitud relativemente

~carte. siendo por lo tanto. mds fieil con cilindros confor

madores estacioneriemen te dispuestos, impartir a las cor
tag piezas de trabajo un movimiento de rotaciénm alrede-
dor de sus ejes longitudinales. _

La rueda dentade de accionemiento, ¢ entralmente
dispuesta, 14, estd enchavetada en forma fija sobre un
drbol principal de sccionamiemto 15, el cuzl estd monte-
do con dos digposiciones a fodillos:pendulares 16 en el
bastidor de la mdquina.

- E1 &rbel principel de accionemiento 15 es accio-
nado por el motor accionante (no representado en la.figg
re 1) por intermedio de una polea para corres de seceidn
cuneiforme:, 17. Pare crear un accionamien to que permita
accionar gl érbol principal de aceionsmianto exéctemente

por- la duraciln de vn pleno cicle operatorio o de un mil

6. 285575



i

(‘.}t‘

@
.

L7

10

20

25,

30

tiplo del mismo, se dispone entre la polea 17 pars corresa
de seccidn cuneiforme y el érbol principal de aeccicnamien
to 15, un embrague a cufia rotative. La polea 17 para Co-.
rrea de seccidn cuneiforme esta montade concéntricamerte

con une perforacidn cilindrica sobre un apéndice substen

cialmente cilfndrico del &rbol principal de accionemien-

to 15 y dispuesta de manera susceptible de rotacidn con
dos: coronas de esferas 18, que en el estado desembragado
permiten wna rotacién & poca friceién de la poles 17 pa-
ra correa de seccidn euneiforme con respecto sl drbol
principal de accionemiento 15. Como puede observarge de
1z figure 1, la seceidn de gufa del &rbol principsl de
eccionamiento 15 estd configurado com un ancho meyor que
le pieza de maza correspmdiente de lg polea para correa
de seccidn cuneiforme 17. En la regiln de las superficies
cilindricas que se deslizan reciprocamente una sobre otra,
entre el &rbol 15 y la polea 17 pars corres cuneiforme,
egtéd prevista una perforaciln 19 paralela &l eje, em la
que se encuentra insertada le cufla rotativa propismente
diche 20, Latergimente junto a la porecidn de meszs de Ie
Rolea 17 para correa de seccibn cumeiforme, la cufia rate
tiva posee secciln trensversal cilfndries y estd provie
ta en esta parte de un braze de mendo 21. En cembio, en
su seccidn ca.tral, lz cuila rotative posee solamente la
seceidn transversal de un segmen t_o circular, conforme
puede obgervarse de un modo especialmente claro en la fi
gura 5. Lag superfi.c:‘ﬁea cuneiformeg 22, 23 de la cufiz ro
tativa estén dimensionadas de modo que en la posicibn re
pPresentade. en la f:i;gurz;.j 5s lg polea I‘Z Qa;ra correa de

secciln cuneiforme puede girar sin impedimento alguno gso
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bre el drbol principel de accionamiento 15.

En lz. posieidn desembragada, en la cual el érbol
principel de asccfonamiento 15 estd detenido, eI brezo
de mendo 21 del embrague a cufia rotativa se apoys con
une superficie de adosamiento 24 & le superficie frontal
de: une palance ogciletoria 25. La palanca oscilatoris
25 estd montada con un perno 26 en el bastidor de ls mé-
quina y puede ser Ilevads en oscilacibn mediante wn esle
bén de traccidm 27 aplicedo en el centro de la palanca
25 mediente un imén no representado en detalle de modo
que la superficie frontal de Is pelence oseilatoria 25
pese. fuera de vinculaeidn con el brazo de mendo 21, Este
aec»iongmimta de la palenca oscilante 25 corresponde m |
1= puests del embrague en posiciln de vinewlecidn. §i Is
palanca 25 oscilas debide sl imédn, el brazo de mendo 2T
tieme la tendencia de oscilar bajo la. actuacién del re-
sorte de traccibn 28 tendido sobre un arco de cireulo,
en gentida opuesto a lag manecillass del .relcj. Este mo-
vimiento de ogeilacidn, sin embargo, s8lo es posible
cuando Iz superficie cuneiforme: 22 se encuentrs en ls re
gidn de une de lagg tres escotadurag cuneiformes 29 en lg
perforacién cilfndrica de la maza de l& polea 17 pare co
rreg de seccidn cmeifome. De egte modo se acopla pués,
estando la pclea 1T para correa de sacc-lon cuneiforme,
enimado de comstemte rotacibn, a dichg polea. sutandtica~
mente con el drbol accionante 15, cuando la. cufle rotati-~
va 20 puede saltar en una escotadura 29. Para reducir g -
un minfmum Is pérdide de tiempo entre el accionamiento de
la palanca 25 y 1g operaciln de embrague, se hallan -pre-
vistas en la mazs de 1o poles 17 para corres de seceidm

?85575
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cuneiforme, tres escotaduras o también una sola, Si el em
bregue & cufia rotative eatd en ls posicibn vinculadg, es
decir, que si la palanca de tope 25 ge encuentra movids

en oscilseiln fuera del alcance del brazo de mande 21,

- giren ls polea 17 pera correa de gecei dn cuneiforme v el

érbol principel de accionamfento 15 junta con la disposi

cifn de cufia rotative y el brazo de mando 21. Si ghora el

 embrague vuelve & vincularse, es decir, estando la palen

ca de tope 25 movida nusvamémte hacig su posicidn de par
t1da, el brazo de mando 21 choca en su rotacién siguien-
te, de nuevo contra la superficie frontal de la palance
25, de modo que el &rbol prineipal de accionamiento vuel
ve & ger degvinculado por el giro correspondiente de la
cuflg rotativa, quedan‘do egtacionario, mientras: qué la po
lea 1.7 pare correa de secoién cuneifarme continda giren-
do. De ello regulta claramen te que gracias a la digposi-
cidn de embrague que acabe de describirse, e std asegura~
do en todo memento. que la rotacién del &rbol principsl

de accionamiento 15 comienza siempre desde unae posicidn
de partide muy determinada y que tembién al efectuarse

el desembrague, dicho drvol, después de realizar una o

varigs revoluciones completas pass de nuwevo a reposo. en
le nisme posicién como entes. Pars simplificar la fabrie

cécién el extremo libre del &rbol accionante 15, porta~

“dor del embrague, esté realizado en wne pluralidad de:

prtes y consiste de dos enillos 33y 34, que estén uni-
dos con 4os cortas chavetas: de ranure 35, en farma asegn
rade contra la rotaciln con el érbol de sccicnamiento 15.

En vez de un embrague a cufia rotativa pueden em-
plearse también otros embracues de cualquier J'_ndole,l ya

285579
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sean magnéticos, hidraulicos, neumdticos o a friceién.

Para impedir unae continuacidén del giro del &rbol
principal de acoplamiento- 15 después de haber gido desem
bragado, debido a la acumulacién de le energls cindtica
se halla dispwegto un freno a fricéién concéntricamente
al érbol principal de accionamiento 15, Este freno de
friccién consiste, como lo muestra la. figura 6, de un men
guito anular hendido 30, que puede ajustarse con le ayu-
da de tornillos ajuste 31, 32, a un velor de frenado fi-
Jjo. |

Le separacién entre los movimien tos de vaivén ’
del dispositivo de alimemtecin desds el drbol principel
de accionamiento 15 se realiza por intermedic de un &re-
bol de mando principal 36 (figure 2). El &rbol de mando
principel 36 se extiende en lo substancial sobre tods la
longitud del tremn de leminacién y transcurre paralelemen
te al eje respecto del sentido de paso del material s
trabzjar. Como lo muestra especialmente 1la figura 7, el
érvol de mendo 36 es accionado por una rueda dantada Ci-
1indrica. 37 que engrana con wna de las ruedas den tadas
accicnantes:l3; Puesto que en ia presente disposicidn en
tre el &rbol accionamte y los cilindros T egtd previste
una relacibn de tranemisién de 3; de acuerdo a les condi
ciones de trensmisién entre las ruedas: dentades 14 y 13,
ylly 1'0, se ha elegido. tembién la relaciln de transmi-
sifn entre el érbol principal de accionamiento 15 y el
grbol de mendo principal 36, en la rezén de 3; 1. Do.es-
te modo corresponden a tres revoluciones del drbol prin-
cipel de accionamiento. 15, una revolueidn altera’al ci-

lindro 7 y asimismo 2l 4rbol de méndo~36. ¥

- 288579
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Como quiers qﬁe el drbol de mando 36 se extiende
sobre uns 1ongitud_baatan‘_be grande, el mismo estd apoya-
do con sus dos extremos en cojinetes a rodillos cénicosg .
38 ¥ 39y en lamitad de su longitud, mediante un coj ine
te a esferas pendular 40, El 4rbol de mendo 36 1levas en
la. regl én. del dispositivo de introduccidn a enpuje y tam
bién en la regién del dispositivo de eyeccidn, sendos
discos de leva 41 y 42, En la regibn de estos dos discos
de levaz 41, 42, estén dispuestas las palancas pendula~
res 43 y 44, cuyos pernos de cojinete 45 y 46 ostdn
orientados perpendicularmente el eje del &rbol de mando.,
Paralelos. al eje respecto de los pernos 45 y 46 estén mon
tados:en el pleno del &rbol de mandc 36 sobre las palen-
cas 43 y 44, los rodillos de gufa 47 y 48, respectivamen
te, que pueden rodar sobre lag trayectorias de levag 49
y‘ 50 de log discos de levs 41 v 42, respectivaner te. Los
extremos libres de las palancas pendulares 43 y 44, res-
pectivamen te, e:stén configurados: en forms de segmentos
dentados- 51 y 52, respectivamente y se encuentran en en-
grane con sendas ruedas dentadas 53 y 54, respectivamen-
te, montadag en el bastidor de la miquina. Puesto gue
lag palancas oscilatoriag 43_, ¥ 44 se aéosan con sus rodi
1los 47 y 48 constantemente contrs las traye-cforias de
levas 49 y 50, se realiza durante una revolucidn del dre
boI de mando.un movimiento de vaivén de los segmentos den
tados 51 ¥ 52 y por lo tanto. también wna rotacién de re-
versibn de los &rboles 55 ¥ 56, sobre los cuales estdn
mentadag las ruedas dentadag 53 ¥ 5%.

Coaxialmente a las ruedas dertadas 53 y 54 estén

enchavetades: gobre los mismos ejes, las ruedas dentadas

cu. 283572
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57 v 58, res’xpectivamenﬁe, gue por intermedio de una co-

rregpondiente escotadura 59 y 60, respectivamente, estén

vinculedas en una guia tubuler 61 y 62, respectivamente,
del dispositivo impulsor de insercién y del dispositivo
eyector, reapectivementa,

B la gule tubular 61 estd montada en forma lon-
gitudinalmente desplezeble, una cremsllers tubular 63,
que: IIevé en su extremo dirigido hacia el slmacén 1, el
elemento impulsgor de ingercidén cancéntricemente dispuee-
0, 5 (véase tembién la figurae 1). El impulsor de inser—
cibn 5 posee preferentemente una seccién transversal de
fomsa circular, que eg menor- en une poca magnitud que les

saccidn trangversal de las piezas de trabajo previag ci-

‘lindricas que deben ser transportadas. Para amortiguar

el movimiento funciomal durante el aporte de piezas de
trebajo, el impulsor de insercién 5 ne egtéd unido rigi-
demerte con la cremallera tubular 63, sino que estd mon-
tado en forma capaz de ceder a esfuerzos, con un regorte
64, El resorte 64 se encuentra sobre una insercidn rosca
da tubliiar 65, que estd enroscada en Ia cremallere tubu-
ler 63. Pars impedir una cafda del impulsor de insercién
5 Afue.ra de sus elementos de sustentacidn, el mismo pre-
senta un coller anular 66, que se apoye sobre un extremo
del re-s&rte- y cuye mov-.i.mienﬁo descendente estd limitado
parun perno de enrosque 67. La perforacién de la inser—
cj’:én“r?o_s,ca&a 65, que recibe al resorte 64, estd configurg
da en foma escalonada, de manera que por el cantacto a
tope el coller anular 66 sobre el escalén siguierte s
medo de escalers se limita igualmente a:[‘ recarrido de re
torno. Ademda de la creacidn de un movimiento de aporte |

285579
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nés suave, el regorte 64 posee aun la finalided de eam-
pensar por una parte toleranciss de fabricaciln de las
piezas brutag y juegosz de los dientes y proporcions ade-
nés Ia posibilidad de utilizar al impulsor de ingercidn
para diferentes dimensiones de lag piezas de trabajo pre
vias.

.Como‘ puede observarse en la figura 2, puede limi
tarse eun con la gyuda de un tornillo de tope ajustable
68, el recorrido pendular del segmento demtado en wna ai
reccim, -

El dispositive de eyecdi én que serd descripto a
continuacidn tiene en lo substancizl le misma estructurs
care el dispositivo impulsor de insercidn., En el disposi
tivo de eyeccidn estd mantada en la boquille tubuler 62
une cremallere. tubuler 69, en la cual engrans la rueda
denteda 58. En una perforacién central de la cremallera
69, cuye difmetro supera en una reducida medida al diéme
tro de las piezas de trabajo, estén montadas con la ayu-
da de dos pernos dee enrogque .70 ¥y 71, respectivemente,
una verills eyectora 72 y un resorte 73. La varilla eyac
tors ~72 se gpoya. con un coller anular 74 g un extremo del
resorte 73 siendo impelida por éste en direccién a la hen
didura de los cilindros. Del mismo modo come erm eI caso
del impulsor de ingercidm, este coller anular 74- Iimita
tembién el movimiento longitudinal méximo posible de: Ia
varilla eyectora 72,

| Ia varilla eyectora 72 estd dimensionads de modo
tal que su extremo orientado hacis lesr cilindros: permeng
ce giempre en la cremallera tubular 69 o respectivemente,

dentre del perno de enrosgue 70 que actha como cartucho
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de gufe. E1 extréma vosterior de le varilla eyectora T2
proyecta en cambio por cierta digtancis mds alld del ex~
tremo posterior de la cremellera tubular. EL diéposiﬁvo
eyector debe cumplir en lo subgtancial dos fumcioness Por
una parte, al pr"i'nc.ipia del proceso de laminaciém, el ex
tremo @elan.tem (en el presente ‘cago por lo general‘ el
extremo de la espiga de la mecha de taladre) se adosa con
tra la superficie frantel del eyector eldsticemente sopor
tado, por cusnto la cremellera tubulzr retrocede 2 uns
velocidad elgo menor que le que corresponde a la veloei-
ded de avence de la pieza de trabajo en la hendidura de .
log éilindros. De este modo, la pieza bruta ubiceda en
Ig hendidure de Ios cilindros recibe una gufs adicional
por el resorte que se distiende a una fuerza congtente-
mente creciente 773;,,‘ que oprime al eyector contra la Su=-
perficie frontal de la pieze de trebajo centrendo a Se=
ta., Después de que la mecha de talzdro hays abandonado
por completo a lz hendidura de los eilindrog, se recondu
ce a"la» cremgllera tubular_' 69 por ung distanciaz tal que:
81 extremo posterior 75 de la barra eyectora 72 choca con
tra el tope 7. EL tope 76 se forme en el presents caso
por- la superficie frontsl del &rbol sceiomsnte rrincipsl
15. Por la presién que se produce en estas circunsten—
cias sobre la pieza de trabajo cuye laminscidén ha sgido
terminada, 8sta ey desviada laterslmente ¥ expelida por
la aberture de expuleibn 77 de le tubular 62. En caso da
do, él proceso de expulsidn puede favorecerse sun por
une: superficie de guia especial o de manera tal que se |
tornee en forma cdnica o se achaflane tanto a las piezas
de trabajo previas en gus extremos como tembidn a la pun
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te 2111 adosada de la varilla eyectors.

Para limiter el recorrido de avance. de 1a'eremé~
1llera tubuler 69, se dispone del mismo modo como én el
impulsor de ingercidn, para el segmento dentado 52, un
tornillo de tops ajustable %8.

Log discos de levas 41 y 42 montados. sobre el

érbol de mendo 36 estdn ajustados reciprocamente en cuen

to a sus superficies de gufa 49 y 50 de meanera que los

« movimien tos pendulares dé’laS“cremallera37tubulares 63y

69 tienen luger de: modo que directemente, despuds de que
une pieza de trabajo haya abandonado el calibre de los
cilindrogs, se lleve a la pieza de trabajo siguiente por
el impulsor de insercitn hasta la hendidura de los cilin
dros,

» Puesto que como ya ha sido explicado, se requie-
re para cada campés:de trabajo, por ejemplo tres revolu-
ciones del &rbol accionante principal 15, y por 1o tanto
¢l enbrague a cufia giratoria 20 debe ser desvinculado s
lo. después de tres revoluciones en cada caso, estd enche
vetado sobre el érbol de mando 36, que realizs por cada
compés de trabajo s6lo una revolucién, un disco de leva

adicional 79 que acciona con su superficie de trabajo sa

lliente 80 (figura '7) por intermedio de una palanca. osci-

Ietorie 81 con rodillo de gufa 82, un interruptor megné-

tico 83. Mediante el interruptor magnético 83, el embra-

- gue magnético queda. sienpre conectsdo hasta que tenga lu

ger su accionemiento de mando de acuerdo e la posicidn
représentada.en la figura 7; y no puede ocurrir que vuel
va a desconectarse el embrague, por ejemplo, después de
1/3 parte & 2/3 pertes del compas de trabajo. Para la

82573
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adaptacidn del movimiento de mendo a la evolucidn del tra
bajo, el disco de leva. '?9 eaté montado con dos hendidﬁras
de arco de circule sobre la rueds dentada 37. Debido a.
ello es pogible fijar al disco de leva 79 con tuercag de
sujecién 84 que asientan sobre los cilindros, en una po-
gicidn exfotemen te elegida.

Puesto que de preferencis. ls periferia del perfil
de los cilindros corresp'onde en lo substancial a la ion-
gitud de lg pieza de trabajo que debe ser laminada, se
requiere sun una segunda posibilidad de ajuste para regu
lar la posicibn de los cilindros en cuento al 4rbol prin
cipal de accionamiento. El ajuste general puede realiszar
ge por ejemplo por medio del desplazamiento de las rue=-
dag dentadas: de accionamiento que se encuentra en engre-
ne, por un paso de dlente. Pare efectuar el ajuste de
precisién, lag ruedas dentadas 13, tal como se obgerva.
por las figuras 1 y 3, estén castitufdas en dos partes,
¥ la corona dentade propiamente dicha 13 estéd unida me-.
diante hendiduras de arco de circulo. 85 y pernos rosce~
dos 86, con la porcidn de maza propiemente dicha 87.

La evolucidn funcional puremente mecénica del

mando del tren de laminacién de acuerdo al invento tiene

lugar como gigue:

Primeremen te¢ se pone en funcidn &l motor accicnan
te, de modo que la polea 17 para correa de geccidn cune_j:'
forme gire congtantemen te. Despudg de haberse introduci-
do en la méquina un almacén 1 con piezas brufas: de trada
jo preperadas, se pone en funcidm Iuego al dispositivo ca
l.efabtor 6 que consiste en lo substancial de un transfor
mador de d ta frecuencia cuyo errollemiento secundario ro -
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dea.en forma cilindrica al trayecto de aporte y lleva a
ls pieza de trabejo por induccién & la temperatura de
corte., Debido al adosamiento de la palanca de ambragus &
cuﬁa‘rotatiya 21 sobre la palanca 25, todos los ciline
dros perfiledos 7 se encuentran en su posicidn de rerti-
da. Si se acciona ahora al embrague a cufia _rdtativa, el
dispositive impulser de introduccidn impele desde el al-
macén 1 una pilezg ds trébajO'en la bobina calefactora
del dispositivo calefactor, donde aswme dentro de un bre
visino Iapso de tiempo la temperaturs para el corte. Du-
rante este recorrido de alimentacidén y el retroceso si-

guiente del impulsor de introduccién 5, los cilindros per

filadog- y el dispositivo de syeccidn reslizen sendos re-

corridos de trabajo oompletos,‘los cuales al iniciar el
funcionamientd del equipo es un recorrido gin carga; Sin
le sctuacién de wn mendo adicional, vuelve a desvincular
gse ei enbrague a cufla giratoria debido sl cierre de con=-
tacto en el interruptor final de le§a>80-83;después4de
tres revoluciones completas,

‘ Después de que la.méquina heya sido preparada
hasta este estado, resultan en principio éos,diferemtee
procegas de mando. En el primer procesn'dé mando se A4ige
pone en el alcance del dispositivo celefactor 6 une célu
la fotoeléctrida,que ectiz como pirdmetre y que bajo une
corregpondiente radiapién.térmica de la pieza de trabgjo,
es decir, cuando ésta hays adquiride temperatura malea—
ble, reccnecta al interruptor magnético para el embrague
& cuﬁa«rotativa_para un ciclo de tfabajc'eompleto. De es
ta meners se scciona al tren de laminacibn, segin el tlemv
ro de calefa001on.sea.mayor 0 menqor que el 01010 de tra-
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bajo de log cilindrog propiemente dichos, en forma in%e_g
mitente para un ciclo de trabajoe o bien en forma conti-
nwada, quedando en el Ultimo de los casog el anbrague o
cufia rotative en posicidm constante de vineculascildn debi-
da el mando de la célula fotoeIdctrica.

Le segunda posibilided de mando utilize como ueg

nitud de mando, no la temperatura de celefaccidn, sino

. el tiarpo de calefaccidn., Si por ejemplo ha sida estable

c:.do mediante engayos, que el proceso de calefaccilm re-
quiere cierta durac.lon. de tiempo, se ajusta de acuerdo a
esta megnitud temporal un circuito de tiempo que causa

periddicamente Ia vinculacién del enbrague degvinculado

cada vez por el interruptor finel §3. EI dispositivo ce-

 lefactor 6 estd dispuesto en cumto a la hendidura de

los cilindros, de manera tal que la pieza de irabajo &
laminer posteriormente, es rodeada Unicamente en s extr?_
mo pogterior por los aerrollemientos calefactores. De eg-
te mode se ‘introduce en el presen%e cago por ejemplo el
extremo de espiga de una mecha de taladre, qfr.e se intro-
duce primeramente en la hendidure de los cilindfo-s, es cg
lentade poco o no eg calentado en modo alguno, mientrag
que en lag demés partes de la pieza de trabajo previag‘se
obtiene une celefaccién suficiente a la temperatura me~
legble. AL pasar la pieze de trabajo por la hendidurs de
Ios cilindros, dicha pieza Ge trebajo os sametida duran-
te la fabricacién de le mecha cspirsl & una rotacién al-
rededor de eje longitudinal, por cuanto loe eilindros con
formedores aplicadeos: oblicuzmente inipartem g la i)ie:za deA
trebejo wna torsifn. Puesto que la pieza de trabajo se 2

poya por su extremo delantero Unicemente con le punte en
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el extremo correspondiente de la varillja, eye:gtofa 124 e8
posible una libre rotacilm. En febricacidn de herremien-
tes sin torsiln, por ejemplo de celisueres, en ls que los
cilindros:-eonfomadores no tomsn 2 lz herramienta en po-
sicidm oblfcus sinc 2 902, se suprime naturatmente tal
rotaciln de la pieza bruta de trabzjo. Durante el paso
de la pieza de trabajo por el juego de cilindr;os pé-rfilg
dos, la cremallera tubular del eyector retrocede lente=—
memte y debido & le precitade diferencis de velocidad se
pne bajo tensidn al resoxte 73 y 1 cual, después de que
Iz herramiente haya sbendonedc la hendidura de log cilip

dros y el extrema posterior 75 de la varills de eyeccifln

'.'2'2? toque el fope 76, causa la expulsidn del producto ter

minado por Ia sberture de eyeeccién T7.
E1 mendo eldctrico del tren de lemineéién que se

ré explicadc en base a las figuras 9 y 10 contiene wn nd

- mero de conjuntos de mando, que si bien estén rewnidos

entre sf en 1o tocé.nte. al circuito, estén alejedos conve
nientemente para le mey or ropide, del cambio en easo de
trastornas, en ¢ ajas separadag. Las cajas estdn sefialadas
por recuadros s lfneag puntezdas. |
Tos precipitados conjuntos de mendo som: el con—
tector pi'incip_al 91, el contactor de mando 92; el contac
tor de entrebe 93 somet1d0 & exzcitacidn extrafia por el
generador de elta frecuenciz del digpesitivo calefactor,

el contactor de mando del embrague mecénico 94, el inte-

* rruptor fingl 95 accionado o leva con sus contactos de

entrobe, el ewisor de tiempo de compds fotoele'c'tri‘.cg 96
que funciona & modo de pirémetro, el emisor de tiempo de

campds eléctrdnico 97 que opera con circuito de tiempo y

283575
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el generador de alta frecuencia repregentado en la figue
ra 10 para el digpogitive calefactor, 4

‘ Log elementos de mende 91-97 alojados en caja se
parada estén provistos convenientemente pera la conexidn
simpXificade, de medidor y de contactos a enchufe, de ma

nera que en caso de trastornos puede extraerse prontamen

“te s0lo el elemento de mando que falle pudiendo ser reem

plazado por otro.

Como red digtribuidora de provisidm de corriente
sirve preferentemente una red de corriemte slternads tri
fésiea, cuyas tres4fases se‘designan con las referencias
R, Sy ? y:cuyo~conductor Cero se degigna con O.

El contactor de mando principal 91 esté antepueg
to. a todog los: circuitos eléctricos a proveerse, de modo
que en casb de ﬁeligra puede desconectarse com el contag'
tor de.mando'priﬁcigal 91 a todo el equipo. El1 contactbr
principal de mando: comtiene un relevador 98, que e CoO=
nectado por accionamiento del manipulador de conexidn 99
a la tensidn de. fase y que. cierra. al interruptor tripo=
lar 100. Durante el accionamiento dei relevadar 98 se
cierrs simulténesmente al contacto;de sujecidn propia
101, de manera que despuds de un breve cierre- de contac
to puede. soltarse nuevemente al manipulador de conexién
99. Para la.supervisidn del contactor de mando principal,
sirve une lémpare. de contralor 102, que se ilumina en el
estado conectado. En el circuito de excitacién del rele-
vadar 98 esté previsto un manipulador de desconexidn 103,
mediante cuyo eccionamiento el relevador 98 en privado
de corriente abriendo asi el circuito de lz red. E1 rele
vador 98 estd provisto ademds de un contacto de trabaﬁo
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104, al cual se haréd afin referencia mds adelante, y que
girve para el entrabe del generador de &lta frecuencia.
E1 contactor de mando del motor, 92, estd es-
tructurado de un modo similar, como el contactor de man~
do principal 91 y presenta un relevador de accionamiento
105, un menipulador-de conexién 106, un manipulador de
desconexién 107, un contacto de sujecidn p.ropia' 108, una
lémpara pare sefisles 109 y wn interruptor tripelar 110.
El lado de entrade. del interruptor tripoler 110 estd uni
do: directemente con una salida del interruptor tripolar
100, de modo que: el motor trifasico 111 sélo puede arran
car cuahdo esté conectado tanto el contactor de mando
principal, camo también el contactor de mendo del motor.
E1 gene.rédor*' de calefaccibn a alta frecuencia
representado en la figura 10, también estd conectado g
tres fases con la red trifésice R, 8, T, O, pudiendo ser
conectado con un interruptor de separacién 112 en forma
tripolar. En el estado cerrado del interruptor de gepara
cidn 112, se. conectan por intermedio de las fases S y T
los: dos transformadores de calefaceidn 113 y 114 cenecta
dos. en serie para treg diodos 115 ¥ eI triodo 116 y la
lénpers. de sefial 125. Para impedir que dursnte el tiempo
de precalentamiento del generador de calefaccidbn a alte.
frecuencia. pueda. ya conectarse la 1{nea al equ:i’po, se ¢
necta en serie con el: interruptor tripolar de se.p_eracién
112 un contactor de mando tripolar 117 que puede conec-
tar al transformador de 1inea 118, 119 solamerte cuando

4 . . .
osten establecidas todas las presunciones para su funcio

namiento correcto, es decir, que es necesario el cierre

del contactor de mando principal 91, que se garsntice una
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circulacibn suficiente de agua refr:.gerente Y que las cg
lefacciones de lag vélvulas 115 y 116 estdn precalenta~
daé:por-un lapso de tiempo suficiente.

Camo puede observarge, las salidas- del ¢ ontactor
de mendo trifisico 117 estén unidas con el arrolTamiento
primario 112 conectedo en estrelle del transformador'de
potencia mientras que los arrollamientos sécundarios 119
igualmente conectados en egtrells del transformadar de jolo}
tencia alimenten a tres vélvuls s diodos 115, La potencia
de émfsién del transformadon~119‘QSSderivada.por una deri
vacifn centrel del transformedor de calefaceidn 113 y apor
tado 8 una disposicidn de eircuito de ogcilacibn de cong
truccion con001da, mendads. con el triodo 116. la salidg
de potencia de la disposicidn de cirecuito de oscilacidn
es. aportada p'or intermedioc de lag 1fneas ‘de soporte 120
aI,arroiIamieﬁio:primero~121 del trensformador de cale-
faccidn, Ia bobina de induccidn de calefaceiln 122, aco-
Plada con el arrollamien to primario 121, constituye el
organo calefactor propiamente dlcho por e1 que ge .impele
& las plezas de trabejo previas 3 que deben ser calenta~
dag. De manera conocida, la bobing de i‘nducclon de cale-
faoc:.on 122 eg atravesada por una c:.rculacmn de agua re
frlgerante. El contactor de mando 117 estd eonectado por
intermedio de un contactor 123 mandado g diafragna, S0
bre el qﬁe actia la presiln del agua refrigerahte ¥ por

un contactor de retardo 124, entre Ia 1{nea de mando I ¥

»la fase 0. Una potencia de mando ulterior W bara la exci

tacidn extrana del contactor estd derivada de la fase R

entre el interruptor de separacién 112 ¥ el contactor de.
mandeo 117,
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El accionamiento del contactor de mando 117 se
reeliza por intermedio del contactor 126, que se encuen-
tra en serie enfre el conductor O y la lineé. de mando W
con el contacto de trabajo 104 del contactor prinecipsl .
de mandor 91 y el manipulador-de conexiln 127. Si el inte
rruptor 112 esté cerrado y se oprime el manipulador de.
conexidn 12;7, el ‘contactd 126 recibe corriente desde la
fase del generador de slta frecuencia y se maniiene por
intermedio del 'e:'on’qaéto de sujecidn propia 128 despuds de
solter al menipuledor de conexién 127. EI accionemients
real?i‘éadc del contactor 126 es sefialado por laz ldmpara da
se:ﬁai 129 conectada en paralelo. Cuando el éqntactcrﬁ 126
recigé_e corriente, se conecta también a Ia 1fnes de mamdo
L ooﬁ lafa:éé: R, de modo que despuds del cierre del con~
tacto 123 (eirculacibn de ague refrigerante en funcidn)
Y ci;rre: del contacto 124 (suficiente tiempa de calefac-
cifn de lag vilvulas 115 y 116) el contactor de mende
Il"[ atrae a su armedurs calenténdoge fine;lmeﬁ:te lés pie~
zag de trabejo previas 3 dispuestas dentro de Ig -b-:.pbina_
de induceidn de calefaceiln. Paraz la desconexién deI con
tactor 125 sirve un manipulador de desconexidn 130; que
imterrunpe su cirewite de excitaciln. El contector 126
e¢ciona ademds & dos contactos de trabajo 131 y 132 )
un contecto de reposo 133.

El contacto de trabajo 131 tieme la funcién de
separar gl contacta 159 =que seré, explicedo gin vpos.te'riog
mente del relevador-de desvinculazeién del embraguwe 154
en cuanto el circuito eléetrico se refiere, miantras el
squipo no estd conectado afn en eomﬁiciones comple tamen—
te listas para el funcionemiento. El contacto de trabajo
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132 separa, estendo desexcitado el contactor 126, a la
pre.vis:ién. de tensidn continuz de todo el sistema, mien-
trag el equipa no estd ainm en condfeiones de funciong—
miento. El contacto de raeposo 133 del contactor 126 in-
terrumpe una linea de mendo 156, por intermedio de Iaz
cusl se cambia de cargz un condensgador 146 & explicarse
eun, del ecircuito de tiempo,

Ia diaboéioién. de accionamiento 94 para el ambrg
que re‘prze.sentad.og en la figura 5 es proviste, despuds de
cerrar el contactor de mendo principal 98, de tensibm
por intermedic de las Ifneas 134 y 135. Entre las 1{neas
134 y 135 se encuartren en serie, un relevador 136 y dog
manipuladores de conexidn 137 y 138. La conexidn en se-
rie de las techas I37 y 138 tiene la funciln de asegurar
& proteger gl encargade del memejo de Ia méquine, comtra
operaciones de mando errénes inconsultas, por cuante la
disposicidn a dobles menipuladores requiere wne atencidm
aumentede. EI relevador 136 gélo puede ser conectedo si
se oprime tanto al menfpulader-137 como tambidn al menie
pulador 138 simulténeamente. Un mando errdneo invoIumts-
ric con Ios manipulaciones 137 y 138 resulta especislmen-
te erftico por cusnto la introduccién de una pieze de trg
bajo brute sun en estade frio en el calibre de los cilin
dros: eg capaz. de caugar destruccionesg. Para evitar que
egto suceds, los manipuladores 137 ¥y 138 deben ser gsus—
Qaptibla.s de- mando de otro modo que los menipuladores
99, 103, 106, 107, 127 y 130. Al producirse la excitam »
cifn del relevadar 136 se atrae al cantacto de trabejo
139 de éste y con ello se excita al relevadoer 140 conec-

%ado & los conducteres 134 y 135. EI relevador 140 pone
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en movimiento e la palanca oscilatoria 25 reprogartavs.

en la figura 5, de modo que se produce la vinculacidn
del embrague a cufla rotativa. Pare volver viasible a1 ac-
cionamiento de loa relevadores 136 y 140, sirve la lénpe
ra de seflal 141 conectada en paralelc al relevador 136.
La digposicidn de mande a leva 95 con el disco
de leva 80 y le palanca 81, sirve para el accionsmiermto
de log contactos 342, 143 y 144. EI contacto 142 conecte
s6lo en el ajugte del interruptor a leva 80, 81, al eon~
duetor 135 sometida a tensiln, estande accionado al cone
tactor 126, por intermedio del contacto de trabejo 132
de éste UItimo, con um rectificador 145, que por una par
te proporciona lag tensiones de anodos: y de grillas pare
Ias vilvules de log emisores de tiempa de compds 96 y 97
y tembidn Tas tensiones de carga psra el condemsador 146
que sefa'. explicado sun més adelante, El comtacto I44 es-
tablece comunicacibn, en el estado embragedo del. equipo,
a través de los manipuladeres de conexdién 137 ¥y 138 de
accionemiento manual, utilizados para la vinculacién del
embrague. El contacto 143 se requisre i)ara el condense~
dor- 146 para inicizr durarte el establecimiento del tiem
PO, al proceso de carga o de cambie de carga del mismo.
El emisor fotoeIéctrico de tiempo de compds 96
contiene unz célula fotoeldetrica 147 que menda em co-
rrespondemcia con la rediscidn térmice de la pieza de
tregbajo previa ubicada en el dispositivo calefac‘to:’c*, a
le grilla de un doble triodo a descarga en atmésfera ga-
seosz 148. Las tengiones previa y de servicio de 1g c.élg
1z fotoeléctrica 147 y del doble triade 148 son derive-
des entre lg linea a masa 149 y la Ifnea 150 conectade
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al rectificador 145. La tensién de calefaccién para el |
doble triodo 148 y el pentodo 151 -que mig adelante se=
r& aln explicedo - del otro emisor de tiempo de compds: ,
es generada mediante vn transformedor de calefaccidén 152
que recibe su alimentacidn por intermedio de los conduc-

tores 134 y 135,

3

Puesto que, como ya ha sido mencionado preceden-
temente, el tren de leminaci n puede ser mandado median-
te un pirdmetro fotoeldctrico o bien mediante un cireui
to emisor de tienpo 97, estd previsto un conmutador 153,
el cuel en su pogicibn (conecta los anodos del doble trio
do 148 y en la posicibn de mando z, conecta el anode del
pentodo de descarga en atmdsfera gaseose 151 por interme
dio: del relevador- 154 al rectificador 145, Por lo tanto
golo: puede coneotarse en cada cago, 0 el 01rcu1to emisor
de tiempo de compde 96 & el circuito emisor de tiempo de
compés 97, por cuanto en uno de estog. dos sistemas esté
interrumpido el circuito anddico. El condengedor 155 co-
nectado entre la 1fines 150 ¥ la masa girve para empere-
Jar las_tensiones-continuas—de los. anodos. y de grilla,

El interruptor estd provisto de una disposici§n
de contacto ulterior 156 la cual, oorresﬁondiendo 2 la
posicidn de mendo seleccionada, 1leve a le iluminacidn

bien sea & la ldmpara de contralor 157 (funcionemiento g

célula fotoeldctrica) o bien & la 1dmpars de contralor

158. (funcién a circuito de tiempo), siempre que estdn ce
rrados: los contactos 132 y 142,

Si por ejemplo el interruptor 153 estd ajustado
a la p03101on P, y wna vez que la célula fotosldetrica
147 haye registrado una calefaccidn suficien te ¥ que los
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triodos se hayen encendido, fluye una corriente de anodo
que lleve al relevador 154 a la respuesta. Cuando el re-

levadar 154 atrae a su armedura, se cierra. tambidn el

- econtacto de trebajo del mismo, 159, y se conecta la fase

T por intermedio del conductor 135, del contacto de tre-

'baj o 131 conectado estando accionado el contactor 126 y

la Iinea 160, al relevador 136, de modo que se accions
al embrégue con el relevador 140, Si luego se pohe en
marcha el accionamiento, gira el disco de leva 80 y cie
rra al contacto de mendo 144, de modo que dste permenece
por intermedio del relevador 136 tanto tiempo en posi-
cibn atraide hasta que el ciclo de trabajo, es decir,
por ejemplo tres revoluciones del Arbol. de accionamiente,
haya transcurride y el brazo de mando- 91 vuelve sobre la
leva dejando gin corriente al relevador 136 y desembra-
gando al accionemiento. La nueve pieza de trabajo que du
rante. el proceso de laminacidn haya pasado por debajo de
le célula fotoeldcirica 147 queda expuesto de inmedisto
a une nueve calefaccidn, pero despuds de la respue sta -de
la célula fotoeldctrica, la vdlvula 148 podrd encenderse
de mevo recién cuando el cbmpés: de trabajo en evoluciln
heya terminedo y la vélvula 148 vuelve a recibir corrien
te enddica por intermedio del contacto 142. Durante el

conpds de trabajo en evoluciln, estd interrumpida la pro

visifn de tensifn continua de los cireuitog emisores de

" compég,

Otra emisidn de tiempo de compds esté estableci-
de por la disposicidn de circuito de tiempo 97 con el
condensador 146 y las resistencies de regulacién 161 conee
tadas en serie. Entre la 1fnes 149 conectada a mags ¥y la
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linea de tensién continua 150 estdn conectadas dos resis .

tenciag en serie de magnitud substencialmente igual 162
¥ 163, con las cusles se subdivide a la tensién continua
generada en dos valores parciales iguales entre si. Ia
derivacién central de estas dog resistencies 162 y 163
estd conectades por una parte con ung de las piaoas-del
condensador 146 y el catodo de un pentode & descarga en
atmdsfera gaseosa, 151. La otra placa del condensador
146 estd cerrada por intermedio de las resistencias de
regulacidn general y de presidn 161 con el conductor de
tensibn positiva 150 y por otra parte con la resigtencig
en serie 164 de la grllla del pentodo 151, y también eg-
té conectada por 1ntermedlo-de una linea 165 y del con-
tacto de interruptor a leva 143, a Ia 1fnea de la masa.
Bajo la presuncién de que el interruptor selec—
tor 153, 156 estd ajustado a Z, el interruptor o leva 80,
81 causa después de la vinculacién del embrague mediante
los relevadores 136 y 140, que el condensador 146 carge~
do primeramente con potencial positivo, es conectado por
intermedio del contacto 143 de interruptor é leva g 1s
polaridad opuesta. El potencial negativo gobre la grillas
de mando de la vélvula 151 bloguea luege la corriente
anddica de dicha grille. Cusndo el scto funciomal en evo
Ineidn egté finalizado, vuelve a abrirse el contacto del
interruptor a leva, 143, y el condensader 146 pﬁed@ ser
recargado desde la lfnea de tensién positive 150 por ine
texrmedio: de las resistencizs 161, a tensidn positiva, Eg
te proceso de cambioc de carga depende de las constantes
de tiempo del circuito de carga y el tiempo de cembio de
carge. puede volver a ajustarse por modificacidn de lag

g(\ ':- ";hi:"\‘
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regigtenciag 161. De esta maners se foma despuds de
transcurrir cierto Impso de tiempo previemente egtableci
do, sobre una placa del condensador 146, un potencial o
sitive suficiente para el encendido de le valvula 151 y
para accionar el relevador- 154 y con éste z los relevada
reg 139 y 140 nvevamen te pa.fa un compds de trabajo ulte-
rior, _

La puesta en funcin del equipe por mando eléetri
co se realize del modo siguiente: Se oprime primersmente
a la tecla de accionamiento 99, Com ello, se cierra el
interruptor 100 y se ilumine le lémpare de contralor 102,
Iuego se cierra el interruptor 112 del genmerador de a.l’f:a
frecusncia y se produce al precalentamiento de lo vAIvue
Ta de egte y gl mismo tiempo se pone tambiém en funcién
e la circulacidn de agua refrigerante del generader de
alta frecuencia, Se ilumina la Idmpara de contralor 125.
A continuacidn se oprime sl manipulader de accionemiento
106 y con ello se cierra &l interruptor 110. En estag
circmst‘anciia;s ge ilumine la Iémpara de contralor 109 y |
arrencg el motor 111 én marche sin carga.

Si hz transcurrido un tiempo de precalentami‘ento
sufi.ciente, del éeherador de alta frecuencia y se encuen-
tra cerraacr el interruptor s retarde 124, puede, por me-
dio del movimiento del menipulador de¢ accionamiento 127 s
conectarse a la Ifnea de mando W que se halia bajo ten—
gidn por intermedic del contacto 104, con Ig Ifnes de
mando L, de moda que los contactores 117 y 126 atraen a
sus armadurag: re.spec:tiva&j ge cierras el interruptor de
potencia del ‘generador de &l te frecuencia. Iuego se ilu-

minz la Idmpere de contralor 129. Simultdneemente sa
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cierran los contactos 131 y 132 y se abre ol contacte
I133. .

Ahcra puede, ya sea por accionsmiento menusl con
ambos menipuladores 137 y 138 conectados en serie, intro
ducirse una pieze de trebajo previa después de otre suce
sivamen te, por el dispositive calefactor en eI tren de
leningeidn y producirse la Isminaciln ds le miams en dim
cho dispogitive. Al oprimir 21 manipulador 137, 138, se
ilumina le Iémpé.ra de contralor 141 y se conecta por ine
termedio del contacto de trabajo 139 &l relevedor 140 cau
sando con elle la vinculacidn del anbregue. Mediante el
c:dn.tact‘.o 144 del interruptor e leva que une g los contace
toz l}'[ ¥ 138, eI relevador 140 queda excitado hagta po-
co tiempo antes del final del compds de trabajo y produce
el desembregue recién después de que el disco de Ieve 80,

por- intermedi'o de la palance 81, haya vuelte a abrir el

‘contacto 144,

Despuég de que la miquina se encuentre ajustada,
puede pasarse con la ayuda del conmutador 153, 156, se-

lectivemente a funcionamiemto por medio de célula fotoe-

- 1éetrica (P) o mediamte funcionsmien to a circuito de

tiempo (Z). La sensibilided de respueste de la céIula
fotoeléetrica 147 puede sjusterse can Ya ayuds de las re
sistencias de regulecidm 167 ¥ la sensibilidad da res-
puestas del circuito de tiempo pueda ajustarse con lIo g-
yude. de las resistemeins de carga 161. Segin la posiciln
del conmutedor selector 153, 156, se iluming en el egta~
do desembregado las lémpares de contrelor 157 y 158. En
el funcionamiento a céIula fotoeléctrica se produce la
conexién del relevadar 154 y por consiguiente tainbién de

DR E S % v
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los relevadores 139 y 140 y la vineculacién del embrague
gdlo cuando la pieza de trabejo previa heya asumido en
el digpositivo calefactor una temperaturs suficientemen-

te. alta. Al accionarse al equipo con el circuito de tiem

20 79 se realiza después del final de un compds de treba

jo, por intermedic del contecto 143 del interruptor g le
va, un procego de cambio de cargs del condensador 146,
Qué requiere un tiempo egtabIecido prevismente por lag
resi‘s’tengia.s, 161, y que causa luego por la sctuacibn so-

bre la grilla del pentodo 151, una atraccién de la arme-

" dure del relevador 154 por-le que ge produce luego la

vinculacién del embrague.

Debe mencionarse s6lo aun que Is provisién con
tensién continug de los emisores de tiempo de compde se
éncuenira conectada solamente cuando el disco de leva 80
ocupe le posicién representsda y pa 1o tarto se descom
necte al accionamiento del trenm de lsminseidn.

En cago de defeceidn del dispositive calefactor
a alta frecuencia debida & un trestorno, al relevedar -
126 queda sin tensién y deja casr a su armadurs. Camo
qQuiera que debido a ello son accionedos simul tdneamen te:
los: contactos 131, 132 y 133, los emisores de tiempo de
compés: 96 y 9'.7 ya no pueden funcionar y por lo tanto tam
poco pueden suminigtrarse piezas de tra’oajo'previas' en
estado frio en el calibre de los cilindros,

Descripta. que ha sido 1s nat‘czr'aleza de la presen
te invencidn y la menera de llevarls a la préctica, se
declara que 10 gue ge reivindica como de invenciln ¥y pro

riedead exclugivas, es:

3D TD
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Loz puntos de invencibn Propia, no nuevs, pero
o establecida,, pradticada ni divulgada en Espefla, que
se presenten para que sean objeto de este Patente de In
troduceidn, por DIEZ efios, son los siguientes:

l.~ Tren de laminacidn a mando totalmente auto-
mético para la proauccién.de herremientas cortantes con
movimiento de trabajo rotativo, e partir de ung varilias
de perfil redonde, la cuzl se introduce mediente un dige
positive de alimentacidn o través de un dispositivo cale
factor, directemente en el calibre de log cilindros; ca~
racterizado por el hecho de que entre un motor sccionsn—
te animado de rotacidn comstante ¥ log accionemientos a
eceionarse en gincronismo, de los cilindros y del dispo-
sitivo de alimenmtaciln, estd dispuesto un enbrague de nan
do, capaz de ser accicnado en dependencig de lag durgcidn
de lz calefaccidn y/o de la temperature de calefaceidn
de Ie pieza de trabajo previe que se encuentra en el dis
positive calefactor en cada caso por la duracidn de ﬁn
¢iclo completo de trabajo.

2.~ Tren de.laminacibn de acuerdo & la reivindi-
cecién.l; caracterizado por el hecho e qué dicho embrague
de mando ests constitufdo en forma de embrague a cufia ro

tativa y presenta en &l planc de deglizamiento entre las

- 32~ 2
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dos porciones de la méquina que deben ser acopladas, un
pemo provisto de superficies cuneiformes, capaz de ser
desplazado en oscilacitn a vaivén por medio de la oscila
cibn de un bfazo de mando vinculedo en forma fije con di
¢ho perno, entrs dos posgiciones, en.ﬁna de lag cuales,
dicho ia_erno: permite un: deslizamiento s posiciones aparta
dag, libre de vineulacidn,. de 108 elementos de dicho em-
brague y en la otra de los cuales, dicho perno pasa a vin
culacidn con su superficie cuneiforme entrabando mutuse
mente a los elementos del embrague.

3o~ Tren de leminacién de acuerdo a la reivindi-
cacién?zg caracterizado par el hecho de que dicho brezo
de mando de dicho anbrague a cufia rotativa estd constitui
do en forma de tope giratorio radialmente orientado, y se
encuen tra en qooperaeién con una pelanca oscilatoria. reg
lizads a manera de tope,

4.~ Tren de laminacidn de acuerdo a las reivindi

éacio’ne.s 2 y 3; caracterizado por el hecho de que el bra
zo de ﬁandO'esté.sometido a lg eccidn de un‘resorte, CBm
paz de-impartir tensidn previa. sl brazo de mando en di-~
recaidn hacia 1la posicidén de vinculacidn del anbrague.

5.~ Tren de laminacién de acuerdo a las reivindi
ceciones 1 a 4; caracterizado por el hecho de que el em-
brague de mando estd sometido al mendo periddico de un
tope con accionamiento electramagnéitico. '

6o~ Iren de laminacién de acuerdo a las reivindi
caciones 1 a 5; caracterizado por el hecho de que dicho
embrague de mando estéd sometido el mando de wna céluls
fotoeléetrica acondicionada a funcionar como piréme‘!rro,

la cual estd dispuesta en el alcance del dispositivo cam
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cién térmice previemente establecida de dicha pieza de

trabajo previa, a dicho embrague de mando,

7o~ Tren de lamineciln de acuerdo e las reivindi
caciones 1 a 5; caracterizado por el hecho de que dicho
embrague de mando estéd sometids al mando periddico por
intermedic de um circuito eléctrico de emisidn de tiempo.

8e~ Tren de laminacién de acuerdo a la reivindi-
cacién 7; caracterizado por el hecho de que dicho circui
to de emisidn de tiempo consiste de una combinacién de
regigtencia y condénéador, cuya constante de tiempo estd
adaptada al ajuste por modificacidn de la resistencie.
| 9+~ Tren de laminacién de acverdo a lag reivindi
caciones 1 a 8; caracterizado por el hecho de que pars
el ajuste del tiempo de compds estdn previstos tanto un
mando a circuito de tiempo como un mendo a céluls fotoe-
l_e'c»tr:i.';c.ai, capaces de ser conectados en circuito selectivg
mente mediante un conmutador.

10.~ Tren de laminacidn de acuerdo & las reivine
dicaciones 1 g 9; caracterizado por el hecho de que di-
cho embrague de mando estéd entrabade eléctricemante y
que es susceptible de accionamiento Unicamerte previo el
cigrre de un contacto a interruptor final por intermedio
‘de ux interruptor & leva hacia el final de un ciclo de
trabvajo.

11.- Tren de laminacidn de acuerde & las reivin-
dicaciones 1 a 10; caracterizado por el hecho de que el
goporte de lag piezas de trabaio previag tiene 4lvgar por
intermedio de vn &rbol de mando accionado en sineroniamo
con el aceionamiento de los eilindrczé, ¥ que ey capaz de

0 e
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desplezer periddieemente en vaivén, por intermedic de un
digsco. de leva y una palance 6scilator:{,a provista de seg-
mento dentado, a un botador de introduccidn realizado em
forma de cremallera.

12.- Tren de leminaciln de scuerdo a lae reivin-
dicaciones 1 a il; caracterizado por el hecho de que el
4rbol de mando eg cepaz, por intermedio de un segundo dig
co de leve y una palance osoila‘torié, adieional provista
de segmento demtado, de desplazar en vaivén & un cartu-
cho de guia realizado en foma de cremallers con un bota
dor- eyector montado en la misms, en forma periddica,
siende dicho botador eyector capaz de ser desplazado de
retorno en sentido substenmcialmente igual con el avance
de log cilindres frente gl extremo cielan.ter-o'_ de la pieza
de trabajo, y de centrar al extremo de egpige de diche
Prisza de trabajo.

13+~ Tren de lamingcidn de acuerdo a las reivin-
dicacioneg 11 y 12; caracterizado po.f el he,ého de que di
chog botadores de introducciln y de eyeccién estén reali |
zadog. con apoyo eldstico y se encuen tren montados eon
sug varilles de guie de introduccidn y sus apoyos elésti
cos dentro de cremzlleras de construccidn tubular.

14+~ Tren de Ieminacidn de scuerdo a las reivin~
dicaciones 1 g 13; carscterizedo por el hecho de que los
emigores automdticos de tiempo de compds estdn entrebados
respecto de dicho digpesitive calefactor, eldetricamen te
de mado que log cilindros de la pieza de leminacién sélo
s-dn; capaces de arbrague si el dispositivo calefactor se
halla en funcionamiento.

154~ Tren de leminacidn de acuerdo e la feivind‘i

225575
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cacidén 14; ceracterizado por el hecho de que en las li-
neag de conductores de logs ancdos de lzs védlwvulaes de Ios:
emisores de tiempo de mando estén previgtos unos comtac~
tos de interrupeidn, que son susceptibles de cierre por
uxr contactor de entrabe alimentado por la provisién de
corrierte de dicho dispositivo calefactor.

16.~ Tren de leminacién totalmemte sutomAtico.

Tal y come se ha descrito en la Memoria que ante
cede, representade en Los ocho dibujos que se acompafian
¥ paraz los fireg que ge han especifieado.

Esta Memoria c:onsté cie treiz;ta y seig hojas es-

critas & miquina por una sola cars.

Madrid,

585579
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