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MEMORIA  DESCRIPTIVA
que se acompefia g la solicitud de

UNA PATENTE DE INVENGION

a favor de Don Alberto BORONDO Serrano, de nacionalidad
espafiola, residente en NADRID, Avda. de la Albufera 134

por ¢

"PERFECCIONAMIENTOS IN MAQUINAS DE FABRICACION DE BLO-
QUES DE MORTEROS",
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Iz presente descripcién corresponde e ciertos
perfeccionamientos introducidos en las migquinas de fa -
brigacién de bl&hues de morteros de aplicacidn a la in-
dustrie de la construccidnm, y cuyas miquinas realizan

5 los citados blogues precisamente en el lugar destinado

a la edificacifn.
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Bste tipo de mdquinas es de gran aplicaciéﬁ.ﬁ
en la actualidad debido & la economia alcanzada en los
materigles que se emplean en la edificacidn, ya que se
evitan totalmente los gastos de acarreo y los riesgos

de roturas que infortunadamente se presentan en porcen

" tajes considerables en las sucesivas manipulaciones y

transportes. Por otﬁé parte, los mismos transportes se
incrementan por la tendencia a la.realizacién de blo ~
ques con gran volumen de huecos, por lo que 108 vehiocu
los que los efectuan, sélamente admiten una parte del

peso o carge miximg admisible, con la repercusién con~
sigulente en el costo por peso y distancia.

Debido a lo anterior, se han creado determi-~
nedos tipos de méquinas trensportebles, que en el mis-
mo solar de obras fabrican los blogues de que se tre~
ta, ¥ en la totalidad de las variantes de bovedillas,
huecos, bordillos y demds elementos precisos. Las ante
riores miquinas, de alto costo adquisitivo resultan ge
nerdlmente excesivamente lentas para la produccidn de

la totalidad de los bloques pfecisos, con el agravante

.para la mayoria de ellos de que sflamente realizan un

tipo de elementos por imposibilidad de cambio de los
moldes de fabricaciéne

Los perfeccionamientos gue se preconizan, tra
ten precisamente de una mgquina mévil, econdmica en la
adquisicidn, de poco peso para el transporte, y de gran
rendimiento a la vez que suma facilidad de desmoldeo en
cualquiera de los grupos de moldes intercambiables que
es susceptible de recibir. ‘

Ta esencialidad de la invencién radica en un

bagtidor transportable en el que se soports el cuerpo .de
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moldes intercambigbles, susceptible, mediante acciona-

miento exterior a través de palanca manual, de efectuar

un desplazamiento en sltura equivalente a la misma altu

ra de las piezaes producidad, las cuales son mantenides
sobre la posicibn inicial de realizacidn, totalmente in
media el suelo, mediante unos cuerpos de extraccidn que
permanecen fijog a la bancada durante el arrastre de
elevacidn del cuerpo de moldes. Por su parte, la bance-
da dispone de un sistema de rodadura sobre el que se
suspende el conjunto por la simple actuacidn de una pa~
lanca mediante pisdén exterior, para una vez alcanzada
la total salida de los bloques endurecidos en la fabri~
cacién con vibrado complementario, y simplemente deposi
tados en el suelo, circular en la magnitud precisa para
el snfrentamiento de ios moldes con un espacio libre en°'
el que poéteriormente se deposita un nuevo elemento.

‘ A continuacién se hard una detallada descrip-
cién de los aludidos perfeccionamientos, con referencia
e los planos que se adjuntan, en los cuales, a titulo
de ejemplo no limitativo, se mestra una realizacién pre
ferénte, susceptible de aquellas modificaciones de de=
talle que no supongan ung elteracién fundamental de la
esenciglidad propuesta.

En dichos dibujos:
Ie figure 18, es una representacién lateral

de alzado de la miquina dotada de los perfeccionamien-

tos y en la posicién de funcionamiento.

La figurs 28, muestra a la misma méguina en
la posicidén de trensporte.
Le figure 38, findlmente, es una viste en

perspectiva semifrontal del mismo elemento y asfimismo en
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la posicién de transporte.
Segin queda representado en los dibujos, se

parte de un bastidor resistente (1) sobre el que, en

el punto (2), se articula una armadura (3) portadora

de las ruedas de transporte (4) y rematado frontalmen
te por un pisén (5) provisto de un tringuete eléstioo.
(6) para la retencién en la posicidén elevada del con-
junto, en tanto que en la liberacién de este trinque-
te, se llega al descango del bastidor (1) sobre el sug
10. Por el contrario, en el accionamiento del pisén, -
con efecto de desmulfiplicacién por la relaccibn de
brazos de palanca existentes entre el fulero y apoyo
en proporcidn con la distancia existente hasta el pun
to de presién constituido por el pisén (5), se eleva
fédcilmente el conjunto.

 Sobre el bastidor resistente, y conveniente-
mente guiado, se establece el cuerpo porta~moldes (7)
soportado por los pares de cadenas (8) y (9) ligados
a la base del mismo cuerpo y con inflexidn sobre el
puhto.(10) para retencién final en unes palancas (11)
articulades en los puntos (12) el bastidor (1) y rema

tadas en unos manerales (13) en los que se previenen

~ las menetas (14) que, a trevds de tirantes (15), encla

van ¢ liberan unos cerrojillos (16) encargados de man-
tener al elemento portamoldes (;) en la posicién de

elevacién que facilita el transporte, realizéndose es—
te desplazamiento asimismo con ayuda de la veriacidn

de la longitud diferenciada de los brazos de les palan-
ca pars vencer la resistencis que supone por una parte
el peso del mismo porta-moldes (i), y por la otra, la

adherencia de los blogues alcanzados en su interior, y



iyl
ROTEe .

H| \ eues are. Bl ¢

100 que en esta elevacibn se retienen relativemente fijos
por apoyo superior de los elementos de extraccidn (17)
pertenecientes al cuerpo basculante (18) que, por su
forma de articulacién acodade en el punto (19) del bag

| tidor (1), se presentan siempre en parslelismo con la

105 guperficie superior alcanzada en los bloques de que se
trate. Este elemento dispone de un maneral (20) que fa
cilita su actuacidn. )

En la miquina gue se descyibe, se previene
ung batea (21) para la recepcién de los morteros y los

110  cuales, mediante raseros, se hacen paser a los moldes
en el momento en que la miquina adopta la posicién re-
prgsentada en la figure 12 para posteriormente ser so-
metido el conjunto porta-moldes a un periodo de vibra-
cién mediante los mecanismos de este tipo (22) incorpo

115 rados y controlados en los mandos enteriores (23) y (24)
goportados por el panel lateral (25).

Las formes, materiales y dimensiones, podrédn
ser variables y en general, cualquier otro detalle ac-

. cesorio o secundario, siempre que ello no altere, cam—

120 bie o0 modifique la esencialidad propuesta.

Los términos en que queda descrita la presen
te memoria son ciertps vy figl reflejo del objeto des -~
erito, debiéndose tomar con cardcter amplio y nunca en-
forme limitativa.

125 . El inventor se reserva el derecho de obten -
cidén de los oportunos certificados de adicién por aque-
llas mejores o perfeccionamientos que en lo sucesivo pu

diere aconsejar la préctice.
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Descrita suficiéntemente la naturgleza y al-
cance de lg invencién y la manera en que la misma pue-
de ser llevada a la.préctica, se reivindican a titulo
privativo las siguientes particularidades sobre las que
deberd recasr precisamente la concesibn del privilegio
de PATENTE DE INVENCION que se solicitae

18 .~ Perfeccionamientos en mgquinas de fabri
cacidn de blogues de morteros, esencialmente ¢ a r a C-
terizados por la disposicién de un bastidor
resistente comportado por medios de rodadura pertens -
cientes a una armadurs oscilante, articulada en una de
las extremidades del dicho bastidor y que en la extre-
midad oponente- dispone de un pisdn soportado por trin-
quete eldstico en el puﬁto de mayor elevacién corres -
pondiente a la posicidn de transporte y que en sl ven-
cimiento permite al bastidor el descenso hasta el repo-
g0 sobre la superficie de suelo del conjunio del basti-
dor resistente. ‘

28.- Perfeccionamientos en miquinas de fabri-
facifn de blogues de morteros, segin la reivindicacién
12 caracteriszado porgue el bastidor resig
tente sustenta en deslizamiento vertical un cuerpo por-
ta~moldes intercambigble soportado mediante cadenas de

rodillos que posteriormente a su sujeccién en las angu~



155

160

165

1m0

175

180

paralelismo con los laterales para inflexionar precisa-

mente en ung de las angulaciones cuperiores del anterior
y rematerse en fijacién en unas palancas articuladas en
el citado bastidor resistente y que en su actuacién en
los manerales extremos en la direccién de descenso oca-
sionan una traccidn en las cadenas de rodillos que pro-
porcionan una elevacién del cuerpo porta-moldes soporta
doe

3a8,- Perfeccionamientos en miquines de fabri-
cacién de 510ques de morteros, segin cualquiera de las
anteriores reivindicaciones, caracterizado,
porgue el bastidor resistente presenta, en articulacién
acoddds, un cuerpo superior del que emergen formas 60~
rrespondientes a los negativos del cuerpo porta-moldes
¥ con los cuales se correspondé en paralelismo en la
parte superior en el.abatimiento, proporcionando un apo
yo de extraccidn pafa los b10queé alcanzados, durante
el movimiento de elevacidn del citedo porte~moldes por
la accién de la palanca exterior.

48.- Perfeccionamientos.en miquinas de fabri-
cacién de blogues de morteros, segin las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado pofque las
palancas de accionamiento en elevacidn del cuerpo porta-
moldes dispone en sus manerales de unas palanguitas de-
terminantes de la traccidn de un cerrojillo encajable
en el bastidor resistente y que mantiene el conjunto né
vil en elevacidn durante la fase y posicionado del con-
Junto para el transporte.

>

58,~ Perfeccionomientos en miquinas de fabri-
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dicaciones, caracterizado porla existen
cia de una bandeja de recepcidn del mortero a tratar de
la que se hace discurrir a los moldes en los que somete
a vibrado por mecanismos incorporados en el bastidor
porta-moldes.
6€,.- "PERFECCIONAMIENTOS EN HMAQUINAS DE FABRI

CACI®N DE BLOQUES DE MORTEROS".

| Todo segin queda exﬁuesto en la precedente Me
moria que constas de ocho hojas foliadas y mecanografie-
das por ung solag cara y hoja de dibujos que a le misus

ge acompafia.
MADRTD, 2 7 FEB. 1963

P.A.
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