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sumidor, téonicamente f&cil de reslizar y comercialmente rentable. En

nir todes estas condiciones, que sin embarge scn absolutamente necese-
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Al examinar las Patentes de Invencidn concedidas y tendentes .
& proteger procedimientos o dispositivos de depuraciém del humo de
tabaco, parece como 8i existiese una gran variedad de medios capaces
de reducir en mis del 50% el contenido de sustancias tSxicas del humo
inhalado por el qu- Desgraciadamente, bay que consfatar que so-
lamente un nimere reducido d.e dispositivos de depuracidn del humo de
tebaco ha sido comercializado y pruebas irrecuaabl?a han demostrado -
que la mgyor parte de ellos se hallan lejos de poseer tal poder de -
depuracidn. En cﬁsnto a loé otres, no han elcanzado la fase de explo-
tacibén industrial y comerciale _

La reduccién suficiente de las proporciones de _susfancias noci-
vas contenidas en el humo del tabaco es svidentemente la condiocidn pri
moi'dial para asegurar ls proteccidén del fumador, pero es preciso al

nismo tiempo que esta operaciSn sea inofensiva, admieible por el con~
ls préctica, la gran dificultad encontrada es precisamente la de reu~

rias. '

Se puede empcbrecer el tabaco en sustancias tdxicas de diversas
maneras antes de _la. pirogenacidn, perc estos métodos mon costosos y
ademas la experiencia demuestra que los fumadores son ‘poco aficit;nados
& 108 tabacos asi preparadoss ‘

MAs corrientemente se ha iratado de depurar el humo procedéntc
de la combustién del tabaco recurriendo a veces a agentes qufmicos,
pero con mayor frecuencia a la simple £iltracidn o a mdtodos relacio-
ngdos con la mismee Enire los medios elaborados, se han impuesto los
mds ventajosos. . .

Los agentes quﬁnicos son generalmente inoperantes, incémodos o
peligrosos y diversos .diaposit:lvos relacionados con el filtro propia~
mente dicho © combinados con un elemento filtrante han demostrado su
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™ ineficacia o caréncia de pqsibilidadea de explotacibn. Practicamente, ]

 Bsto obedece sin duda al ﬁéoho de ﬁue,' colocado en'una boquilla para

P

los medios propuestos con vistas a depurar el humo dei tabaco consie~-
ten en ciertos dispositivos filtrantes para artfoulos de fumador y en
iaponas pOTOBOB ‘1ncorporados en los cigarrillos. B;jo sus diferentes
fom;s de realizéci&n, éstos reprezentan lo que se ha convenido en ~
1lamer £iltro cldsico. -_ _ . '

Los dispositivos Piltrantes establecidos para los art:'.culos de
fumador, tales como las boquillas para cigarrilloes, comprenden varias
cluee de borras ou,ya acci&n retentiva es & veces apreciable; sin em-
bargo, los méds extendidos actuslmente consisten en un estuche cilinﬂri
¢co cerrado, perfcrado por sus ext:_rems J que contienen un producto -
granular absorbente. Emsayos fidedignos ban demoetfado que el fumador
que utiliza estos estuches £iltrantes no resulta mds protegido gue el

que fuma el cigarrillo provisto de un filtro de material celuldeicoe

cigarrillos, el estuche filtrante debe tener cierto Juego dentro de.
su alojamienfo, de mé,nera. que buena rarte de la corriente de humo es~
capa a la ﬁltracién;

Cualquiera que sea’ sﬁ variedad, 6l filtrb cl&éico ge pregente
siempre esencialm'e'n'be' como un éonjunﬁo cil:‘.ndrico enteramente joroso,
geneialmente fibroso y ajreﬁdo denti‘o de una envoltura tubulare BEn-’
tr-e‘ estas variedé.dee, se pueden distinguir especialmentie laa puntas l
filtra.nt;e atravesﬁdas por cansles més o menos longitudinales, aqué-
1llos cuys e’strﬁctura recibe la denominacidn de laberfntioa, los que
engloban las dos particularidades ﬁreceaentes y también los filtros
mixtos formados de segmento.s de difererite naturalegzae
) Se ha determinado que ei difmetro de las partfculas del humo
de tabaco es del orde;:n de 0y1 & 1,0 mioras y que ol difmetro de los
ca:n-alel creados entre fibras yuxtspuéstas en un filtro de cigarrille
es sensiblemente i'gual al de las propias fibrae. Ahora bien, las -




-

)

10

15

25

~fibras celuldsicas ordinarias, por ejemple, tienen un didmetro compreg |
dide entre 10y 25 micrase Es evidente que en estas condiciones una
partfcula transpertads por el flujo gaseocso tiene my pecas probabili-
dades de tropezar con uno de los elementes del filtre y de fijerse a
é1, y teéricaments no tienme ninguna probabilidad de guedar bloqueada
en un conducto ¢ psao; Se ha intentado remsdiar esta situacidn redu=
ciendo ;1 didmetro de los canales per compresiln del filtro. La ina~
decuaciSn de este métedo es déma.siado notoria para que ses necesarie
ineistir sobre el hecho de que el inoremento de la compactibilidad de
un filtre hace a 8ste rdpidamente inutilizable.

Se han formado también masas filtrantes que cemprenden cierta
proporciSn de fibras muy finas emn el fin de obstaculizar el pase de ld
corriente de hume alrededor de estas fibras y permitir a las partfou-
las uns mds ficil colisidn con ellas y su adherencia a las mismas, con
probabilidades tante mayores cuanto mis tertucses sean los canalese

Lo caracteristico de la estructura en laberinto es el compli-
oar ¥ alargar leos pasesa ofrecldos a la corriente de humo a fin de per-
tur‘narls‘ y obligarle a entrar en contacto con miltiples obatgoulea ¥y
paredes que presentan en conjuﬁto' una superficie activas relativamente
grande; 4

En el filtro doble la funcién de intercepcién se preduce mis -
bien on el sogmente situado al lado del tabaco, cuye segmento estd -
formado per un material abacrbente y ne £ibroso o bien por un material
fibrese. El segmemto situade al lado de la beca del fumador es un -
trezo de meocha filtrante ordinaria y su finalidaed es.nss bien una cues-
tién de aspecte, limpieza o estabilidad de la punta filtrante.

Se tiende asimismo cada vez mds a aumentar la lengitud .de las
puntas ﬁltragteso . |

Ia utilizacidn de estos métedos ha procurado en ciertos cases

una mejora en la filtracidn del humo del tabaco, pero hay que Tecenocer
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establecer un procedimiento de depuracidn del humo de tabaco ¥y un =
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- objetivamente gue ninguno de elles aporta una solucidn perfectamente ]

satisfacteria al problema de la preservacién del fqmador; ‘

" Una atenta obseﬁasiﬁn permite compreber que las investigscio-
nes smprendidas con.vist.a,s a la soluciln de este problema se han basa~
do especialmente en la disminucidn de la temperatura del humo, la com-
plicacién © el refuerzo mecdnico del obstfoulo opussto a las partfou-
las, 1a extensién-de la superficie activa del filtro y el aumento del
poder.adsorbente o absorbente de algunos-de sus elementos constifuti~
vosj shora bien, el filtro deberfa actuar sobre las partfculas como
tales con el fin conoreto de modifiéa.r suficientemente su estado ori-
ginal en el flujo gaseoso para hacerlas mas accesibles a los elemen—
tos encargados de capturarlas y esta modificacidn del estado particu-
lar del humo debe ser provocada en tods la longitud del tapém que tal
‘humo atraviesas

El objeto de la presente invencidn es por consiguiente el de

filtro segin este précedimiento, que acondicionen las partfculas pri-
mitivas del humo pars permitir eu eliminacidn subsiguiente y que satig
faga on tod‘oslos aspecton-las exigencias de la seénmiaad ‘del fumador
¥ las de una explotacién industrial y comercials

La invegciﬁn -tieng ‘por objeto un procedimiento para depurar el
bhumo de tabaco filtrandolo por medio de un tapdn en. parte poroso,’ ca~
racterizado por el -hecho de que se limita por lo menos la seccidn de-
paso de. entrads ofrecido-a ls corriente principal de humo hacia el -
interior del tapbn e dimensiones tales qu; esta corriente ‘alcance en .
toda la lméitnd ‘de dicho tapSn un.régimen de pano'turyulento de na=—
turaleza tal que prwoﬁue entre las microparticulas aSlidas o 1fouidas
en euspensi.&én el flujo gaseoso entrechoques violentos que.detemim
su aglomeracifn en macropart{culas ouys formaoién despuls de la =

intercepcibn consedutive por el materisl filtrante.se efectiia parale~
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nos una parte porosa atra.j_resada por eata oorﬁent.é turbulenta.

.| corplisculos franquean la masa filtxante sin baber tenido c_:_ca.gi:..Sn de -

285353“

lamente a la condensaocifn simultdnes del vapor de agua presente. . -

) Ia invencion tiene igualmente por objeto un filtro para humo de-
tabaco para la puests en practics del procedimiento, constituido por unj
tapdn de forma general oilfndrica, caracterizado por el hecho de que =
contiene modlos que determinan ung viva turbulencia de la ocorriente -

principal de bumo en toda la lomgitud del tapdn filtrante y por 1lo me~

El humo a,spirado‘ del cigarrillo es un aerosol mantenido en sus-
pensidn en una fase gaseosa constituida por aire y productos de piro-
genacién compieta o incompleta, tales como gas ‘oarbﬁpico, 8xido de -
carbono, vapor de agua y otros. _

Los componentes qufmicos del aeroeol prooeden de le combustidn
incompleta del tabaco y estdn formsdos por un nimero importante de - .
productos, tales como alquitranes, nicotina, resinas, bases, etc., pre-
sen‘teg on ¢stado de mezola hete:'.'ogénea, ya sea en fase a8lida, en fa~
se 1fquida, en forma de hiorop_artioulae o miorovesfculas extremadamen~
te temues y que no obedecen a las leyes ordinmarias (le la gravedads Los
elementos cﬁado;s, my distantea. relat;vamente unos de otrqé, son -~
noﬁ;lmegte transportados por la corriente gaseosa desde su punto de .
origen, la sona de combustidn incendescente, hasta la booa del fumador,
sona macho mds friae T

En una punts Piltrante ordinaria el flujo gaseoso dispone de un
espacio vacio rqlativanienté amplio a través de_lh cual pasa a una velo-
cidad moderada y;-:eﬁ régimen lamingr, conservando cads corpisculo que

transports précticaments su autonomfa, 8i bien la gran mayorfa de estos

entrar en colisién entre sf o con un obstéwlo# :
 Por el contraric, si se pome la corriente de bumo en un,;-égimgn |
de oiroulacidn netemente turbulento, las molSoulas gaseosas, sl igual

que el aerosol sustentado, experimentan por este hecho una agltacién -

Al



wr

2l

10

15

20

25

30

TN D i Fr el

%

L 283333

muy violents ocuys consecuencia es la de provocar choques en serie entrJ
las nﬂ.cropa.rticulas, que aglomerandose bajo el efecto de estos choques .
deteminan wn a.gra.ndemiento wy considerable del c‘tiametro medio del ~
conjunto de las particule.s, el cual, por ssf decirlo, rass del estado
de aerosol g un estado de niebla densas

Para obtener un régimen de circulacidn netamente turbulento, la.
velocidad de la corriente de humo y la naturaleza del medio que ha de
atraveaar constituyen faotores determinantese . |

Ouando se fuma un ciga.rrillo, le durasidn de una aspiraciﬁn v
el volumen de humo aupira.do durante este tiempo se encuentran en uma

rela.oiSn aproximadamente coneta.nte. Al circulsr un mismo volumen de

 Zumo en un mismo tiempo, la velocidad de cireulacidn s travds de un

filtro es neoesariamente ta.nto mayor cuanto més pequefio sea el espa~ .
cio resgrvado en el filtro pa.ra ol paso de la corrientes Se obtiene
1‘)01" comsiguiente una aceleracién mis o menos grande da la corriente
al etravesar el filtro reduciéndose en una proporoin mds o menos in
tenga' el espacio gldbé.l utiligable para esté pasos o dicho de otra -
forma, obturando de una manera adscuada uns parte del tapén filtran-
te; POI; ellﬁ, el filtro quéda aiﬁdido por lo menos en dos gonas, de
las cuales una esj herméti;)a‘o casi hermétics y 1a otra francamente -
poroaa.; El obligar a la éorriente de humo a franquear excluaivamen‘be
el espacio libre de una zona poross asi reducids no disminuye en modo
a,lguno 1z porosidad de un filtro, en la medida, por ejemplo, en que el
uso de una boquilla, no hace mas penoso el tiro. .

La relacién entre el réglmen de ouculaci.&l de 1a corriente de
'humo y el perf:.l del medio que atraviesa. requi.ere una. estructura de—
terminada de la gona porosa.- Bsts presente. preferentemente numeroses
cavidades pequeﬁaa nis o menos regulares que comunican entre of me-
diante _egtrechos pa.sos, de manera que los conductos asi formados en

esta zona poross son tortuosos y présentan ung sucesién anfirquica de
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- estrangulamientos y de dilataciones. Tal estructura no difiere sensi-

.tTra estas paredes se traduzoan en un encolamiento £écil de los produc-
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blemente, a primera vista, de la configuracién en laberinto de ciertos
£iltros conocidos; #in embargo adguiere squf su plenoc valor por el -
hecho de'su intérferencia con una corriente fuertemente acelerads en
téda la longitud del filtz;o. Tiene egpecialmente por efecto 1la pro-
vocacién de una circulacifn turbulenta en cada uns de las subdivisio-
nes de la corriente de humo y la provocacién de esta manera de entre-
ohoquee de las microparticulas del aerosol y por coﬁaiguiente 1a for-
mecién de macropartfculas y simultdnea o acumlativamente el hacer -
exﬁerimentar a cada ung de ee;tas corrientes turbulentas subdivididaa
contracoiones y dilatacionea :ei:etidae, realizadas a una escala infini
tesimal, en el ourso de las cuales se efectdan en su miximo posible -
todos los fendmenos aui»erﬁ.ciales deseados, tales como aedimenta,cﬁn;
edsorcidn, condensacién y otioso

la superposiciSn de es_'t'fos diversos fendmenos es sin embargo -
compleja y durante su deéarrollo el iapor dé agua desempefla un impor-
tante papels En razSn a la temperaturs reinante y a la dinamioa de.
las expanéiones repetidas de las subdivisiones de la corriente acele-
rada, las paredes adsorbentes de la materia ﬁitra.nte se saturan ré-
pidamente y poco despuds la fase acuosa pasa & ser preponderantey 19

cual hace que los chogues de 1os corpisculos coloidales y atros comm

tos que inciden. Betos productos incidentes pusden ser tanto solucio-
nes como agus purs coﬁdensada,. Mfcﬁae insolubles en agua © cc;rpﬁa-
culos revestidos parcial d totalmente de agua y que previamente han -
hecho el oficio_de nficleos de condensacifn en una atmSsfera aatura;-; _
da. o o

Bas dé destacar a.qﬁi que la funcidn mec&nicé. de obstrucidn, A
forzosaments deficiente en los filtros ordinarios frente s paﬁ!culu

de _dimensiﬁn normal de aerosol, se encuentra ghora en esta.dé de -
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st G
e jercerse positivamente, por d' nos rrente a los macrocorpiisculos -

y que esta obstrucidn se opere en una interferencis admisible con el
|tiro. BEsta obstrucidn, aunque es real, no es apenas sensible en los -

lfiltroe ordinarios, ﬁ;ioluso si se trata de un £iltro ouyo poder de re~

- 9 - .. ‘_‘
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engendrados por la viva turbulencis de 1la corrienteQ ‘

Por otra parte, la abundancia de los depSsitos que se forman -
en la zona porosa-del filiro e§gtﬁrx la invencidn restringe; en éierta
medidas y profresivamente, sl espacio disponible paras el paso del humo,
éspecialmento cuando la materia que conmstituye esta. zong porosa es Dpoco
absorbente. Como es sabido que 1a toxicidad del humo inhalado aumenta
a medids que avanza la combustidn del cigarrillo, la creciente obstru—
cibn éreeda por los dep&eitos tiene por efecto mantener la aceleracién
7 la turbulencia de la corriente en toda-la longitud-del filtro, en =
tanto que ls accidn-de este doble fenfmeno resulte particularmente itil

tenoidn no sea:ingignificante, porque el volumen de los depdsitos que.
se forman en ellos 'pema:neée siempre muy reducido com relacidn al del
espacio vacio glqba.l que tales filtros presenten.

' El :proc“edimiento y ol filtro segin la invencidn ofrecen en -
comparacidn con los procedimientos y filtros conocidos varias ventajas
ésencialsa que seguldamente se imdicardn, pero cuya total extensidn se
preoisani a 1o largo de la ulterior descripeidn de ’eje"mplos concretos:
de realizacis,n.. | .

Una ventaja esencial del procedimiento segln la invencién es
el de permitir la f4oil eliminacién de uns gran parte de las sustancias
noolvas del humo. E1 grado de eliminacidn estd determinado por la pro=
poroidn en que intervienen respectivamente los diferentes materiales en
la composicidn del filtro y también por otros factores determinados, -
tales como la naturaleza; ‘estructure, volumen o disposiciln de los ma~
teriales utilizados. En funoidn de estos diversos factores, el proce=

dimiento segin la inmvencidn permite no sélo elaborar faoilmente diver-
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“sas 'var;gntes de un conjunto filtrante susceptibls de retensr mids del ]

en estas condiciones el precio de ‘costo de este Piltro es pooo supe—

filtro clisico, este nuevo filtro puede fabricarse indiferentemente

. de va,riantea, cuys oircunstano:l.a favorece la propagaoiﬁn del filtro y

los cusles ta.i 'propagb.cién'se efectﬁa.‘

- 10 =
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50% de los productos téxicos contenidos en el humo del tabaco, pino =
edemfs regular empiricamente con exactitud el grado de retencidén deseas
.. |

El filtro segln la invencién ofrece ademfs las gr;.n ventaja de
poderse fabricar baj§ diferentes farmas por medio de materisles tales
cono corrientemente son suministrados an el comeroio, 8 decir mate~
rialea que no hayan de experimentar Prervia.mente o'en el curso de la =
confecciSn del filtro ningﬁn tratamiento eapecial, mecénico, qu:‘.mioo,
térnﬁco u otro, contrariamente & lo que ocurre relativamente en lg fam

bricaoi&n de la mayor parte de loa filtros en uso. Se com;prende que

rior al de la materia prima utiliza.da.o
Otra venta.ja oons:lderable del filtro seg\’m la invenci&n es la

de que, bajo formas de realisaeién aparentemente aame.jantes a las del

segiin cualquiera de las teonicas aotualmente practicadas ¥y sin que se
tengan que mod:lf:l.ca: en nada las mfquinas en usoe Sin’ embargo, 1a «
puesta en practioa del procedimiento segun la invénciSn paede efectua:.‘-
se igualmente en otras formas particulares de realizacidn ¥ por nedios
féonicos especfficos.

Pinalmente, no carece de interés advertir que la puesta. on =

préctica del procedimiento aegﬁn le ‘invencién presenta un gra.n numero
dlversif_ica en el plano de la competencia los {emas comerciales aeg\m"

Aunque eetes diferentes formas de rea.lizaci&n del ﬁ].t:o Be.g\m
la invencidn sean todas ellas ven'ba.josas a tftulos diversos e induetriag,
mente exploiables, ha de hacerse wns disorimina.cion entre las que «

convienen gl propio cigarrillo y las que se refieren nds bien a los




«

(23

-

&

10

15,

25

285053

| articulos de fumador, y después en ca.da’una. de estas categorfas, entre-
aquéllaa cuya explota.ci&n inmedista no plantea ningfin problems y la.s -
que neoesitan una previa aﬂa.pta.oion técnicae

_ Para evitar repeticiones, se expone el funcionamiento del pro-
cedimiento segln la invencidn paralelamente & la descripcidn detalleds
de las foﬁnas de realiza;iﬁﬁ méa t{picas y esta explicacidn serd apli-
oable por analog{a a las otras formas de realizaoi&n descritase

B dibujo adjunto ilustre esquemiticamente y a titulo de ejemw
plos no limitativos diferentes fomas de real:lzaciﬁn del filtro y de
variantes de aquellas para la. puuta en pr&otica del procedimianto.

La fig- 1esun corte tra.nsversa.l de una primers forma de rea=
liza.c:l.6n del filtm formado a partir de una be.ndaﬁ compuesta y conse
t:l.tuida por capas qupgrpueataa de mg.terias de diferente compactibilie.
datio | | . )

o La fige 2 ee una vista en corte longitudinal de un segmento de
banda oompne-ta segun una primera variante.

La. f:lg. 3 8 una vista en corte 1ongitudinal de un segnento de
banda compuesta segun ma seglmda variantee .

le fige 4 es una vista en corte transveraa,l de una banda compue%
ta para la realiza.oi&n del filtro segin uns ‘segunda forma de ejeouoi&n
vy que estéd constituida por uns ho;la. elemental de materia fibross celu-
1ésica que incluye en toda. su longitud una zona grahada..

Ls figura 5 es una vista en planta de un trozo de le 'banda com-
puesta segin la ﬁgura 4. N o )

le figura 6 es una vista en corte transversal de una banda com~
_pueata. segiin una variante de la forma de realizaciln de la figura 4.
| f:lgura. 7 es una v:l.sta en planta de un trozo de la banda -
compuesta segun la figura 6. ) ' .

La figum 8 ea una viste en pers:peotiva de una teroera forma de '

raaliza.cion del filtro formado a pa.rtir de elementos de oualqu:ler COn~
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irregular en cads secoidn traiieversale

La figura 9 es una vista con partes en corte del f£iliro segin
la figura 8.

Ie figura. 10 68 una viata en perspectiva de uns variante de la
forma de Teslizacidn de las figura,s 8y 9. o

La figura 11 es una vista con partes en corte del filtro segin

1 la :I.’J.gura 10.

Le Pigura 12 es' u.na. vieta de un £iltro en curso de faln'icaciﬁn

segun uns variante de 1z forma de realizacidn de las figuras 8 y 9e
Lg Pigurs 13 es una vista en corte de otra variante de la forma
de realize.ci&n éegﬁn las figurss 8 y 9e '

La figura 14 ee una vista en corte longitudinal de wns cuarta -
forma de realizacidn del filtro formado de segmentos coaxiales de com=
pactibilidad diferentes ' .

. La figura 15 o8 una vists en corte longitudinal de una quinta
forma de ree.lizgoi&n del £iltro formado de un material multicelulsr y
cuya cars terminal bresenta uhg mem'brana_'perforada. .

La figurs 16 es una vista terminal del filtro segin la Tigura’
15. ‘ = ' S

del filtro segin las figuras 15 y 16.

Le Pigurs 19 ilustra un corte longitudingl de una doble punta

£iltrante para cigarrillos segin la figura 15 | _
Le figura 20 es una viste en corte longitudinmal de una variante

de 1a forma de realizediln segfn la figura 15 | _
La figura 21 es una vists en corte de una semta forma de reali-
zacién del filiro form‘a.do de un materisl plistico multicelular direc~~

tamente por moldeo;

‘hgursciSn y de diferente comyactibilidad que presenten una disposioi&nﬁ

Ls figura 17 ee una vista en corte longitudinal-de ums varisnte

La figurs 18 es una vists terminal del £iltro de la figura 17¢
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L La figura 22 es una viste en corte transverssl de 1a anterior _
forma de realizacidn. B
Ls figura 23 es una vista en corte longitudinal de una e8ptima

forma de realizacién del filtro formado de wm material plastico multid
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-un papel grabado, 0 de un tejido suelto de fibras textiles naturales

celular, comprendien&o una cargae _

La figura 24 es una viétg en corte transversal de la forms -
anterior; o .

ElL filtsz representadc por la figura 1 presecnta gonas porosas
4 3 gonas 3 impermeables al humo. Bste £iltro se forma & partir de —
una banda compuasts‘tal como una de las representadass por ejemplo en
las figuras 2 yA3 ¥ que comprende una capa de material francamente -
poroso 1 formada por una o varias hojas elementales 4 e intercalads
entre capas 2 de un material compacto formadas cada una de ellas por
une hoja elemental. La capa mt@te porosa 1 es de un maper:lal cuys
textux;e.. comprende o se presta a la formacidn de numerosas cavidades
mds o menog regulares que pueden oomunicar entre s{,‘ dando. origen.asi
& conductos tortuosos que~presenta.n una guoes;t_.ﬁz; anﬁ.rquicg de‘egt:_ne.-.
chamientos y dilataciones. Esta capa porosa esti formada por ejempld

de un material £ibroso celuldsico tal como wuna guata de celulosa O

o artificiales, o de un material pldstico celular en hoje, o de cual-
quier otro material en hoja que presente las cara_oter{sticaa menciona~
das. Les capes erternas 2 son de cualguier material, natural o sinté-
$ico, fibroso o no, en una yresentacién industrial normal, como por
ejemplo el papel del género de seda perc sin satinar, o el papel ou-
yas caras preasentan por fabricacidn ciertas asperezas, pero que es —.
preciso no confundir con el papel crgspﬁn generalmente utilizado para
1a confeccién de los filtros ordinarios, o cualquier otro material -
apropiado. En la prictica, cualquier material en hoje o en banda,

perfectamente neutro respecto a las operaciones de pirogena.ciﬁn y de
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Tinhalacidn, puede utgimSSa"'ooﬂd’ic on de que sea Telativamente rugo=
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80, ficil de plegar .y cortar y rebelde al paso del humo. la anchura de
esta bands compuesta se determins en funcién del espesor de las hojas
elementales de que "esti '?orn‘)ada v del difmetro g del filtro a fabricars

le fabricscién del £11tro a partir de esta banda compuesta se
efectia segin el método deﬂoﬁnédo longitudinal y segin las técnicas -
conooidase lLa bands es desenrollada de una bobina y acoplada en el
equipo de una mﬁquina, 'borce.dor; donde es replegada sobre sf misma,
comprimida y envuelta mecénicamenfe en un foi'ro de papel 5 a fin de =
tre.nsfom'arla'en una mecha continua con la forms deseada, redonda u
o;lal . Esta mechs es cortﬁda seguidanente en segmentos de longitud de-
terminades | B

Debido a la textura de los materi.a.les componentes, la capa in-
terna netsmente porosa 1 estd dotads de cierta elasticided y sus caras
laterales son mds oA menos,éapéras, nmientras que4 las capas externmas 2
son nfs rigidas y sus caras tiemen un relieve memos marcsdos Cuando lq
banda compuesta pasa a través del equipo de la mS.quina torcedora donde
e replegada sobre af misma, _lps pliegues quedan fuertemente a_pratgdos
unés' oontra otros y 8e establece entre elloa una miltitud dé ocontactos
{ntimos que tienen por primer efecto ¢l impedir la formaci&n en el -
ﬁltro de pagos longitudina.les libres. ”

Estos contactos Intimos son sin embgrgo de dos olaaes.s

a) 1os que se producen entre las caras laterales de la caps =
interna 1 y las caras ini;ernaé de las capas externas 2§ y |

b) los que sé‘ioroducen eiclusivamente entre las caras latera,le”s
exteriores de estas oapas externas 24 | .

~ Debido a las descritae particularida.des que presentan estas di-

fersntes capas, los com;actos de la primera clase son m3s especialmen~
te de cardoter puntual, mientras que los de la segunda clase son de -

cardoter mEs especialmente superﬁéié.l, o8- decir contactos entre eupei-
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l.ficiess .Bstos contactos superﬁciales provoean grandes obiuraciones -

que tienen por consecuencia la supresidn de la permeabilided de la sona)
3 ooupada en el £iltro por las capas externas 2 réplegadas sotre sf - |
miemes o una sobre otra, en tanto que la sona 4 ocupada por la capa
intema 1 replegada conserva su-.porosidad normal debido a su elastici-
dad nsturel ¥ al cardcter puntual y por consiguiente no obturador de
.1os contactos existentes enfre _e_llap ¥ las caras ,v;cinas..r

En la construccidn desorita, la gona netamente porosa 4 y la zo-
na oompacta 3 se interpeﬁetran al azar en ol plegado y #pretamiento, dej
manera qué un corte transversal del filtro (figura 1) dejo sparecer wn
iaber:lnto de sixmosidsdes; unos formadog por la capa porosa y otros por
la capa oompacte, conservando estas ocapas componenteo izbricadas una
disposic:lc'm continua on toda la longitud del £11tro fabricadoe Por = .
otra parte, teniend.o en cuent_a o;l ca:_:a,pter ptmtual de ;loe contgctos -
entre ol material de la zone porosa 4 y el de la gons compacts 3, se
forman en la unién de estas dos zonss unos pasos que son proplamente
media.neros; _

El £iltro compussto no constituye de por sf una novedad} es pox
ello que interesa destacar la diferencia fundamental que existe entre
1a dualidad del £iltro descrito y la de algunos otros filtros conoci-
dose En estos Gltimos, en efecto, se asocia & un material Porogo, -
demasiado malsable psra. aer ‘fabricado aisladamente, un elemento mis -
rigido v sin embargo poroeo, con el fin determinado de asegurar meod-
nicamente wna mejor retenoiSn del filtro, pero 1s corriente de bamo
atraviess ol £iltro en tod'a su seccidn transversale la construccidn
descrita, por el contrario, tiende esencialmente a orear en el inte-
rior del ﬁltro zonas de compa.ctibilidad netamente diferente y a -
constrenir asi la oomente de humo a atravesar solamente la zona -
_permea,ble, 8i se da el caso en esta ocasidn que el filtro estd efec-

tivamante dotado de una buena. consistencia, se tratard ciertamonte de
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- mente turbulento. La temperstura reinante es préxima al punto de ro-
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En un cigarrillo §Msto del £iltro descrito, el flujo de hu-
i:lo_ aspirado prooed;nté de la combuetidn y que ha franqueado el segmen~
to de tabaco intacto es meéistiblemonte atrafdo hacia la sgons de 1a
i:imt# #11tzante donde es mayor la atraccidn, es decir hacia la szona -
dlsperss nstame;ite porosa 4, cuyos pasos invade, dejando prdcticamente
la gona mds compacta 3¢ En el interior de la zona poross 4y la circu-
lacidn de 1a corriente do humo estd condicionada por la seccidn del -
espacio libre con qﬁe cuenfa la corriente para su paso y por la arquiw-
tectura general d§ la masa filtrante que atravieéa.' En funcidn de 1a
;sémm descrita, la corrlente que atraviesa la gona porosa 4 es -
ﬁiﬂdida Puss en una infinidad de corrientes parciales, cada una de

lae cuales es individualmente acelerada y pueata en un régimen neta~

cfo, por lo que el vapor de agua condensado humedece las paredes del
material filtrante. Las c#vidaﬁeg que Jalonan el paso de cada corriep
te parcial constituyen otras tantas bolsas de detencidn, mobre cuya
pared interna humedecida gon violentamente proyect;da;s y van a adhe~
firse las ﬁacropartioﬁlae v?sicularés generadas por la turtulencias
Estas 1mumer:afalés'ex15ansionee bruscas implican por otra parte un -
fenémeno secundario de. fefriggracién. La convergencia de los pr;aoé-
sos desencaderados determina la formaciln de abundantes depdsitos -
compuestos espeéialmante de alquiira.neg ¥ de nicotina en el interio.i:
de la zons porosa 4 y la 'preeneia"de thos depdeitos influye en cier—
ta medids sobtre el trénsito del humos . |

Un £iltro tal como el deserito preaéntauli un Puncionamiento
my particular y retiens en condiciones noxinaleg de %iro por 1o menos
uﬁ 50% de los alquitranes y de 1s nicotina combenidos en ia corriente
principal de humo de un cigarrillo cuando la bands compuesta de gue =

estd formado se halls constitufda, por ejemplo, por dos hojas elemene
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-tales superpneatas de guata de celulosa del tipo -tanda:rd, intercaladas

entre dos hojas elementalee de. papel de seda rugoso, pesando estas dos -
clases de hojas elementales aproximadsmente 20 grmos por metro cuad.m-
do, siendo ia anchura de le bands sin fin de 130 mn y teniendo la punta
£iltrante un didmetro de 8,2 mm y una longitud de 12 mm.

Seglin esta forma de realinaoiéﬁ, la gons ocupada en la punta file
trante por el papel de seda es hermStica respecto al humo, pero el pa~-
pel de seda es no obsiante relativamente absorbente respecto al agua -
y conﬂeneagos; ) ’

"Ahors bien, en los pa,e;':s ) oonducfos medianeros situsdos en la ~
unidn de las dos zomas se pfodu_oen ‘los mismos fendmenos que en los que
se encuentran en el interior de la sona mas porosa. las paredes del
papel de seda que pmriicipan en la formacidn de estos conductos media-
nsros recogen por conaiguj.en‘be, por adsorcidn, una parte de las suse
tancias eliminadas del humo en esta z&na. En proporoién con su fluides,
estas gustancias invaden en seguida, por absorcidn, la zons ocupada por
el papel de seda y 8ste, on virtud de un Pendmeno paralelo, absorbe -
también wna parte &e 1la recogida efectuada por la g:uata v especialmen-
te sus excedentea cua.ndo alcanza su punto de saturacién. Resulia pues,
en primer lugar, que ls zona hemetica, aunque inacBesible & la corriep
te de humo, resulta no obstante eficignte, perc indirectamente, g:‘aq_.jlss
a la zona veéina muy porosas y. luego, que la disposipiﬁn 1laberfntics de
las zona$ de porosidad diferente es excelente, porque ofrece ol campo
mis vasto posible pars la realizacidp de todos los fendmenos propicios
8 la intercepoiﬁn de las suata.ncia.s 1ndesea’bles. '

la disposiciﬁn de la construccion que se acaba de analigar a ti-
tulo de ejemplo o8 ev:l.dentemente modificable dentro de clertos limites.
Lss partes oomponentes §e1 £iltro no tienmen necesariamente que estar
equilibradass de 'modo general, la secoidn total de la zoma porosa 4 debp

estar comprendida entre 1/3 y 2/3 de la seccidn transversal total de un




- 10

215

- 20

25

|~filtro para cigarrillos La longitud de la punta filtrante estd deter—-

285553 "

minada en funoi_.én del grado de retenciﬁn deseado y de la composicidn -
elegidas Es permisibtle la utilizacidn en la composicidn del filtro de.
otras ﬁtmerosss sustancies aparte de la guata de celulosa o del papel '
de ssda y especialmente divérsos materiales ya indicados o también -
otros distintda, siempre que se presten a una r,ea.liza:ci&z correcta y
ventajosa del procedimiento segin la invenciéne La .a.nchura. ¥ el espe-.
sor de la banda compuesta pucden ;ra.riar igualmente en funcién de la =
naturalezs de los materisles empleados en su ooﬁposici&n o en ragzdn s
determinadas comodidades tonicase

Be evidente que la fabriocaoidn del filtro descrito puede efec-
tusrse también seglin el método denominado transversale Se efeotda =
entonces g partir de una almohadilla compuesta, constitufda por la - .
superposic:l.Sn de ho;_}ag de dos materiales diferentes, altemativmente;
Esta almohadilla puede formar una unidad auténoms, pero ée rresenta
mis Gtilmente en forma de banda contima que se desenrollas de una -
btobina y se acopla de la maners habitual en la miquina donde es corta~
da en cintas que sopiseguida:ﬁente torocidas, eveptﬁalnente enlagadas, -
envueltas y segmentadas como de ordinario. En esta variante de fabri-
cacifn, basta con regular el nfmero de hojas de cada uno de los dos =
materiales de compactibilided diferente qué entran en la composiciln -
de 1a bands, de menera que para una anchura de cinte determinada ‘se
‘obtiene la proporcidn y cantidad necesarias de cada uno .4de loa dos =
materiales para formar ei filtro deseadoe. En razén al espesor de esta
almohadilla, la consistencla .de ‘las hojas del material menos poroso utj
ligado ¥ la rugosidad de sue caras laterales deben ser suficientes pa~
ra aegura;r la coheai'Sn de la banda y.su manjaeni‘.mientp a’.ﬁeouado ‘durane
te su dessentollamiento yléorte‘@ Las capas. de materiales diferentes
pueden incluso alternar en la almohadilla, .pero es preferible en este

.ca80 que la primera y.4ltima hojas de la ‘banda compuesta sean siempre.
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te para prestarse durante el torcido de la bands a wr apretamiento &
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banda sobre la plataforma de la mgqu.im torcedora y la operacidn de -
puests a punto de 1a;mecha..' '

En 1a foris dé realizacifn representada en las figuras 4 y Sy
61 £iltro estéd formado a paitir d¢ una banda compuesta constitufdas por
wna hoja simple de material fibroso celuldsico y Tugeso en sus dos ca~
ras y cuya parte media 6 estd grabads en toda su longitud, mign’grss )
que los bordés laterales 7 quedan en su estado nature.l; Es necesario
que los grabados de la zona media 6 sean relgtivamente densos; unifor-
memente Tepsrtidos y profundos hasta la perforaciSn de ls hojas Se =
practicen durante la fabricacidn de 1a hoja por medio de cilindros -
grabados que les imprimen la forma dese;ada.o Pueden formar un estampa-
do adentuado hasta 1a perforacidn del fondo de los alvfolos, cubriendo
cada uno de estos alvolos éproximadmente un milimetro ouadrados o
bien consistir en desgarros 10 lineales que no tengan nds de dos milf-
metros de longitud, dispﬁeetos al tresbolillos ya ses en direccidn -
longitudinal o bien en la direcoiln transversal de la banda y separa~
dos unos de otros, en los dos sentidos, por inté:valos de un milfme-
tro aprox}ma.dm_nent_e; o tambtién presentar cuslquier otra forma apropia~
das El peso de la hojaﬂeha.tgria}ﬁ'bmso oeluldsico pusde estar <
comprendido entre 30 y 60 gramos, por metro cuadrado, -de manera que
su maleabilidsd sea variable pero sus caras laterales sean siempre -
naturalmente mgoiu':, como queda dichos En el oaso “en que-los bordes

laterales 7 no grabados no tuwiesen una flexibilidad -natural -suficien-

-que excluya-todo paso longitudinal libre, es posible darles flexibilid

mismé tiempo que la operacidn principal de grabado de la -hojae

Seglin las'figuras 4 y 5, 1a banda compuesta presenta une zona
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~central longitudinal grabads 6 y dos bordes laterales T no grabados,
mientras que segﬁn la varia.nté reﬁreeentada en lag figuras 6 y 7, la
bands compuests présenta en su anchura tres zonas grabadas 6 en tode
su longitud y separsdas unas de otras por gonas no grabadas 8. En -
otras veriantes, el nimero de 'zona‘s'grabade.s puede ‘ser diferente; s
sin embargo recomendablé que los bordes laterales 7 sean siempre no
grabados a fin de asegurar wia mejor retenciln de ls bands y facilitar
su torsidn. Las zonas grabadas 6 ¥ las gonas no g;'ébéda.s 7 v 8 pueden
ger de igual anchura o diferente, pero es preferidle para la estabili-
dad de la banda y la reg’ula,ﬁdad del plegado que estas zonas grabadas
¥ no grabadas se dispongan simStricamente dentro de 1a anchura de la
bandae TFinalmente, la forma del grabado puede Ber comin & todas las
zonas grabadas o variar de uns s otTa. o

la anchura de la banda sin fin, la de las zonas longitudinales
grebadas 6 y de las gonas no grabadas 7 y 8, asf como la forma, la”
proﬁmdid'ad‘y 1la densidad de los grabados, son variatles y son deter~
minadas empfricamente en funcidn del espesor y de las propiedades pai-
ticulai'es .de la hoja de material fibroso celul&ioo utilizada yaré. -
formar la banda, asf como del poder de retencidn que se desee confe-
rir al £iltro a reslizar, conservando en el mismo una porosidad mor-'
mal. Si la anchura de la banda formada de una hoja simple pareciess
excesive, nada impide formar el ‘filtro. a partir dé dos bandas mfs - -
estrechas superpuestase ' .

Durante 1 fabricacisn del £41tT0, la banda compuests recibe -
mecénicamente 1a forms de-mecha segfn la téonica longitudinal ordina-
rias la zona o sonas grabadas'6 y las-zomas no grabadas Ty 8 86 comm -
portan en ¢l interior del filtro obtemido de igual manera que la capa
porosa y las caﬁs compactas en el £iltro formado a partir de las -
"bandas intercaladas que se representan en las ﬁgubasf ¥ 3¢ Los -~
pliegues del material grabado y-los del material no grebade es-tﬁn allf
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L parecida y fuertemente apretados unos gontra otros, de menera que no -
queds en el £iltro ningﬁn pa..sc} longitudinai libres Debido a su acon-
. dicionamiento, la parte de material grabedo estd estruoturada en miilti-
ples y pequefias cavidades que comunican entre sf por estrechos conduc-

tos, sus caTae Son 4speras y estén 're;vesizidag- de una ligera pelusa, -

material no grabado, mds liso pero - Tugoso, constituye la zona compactg.,u
balléndose ostas dos zonas enredadas e interpenetradas una con otras
Los contactos puntuales se producen més particularmente entre las oa~
ras del material grabado y replegado sobre ef mismo y entre eate ma-
terial grabsdo y las caras del material no grabedo, em tanto que los
contactos obturadores entre superficies se producen m8s psriicularmen—
te entre los pliegues del material no grabmdo, 1o cual tiene por efec-
to la supresién de la permeabilidad de la gona ocupeda por este mate= -
rial, como en la zona 3 de la figurs 1, obligdndose as{ a la corriente
de humo- a atravesar \'micémente la gzone de menor resiaﬁencia ocupads -
por ¢l material grabado, comparable & la zona 4 de- la figura 1, donde.
se desencadenan en. téﬂa la longitud del filtro-los procesos. anterior-
mente deacﬁto’s, indispensables para provocar uns fuerte retencis‘n_‘cl.e
las sustancias indesga.bles; _ .
-Bste forma de realizecidn del £iltro es extremadamente précti-

oa debido a su sehcillez ¥ los resultados que proporciona_ son del mis~
mo orden que aquéllos de que se ha tratado con referemcia al filtro
segin la figuras 1s ‘ . o

.. Es importante oonstatar aquf tgmbi_.én que el papel de la por—
cidn do matorisl compacto es esencialmenis el de obturar en parte el
£iltro y no el de oonsolidarlo, en tanto que en otros filtros conoos-
dos. 'l.s ut,tlizaciSn de elsmentos mis r_Igidos ¥y menos absorbentes tiene
por- £in. exclusivo el reﬁxerzo mecSnio_o de la mase filtrante a fin de

asegurarle una msjor retencidn en el curso ae fabricacién y durante su1
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.68 mas sencilla y eficas, y luego porque otras formas de realisacién

o no, convienen particularmente s la elaboracién de las variantes de

- esta forma de realizacidn del filtro- los materiales compusstos de

‘madas en mschas, bandas, cordones o de otra manera, asocladas o no

- voque.en el filtro la :_cealizaoiﬁn de los ,fen&nenos ya descritos. No

|

- 22 -

Sy 2L
LRV

En otras variantes de las dos formas de realizacidn descritas
enteriormente, se ﬁuede iealizar ciertamente un determinado agrupge
miento de los materisles componentes, especialmente concentréndolos
previaments en la bands compuesta o guiando la banda de maners adecua
da durante gi prc;oeao de formacidn de la meoha, pero esta operacién -

no es recomendable, er primer lugar porque la construceiln laberfntiod

del £iltro implican precissmente una disposicidn mfe Tegulsr de las
zonas formadas por ma'bgriales.‘.‘diferentes.'

Asi, 'en le forma de 'realizaciGn representads en lae figuras 8
¥. 9 y sus variantes de las figuras 10 a 13, el conjunto filtrante -
estd constituido g partir de elemenfoa, de cualquier configuracidn,
planos, Tedondos o diversamente perfilados, presentando las paTrtes
componentes una disposicidn armoniosa en la direccidn transversel del

filtro. Entre otroa elementos contimos o discontinmuos, preformados

fibraz natursles o artificisles aglomweradas, tejidaa o torcidas, forw

a materiales celuldsicos en forma de hoja. Bl filtro se forma, por .
ejemplo, a paz_'tir de unsa be.nda.. de tejido suelto, calado o ligeramen—
te rizado, recogido y apretado radialmente en mecha continus que se

impregna sobre su pefiferia. ¥y hasta una profundidad determinada, por
medio de un producto ligante y obturador, de manera que se oree unas

parte tubular 11- §biurada y por consiguiente hermtica y una parte -
cilfndrioa exial intacta y por consiguiente porosa, 12 La relacién

de las secciones de-las dos zonas se establece de manera que se pro-

es necesario que la lfnca de .demarcacidn entre la zona obturada 11 y




10

: _,15

20

25

| axial, poniéndose ademds el conjunto aproximadamente oon el difmetro

rente compaotibilidad obtenidas durante el tejido o mediante una im-

poreidn de materiales de diferente compactibilidad se ﬁ.jan enpfrica~

-235

\ SYPVTIPYS

Ma zona. no obturada 12 quede é.en d§erenciada, tendiendo cierta 1:1‘69:.\.j
penetraciln en el 1fmite de estas zonss contiguas a favoreoer la turbu-
lencia de ls corriente de tumoe Si la meca, debido a la impregnact én,
no presenta una superfio:.e e::'!;erior suﬁcien'bemente consistente y uni-
da, @@ envuelve como de ordina.rio ‘en una cinta de papel 13- El £iltro
puede formarse ta.m‘ui&n de varios cordonee como se ilustra en la fige
12, Bste filtro oomprende entonces, por e;)emplo, wn corddn axial 14
dotado de buena porosidad y dos cordones laterales 15 compactos o -

impermeabiligados que se enrollan en espiral alrededor del corddn -

del filtro terminado y envolvidndose luego con wn material laminsre En
lugar de cordones iatera.lea, e’s‘perﬁisible utilizar elementos planos,
tales como cintas de materisl celuldsico que s enrollan de igusl mano-
ra a.lred.edor del corddn centrslo En otTe varlante ilustrada en las -
figurae 10y 11, el ﬁ.ltro puede incluir un elemento axial 19 redondo
y compacto rodeado de una va:lna. de material netamente poroso 17, a su
vez recubierts por una capa 18 de material compacto. 'I'al construccidn
permite la extensiﬁn de los sobrantes de la gona media porosa 17 a. 1a
vez a las dos zonss contiguas 16 y 18. En otras varia.ntes, de las
cuales se nustra ws a tftulo ‘de ejemplo en la fig. 13, pueden yuxtar-
ponerse simplemente elementos poroeos 19 y elementoa compa,otoa 20 en el
gentido 1ongitudina.1 del filtro, ya sea agrupaaos o bien uniformemente
repartidos. Inicia]nente, eatos elemsntos pueden ger autdnomos o 'bien
estar enlazados entre sI como 1o estarian, por e;lemplo, en una banda
fomada per ﬁ.bue textiles que inclwese zonas longitudimlee de dife-

pregnaoiSn zonal subsiguiente. En todos los casos, la cantidad y pro-

mente en funci&n de lae propiedadee particularea de estas mteriaa res-

pectivas y delt poder de retencidn que se deses conferir al £iltro g =
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‘permitir la utilizacibn armoniosa de todos los materiales y de todas

‘desencadensr 1los procesos geneéradores de la fuerte retencién deseadae

“tro formado por dos segmentos coaxiales 21 y 22 de diferente compacti-

‘bilidade Cada segmento 21 y 22 ge envuelve en su fabricacidn en uns’

cha punta filtrante circule a una velocidad mucho mis rdpida que en

o 24” - ,I;k E@

o 285553 e

Naturalmente, estaas variantes no son limitatives y su enunciado .

es sucinto a propdsito poirque, por una parte, las téenicas recordadas
a tal respecto son suficiehte’mente conocidas y por otra parte su fina-
lidad es simplemente la de demostrar la originalided de estas formas:

de realizacidn del filtro seglin el prooedimiento, que consiste en -
las disposiciones adecuadas para crear las condiclones necesarias para

En la forma de realizacidn representada en la fige 14, el proce-

dimiento segfin la invencidn se pone en practica mediante un doble fil-

banda de papel 23, 24 y se mantienen los dos segmentos mec@nicamente
en su posicidn uno respecto al otro mediante uns segunda’ emvolturs co-
min 256 |

De dos puntas filtrantes de igual compactibilidad pero de desi-
gual longitud, la mis corta opone evidentemente menos rogistencie &
la sucoidn que la mds larga. Bs por ello que una junta filtrante de-
masiado compacta y completamente inutilizable cuando ‘tiene por ejemplo
13 8 14 m de longitud, puede presentar una porosidad conveniente si
su longitud se reduce a 6 6 T mm y sin embargo el espaocio libre para
el paso del humo a través de esta pequefia punta es extremadamente -

reducido, lo cual implica que una corriente de humo que atraviese di-

una punfa filtrante normal q‘ue asegure un iiro equival_enteQ La - ..
é&ioﬁn a este ségmento compaoto de un segmento‘ coaxial menos compacto,
no mod#fica la porosidad respectiva de estos dos gegmentes, de manera
que pricticamente la porosidad del conjunto debidamente envuelto es

igual & la del segmento cuya porosidad es més reducida. El procedi-




. \.ﬁ-"(‘ .\

10

1

20

25

30

-25-

285553

Lmiento segiin la invencién se pone positivamente en pridctica en un doble
filtro realizado de esta manera.
En tal doble filtro, el segmento 21 situado antes respecto a la |
direccién que debe seguir la corriente principal de humo se reduce a
una mecha continua cuys compactibilidad es grandemente superior a la -
normal, y en este segmento, que debe presentar sin embargo una suf:l.ciegk
te pdrosidad, los pasos son forzosamenie menos numerosos y conjuntamens|
te menos espaciosos que en un filtro ordinario, siendo siempre mis o
menos sinuogose. El segmento posterior 22 se reduce a una meche conti-
nus de fabricacidén corriente cuya estructura es laberfntica y presenta
con preferencia u.n gran nimero de minfisculos espacios vacios comunican—
tess En ol segmento_ anterior 21 de este dodble ﬁltro- montedo en un -
qi_garrillo, le corriente de humo aspirada es acelerads -y adquiere tur—
bulencia por le exigiiidad y las simuosidades del paso dividido que -
franquea y se prod_uce. ya en el interior de este segmento una fijacién
de.condensados. Los ramaiea esparcidos de ia corriente dividids y -
turbulenta desembooan desde los pasos del segmento anterior 21 a la -~
masa filtrante mucho mis suelta del segmento posterior 22, donde se
dilatan bruscamente y se desprenden,. eegin el bﬁceso que se desoribiré
en su forms mds e'lemenﬁal con referencis a 1la ﬁ.g; 15; de las macropar-
tfculas elaboradas, dando lugar esta operacién a otras consecuencias
que se describirdn tembidn con detallee Contrariamente a 10 que Ocu=
rre en los filtros mixtos conocidos, la eficacia del doble f£iliro se~
gin esta forms de realigacidn resulta de la cooperacidn de las dos -
partes componentes, siéndo, el segmento anterior 21 sodre todo el agen-
te promotor del agrandamlento de las partfculas del aercsol y el seg-
mento posterior 22 el agente complementario, interceptor de las parti-
culas agrandadas y realizador de los procesos desencadenados. Los dos
-segmentos que forman esfe doble £iltro no tienen que presentar necess~—

rimente la misme longitud, pudiendo ser el segmento anterior mis cortq
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l'yas.caras laterales ha sido recubierta durante el moldeo o mediante una

-] ticamente de.la pelicﬁla 27, que forms cuerpo con la mass celular.  Utid]
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_que el posterior, lo que permite un aumento de su ;:ompactibilidad y un’]
alargamiento Gtil del segmento posterior. Ls fabricacién de las mechas
continuas de que.proceden los segmentos dé una y otra clase responde a
las técricas habituales y la Pormacidm, aef como el montaje del filtro
mixto descrito, se efectiia por medio de miquinss actualmente en usoe

Seglin 1a forma de realizacidn representads en las figse 15 & 20,
el 241tr0 consiste en un tapén cil:[ndrico poroso 26 una de ouyas caras
termingles estd revestida de uns peliculs hemética 27 en la quobe ha~
1la practicada una ‘sberture 28 que permite el paso del humoe En ol =
empleo de este fapsn filtrante, el extremo revestido de la pelfcula -
pérforada se cgloca antes respecto a ls direccidén de la corriente de
humoe Tal £iltro se destina mis especialmente a 16s artfoulos de Pumam
dor. - Beté con preferencia constituido por un material celuldsico natu=
ral o artificial y partfcularmente porl u‘na. resina sintética dilatada,
como pox ejemplo una ‘espuma rigida de poliuretano que tiene una densi-
dsd de 35 45 g por-dmds -

BEn una planchs de espums plaetica de gsta naturalegza, con un -
espesor igusl a la longitud de la punta filtrante- deseada y una de cu~

operacidn subsiguiente por una delgada pslicula impermesble, se corta
mocanicamente de parte a parte por medio de una brooa hueca, el citado
tapén cilfndrico 26 una de ouyas caras terminales es doteds ael automs-

1izando-una plancha de espuma de doble espesor respecto a la longitud =
de una punta filtrante y recubierta en sus dos caras de una pelfoula -
hermética, se obtiene de una sola vez en-el corte un doble tapdn cilin-
drico 26 (figs 19) que se secciona ;segaidaménte segﬁn_ la 1{nea be

Ia perforacidn meclnica de ls membiana frontal 27 se efectla =
dlmanté':la operacidn de corte del tapdn cilfndrico por medio de una -
troca; de una fress o de oualquier otra herramiente adecusdes La forme
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. de la abertura 28 practiosda puede variar, pero sus dimensiones deben -

ser estrictamente reguladas independientemente de¢ la superficie del ~
dis;zo membranosos ' La seccidn transversal del paso concedido a la co- ‘
rriente de humo no puede ser inferior a 2 mm2 ni superior a 4 mm2,
cualesquiera que sean las dimensiones (didmetro y longitud) del tapdn
utilizedos. _

Seziin la variante de la fige 15, se practica por ejemplo en el
oentro del disco membranoso 27 ung abertura circular 28 cuyo didmetro
debe estar comprendido entre 1,6 y 2,2 mm, empleando por ejemplo una
fress cbnica que arranque la menor cantidad poaible de masa celular -
a6l tapn 26+  Tambin puede cortarse circularmente, sproximadamente
& medio rédio, la oitada cara membranosa 27 por medio de una broca -
tubular o dé puntes, de msnera que se cree un ensanchamiento amlar .
29 (figss 17 y 18) de 0,1 a 03 pm de anchuras el corte arranca la
mas# celula:b en una profundidad de 1 & 3 e Esta forma de perfora~
cién da lugar a una especie de vilwvula 30 sujets a cierta movilidad
bajo la accidn de un agente exterior, gracias a la elasticidad de la.
masa celular del tapdn 26 la expelrieimia. ha demostrado 1la efioayo:la‘
@inica de uns perforaciln realizads segin estos dos ejemplos, que evi-
dentemente no son limitativos. . »

Colocado en un cigarrillo, o preferentemente, en una bﬁuilla_ ,
para oMlo, wn taé&n filtrante de este gdnero, de un didmetro de .
8,2 mm, uns longitud de 13 mm y cuya oars anterior membranosa presenta
un orificlo central cizoulsr 28 de 1,8 mm e didmetro, retiene, en -
condicionss de tirc normales, mis del 50% de las substancias nocivas
del humo. Si se considera que un tapdn sems jante, pero no revestido
de una membrana frontal perforada, éélp Posee un poder de retencidn
inferior al de un simple filtro de papel :cres'p&n, se puede apreciar
‘la.sorprendente eficacia-dsl procedimiento segim la invencibn. .

En efecto, en el caso presente el flujo gaseoso aspirado es <
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froﬁtal 27, donde una acelerdeidn muy fuerte le da un oardoter turbue
lento, provocindose asf la violenta agitacidn y aglomeracién de las - .
particulas que arrastra, desembocando luego y relajdndose bruscamente
on la masa celular del tapdn filtrante, donde se proyectan y duedan -
fijadas las macroparticulas ela.bora.éam Los depdsitos procedentes de
1a filtracisn del humo de un aolo cigarrillo se prt;ducen en una Zona’
limitada, sensiblemente semiesférica, localizeds inmediatamente des
pués de la membrana perforada 27, donde. tapize.n-la pared interna do
los alvéolos de ls espums plistica. Cusnde se fuman sucesivamente -
varios cigarrillos utiliz.anéo el memo tap8n, los depSsitos invaden
poco & poco toda la masa Piltrante, qus se satura despuls de hsberse
fumado uns decens de cigarrillos. Es posible fumar un meyor nimero
de ciga.rnillt;s utilizando un solo tapdn, pero en tal caso es conve
niente dar a este tapdn unas dimensiones mayorese Por regla general,
paTa utilizarse de-la manera éonocida en los artfoulos de fumador, bo-
quilla pare cigarrillos, para cigarros y pipas, el tapén filtrente-des-
crito:pusde tensr un difmetro comprendido gntré 6y 12 mn y una longi-
tud variable entre 10 ¥ 25 mn,; determindndose estas dimensiones, asf
como la amplitud estrictamente delimitads anteriormente de la sberturs
frontal; de uns menera empirica en cada caeo-en funcibn de la aplica~
cidn concreta a.que se destine y del ‘poder-de ‘retenciln que se desee-
conferir al filtros Es importante que el filtro en cneatisn -8eg -siem-
pre un poco mis largo que la ciémara cilfndrica donde-ha de colocarse,
a fin de que se-encuentre ligeramente presionado longitudinalmente —
entre las pareﬁés termingles de su aloJjamisnto, consistiendo ls pared
anterior de easte alojamiento -en un asiento contrs cuya cara imterna se
apoya elésticamente el disco fromtal del filtro. | . .

El oilindro de material celular puede insertarse también en wn

manguito 31 que pi'eéente un fondo 33 mids o menos ancho en su exiremo
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“anterior y eventualmente un cusllo o espolones (ie retencidn 32 en su
extremo posterior.; Bste manguito estis formado preferentemente un ma- ‘
terial plidstico flexible que pueda deformarse elisticamente bajo la -
acoidn de una ligera presidn de las paredes terminales de una cidmars
en la que se encuenira situadoe Una veﬂta.:josa caracterfstica de tal
dispositivo reside en el hecho de que el fonde 33 d:el manguito 31 y 1a
membrana frontal perforada 27 del tapdn filtrante 26 se presentan obje-
tivamente como dos discos superpusstos provistos cada uno de una abers
tura central oiicular, pero siendo la secciln de la absrtura del disce
anterior, ilustrado por el fondo 33, normalmente mayor que la seccidn
del orificio del disco posterior, ilustrado por la membrana perforads
27+ Es evidente que si,ls abertura central del fondo 33 se reduce a
la dimensién del orificio 28 de ls membrana perforada 27, esta membmnaﬁ
perforada resulta supérflua por ser entonces la parte anterior del =
manguito 31 que constituye el fondo 33 la que oumple su misidne E1
procedimiento segin la’ in'vencﬁﬁ puede por consiguiente ponerse igual=
mente en prictioca de uns manera original y eficas insertando en el =
manguito 31, cuya parte anterior que forma el fondo 33 incluye una =
sbertura central de igual seccidn que el orificio 28 de la membrans
perforada 27, un tapdn cilfndrico de resina celular o de cualquier
otra manera estructurada en forma de laberinio y cuya cara frontsl s¢
halla exenta de toda pelfcula perforadae

Pinalmente, tal dispositivo podria adopter igualmente la forma'
de una conters hueca, cerrada por una ctpula de fondo perforado con—
figurada para Tecibir el extremo de un cigarrilloe, siendo entonces =

este conjunto susceptible de utilizarse como una boquills para ciga~

Se acaba de mostrar que la presencia de depdsitos en la regifn
frontal del tapén £iltrants es el resultado de la brusca dilatacidn

de la corriente de humo en la desembocadura del orificio central 284
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- ein embargo, la formacidn de tales depdsitos en toda la masa celular -
no puede atribtuirse a este misino fendmeno de dilataci&}, que s8e Pro-
duce en deceleraciln y-en un campo limitadoe Sabido es por otra parté
que la espuma pl&atj.ca- incluso provista de medios accesorios de ;nten-
cepcidn, no posee mas que un escaso poder de retencién. Pero las =
substancias que son expulsadas en las detenciones iniciales de la -

- corriente y que oubren goumlativamonte los alwdolos del sector ante-
rior del £iltro tiemen por efecto la reducciln progresiva del espacio
disponible para el paso del humo en la zona aloanéada por estos depd=
sitoss Una vez organizada esta obstrucidn, la turbulencia de la co-
rriente Tebota de alguna nﬁnera ¥ al continuar ls operacidn de filtre~
cidn prosigue la turbulencia en el cuerpo del f£iltro donde engendra
por aflujos sucesivos nuevos depdsitos que aparecen progrésivamente .
de delante atrds hasta invadir toda la masa filtrantee La obstruciln
creads por las sustancias retenidas dbe ser, y~ea'efectivamente, més
fuerte ouando el filtxo és de espums pléstica que cuando estéd formado
.de un material celul8sico, porque ls resina sintética no absorbs prﬁo-
ticamente ninguna -parte apreciable de los productos que inciden sobre
ella, -en ta.nté que fa.vdreoe los fqn&nenos superfioiales y especialmen-
te la condensacidn. - Tal es el motivo de que los condensados sean
muy f£liidos y su abundancia no perjudique en modo alguno el tiro, -
debido precisamente a gque su fluidez hace imposible el atascamiento
de los estrechos. conduotos que enlazan entre si a las pequefias cavie
dadese ) )

En ocuanto a la amplitud de la obstruccidn, es importante des- |
tacar que la puesta en préactica del procedimiento segin ls invencidn
comprende siémpre en primer lugar una obturaéién orgénica, es decir
inherente a la-estructure misma del filtro, y luego una obturacidp -
:hmcional; estrechamente -tributaria de la primera, pero que s8lo se
manifiesta con el uso-y con una intensidsd muy variable segin los -
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relativamente grande, es necesario paTa obtener uma obturacidn fun- .
cional suficiente provocar, graciss a una extremada turtulencia ini- -
cialy la f#maci‘c’:h de depdsitos considerable una vesz que la corrien-
te de humo abords la masa filtrante. Bs ‘por esta rasdn que el acceso
de la masa celular debe ser reducido a dimensiones muy limitadas, ya
gea por méd:lo de un tabique perforado ¢ bien por oualquier otro medio ‘
similar, debidndose aplicar siempre bien la cara anterior del tapdn
ceiular contra la caTa posterior del elemento acelerador. Con relacifr
& otras construcciones en las que se produce cierta concentraocidn de
la corriente de hum&, 1a originalidad de la obturaciém orgdnica agui
prabtioa.da reside esencialmente en el hecho de que comstituye el ins-
trumento especifico de 1la obturacidn funcional requerida y de la qﬁe :
es solidaria para la puests én préctipa. eficag del procedimiento, tal
como se‘ ba ilustrado con la anterior descripcifne

En funcidn de la evstmctura, del volumen y de la proporcidn que
presenta la parte porosa on las diversas variantés del filtro segin la
invenciln, las dimensiones de las oavidades y de los canales que forman
los pasos a través de esta masa porosa pueden variar considereblemente

En lo que respecta & las resinas dilatadas hoinoggneals y de c8lulas -

abiertas, se puede tomar como referencia media ya indicada anteriormen-
te, el estado alveolar de una espuma rigide de poliureté,no que pese
aproximademente 45 g por dm3, pero es permisible utilizar, segin la
forma de realizacidn considerada, un material de espuma que tenga un
peso especifico sensiblemente inferior o superior a ests normas Cuan-
do la parte porosa del filtro-se forma a partir de elementos & agrupar
0 cuya estructura es.discontimus, la conformacidn de las cavidades y
de las vias de commicacidn entre estas- cavidades varfa forgosamentes
En el caso en que la matgria prima consista en hojas o bandas elemeri-

talee de estructura discontinua, es preciso que los espacios vacios
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™ que incluyen estos elementos sean visibles a simple vista. B1 se tra-

‘el grado de retencidn oscila, seglin los casos, entre el 40 y el 80§

merecen ung mencidn partioculsre
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ta de elementos agrupados y comprimidos, la organigacidn adecuads de 1
mass porosa debe regularse empiricamente. La multiplicided de las
tos posibles del filtro segfin la invencidn, al mo permitir establecer
respecto a esta cuestiln una escala de valores rigurosa, hace que en
la practica y generalmente por ensayos sucesivos, sea como imports
reunir, segin la forma del dispositivo filtrante a realizar y el Tesul
tado. & obtener, las condiciones técpicas necesarias para pomer la co-
rriente de humo qué atraviesa la parte poross de dicho dispositivb en
un régimen de circulacién netamente turbulento en toda la longitud del
filtroe _
Miltiples experienciass practicadas sobre numerosas variantes del
filtro segln la invercidn hen demostrado que toda forma de realizacién
en la que el procedimiento preconizado entre correctamente en Jjuego,

revela invariablemente wi poder de retencidn elevadoj précticamente,

¥ en:cada variantq puede _ﬁ.:)arse ‘empiricamente en el valor deseadoe
Se desprende de esta constataciln gue los ejemplos descritos en la
presente eﬁosici& no son en modo alguno limitstivos y que puedem -
considerarse otras numerosas formas de realizacién y veriantessin
salirse del marco de 2a proteccidn reivindicadas En cuanto al desa~ |

rrollo constante dé las t8cnicas, los cuerpos filtrantes celulares -

Asf, segln las figs. 21 y 22, se formas uns mecha 33 de Tesins
sintStica dilatads directamente por moldeo & partir de un plasticol
primitivo. Sabido es que por efecto de esta operacién, la mecha- mol-
deada se encuentra revestida: naturalmente de una membrana periffrica
34 herm8tica y relativamente rfgida, lo cusl hace immecesaria toda
envoltura ulterior. Pero ademds, en la direocifn transversal del

cilindro de espuma, ls magnitud y porosidad de las células van decre=
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. ciendo radialmente desde el centro hacia la periferia, de manera que.-

-un segmento de mecha de resina celular asi moldeada inoluye por con=

1‘1“6 intervienen en la preparacidn de la resina milticelular. Para el
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1a zona contigua a la membrana 34 estd oomp‘iegta de células muy pe-
quefias y parcial o totalmente -cerrades, mientras que las células que
forman el néicleo de la mecha y han alcanzado su dilatacifn normal son

abiertas, es decir, comumicantes. TUn tapdn filtrante constituido por

siguiente una parte sensiblemente tubular obturada 35-que encierra
un nicleo espumoso 36 aproximadamente cilfndrico .y notamente poroso
cuyo peso especifico sumenta progresivamente hac;ia la periferia, en
tanto que el peso éspec{fico. de la materia obturada dismimuye progre-
sivamente hacia el micleo axiale. Tal estructura se presta perfecta~
mente al funcionamiento d_ei!. procedimiento seglin -la invencibn. le
importancia respectiva de las partes componentes se reguls en fun-

~oi6.n de la naturalega y de la prdpqrciﬁn de los productos basicos -

moldeo de elementos rela."tivamente largos o continuos, que pueden for- '
marse g partir de una résim fundida o de una mezcla pulverulen.t‘a,‘ la
composicidn celular dilatada puede ser sostenida por un .goporte, tal
como por ‘e;]emﬁlo un cordén axial, una pelicula envolvente o fibras
de cualquier orientaciln, siendo preferentemente estos materiales de
sustentacidn nada o poco porosoa; S s

Es interesante observar que el mecenismo del tapdn €8pumoso =
compuesto y moldeado que se acaba de desoribir no es precisamente el
mismo qﬁe el del tapdn de espumar recortada, revestido de una memtra-~
na frontal perforada, representado en las .figs- 15 & 20+ En este -
@1timo, se ba visto en efecto que para iniciar la obturacidn funoio=
nal-importante exigida por-la amplitud del macrovacio reinante, era
:I.nd;l'spenéable» provocar iniciglmente la formaciln de depsitos cons_ia
der@s gracies a una fuerte.concentracifn de la. corriente de humo.

en.-un paso muy estrecho practicado -en la membrana frontale Por el. ..
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leontrario, en el tapin espumoso moldeado segln las figse 21 y 22, donde-

el macrovacio estd orginicamente restringido, una aceleraciln mucho me-
nor de‘ la corriente: es ya sufiociente para crear y prolongar la turbu- |
lencis y sus consecuencias a través del edificio propicio de las cade=
nas celulares psrmeagbles, si bien tal punta filtrantel gs comporta mis
bien de igual manera que un cuerpo filtrante compuesto como el que se
representa en las figa; 8y 9

Conviene observar sdemfs que este filtro de resina multicelular
moldeada (figse 21 y 22) y el filtro comparativo antes mencionado (figse
8y 9),‘ en el que la demarcacidn entre las partes componentes estd di-
fuminada, comprenden en realidad tres zonas de diferente compactibilidad&s
una zona central netamente porosa, una zona periférice hermética y una
zona intermedis mixta débilmente porosa pero cuya conformacidn ambiva-.
lente, como se' ha indicado ys anteriormente, es favorable para la rea~
lizacibn de los fenbmenos determinantes de la retencibne Segfin otras
variantes de realizacisn del filtro segin la invencidn, estas zonas de
porosidad diferente podrfan ser més numerosas o distintas, puesto que -~
taﬁto la plﬁrslidad como la dualidad de.las partes componentes del «
cuerpo filtrante entran en el marco de la proteccidn reivindicadae
Pruebas minuciosas efectuadas mediante un material experimental
que presenta las caracteristicas del tapdn espumoso compuesto descrito,
han pernﬁtido .verifioa.r la eficacia de esta forma de realizacidn del .
£iltro segin la invencidne Por este hecho, y.en razén a todo lo que
queda; expuesto, results evidente qus todo cuerpo filtrante que compren—
da en proporeifn determinada elementos celulares gue comniquen entre’
sl y ouyas cadenas estén repartidas méds o menos regularmente en una
masa de material impermeable, reune las oondioionés requeridas para.
provhoar la tu.i‘bulenoia de la corriente de humo que lo atraviesa y los
diversos fendmenos descritos que de ello derivane

Seghn las figse 23 y 24 por ejemplo, el conjunto espumosc filtirsh
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1 una resina dilstada seieccionada en razén a sus cualidades en la cls-

Lto estd constitufdo por una amalgams de c&lulas comunicantes relativa-
ments uniformes 3’; ¥ de elementos cerrados 38 huecos o macizos de mag-
nitud sensiblemente ‘oonstanteo Tal material espumoso ss prepara 88pe-
cialmente afiadiendo & ciertos plasticoles un material tensowgotivo, lo
que permite obtensr una composicisn multicelular que contiene una pro=
porcidn determinable de oélulas cerradss y de dimsnsiones regularess le
resing multioelula_r puede cargarse igualmente .de Qualquier otra maners
adecuada. El material utilizedo camo carga debe entonces responder a
las exigencias rslativas a la inocuidad, color, secciln, etce, y sex
bastante ligero para no incremenfar excesivamente el peso especffico
del producto obtenidos

Es evidente que, dentro del espfritu de la imvenciln, la funcién
mente f{sica y bien definida quse corresponde a la cargs incorpors-
‘da en la composicidn celular es la de limitar el espacio concedido al
paso de la corriente de humo a f£in de crear en esta corriente un rdgi-
men de circulacidn turbnlénta., y ol esta operacidn, por las propiedades
del producto dé carga utiliza.ﬂo, consclida el material filtrante o le
confiere una particular potencia de absorciln, de adsorcifn, de oxida~
oidn o cualquier otra respecto a sustancias indeseables, este resulta;
do subsidiario serd biem acogido, pero constituyendo algo accidental y
no buscadoe . La a.diciSn de una éarga activa a un cuerpo filtrante espon
Joso natural o artificial no present;a por otra parte ninguna ventaja a=
pr‘eciﬁble en el terreno pricticoo Adenfs, se ha comprobado experimen—
talmente éue el poder de retencidn de un filtro que no presente las -

caracterfsticas especfficas de la mwesente invencidn y est8 formado por

se de los poliésteres-isocianatos, es inferior al del filtro de papel
crespdn comfinmente utilizado. Se ha demostrado asimismo que cargando
la espuma constitutiva del filtro por medio de elementos f£fsicos o

quimicos de intercepcidn, mo se alcarsa un grado de retemncidn superior
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izados, tal como el filtro comstitufdo

Fal de otros filtros caomerci
especialmente en, parte por guata de celulosa y en parte por papel cres-
pon ordina.rio. Por otra parte, la experiencia mestra también que for-
zando la dosis de la carga o comprimiendo un perfilado de espuma plésti-
ca para reducirlo a la forma de ﬁlt:.jo, la porosidad del. cuerpo filtran-
te resulta répidaments comprometida o suprimida.;

‘ Los empleos industriales de los plédsticos celulares se han multi-
plicado prodigiosamente desde lz segunda gﬁerra mundial, que ha dado

ol dess;ri'ol;o decisivo a estos materiales y, desde esa 8poca, se ha -
trp.fado de utilizarlos pera la Piltracifn del humo de tabacos Sin em-
bargo, el £iltro de espuma para cigarrillo no ha entrado todavia en el
terreno de las realidades .comerciales corrientes porque, debido a las
razones anteriormente indicadas y otras mﬁa, no es induatrialmente ex~
plotable bajo las formas que han sido propuestas hasta ahorae En cam-
bio, en el estado actusl de las téomicas, el £iltro de material celulsr

to preconizados por la presente invenciln es susceptible de utilizarse
industrialmente sin plantear otro problema que el de los medios mecé~
nicos normales de produccifn; procura al fumador una verdadera protec—
ciln y puede constituir el objeto de una explotacidn rentablee
Pinalmente, dentro de la gama de las virtualidades de la inven—
cidn es preciso sefialar la posibilidad de realiszar un cuerpo filtrante
eficaz a partir de uns mezcla homogénes compueste de elementés celula~
Tes porosos preexistentes y de elementogs no celulares compactoge
Bventualmente, la cohesifn de la mass filtrante formada a partin
de esta mezcla puede ser reforzada por medio de un aglutinante; la fa=
bricacidn de tal filtro, en mecha contimua, depende de las mismas t8ow
nices que la fabricacidn del propio cigarrillo. X1 componente poroso
de la mezcla puede formarse, por ejemplo, de cuerpos esponjosos finamen~

te desmenuzados, lo que permitirfa especialmente resolver el embarazoso

natural o sintético realizado en las condiciones y segln el procedimiend
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1 de entrada permitida a la corriente principal de humo hacia el inte-
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—problema de la utiliza§ 61:‘ de los desechos de esPwia pldsticas Entre -
1cs productos susceptibles de constituir el componente ocmpacto, se =
pueden comsiderar los fragmentos de materias celuldsicas, virutas 6.
‘serrin oalibrados de madera, granulados de corcho, borre de algodSn,
mirsguano y oiros ei‘ementos fibrosos muy cortos, naturales ¢ artifi-
ciales, otc. la dosificacidn de la mezols se efectfia en funcién de las
particularidsdes de los materiales utilizados y del resultado deseado,
éiendo siempre el objetivo esencial reduoir considerabiemente, pero
dentro de las proporciones compatibles con el tiro, el espacio cono-
0ido en el cuerpo filtrante al paso de la ocorriente de humo. ¥ es im=
portante insistir una vez mgs sobre ol hecho de que no basta con
perturbar esta corriente, ni provocsr tarbellinos en la misma, ni inoly
80 estimularla en un medio y gracias a cualquier ooncentraciéng es pre=
 clso agbsolutamente, en toda la longitud de una masa filtrante adecuada=
mente estructuradas a este f£in, que sea puesta en un régimen de circula~
cidn suficientemente turbulento para que se desencadenen en cada forms
de realizacion oonsiderad.a los fendmenos citados, determinantes de le
eficaciag del filtroe
REIVINDICACIOHES

o= Sistema de filtraje del humo del tabaco y dispositivo i:ars su

realizaciSn por medio de un tapdn en parte parocso, oaraoferizandoae el

sistema por el hecho de que se limita por lo menos la seccién de paso

rior del tapén a unas dimensiones tales que esta corriente alcance
un régimen de circulacién turbulenta de tal naturalezs que provoque
entre las microparticulas sdlidas o liquidas en suspensidn en el
flujo gasecso entrechoques violentos que determinen su aglomeracidn
en micropartioulas cuys formacidn, después de la intercepeifn conse-
cutiva por el material filtrante; se efectlia paralelamente g la con.

densaoidn scampaiiante del vapor de agua presentes
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. paso permitido a la corriente de humo genera una obturacién funcional
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2.= Sistema segln 1a reivindicacidén 1, caracterizade por el hecho |

e A oV
3534

oIy
3

de que la turbulencia creada gracias a la limitacién orgénica del

en el interior de la parte parose del tapdn filtrante.

34~ Sistema segiin las reivindicacionss 1 y 2, ocaracterizado por el
hecho de que se hace transitar el humo a través de la parte porosa
del tap8n por unos oonductos tortuoscs e intrincados formados por
series de pn@ﬁu cavidades de forma y xiégnitud variables y comni-
cantes entre sf por estirechos conductos, de manera que se haga expe-
rimentar al flujo gaseoso dividido, turbulento y cargado de corpiiscu-
los indesesbles, ums multitud de comtracciones y dilataniones suoesi-
vas, realizadas a una escala infinitesimal, que tienen por efecto fa-
vorecer la formacién de dichas macropartioulas, asi como su adheren= |
cia sobre las paredes humedecidas del material filtrante, donde forman
depdsitos que contribuyen a su vegz, en la medida en que reducen pro-'
gresivamente el macroveoio, a sostener la turbulencia de la corriente
de humo y los fendmenos antes indicados que derivan de squélla’

4o~ Sistems segim las reivindicaciones 1, 2 y 3, caracterisado
por el hecho de que se divide la corriente principal de humo en nume-
rosas corriéntes turbulentas qﬁe siguen caminas turtuosos formados en
gonas porosas enredadas dentro de zonas herméticas o poco porosase

5e= Sistema segin las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por el
becho de que se reduce la secoidn de paso para el humo formado per las
zonas porosss a un miximo en 1/3 ¥y a un mfnimo en los 2/3 de la sec~
ooin transversal de uns punta filtrantes

6+= Sistema segin las reivindicaciones 1 a 5, caracterizaio par
el hecho de gque se hace pasar la ocorriente de humo por una sena
porosa formada por el plega&o de un material en fda.-ma de banda cuya
textura incluye o se presta durante el plegado de las bandas a la for=

macién de numerosas cavidades més o mencs regulares comunicantes entre
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-6l hecho de que e hace pasar la oorriente de. humo por una gona

-hecho de que se ha}ce pasar la corriente de humoe por un tapdn formado

.en el que las gonas de compaoctibilidad di_fe:ente‘estén repartidas

-39

v -
e{ para dar lugar a la formaoidm de oonduotoﬂ:g‘&tuosoe gque presentan

une sucesiln de estrechamientos y dilataciones.
To= Sistema seglin las reivindicsciones 1 a 6, caraterizado por

porosa entedada dentro de una zona impemeéble al humo formads por .
plegado de un material en forma de banda poco poroeso.

8.~ Sistema segin las reivindicaciones 1 a 7, caraoterizado por el

por plegado simulténeo de los dos materisles, de meners que §stos
quedan enredados entre sf{ en contacto Intimo uno con el otros’

9.~ Sistema segin las reivindicsciones 1 a 3, oaracterizado por
el .hecho de que se provoca la turbulencia de la corriente de humo

haciendola pasar a través de la parte porosa de un tapén compuesto

armoniocsamente en su seccién transversale

10.= Sistema segin las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por -
ai hecho de que se provoca la- turbulencia de la corriente de humo
haociéndola pasar a& un primer segmento de material -?ela.tivan@nte oom=
pacto, dejéndose relajar luego esta ocrriente turbulenta em un segun-
do segmento coaxial mis porosos’

11.= Sistema seglin las reivindicaciones 1 a 3, oaracterizado por
ol hecho de que se provoca la fueite turbulencia de la corriente de
humo obligéndola 8 atravesar una pared hermética perforada y luego
se deja relajar esta corriente de humo en un material poroso suscep-
tible de retener los macrocarpisculos elaborados's'

12« Sistema segfin las reivindicaciones 1 a-3:y 11, caracterisade
por el hecho de que se relaja-la corrients de humo en un material
celular y porque se obtura este material celular progresivamente de
delante-atras por los dep&sitos de sustancias que se adhieren sobre

las. paredes de las odélulas del material celular y hace progresar
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. . =

de material sintético dilatado cuyas dimensiones,oelnlarea ¥ comunie

guiente la sglutinacién del tapén porosos’

13e=Sistema segln las reivindicaoiones 1, 2, 3, 11 y 12 oaracte~
rizado por el hacho de.que se obliga la corriente de humo a atrave-
sar una perforaci8n practicada en una pared formada durante la fabrie
cacifn o media.ﬁte una operacidn subsiguiente sobre uno de los extre-
mos de un tepdn de Wn material natural o‘aintético que presenta una
estructura celulars | .

1+~ Sistema segin las reivindicaciones Ja 3, carsoterizado por

ol hecho de que 86 obliga s la corriente de bumo a atravesar un tapén

caciones que enlazan a las oélulas entre s{ van decreciendo desde el
centro hacia la periferia.

15+~ Sistema segiin las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado per
ol hecho de que se obliga a la corriente de humo a atravesar un ma.teQ
rial. sintético que piresenta una esiructurs celular una parte de cuyas
o6lulas comunican entre si, mientas que las otras estan cerradas, es—
tando éstas Gltimas uniformemente repartidas por el material qelular"'.'!

164= Sistema de filtraje del humo del tabaco y dispositivo para
su realizacion que comprende un tapén de forma general oilfndrioa,
caracterigzado el dispositive por el hecho de que comprende medio§
determinados de una viva turbulencia de la corriente prinoipal de
humo, y por lo menos una parte porosa atravesada por esta corriente
turbulentai“

. 17+~ Dispositive segun las reivindicacion 16, caracterizado por el
hecho de que comprende por lo menos dos zonas, longitudinales, transe
versales y entremezcladas, en contacto intimo entr.o si, pero netamen=- |
te diferenciadss per su compactibilidad respectiva, una de las cuales s
impermeable al humo y por lo menos otra francamente porosa, de manera

que la obstruccion constituida por la zona impermeable 80lo deje para
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~ la oirculaocion del humo aspirado un paso resﬁihgido susceptible de
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determinar la turbulencia de la oorriente%\xﬁpor el heobo de que
la zona .framahenté porosa presenta unos c¢onductos tortuocsos y enre- ‘
dados, formados por series de pequefias cavidades mas o menos regula-
res enlazadss entre sf por estrechos conductose ‘ |

18+= Dispositivo segln las reivindicaciones 16 y 17, ocaracterizado
por el hecho de que e‘ét& constituide per dos materiales en forma de
bands de o@wtibilidﬁ diferente y enredados entre si, puestos en
fntimo contacto ume con el otro mediante plegado simulianec de los dos

19.~ Dispositivo segun las reivindicaciones 16 a 18, caracterizado
'por el hecho de que el material en forma de banda poross esta alojado
entre bandas del material oompactos

20.~ Dispositivo segln las reivindicaciones 16 a 19, caracterizado |
por el hecho de que el material poroso estd comstituido por una mate=
ria fi‘bfoea textil o no, .sinté'l-:ioa. o naturale 4

2le~ Dispositivo segin las reivindicaciones 16 a 19, caraoterizado
por el heocho de que el material en forma de banda compasta estd
constituido por una materia sintética o matural, fibros§ ° no; 8USoep-
tible de saer plegada y ouyas caras laterales son rugosas's'

22~ Dispositivo segiin las reivindicaciones 16 y 17 caracterizado
por o) heche de que esti comstituldo por una o varias bandas de un ma~
terial qQue oomprende sonas longitudinales compactas y por lo menos una
zona longitudinal porosa, plegada y spretada sobre si misma de ué:nera '
que se ocres en el filtro unas gohas porosas y no porosas enrededas j eh
{ntimo contacto unas con otras.

23+~ Dispositive segin las reivindicaociones 16 a 22, .caracterizado
por el hooho de que el material en forma de banda estd constituido
por una materia fibrosa textil o mo, sintética o naturalls

24¢= Dispositivo segiin las reivindicaciones 16, 17, 22 y 23, ocarao-
terizado por el hecho de que la zona O zonas longitudinales porosas d,e%.
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‘alojamiento presenta medios de retencion del tapon filtrante que

1llegan hasta el desgarramiento de la bandae
25¢~ Dispositive sqgﬁ.n las reivindioaociones 16, 1T, 22, 23 y 24,

caracterizado por el hecho de que los grabados presentan la forms

de alveolos que constituyen una estampa 0 la forma de grabados longi-
tudinales o transversales dispusstos al tresbolilles’

26e=~ Dispositivo segiin la reivindiocsoion 16, ocaracterizado por el
hecho de que camprende una pared anter:lor. perforada, ouya secoion de
paso total para la corriente de humo esti oomprendida entre 2 y 4 mm2
asi como una masa porosa sintetioca o natrual, dispuesta despues de es=
ta pared en la que se relaja la ourriénte turbulenta que sale de la
pared perforadae '

2= Dispositive segin las reivindicaciones 16 y 26, carasterisado |
per ol hecho de que la masa porosa esté comstituida por un tapén fil-
trante, uno de ouyos extremos esta aplicado contra la cara posterior.
de la oitada pared perforadals

28~ Dispositivo segin las reivindicaciones 16, 26 y 27, caracterizg
do por el heosho de que el citado tapon filtrante esta dispuesto en un
alojamiento que presenta una pared de apoyo que comnstituye la cita.da,
pared perforada, y por el hecho de que el extremo postexrior de este

aplican al extremo anterior de este ultimo elasticamente contra la
cara posterior de la oitada pared perforadae
29.= Dispositivo segun las reivindicaciones 16, 26, 27 y 28, carace

teri.zcdipor ¢l heoho de que el citado alojamiento esta consti-tuido
por'\m mapguito compresible en el interior de una camarasl

. 30, Dispositivo segun las reivindicsciones 16, 26, 27 y 28, carace
terizado por el hecho de que el citado slojamiento esta constituide
por la camara interior de una contera tubular oerrada por una cupuia de

fondo perforado, configurado de manera que reciba el exiremo de un oim
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- garrillo, de suerte que el Gonjunto ﬁaga ef\'}ﬁcio de uns bogquilla pa-:
ra oigarrillo. ‘ . '

31,» Dispositivo segun las reivindicaciones 16.y 26, oaracterizade
por ol hecho de que estd constituido por un tepén filtrante de materiaﬂ
sintetico celular cuya oara frontal estad provista de una pared hermeti
ca perforadsly’

32+~ Dispositivo segun las reivindicaciones. 16, 26 y 31, caracterizge
do por ei hecho de que la pared hermetioa?sta oonstituida por una
peliocula formada durante la fabricacion con el tapén filtrante y prosen-
tando ung perforacion central ouyc diametro esté comprendido entre 1,6
¥ 2,2 mm,’ _ ‘ .

,33.-.Dispoaitivo segin 1® reivindicaciones 16, 26'yl 31, caracterizex

=i

do ppruei,.heoho de -que la pared hermetica esta .oonstituida por una peli-
ocula formada en la fabricacion con el tapén filtrante y presentando
una ingision eh forma de ciroulo, que penetra en la materia celular del
tapon a fin de formar, gracias a la elasticidad propia de la materia
oelulgr, una valvula movil bajo el impulso de la corriente de humo as:pir-
rads por el fumador'y! ) '

34.~ Dispositivo segun las reivindioaciones 16 y 17, caraoterizado
por el hecho de que esta constituido, por un segmento anterior que pres
senta ung porosidad Quficientementa escasa para provocar una fuerte
turbulencia en la corriente de humo aspirada por el fumador, y por un
segmento posterior de porosidad netamente mayor en el que la corriente
de humo se relaja y que retiene las macropartioulas formadase

35.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 16, 17 y 34y caracterizal
do por ol hecho de que oada segmento esta envuelto por fabricacion en
una banda de papel y porque los dos segmentdés son mantenidos mecanica~
mente en posicion, uno respeoto al otro,mediante una ‘envoltura, oomiin's'

36+~ Dispositivo seglin la reivindicacion 16, caracterizado por el

hecho de-que estéd constituido por un tapon de materia celular moldeada

y dilatade, cuya dimension celular disminuye progi-esivamente en direo—
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| tos ¥ de elementos parosos, comunicando emtre si estos dltimose
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tras que las externas estan parcial o totalmente cerradase

37+~ Dispositivo seglin la reivindicacion 16, caracterizado par el
hecho -de que esté constituido par una materia celular que incluye una
carga de materia no paroesa o 'fomadaApor elementos oelulares cerradosy’

38.~ Dispositivo seglin la reivindicacion 16, caracterizado por el
hecho de que esté constituido por un tapdn poroso cuya superfioie pel;i-
ferics esté egbadurnads de una sustancia obturadcra de sus poros hasta
una profundidad suficiente para reducir su seccion porosa lo necesario
para provocar la turbulencia de la corriente de humo aspirada por el
fumadore’ . »

39.= Dispositive segin la reivindiocacion 16, caracterizado por el haH-
oho de qﬁe oomprende una mecha central porosa sotre lg cual se enrollan
bandas de materia mas compaotae

40~ Digpositivo seglin la reivindicacion 16, caracterizado por el .
hecho de 'que comprende un elemento ceniral poco o nada poroso rodeado
de una capa de materia porosa envuelta a su vez en una oapa de materia
pompaéta’of

41.= Dispositivo segin la reivindicacion 16, caracterizado par el her
cho de que comprenie gzonas longitudinales no porosas empotrsdas en una
zoﬁal porosas’ . .

42+~ Dispositive segin 1la reivindicacion 16, caracterizeado por el

hecho de que estd formado por una mezcla homogensa de elementos compaoc=

43.= Se reivindica por ultimo como objeto scbre el que ha de recaer
la Patente de Invencion que se solicitas "SISTEMA DE FILTRAJE PEL HUMO

Todo conforme se describe y reivindica en la presente memorie que ocong
ta de cuarenta y cuatro paginas escritas a miquina y dibujos adjuntos.
Madrid, 27 de febrero de 1.963

ALFONSO UNGRIA
ke g




TN
;“IA\,;‘,

A .'T\v." D

AT ““~
VIAv "

D("l g
\'-B" /’

N\ ] L‘ .‘ L3
ﬁ\

- J-
- ry ‘, +§¢
,+*+ *o..' 3 2 * ,f,

o

e |

AL LT T Y

R L PN




EEVAT NN
et

T s ina




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



